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Einfihrung

1 Einflhrung

Mit dem Kauf der HOLZSTAR Multi-Diibelbohrmaschine
haben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese ist ein wichtiger Bestandteil und ist in der Nahe der
Maschine und fur jeden Nutzer zuganglich aufzubewah-
ren.

Die Betriebsanleitung Informiert Sie Uber die sachge-
rechte Inbetriebnahme, den bestimmungsgeméBen Ein-
satz sowie Uber die sichere und effiziente Bedienung
und Wartung der Multi-Dibelbohrmaschine. Beachten
Sie daruber hinaus die 6rtlichen Unfallverhiitungsvor-
schriften und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen fir
den Einsatzbereich der Multi-Dubelbohrmaschine.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schitzt und alleiniges Eigentum der Firma Stiurmer Ma-
schinen GmbH. lhre Verwendung ist im Rahmen der
Nutzung der Multi-Dibelbohrmaschine zuléssig. Eine
dartiber hinausgehende Verwendung ist ohne schriftli-
che Genehmigung des Herstellers nicht gestattet.
Weitergabe sowie Vervielféltigung dieses Dokuments,
Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten,
soweit nicht ausdricklich gestattet. Zuwiderhandlungen
verpflichten zu Schadenersatz.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-, Pa-
tent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall még-
lich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder Verlet-
zung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrer Multi-Dubel-
bohrmaschine oder fiir technische Auskinfte an Ihren
Fachhandler. Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger
Beratung und Informationen weitergeholfen.

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0049 (0)951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile @stuermer-maschinen.de
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Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.

1.3 Haftungsheschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden
unter Berticksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, des Stands der Technik sowie unserer lang-
jahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammenge-
stellt.

In folgenden Féllen Gbernimmt der Hersteller fur Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung dieser Anleitung,

- Nicht bestimmungsgemé&Be Verwendung,

- Einsatz von nicht sach- und fachkundigem Personal,
- Eigenméchtige Umbauten,

- Technische Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatséchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlduterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick iiber alle wichtigen
Sicherheitspakete flir den Schutz von Personen sowie
fir den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung
Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
AusmaB der Gefédhrdung zum Ausdruck bringen.

0 HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.
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GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu geringfligigen oder leichten Verletzungen fiihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fur einen effizienten und
storungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschéden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
mussen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche die Maschine zu ge-
werblichen Zwecken selbst betreibt oder einem Dritten
zur Nutzung bzw. Anwendung Uberlasst und wéhrend
des Betriebs die rechtliche Produktverantwortung fur
den Schutz des Benutzers, des Personals oder Dritter
tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird die Maschine im gewerblichen Bereich eingesetzt,
unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb missen die Si-
cherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie auch
die fur den Einsatzbereich der Maschine gultigen
Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und Umweltschutzvor-
schriften eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere
folgendes:

- Der Betreiber muss sich tber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in einer
Geféhrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren er-
mitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedin-
gungen am Einsatzort der Maschine ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen
far den Betrieb der Maschine umsetzen.

Der Betreiber muss wéhrend der gesamten Ein-
satzzeit der Maschine prufen, ob die von ihm er-
stellten Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand
der Regelwerke entsprechen, und diese, falls er-
forderlich, anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fur Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Maschine umgehen, diese Anlei-
tung gelesen und verstanden haben. Dariber hin-
aus muss er das Personal in regelmaBigen
Abstanden schulen und lber die Gefahren infor-
mieren.

Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausristung bereitstellen und das Tragen
der erforderlichen Schutzausristung verbindlich
anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die
Maschine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist.
Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafir sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmaBig auf Funktionsfahigkeit und Vollstandig-
keit Uberprifen lassen.

2.3 AQualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind.

WARNUNG!

/=:\ Gefahr bei unzureichender Qualifi-
kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-

zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer

oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafur qualifizierten Personen
durchflhren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Ar-
beitsbereich fernhalten.
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Sicherheit

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausfuhren. Personen, deren Reaktionsféhigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fiir die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber Uber die ihm Ubertragenen Aufgaben und méglichen
Gefahren bei unsachgeméBem Verhalten unterrichtet
worden. Aufgaben, die Gber die Bedienung im Normal-
betrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren,
wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufiihren und még-
liche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu ver-
meiden.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mdégliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Geféhrdungen
zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten dirfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefiihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufihren. Zur Ausfih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.
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2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausrlstung dient dazu, Personen
vor Beeintréchtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine
persénliche Schutzausristung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
rustung erlautert:

Gehorschutz

®

Der Gehoérschutz tragt dazu bei, das Gehdr vor
gesundheitsschadlichem Lérm und anderen lauten
Gerauschen zu schiitzen.

Schutzbrille

®

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umherfliegenden Teilen.

Atemschutz

@

Die Staubschutzmaske dient zum Schutz der Atem-
wege vor Holzspanen und Holzstaub.

Geeignete Schutzhandschuhe

S

Die Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-
bung, Abschiirfungen oder tieferen Verletzungen.

Sicherheitsschuhe

@

Die Sicherheitsschuhe schiitzen die FiiBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rut-
schigem Untergrund.

Arbeitsschutzkleidung

=

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitsklei-
dung, ohne abstehende Teile, mit geringer ReiBfestig-
keit.
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2.5 Sicherheitskennzeichnungen an der Multi-
Dubelbohrmaschine

An der Multi-Dlbelbohrmaschine sind folgende Sicher-
heitskennzeichnungen angebracht

COBOE
rh A

Abb. 1: 1 Gebotszeichen (Gebrauchsanweisung beachten / Gehor-
schutz tragen / Netzstecker ziehen / Maske benutzen / Augen-
schutz tragen) | 2 Allgemeines Warnzeichen | 3 Warnung vor
Handverletzungen | 4 Warnung vor geféhrlicher elektrischer
Spannung

Die an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeich-
nungen durfen nicht entfernt werden. Beschédigte oder
fehlende Sicherheitskennzeichnungen kénnen zu Fehl-
handlungen, Personen- und Sachschéden flhren. Sie sind
umgehend zu ersetzen.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den ersten
Blick erkenntlich und begreifbar, ist die Maschine auBer
Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskennzeichnungen
angebracht worden sind.

2.6 Sicherheitsdatenblatter

Sicherheitsdatenbléatter zu Gefahrgut erhalten Sie von Ih-
rem Fachh&ndler oder unter Tel.: +49 (0)951/96555-0.
Fachhandler kénnen Sicherheitsdatenbléatter im Down-
loadbereich des Partnerportals finden.

2.7 Sicherheitseinrichtungen

Not-Halt Taster

Durch Driicken des Not-Halt-Taster (Abb. 2) wird die
Maschine sofort stillgesetzt. Nachdem der Taster betatig
worden ist, muss der Randelring im Uhrzeigersinn
gedreht werden, um den Not-Halt-Taster freizugeben,
damit ein Wiedereinschalten mdéglich ist.

Abb. 2: Not-Halt Taster

2.8 Allgemeine Sicherheitshinweise

- Die Multi-Dlbelbohrmaschine darf nur von Personen
bedient und gewartet werden, die diese Betriebsan-
leitung gelesen und verstanden haben. Der Bedie-
ner muss ausreichend in Anwendung, Einstellung
und Bedienung geschult sein.

- Schalten Sie die Maschine erst unmittelbar vor Be-
ginn der Bearbeitung an. Lassen Sie die betriebs-
bereite Maschine nicht unbeaufsichtigt.

- Offnen Sie niemals die Schutzabdeckungen wah-
rend die Multi-Dubelbohrmaschine in Betrieb ist.

- Halten Sie den Arbeitsplatz und den FuBboden im
Umkreis der Multi-Diibelbohrmaschine von jeglichen
Gegenstanden frei, die lhre Standsicherheit geféhr-
den bzw. eine Stolpergefahr darstellen.

- Kontrollieren Sie vor und wahrend der Arbeit , dass
sich keine unbefugten Personen im Gefahrenbe-
reich der Maschine aufhalten.

- Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass
keine Beschadigungen vorhanden sind.
Eventuelle UnregelmaBigkeiten sind sofort zu behe-
ben.

- Achten Sie beim Verlegen des Netzkabels darauf,
dass es nicht gequetscht, verbogen und nicht nass
wird.

- Schutzen Sie das Netzanschlusskabel vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

- Verwenden Sie die Multi-Dlbelbohrmaschine und
Werkzeuge nur in trockener Umgebung und sorgen
Sie fir ein sauberes Arbeitsumfeld.

- Der Betrieb an Orten mit Explosions - oder Brandge-
fahr ist verboten.

- Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beleuchtung des
Arbeitsplatzes.

- Die Multi-Dibelbohrmaschine vor Umwelteinfliissen
schiitzen und nicht der direkten Sonneneinstrahlung
oder Regen aussetzen.

- Betreiben Sie die Maschine nur mit vollstandig und
korrekt angebrachten Sicherheitseinrichtungen und
verandern Sie nichts an der Maschine.

- Tragen Sie eng anliegende Kleidung und nehmen
Sie samtliche Gegenstande ab, die ein Hangenblei-
ben in der Maschine beglinstigen kénnen. Tragen
Sie ggf. ein Haarnetz.

- Tragen Sie immer die notwendige Sicherheitsausru-
stung (Schutzbrille, Schutzkleidung, Sicherheits-
schuhe, Gehdrschutz usw.). Beim Betrieb der Ma-
schine wird rutschfestes Schuhwerk empfohlen.

- Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.

- Lassen Sie die Maschine bei einem Festanschluss
zum Schutz gegen einen Stromschlag nur durch
eine Elektrofachkraft an einen geeigneten und abge-
sicherten Stromanschluss anklemmen.

MDB 21 | Version 1.02
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BestimmungsgemaéBe Verwendung

- Tragen Sie immer eine Schutzmaske, wahrend Sie
Material bearbeiten, das wahrend des Vorgangs
Staub erzeugt.

- Die Multi-Diibelbohrmaschine darf nur innerhalb der
vorgegebenen Leistungsgrenzen betrieben werden
(Technische Daten).

- Uberlasten Sie die Maschine nicht! Sie arbeitet bes-
ser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

- Verwenden Sie die Arbeitsflache nicht als Ablage
fir Gegenstande.

- Verwenden Sie keine Ersatzteile oder Zubehor, die
nicht vom Hersteller zugelassen sind.

- Servicearbeiten durch ungeschultes oder nicht auto-
risiertes Personal sind nicht zulassig, ebenso wie
Wartungsarbeiten an einer ungesicherten Maschine.

- Modifizierungen an der Maschine oder die Verwen-
dung von modifizierten Werkzeugsystemen sind
nicht gestattet.

2.9 Maschinenspezifische SicherheitsmaBnah-
men

- Vor dem Betrieb alle Werkstlcke auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel und Schrauben untersuchen.

- Verwenden Sie bei der Handhabung schwerer oder
sperriger Werkstlicke geeignete Abstiitzun-gen, z.B.
Rollenbécke (Zusatzausstattung).

- Das Werksttick ist zur Bearbeitung sicher zu positio-
nieren und zu spannen.

- Stellen Sie die Maschine so auf, dass ausreichend
Platz fiir einen sicheren Betrieb und die Handha-
bung des Werkstiicks vorhanden ist.

- Starten Sie die Bohrmaschine nicht, wahrend das
Bohrer mit dem Werkstiick in Kontakt ist.

- Bringen Sie lhre Hande nie in eine Position, in der
sie den Bohrer oder ein anderes Werkzeug beriih-
ren kdnnten, falls sich das Werkstlick unerwartet
verschiebt oder die Hand abrutscht.

- Verwenden Sie keine Bohrer, die Risse aufweisen
oder deren Form verandert ist.

- Zum Wechseln der Bohrer Handschuhe tragen.

- Uberprﬂfen Sie vor dem Einschalten, dass alle Re-
paratur- und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.

- Vor jeder Wartung und Reparatur muss die Multi-
Diibelbohrmaschine gegen versehentliche Inbe-
triebnahme gesichert werden.

- Verwenden Sie auf der Bohrmaschine keine Draht-
scheiben, Fraser oder Schleifscheiben.

- Achten Sie darauf, dass der Motorlifter und die LUf-
terabdeckung frei von Sadgespénen sind.

- Verwenden Sie keine Druckluft zum Reinigen der
Maschine oder zum Entfernen von Spénen.

- Séamtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossener Reparatur oder War-
tung sofort wieder montiert werden.
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3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Multi-Dubelbohrmaschine ist zum Bohren von
Dubelbohrungen in horizontaler und vertikaler Richtung
in Brettern und Leisten aus Massivholz oder dhnlichen
Holz-Werkstoffen, z.B. Holzfaserflachen, Platten aus
Holzteilen, Spanplatten, Sperrholz, laminierten und nicht
laminierten Flachen mit rechteckigem oder quadrati-
schem Querschnitt bestimmt.

Die Maschine ist fir den privaten Einsatz im Hobbybe-
reich oder in kleinen Werkstatten geeignet.

3.1 Verniinftigerweise vorhersehbare
Fehlanwendung

Jede Uber die bestimmungsgemaBe Verwendung hin-
ausgehende oder andersartige Benutzung gilt als Fehl-
gebrauch.

Mégliche Fehlanwendungen kénnen sein:

- Einsatz der Multi-Dlbelbohrmaschine bei anderen Ma-
terialien als Holz (z.B. die Bearbeitung von Metall,
Kunststoff).

- Gleichzeitiges Bearbeiten von mehreren Werkstiicken.

- Bearbeiten von zu groBen oder schweren bzw. von
nicht oder zu wenig fixierten Werkstiicken.

- Betreiben der Maschine ohne funktionierende, vor-
gesehene Schutzvorrichtungen.

- Betrieb der Maschine im industriellen Bereich, Uber-
lastung der Maschine.

Fehlgebrauch der Multi-Dibelbohrmaschine kann zu ge-
fahrlichen Situationen fiihren.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Multi-Dubelbohrmaschine Gbernimmt die Firma Stlrmer
Maschinen GmbH keine Haftung.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht
bestimmungsgeméaBer Verwendung sind ausgeschlossen.

3.2 Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet
werden und die Maschine vorschriftsgemaB verwendet
wird, bestehen noch Restrisiken, welche nachstehend
aufgelistet sind:

- Gehorschaden bei langerem Arbeiten an der Ma-
schine bei schadhaftem Gehdrschutz.

- Brandgefahr.

- Elektrische Gefédhrdung durch Berilihrung mit Teilen
und Hochspannung (direkter Kontakt) oder mit Tei-
len, die unter einer hohen Spannung durch einen
Defekt des Gerétes (indirekter Kontakt) stehen.

- Geféhrdung der oberen GliedmaBen bei versehentli-
chem Kontakt mit dem rotierenden Bohrer.

- Verletzungsgefahr beim Wechseln der Bohrer.

- Verletzungsgefahr durch zuriickgeschleuderte
Werkstlicke.

- Gefahr durch das Einatmen von Holzstaub.
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4 Technische Daten

4.1 Tabelle
Modell MDB 21
Lange 3000 mm
Breite / Tiefe 1300 mm
Hoéhe 1300 mm
Gewicht (Netto) 360 kg
Anschlussspannung 400V
Max. Bohrbreite 640(20x32mm)
Bohrtiefe max. bei 90 ° 50 mm
Schwenkung Bohraggregat 0-90°
Arbeitstischlénge 890 mm
Arbeitstischbreite 625 mm
Max. Werkstuckhdhe 70 mm
Spindeldrehzahl(en) 2800 min
Abgabeleistung 1,1 kW
Aufnahmeleistung 1,5 kW
Arbeitsdruck 6~8 bar
Anzahl Spindeln 21
Spindelabstand 32 mm
Einschaltdauer S1
Schallleistungspegel 98,5 dB(A)
Schalldruckpegel 83,8 dB(A)

4.2 Betriebsbedingungen
Relative Luftfeuchtigkeit max. 90%

Temperaturbereich Betrieb

+1 °C bis +40 °C

Max. Héhe . Meeresspiegel

2000 m

Die Maschine ist nicht fiir den Betrieb im Freien be-

stimmt.

4.3 Typenschild

Multi-Diibelbohrmaschine
Multiple dowel drilling machine

D E (€

Typ Serien-Nr.

Type MDB 21 Serial no.
Artikel-Nr. Baujahr monat/janr
Item no. 5943021 Year of manufacture monyear

Netzanschluss
Power connection

Spindeldrehzahl

Aufnahmeleistung
Input power 1,5 kw

Abgabeleistung 1.1 kW

400V /3 ~/ 50 Hz

2800 1/min

Output power Spindle speed
Gewicht Arbeitsdruck
Weight 360 kg Working pressure 6-8 bar
% L3 Stiirmer Maschinen GmbH
a’z%r Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.holzstar.de Deutschland / Germany

Abb. 3: Typenschild MDB 21

5 Transport, Verpackung, Lagerung
5.1 Anlieferung und Transport

Anlieferung

Uberpriifen Sie die Multi-Dibelbohrmaschine nach An-
lieferung auf sichtbare Transportschéden. Sollten Sie
Schaden an der Multi-Diibelbohrmaschine entdecken,
melden Sie diese unverzuglich dem Transportunterneh-
men beziehungsweise dem Héandler.

Transport

UnsachgeméBes Transportieren ist unfalltrachtig und
kann Schaden oder Funktionsstérungen an der Ma-
schine verursachen, flr die wir keine Haftung bzw. Ga-
rantie gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert
mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug
oder einem Kran zum Aufstellort transportieren.

A
A WARNUNG!
A

Schwerste bis tddliche Verletzungen durch Umfallen
und Herunterfallen von Maschinenteilen vom Gabel-
stapler, Hubwagen oder Transportfahrzeug. Beach-
ten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportkiste.

Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine.
Das Gewicht der Maschine ist in den "Technischen
Daten" der Maschine angegeben. Im ausgepackten
Zustand der Maschine kann das Gewicht der
Maschine auch am Typenschild gelesen werden.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-
mittel, die das Gesamtgewicht der Maschine aufneh-
men kénnen.

MDB 21 | Version 1.02
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Transport, Verpackung, Lagerung

WARNUNG!

Schwerste bis tédliche Verletzungen durch bescha-
digte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge
und Lastanschlagmittel, die unter Last reiBen. Pru-
fen Sie die Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriften der
fur lhre Firma zustandigen Berufsgenossenschaft
oder anderer Aufsichtsbehdrden.

Befestigen Sie die Lasten sorgféltig.

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen
Transport

WARNUNG KIPPGEFAHR

Die Maschine darf ungesichert maximal 2cm ange-
hoben werden. Mitarbeiter miissen sich auBerhalb
der Gefahrenzone, der Reichweite der Last, befin-
den. Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitar-
beiter auf die Geféhrdung hin.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizier-
ten Personen transportiert werden. Beim Transport ver-
antwortungsbewusst handeln und stets die Folgen be-

denken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders geféhrlich sind Steigungen und Gefallstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und &hnliches). Ist eine
Befahrung solcher Passagen unumgénglich, so ist be-
sondere Vorsicht geboten. Kontrollieren Sie den Trans-
portweg vor Beginn des Transportes auf mogliche Ge-
fahrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sowie
auf ausreichende Festigkeit und Tragfahigkeit.

Geféhrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sind
unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
gen von Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stér-
stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-
arbeiter fihrt zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgféltige Planung des innerbetrieblichen Trans-
ports ist daher unumgéanglich.

Transport mit einem Gabelstapler/Hubwagen

Zum Versand wird die in einem Karton verpackte Ma-
schine auf einer Palette geliefert, so dass es mit einem
Gabelstapler bzw. einem Hubwagen transportiert werden
kann.

MDB 21 | Version 1.02

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel der Multi-Dubelbohrmaschine sind recyclingfa-
hig und mussen grundsétzlich der stofflichen Wiederver-
wertung zugefuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton geben Sie zerklei-
nert zur Altpapiersammlung.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer

Wertstoffsammelstelle ab oder an das fiir Sie zustandige
Entsorgungsunternehmen.

5.3 Lagerung

WARNUNG!

Bewahren Sie die Multi-Diibelbohrmaschine so auf,
dass sie nicht von unbefugten in Betrieb gesetzt wer-
den kann.

Die Multi-Dibelbohrmaschine grindlich gesédubert in ei-
ner trockenen, sauberen und frostfreien Umgebung la-
gern. Decken Sie die Maschine mit einer Schutzplane
ab.
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6 Geratebeschreibung

6.1 Ansicht

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung kénnen
vom Original abweichen.

©® @

Abb. 4: Multi-Dubelbohrmaschine MDB 21

Anschlag

Klapp- Anschlag
Klemm-Zylinder
Seitenanschlag
Anschlagschiene
Bedienfeld

FuBpedal

Handkurbel
Schwenkbarer Bohrkopf
Filter/Regler/Oler
Auswahl der Bohrtiefe

0 N o 0ok~ WO N =

_ - -
N = O ©

Motor

—_
w

Mechanische Digital-Anzeige

—_
N

Werkzeugkasten

—_
o

6.2 Bedienfeld

Abb. 5: Bedienfeld

1 EIN/AUS-Schalter
Rechts drehen, das Gerét ist eingeschaltet,
die Betriebslampe (Pos. 4) leuchtet.
Links drehen, das Ger&t ist ausgeschaltet,
die Betriebslampe (Pos. 4) erlischt.
Der Drehknopf ist zurlickfedernd, er kehrt immer in
die mittlere Position zurlck, wenn er gedreht wird.
2 EIN/AUS-Schalter fir Bohrspindel-Motor
Der Drehschalter hat drei Stufen:
Mitte: Der Motor ist ausgeschaltet. Wenn das FuB-
pedal (Pos. 7, Abb. 4) betétigt wird, senken sich zwei
Luftklammern und der Bohrkopf bewegt sich nach
vorne/hinten.
Rechts: Der Motor ist eingeschaltet und alle Spin-
deln drehen sich.
Wenn das FuBpedal (Pos. 7, Abb. 4) betétigt wird,
fallen zwei Luftklammern nach unten und der Bohr-
kopf bewegt sich nach vorne/hinten.
Links: Wird das FuBpedal (Pos. 7, Abb. 4) betétigt,
wird der Motor eingeschaltet und alle Spindeln dre-
hen sich, zwei Luftklammern fallen nach unten und
der Bohrkopf bewegt sich nach vorne/hinten.
Der FuB verlasst das Pedal - die Luftklammern
bewegen sich nach oben und alle Spindeln gehen in
die urspriingliche Position zurlick.
3 NOT-AUS-Taste
Betriebsanzeige
5 Bohreinheit-Laufrichtung > vertikal/horizontal
Mitte: Aus-Position. Bei Nichtnutzung muss der
Bohrkopf immer in vertikaler Position stehen.
Rechts: Wenn zwei Tasten (6 & 7) gleichzeitig ge-
druickt werden, kippt die Bohrkopfeinheit von der ver-
tikalen in die horizontale Position.
Wenn die Tasten (Pos. 6 und 7) losgelassen werden,
stoppt der Bohrkopf sofort in einer beliebigen Position.
Links: Wenn zwei Tasten (Pos. 6 und 7) gleichzeitig
gedriickt werden, kippt die Bohrkopfeinheit von der
horizontalen in die vertikale Position, der Bohrkopf
stoppt sofort.
6&7 Bohrkopfneigung - mit zwei Fingern die Tasten
gleichzeitig driicken:
Die Bedienung erfolgt zusammen mit dem Dreh-
schalter (Pos. 5)

N

MDB 21 | Version 1.02
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6.3 Lieferumfang

- 6 Stlick Schnellwechselfutter fir Schaft 10mm

- 2 Stlick Seitenanschlage mit je einer Anschlag-

klappe

- 3 m Aluminiumanschlag mit 2 Anschlagklappen

Aufstellen und Anschluss

6.4 Zubehor
Beschreibung Art.-Nr.
Schnellwechselfutter flir Schaft 10mm | 5913021
zu MDB 21
Dibelbohrer linksdrehend @ 4 mm, 5913000
Schaft-@ 10mm
Dubelbohrer linksdrehend @ 5 mm, 5913001
Schaft-@ 10mm
Dubelbohrer linksdrehend @ 6 mm, 5913002
Schaft-@ 10mm
Duibelbohrer linksdrehend @ 7 mm, 5913003
Schaft-@ 10mm
Dibelbohrer linksdrehend @ 8 mm, 5913004
Schaft-@ 10mm
Dubelbohrer linksdrehend @ 10 mm, 5913005
Schaft-@ 10mm
Dubelbohrer linksdrehend @ 12 mm, 5913006
Schaft-@ 10mm
Dibelbohrer rechtsdrehend @ 4 mm, 5913010
Schaft-@ 10mm
Dulbelbohrer rechtsdrehend @ 5 mm, 5913011
Schaft-@ 10mm
Diibelbohrer rechtsdrehend @ 6 mm, 5913012
Schaft-@ 10mm
Diibelbohrer rechtsdrehend @ 7 mm, 5913013
Schaft-@ 10mm
Dubelbohrer rechtsdrehend & 8 mm, 5913014
Schaft-@ 10mm
Dibelbohrer rechtsdrenend @ 10 mm, | 5913015
Schaft-@ 10mm
Dubelbohrer rechtsdrehend @12 mm, | 5913016

Schaft-@ 10mm

MDB 21 | Version 1.02

7 Aufstellen und Anschluss

7.1 Anforderungen an den Aufstellort

Der Aufstellungsort soll folgende Kriterien erfillen:

- Der Untergrund muss eben, fest und schwingungs-
frei sein.

- Der Untergrund darf keine Schmiermittel durchlas-
sen.

- Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss trocken und
gut bellftet sein.

- Es sollten keine Maschinen, die Staub und Spane
verursachen, in der Nahe der Maschine betrieben
werden.

- Es muss ausreichend Platz fiir das Bedienperso-
nal, fir den Materialtransport sowie fiir Einstell-
und Wartungsarbeiten vorhanden sein.

- Der Aufstellungsort muss tber eine gute Beleuch-
tung (Mindestintensitét 500Ix) verflgen.

7.2 Aufstellen und Montage der
Multi-Diibelbohrmaschine

VORSICHT!

Das Gewicht der Maschine beachten!

Die Maschine darf nur von zwei Personen gemeinsam
aufgestellt werden.

Hilfsmittel entsprechend auf ausreichende Dimensio-
nierung und Tragfahigkeit Uberprufen.

Die Multi-Dibelbohrmaschine wird in einem Karton ge-
liefert und ist bereits gréBtenteils zusammengebaut. Nur
wenige Teile missen nach der Anlieferung noch mon-
tiert werden.

Mit folgenden Schritten die Maschine montieren:

Schritt 1: Maschine auspacken und auf vollstdndigen
Lieferumfang prifen.

Schritt 2: Die Schrauben und Unterlegscheiben, mit de-
nen die Maschine auf der Palette (Pos. D, Abb.
3) befestigt ist, mit einem 13-mm-Schllssel
entfernen.

Schritt 3: Die Maschine mit einem Gabelstapler von der
Palette heben. Die Gabeln unter den Boden
der Maschine legen.

Schritt 4: Die Maschine auf festem Untergrund abstellen
und nivellieren.

- Die Maschine leicht vom Boden anheben.

- Die Sechskantmutter (Pos. B, Abb. 3) mit dem
mitgelieferten 24-mm-Schlussel l6sen.

11
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- Die Schraube (Pos. A, Abb. 6) auf die ge-
wilinschte H6he drehen.

- Wenn die gewtinschte Position erreicht ist, die
Sechskantmutter (B, Abb. 3) gegen das FuB-
polster der Maschine anziehen, um die Einstel-
lung der Schraube zu sichern.

- Die Maschine auf den Boden absenken und die
Hohe erneut priifen. Den Vorgang nach Bedarf
wiederholen, bis die Maschine waagerecht
steht.

- Das Hebezeug entfernen.

Schritt 3: Die Handkurbel (Pos. C, Abb. 6) auf der Riick-
seite der Maschine auf die Welle mit der Digi-
talanzeige montieren.

Abb. 6: Maschine ausrichten, Montage

12

7.3 Elektrischer Anschluss

//“\ GEFAHR!

V.
@

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen be-
steht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bau-
teile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfiihren
und zu schwersten Verletzungen fihren. Alle Arbeiten
an der Elektro-Installation durfen nur von einer Elek-
trofachkraft ausgefiihrt werden.

Die Multidiibelbohrmaschine wird standardmé&Big OHNE
Anschlusskabel (400V) geliefert. Die Maschine muss un-
ter Verwendung eines mit 400 V, 16 A, HO7RN-F gekenn-
zeichneten Anschlusskabels mit einem Querschnitt
von1,5 mm? oder mehr vorschriftsgemaB an eine Steck-
dose angeschlossen werden.

Betreiben Sie die Multi-Dibelbohrmaschine nur mit einer
elektrischen Stromversorgung, die nachfolgende Anforde-
rungen erfullt:

- die Netzspannung und die Stromfrequenz der
Stromversorgung muss den Angaben auf dem Ty-
penschild entsprechen.

- Die Maschine muss mit einer 16A Sicherung und mit
einem Fehlerstromschutzschalter (RCD-Schutzschal-
ter (Auslésung bei 30 mA)) abgesichert werden.

- Verwendung einer Schutzkontaktsteckdose
(VorschriftsmaBig geerdete Steckdose).

- Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim Arbei-
ten nicht stoért und nicht beschédigt werden kann.

Schritt 1: Fihren Sie das Kabel durch die Kabelver-
schraubungen an der Seite des Maschinenge-
hauses und den Schaltkasten an der Riickseite
der Vordertir (Abb. 7).

Schritt 2: Installieren Sie die korrekte Verdrahtung ge-
maB der Verdrahtungsanleitung, die im Schalt-
kasten angebracht ist.

Schaltkasten
Kabelmuffe

N

|
h |
\ . .
Kabelmuffe /

Abb. 7: Elektrischer Anschluss

Schritt 3: Drehrichtung des Motors priifen.
Wenn die Drehrichtung nicht stimmt, muss der
Phasenwender im Inneren des CCE-Euro-
Steckers eingedriickt und um 180° gedreht
werden.

MDB 21 | Version 1.02
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Einstellungen

8 Einstellungen

8.1 Bohrer-Bits installieren / Wechseln

Schritt 1: Setzen Sie den Bohrer mit 10-mm-Schaft in
das Spannfutter und schrauben Sie fest.

Schritt 2: Ziehen Sie die beiden Stellschrauben am
Spannfutter mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel
fest (Abb. 8A).

Schritt 3: Stellen Sie den Bohrer mit einer Gewinde-
schraube im Schaft auf die gewlinschte Lange
ein (Abb. 8)A.
Die Maschine hat insgesamt 21 Bohrspindeln,
die mit 2 Standardfarben kodiert sind. Es soll-
ten 11 rechte Bohrspindeln (schwarz) und 10
linke Bohrspindeln (orange) vorhanden sein.

HINWEIS: Beim Einsetzen oder Entfernen von scharfen
Bohrern ist vorsichtig zu hantieren.

Flach

B Stellschraube

Sechskantschraube

Abb. 8: Bohrer-Bits installiern

Spannfutter in Bohrspindeln einsetzen

HINWEIS: Die Bohrspindeln vor dem Einsetzen in die
Bohreinheit reinigen.

Schritt 4: Stellen Sie sicher, dass die beiden Gewinde-
schrauben (Abb. 8) tief genug in das
Spannfutter eingeschraubt sind.

Schritt 5: Schieben Sie den Schaft des Spannfutters auf
die Bohrspindel (Abb. 9). Driicken das
Spannfutter durch leichtes Drehen — links /
rechts auf die Bohrspindel auf bis es einrastet.
Der Spannstift im Bohrfutter muss in die Kerbe
in der Spindel gleiten.

MDB 21 | Version 1.02

Abb. 9: Spannfutter

Schritt 6: Prifen Sie nach dem Einsetzen der Bohrer-
Bits, ob diese korrekt ausgerichtet sind, d. h.
ob sie einen korrekten Abstand zum Spannfut-
ter haben.

Um zu Uberprifen, ob alle Bohrer in der ge-
wiinschten Lénge sind, kénnen Sie eine Profil-
leiste auf die Bohrerspitzen auflegen (Abb. 10).
Die ungenauen Bohrer nachjustieren oder mit
neuen Bohrern ersetzen.

Bohrer nachjustieren: Drehen Sie die Sechs-
kantschraube am Ende des Bit-Schaftes (Abb.
8B) mit einem 3-mm-Sechskantschllssel ein
oder aus, bis der Bit im richtigen Abstand aus
dem Spannfutter herausragt.

Bohrer austauschen: Lésen Sie dazu die bei-
den Einstellschrauben am Spannfutter und
nehmen Sie den Bohrer aus dem Spannfutter.

Schritt 7: Setzen Sie den Bohrer wieder in das Futter ein
und ziehen Sie die beiden Gewindestifte an.

Schritt 8: Setzen Sie das Futter wieder auf die Welle und
Uberprifen Sie die Genauigkeit der Einstellung
mit einem Lineal.

Abb. 10: Lange prifen

13



Einstellungen

®

star

Holzbearbeitungsmaschinen

8.2 Klapp-Anschlag einstellen

Schritt 1: Montieren Sie den Klapp-Anschlag am Ende
des Anschlagprofils wie in Abb. 11 gezeigt.

Schritt 2: Der Klappanschlag kann beliebig entlang be-
wegt und durch Anziehen des Verriegelungs-
griffs geklemmt werden. Wenn der Anschlag
nicht benétigt wird, kann die Anschlagplatte
nach oben geklappt werden.

HINWEIS: Alle Verriegelungsgriffe kdnnen durch Hoch-
ziehen und Drehen aus dem Weg geschwenkt
werden.

Darauf achten, dass die Anschléage auf der
Schraube sitzen bleiben.

Seitenanschlag Verriegelungsgriff

Anschlagplatte

Abb. 11: Klapp-Anschlag einstellen

8.3 Montage von Druckluftschlauchen

Schritt 1: Flihren Sie das lose Ende des Druckluft-
schlauchs in das Y-Anschlussstiick ein, wie in
Abbildung 12 dargestellt.

Schritt 2: Stecken Sie ein Ende des kurzen Druckluft-
schlauchs in das Y-Anschlussstlick und das
andere Ende in das I-Stlick.

14

Abb. 12: Montage von Druckluftschlduchen

8.4 Druckluftversorgungsanschluss

Schritt 1: Stellen Sie sicher, dass der Verriegelungshe-
bel (Abb. 13) an der Seite des Gerates ange-
zogen ist, bevor die Druckluft angeschlossen
wird, um ein plétzliches Anheben des Bohrkop-
fes zu verhindern.

Bitte beachten Sie, dass der Winkel-Fixierbol-
zen (Abb. 13) zum Anhalten des Bohrkopfes
bei 45 Grad fur Schragbohrungen dient.

Winkel-
Fixierbolzen

Verriegelungshebel

Abb. 13: Bohreinheit

Schritt 2: Vor dem Anschluss der Luftquelle an die Ma-
schine fligen Sie bitte zuerst das Ol in den
Schmierstoffbehélter der Maschine ein und
halten Sie den Olstand (Abb. 14) immer bei 30
bis 50 Prozent des Behaltervolumens.

- Schrauben Sie den Olstopfen (Abb. 14) mit ei-
nem Schlitzschraubendreher heraus und fiillen
Sie Ol durch die Einlassoffnung ein. Verwen-
den Sie Standarddl fur Druckluftwerkzeuge.
Setzen Sie den Olstopfen nach dem Einfullen
von Ol immer wieder ein.

- Stellen Sie das Olflussventil so ein, dass der
gewiinschte Oldurchsatz erreicht wird. Schlie-
Ben Sie den Druckluftschlauch an den Druck-
minderer (Abb. 14) an. Achten Sie darauf, dass
die Schlauchverschraubung vollsténdig auf die
Duse aufgesteckt ist.

MDB 21 | Version 1.02
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Schmierstoff- S8 Wasserfilter-
behalter X _ schale

Abb. 14: Druckluftluftversorgungsanschluss

Schritt 3: Schalten Sie die Druckluftzufuhr ein. Uberprii-
fen Sie auf dem Manometer den Druck - die
Anzeige soll ca. 6,2 bar anzeigen.

Wenn der Druck nicht mit den Angaben liber-
einstimmt, stellen Sie ihn mit dem Drehknopf
(Abb. 15) wie folgt ein:

Ziehen Sie die Kappe des Luftdruckreglers
nach oben und drehen Sie sie im Uhrzeiger-
sinn, um den Luftdruck zu erhéhen oder gegen
den Uhrzeigersinn, um den Luftdruck zu verrin-
gern. Nehmen Sie diese Einstellung schritt-
weise vor und warten Sie, bis das Manometer
reagiert.

Schritt 4: Wenn der gewiinschte Druck erreicht ist,
driicken Sie die Regler-Kappe wieder nach un-
ten.

[

Druckluftregler

Abb. 15: Druckluftanpassung

ACHTUNG!

Die Maschine darf erst in Betrieb genommen werden,
wenn das Manometer den richtigen Druck von ca. 6,3
bar anzeigt. Andere Druckwerte kénnen die Maschine
beschédigen.
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9 Einstellungen

Die folgenden persénlichen Schutzausriistungen
sind bei Arbeiten an der Maschine zu tragen:

®O0 0

Die Erklarung der Piktogramme finden Sie im Kapitel 2.4
sPersonliche Schutzausristung®.

9.1 Einstellung der Bohrtiefe

Die Tiefe der Bohrlécher wird Gber die Anzeige in Abb.
17 eingestellt. Stellen Sie die Anzeige auf die ge-
winschte Bohrtiefe ein, indem Sie die Kurbel drehen.

Abb. 16: Einstellung der Bohrtiefe
9.2 Einstellung der Mittellinie

Der Bohrkopf kann fein eingestellt werden, um die Mittel-
linie der Bohrungen zu bestimmen.

Schritt 1: Lésen Sie den Feststellgriff (Abbildung 17).

Schritt 2: Drehen Sie die Kurbel, um den Bohrkopf zu be-
wegen. Durch diese Einstellung kénnen Sie die
Mittellinie der Lécher einstellen.

Schritt 3: Die mechanische Digitalanzeige zeigt die Mes-
sung in metrischen MaBeinheiten an.

Schritt 4: Ziehen Sie die Kurbel nach der Einstellung fest
an.

Feststellgriff

Abb. 17: Feststellgriff
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9.3 Verschieben des Bohrkopfes von der verti-
kalen in die horizontale Position

Um die Bohreinheit von der vertikalen Position in eine
horizontale Position zu drehen, gehen Sie wie folgt vor

Schritt 1: Vergewissern Sie sich, dass der Anschlag bzw.
die Seitenanschlage zurlickgeschoben wur-
den, damit sie nicht stéren, wenn der Bohrkopf
nach oben schwenkt

Schritt 2: Lésen Sie den Verriegelungsgriff (gegen den
Uhrzeigersinn drehen) an der linken Seite des
Maschinenrahmens (Abb. 13).

Schritt 3: Ziehen Sie den Fixierbolzen (Abb. 13) auf der
Maschinenseite heraus.

Schritt 4: Drehen Sie den ,Vertikal-Horizontal“-Dreh-
schalter (Pos. 5, Abb. 5) auf dem Bedienfeld
auf die linke Seite, und drlicken Sie die Kndpfe
(Pos. 6 & 7, Abb. 5) mit zwei Fingern zusam-
men, um den Bohrkopf in die horizontale Posi-
tion zu kippen.

ACHTUNG!

Die Bohreinheit kann sich beim Einschalten sehr
schnell nach oben oder unten bewegen. Halten Sie
die Hande fern und lassen Sie keinen Gegenstand in
der Nahe des Bohrkopfbereichs stehen, wenn Sie die-
sen anheben oder absenken.

Schritt 5: Wenn die Bohreinheit die horizontale Position
erreicht hat, ziehen Sie den Verriegelungsgriff
(Abb. 13) wieder fest.
Der Verriegelungshebel sollte immer angezo-
gen werden, auB3er beim Kippen des Bohrkop-
fes.

9.4 90-Grad Anschlag

Die 90-Grad-Einstellung fur die Bohreinheit ist werkssei-
tig eingestellt und muss nicht angepasst werden.

Wenn die Multi-Dibelbohrmaschine haufig benutzt wird,
sollten Sie diese Einstellung tberprifen und ggf. wie
folgt nachjustieren:

Schritt 1: Losen Sie die Sechskantmutter (Pos. A,
Abb. 18).

Schritt 2: Drehen Sie die Anschlagschraube (Pos. B,
Abb. 18) bis die Bohreinheit genau auf 90 Grad
eingestellt ist.
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Schritt 4: Ziehen Sie die Sechskantmutter (Pos. A,
Abb. 19) wieder fest.

Abb. 18: 90°-Anschlag einstellen

9.5 45-Grad Anschlag

Die 45-Grad-Einstellung fur die Bohreinheit ist werkssei-
tig eingestellt und muss nicht angepasst werden.

Sollte es doch einmal notwendig sein, gehen Sie wie
folgt vor:

Schritt 1: Der Winkelfixierstift (Abb. 19) muss vollstandig
eingedriickt sein.

Schritt 2: Lésen Sie die Kontermutter der Anschlag-
schraube und drehen Sie die Anschlag-
schraube (Abb. 19), bis der 45-Grad-Winkel er-
reicht ist. Uberpriifen Sie diese Einstellung,
indem Sie die Bohreinheit nach unten schwen-
ken, bis die Anschlagschraube auf dem Win-
kelfixierstift aufliegt. Der Winkel kann Uber die
Winkelskala abgelesen werden.

Schritt 3: Ziehen Sie die Kontermutter an der Anschlag-
schraube wieder fest.
Ziehen Sie bei Verwendung des 45-Grad-An-
schlags immer den Verriegelungshebel (Abb.
13) fest.

Anschlagschraube

Abb. 19: 45-Grad Anschlag
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Einstellungen

9.6 Spannposition und Druck

Das Werkstlick wird auf der Tischoberflache wahrend
des Betriebs durch das Spannsystem geklemmt. Das
Spannsystem kann variabel verstellt werden.

Horizontale Ausrichtung

Lésen Sie die Klemmhebel (Pos. A, Abb. 20) und schie-
ben Sie die Klemmen an eine beliebige Stelle entlang
des Tragers (Pos. C, Abb. 20). Wenn die Klemmen rich-
tig positioniert sind, ziehen Sie die Klemmhebel (Pos. A,
Abb. 20) fest an.

Vertikale Ausrichtung

Die Klemmen kdnnen vertikal verstellt werden, um sie an
die Dicke des Werkstlicks anzupassen. Lésen Sie die
Klemmbhebel (Pos. A, Abb. 20) und schieben Sie die
Klemme nach oben oder unten in die gewlinschte Posi-
tion. Spannen Sie die Spannzylinder wieder mit den
Klemmbhebel (Pos. A, Abb. 20).

Parallele Ausrichtung

Der Tréger (Pos. C, Abb. 20) kann verschoben werden,
um das Spannsystem in einer Linie mit dem Werkstiick
zu halten, zum Beispiel bei schmalen Werkstlcken.
Lésen Sie beide Klemmhebel (Pos. B, Abb. 20) und ver-
schieben Sie den Trager nach hinten oder vorne. Wenn
die Einstellungen abgeschlossen sind, ziehen Sie die
Klemmbhebel (Pos. B, Abb. 20) immer wieder an.

Abb. 20: Klemmzylinder

9.7 Parallelitat der Bohreinheit zur
Arbeitstischoberflache

Um die genaue Mitte der Bohrungen auf dem Werkstlck
zu gewahrleisten, muss die Linie der Spindeln parallel
zur Tischplatte sein. Prifen Sie das wie folgt:

Schritt 1: Entfernen Sie den Anschlag und die Klemm-
vorrichtung. Entfernen Sie die Bohrer-Bits von
den Bohrspindeln.

Schritt 2: Positionieren Sie die Bohreinheit in horizonta-
ler Lage und verriegeln Sie sie.
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Schritt 3: Drehen Sie die Bohreinheit mit der Handkurbel
mdglichst nah zur Tischoberflache.

Schritt 4: Setzen Sie zwei 10-mm-Stangen, mit ca. 115
mm Lénge, in zwei Schnellspannfutter ein.
Befestigen Sie die eine Stange mit dem
Spannfutter in der mittleren Bohrspindel und
die andere Stange mit Spannfutter in der ganz
linken Spindel (Abb. 11).

HINWEIS: Die 10-mm-Stangen missen ver-
wendet werden, um die Genauigkeit der Mes-
sungen zu gewahrleisten.

10 mm Stangen

Abb. 21: Stangen

Schritt 5: Legen Sie ein Messblock auf den Tisch und un-
ter die Stange der Mittelspindel, wie in Abbil-
dung 22 dargestellt. Der Messblock kann belie-
big groB sein, solange er zwischen Tisch und
Stange passt.

Schritt 6: Verwenden Sie eine 0,01-mm Fuhlerlehre auf
der Oberseite des Messblocks und senken Sie
die Spindeln durch Drehen der Handkurbel, bis
der Rundstahl die Fuhlerlehre beriihrt
(Abb. 22). Die Fuhlerlehre muss sowohl an
dem Messblock als auch an der Stange gerade
liegen.

Fuhlerlehre

Abb. 22: Messblock

Schritt 7: Fixieren Sie die Bohreinheit in dieser Position
durch Anziehen des Verriegelungshebels
(Abb. 13).

Schritt 8: Entfernen Sie das Spannfutter mit der Stange
aus der mittleren Spindel und montieren Sie es
in der auBersten rechten Spindel.

Schritt 9: Priifen Sie die H6he der Endspindel mit Hilfe
des Messblocks und der Fuhlerlehre. Die Hohe
der beiden Endspindeln muss mit der Hohe der
der Mittelspindel Ubereinstimmen.

Wenn das nicht der Fall ist, [6sen Sie die vier
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Befestigungsschrauben (Abb. 23) und die bei-
den Einstellschrauben (Abb. 23) und drehen
dann die Einstellschrauben vorsichtig, bis die
Spindelhdhen Gbereinstimmen.

Schritt 10: Wenn die Spindelhéhen richtig eingestellt
sind, ziehen Sie die vier Befestigungsschrau-
ben und zwei Einstellschrauben wieder an.
Lassen Sie die 10-mm-Stangen auf den Spin-
deln fir die weiteren Einstellvorgange.

Einstellschraube

=

Befestigungsschraube

Abb. 23: Bohreinheit
9.8 ,Nulistellung” der Digitalanzeige

Mit diesem Verfahren wird die Digitalanzeige so einge-
stellt, dass sie Null anzeigt, wenn die Mittellinie der Spin-
deln mit der Tischoberflache ausgerichtet ist.

ACHTUNG!

Bei dieser Einstellung ist es wichtig, 10-mm Stangen
und eine 0,15-mm Fihlerlehre zu verwenden, um die
Genauigkeit der Messungen zu gewéhrleisten.

Schritt 1: Wenn sich die Bohreinheit noch in horizontaler
Position befindet und die 10-mm Stangen noch
auf der Spindel sitzen, senken Sie die Spindeln
mit dem Handgriff ab, bis eine 0,15-mm-Fih-
lerlehre gerade zwischen der Stange und der
Tischoberflache berlhrt wird.

An diesem Punkt ist der Abstand von der Mitte
der Spindel (oder Stange) zur Tischoberflache
5 mm. Daher sollte die mechanische Digitalan-
zeige 5 mm anzeigen (Abb. 25 links).

Wenn die Anzeige nicht 5 mm anzeigt, fixieren
Sie die Bohreinheit, indem Sie den Feststellhe-
bel anziehen (Abb. 13).
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10 mm Stange

e B

e

0,15-mm Fihlerlehre

Abb. 24: Nullstellung

Schritt 2: Lésen Sie den Gewindestift (Abb. 25 rechts)
mit einem 2,5-mm Inbusschlussel. Drehen Sie
den Stellring, bis die Anzeige 5 mm anzeigt.

Abb. 25: Digitalanzeige zuriicksetzen

Schritt 3: Gewindestift wieder anziehen.
Die Digitalanzeige ist jetzt auf Null in Bezug auf
die Tischoberflache gesetzt.

9.9 Endschalter

Ein Endschalter ist unterhalb der Bohreinheit montiert
(Abb. 26).

Mit der Handkurbel kann an der Digitalanzeige die ge-
winschte Tiefe eingestellt werden.

Wenn die Bohreinheit die eingestellte Tiefe erreicht hat
fahrt diese in die Grundstellung zurtick.

)
Endschalter /

Abb. 26: Endschalter

MDB 21 | Version 1.02



star

Holzbearbeitungsmaschinen

Betrieb

10 Betrieb

Beachten Sie immer die Sicherheitshinweise und halten
Sie sich an die einschlégigen Vorschriften.

/A\.  WARNUNG!

(="

Es besteht flr den Bediener und weitere Personen

Lebensgefahr wenn sich diese nicht an folgende

Regeln halten.

- Die Multi-Diibelbohrmaschine darf nur von einer
eingewiesenen und erfahrenen Person bedient wer-
den. Weitere Personen missen sich wahrend der
Bedienung vom Arbeitsbereich fernhalten.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er unter Ein-
fluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten steht.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er ibermu-
det ist oder unter konzentrationsstérenden Krank-
heiten leidet.

- Bei unsachgeméBen Arbeiten an der Maschine be-
steht Verletzungsgefahr fiir die oberen GliedmaBen.

- Vor Inbetriebnahme den elektrischen Anschluss,
Leitungen und Kontakte prifen.

/I ACHTUNG!

—

Die Bohrer drehen sich in entgegengesetzter Rich-
tung, um ein tberméBiges Drehmoment auf das
Werkstlick zu vermeiden. Die Drehung der Bohrer
sollte mit den Pfeilanzeigen auf dem Etikett am Bohr-
kopf Ubereinstimmen (Abb. 27).

10.1 Arbeitsablauf

Abb. 27: Richtung
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Schritt 1: Vergewissern Sie sich, dass alle Bohrképfe
und Spannfutter auf den Spindeln sitzen und
dass die Bohrkopfe richtig ausgerichtet sind.

Schritt 2: Die Stromversorgung und die Luftzufuhr ein-
schalten.

Schritt 3: Lésen Sie den Verriegelungsgriff des Bohrkop-
fes und positionieren Sie den Bohrkopf entwe-
der in horizontaler oder vertikaler Position. Zie-
hen Sie den Verriegelungsgriff wieder fest.

Schritt 4: Die gewlnschte Bohrtiefe durch Drehen des
Wabhlschalters einstellen.

Schritt 5: Stellen Sie den Hauptanschlag und/oder die
Seitenanschlége ein.

Schritt 6: Richten Sie das Spannsystem auf die GréBe
Ihres Werkstlicks aus.

Schritt 7: Drehen Sie die Kurbel, um die Mittellinie der
Bohrungen festzulegen.

Schritt 8: Platzieren Sie das WerkstUck in der richtigen
Position am Anschlag und an den Endanschlé-
gen. Driicken Sie das FuBpedal, um den Bohr-
kopf vorzuschieben und den Bohrvorgang
durchzufuhren.

HINWEIS: Der Bohrkopf fahrt so lange vor-
wérts/rickwarts, wie das FuBpedal gedriickt
bleibt.

Schritt 9: Lassen Sie das FuBpedal los, der Bohrkopf
féhrt in die Ausgangsposition zuriick und die
Bohrer I6sen sich vom Werkstlick. Die Ma-
schine schaltet sich automatisch ab.

Schritt 10: Entfernen Sie das Werkstlick vom Tisch.
10.2 Seitenanschlag

Die beiden seitlichen Anschlage (Pos. 1 und 2, Abb. 28)
kénnen Uber die Lange der Schiene verschoben werden.

Wenn ein Seitenanschlag auf der nebenstehenden
Skala auf ,Null” eingestellt ist, befindet er sich in einer Li-
nie mit der Mittellinie der Mittelspindel.

Schritt 1: Lésen Sie den Feststellgriff (Pos. 3, Abb. 28)
und schieben Sie den Seitenanschlag in die
gewlinschte Position.

Schritt 2: Das MaB auf der Skala wird durch die Kante
des Alu-Anschlags abgelesen (Pos. 4,

Abb. 28).

Schritt 3: Ziehen Sie den Feststellgriff wieder an
(Pos. 3, Abb. 28).
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@ Seitenanschlag links
@ Seitenanschlag rechts
@ Feststellgriff

@ Skala

Abb. 28: Seitenanschlag

Seitenanschlag entfernen

Die Endschiene kann abgezogen und nach unten in die
senkrechte Position geklappt werden. Um einen Seiten-
anschlag vom Tisch zu entfernen, schieben Sie zu-
nachst den linken Seitenanschlag bis zum Ende der
Schiene, ziehen die Endschiene zusammen mit dem lin-
ken Seitenanschlag heraus und klappen sie nach unten
(Abb. 29), bis sie senkrecht zur Flihrungsschiene steht.
Der linke Seitenanschlag hangt dann an der linken Seite
der Maschine herunter. Fur den rechten Seitenanschlag
fhren Sie die gleichen Schritte wie oben aus.

Feststellgriff

Seitenanschlag

T

Endschiene

Abb. 29: Seitenanschlag entfernen
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11 Pflege, Wartung und Instandsetzung/
Reparatur

A ACHTUNG!

- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten die Maschine abschalten und den Netzstec-
ker ziehen.

- Anschliisse und Reparaturen durfen nur von Fach-
personal durchgefuhrt werden.

Tégliche Pflege- und Wartungsarbeiten

- Maschine nach jeder Benutzung reinigen.
Spéne und Holzstaub entfernen.

- Beschédigte Sicherheitseinrichtungen sofort ersetzen.

- Offtillstand im Nebeléler priifen, gegebenenfalls Ol
nachfillen. Sollfiillstand ca. 30~50 % (s. Kap.
LDruckluftversorgung®).

Wéchentliche Pflege- und Wartungsarbeiten

- Schutzvorrichtungen reinigen.

- Entwésserungsbehélter leeren (s. Kap.
LDruckluftversorgung®).

Monatliche Wartungsarbeiten

- Elektrische Sicherheitseinrichtungen und Schutz-
vorrichtungen Uberprifen und ggf. ersetzen.

- Prufen Sie das Netzkabel auf Abnutzungen oder
Beschadigungen. Das beschédigte oder defekte
Netzkabel durch eine Elekirofachkraft ersetzen
lassen.

Alle 100 Arbeitsstunden

- Alle beweglichen Verbindungsteile mit einem Pin-
sel von Spénen und Staub reinigen und anschlie-
Bend mit Schmierdl oder Schmierfett dinn ein-
schmieren.
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Pflege, Wartung und Instandsetzung/Reparatur

11.1 Reinigung

- Die Maschine von Spénen und Holzstaub mit Druc-
kluft (Achtung: Schutzbrille und Staubmaske (Par-
tikelfilter - Filterklasse 2 tragen!) und/oder mit ei-
nem trockenen Lappen reinigen.

- Motor und Schalter mit einem trockenen Tuch reini-
gen. Niemals Wasser verwenden!

- Gehause und Maschinen-Oberflachen nur mit ei-
nem feuchten Tuch und etwas Reinigungsmittel
reinigen. Keine Lésungsmittel verwenden. Diese
kénnten die Kunststoffteile der Maschine angrei-
fen. Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das
Maschineninnere gelangen kann.

- Alle unlackierten Metalloberflachen mit etwas An-
tirostspray einspriihen bzw eindlen.

- Um die Tischoberflache sauber und rostfrei zu hal-
ten, sollte eine dunne Schicht Talkumpulver oder
Wachs aufgetragen werden.

11.2 Druckluftversorgung

Olbehalter auffiillen

Der Olbehalter muss auf ca. 30 - 50% des Behaltervolu-
mens mit Standard-Druckluft-Ol aufgefiillt sein.

Schrauben Sie den Verschluss des Olbehélters ab und
filllen Sie das Ol durch die Einfiilléffnung in den Behélter.

VerschlieBen Sie danach die Einfulléffnung.
Entwésserungsbehalter leeren.

Im Entwésserungsbehélter sammelt sich wéhrend des
Betriebs Wasser, das aus feuchter Luft kondensiert ist.

Lassen Sie dieses Wasser regelmaBig durch Driicken
des Entwasserungsventils an der Unterseite des Behél-
ters ab. Halten Sie dazu einen Auffangbehalter unter das
Ventil.

11.3 Schmierung

Schwenkvorrichtung der Bohreinheit fetten

Geben Sie zwei Tropfen Schmierdl auf den Schwenk-
zapfen des Bohrkopfs an beiden Seiten des Maschinen-
kérpers. (Abb. 30A).

HINWEIS: Verwenden Sie nur ein hochwertiges
Schmierfett.

Fetten Sie die Zahnrader der Bohreinheit an den beiden
Schmiernippeln des Bohrkopfes (Abb. 30B).
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Schmiernippel der
Schwenkvorrichtung

B%

Schmiernippel
Zahnréader der
Bohreinheit

Abb. 30: Schmierung

11.4 Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten durfen aus-
schlieBlich von Fachpersonal durchgeflihrt werden.

Sollte die Multi-Dibelbohrmaschine nicht ordnungsge-
manB funktionieren, wenden Sie sich an einen Fachhand-
ler.

Séamtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen

nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.
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Fehler

Mégliche Ursachen

Beseitigung

Maschine startet nicht.

1. Keine Verbindung zur Stromquelle.

2. Anschlusskabel defekt.

3. Sicherung durchgebrannt oder Schutz-
schalter ausgelést.

. Stromanschluss kontrollieren.
. Kabel ersetzen.
. Sicherung austauschen oder Schutz-

schalter zurlicksetzen.

Die Bohrerdrehzahl ist nicht
ausreichend / Geringe Lei-
stung.

1. Vorschubgeschwindigkeit nicht richtig

3. Geringe Stromzufuhr.

. Die Vorschubsteuerung neu einstel-

eingestellt. len.
2. Verlangerungskabel zu schwach oder 2. Das Kabel mit ausreichender Nenn-
zu lang. kapazitat und Lange verwenden.

. Kontakt mit einer Elektrofachkraft auf-

nehmen.

Die Bohreinheit fahrt nach
dem Bohren nicht zurtick.

1. Uberdruckventil beschéadigt.

. Uberdruckventil ersetzen.

Nach dem Bohren heben sich
die Zylinderklemmen nicht.

. Uberdruckventil beschadigt.
. Feder in der Klemme ist gebrochen.

N —

N —

. Uberdruckventil ersetzen.
. Klemme ersetzen.

Bohreinheit ohne Antrieb.

. Luftschlauch ist gerissen / gebrochen.
. Drehzahlregelventil zu fest justiert.
. Druckluft tritt aus dem Luftzylinder aus.

. Luftschlauch ersetzen.
. Drehzahlregelventil lockern.
. Luftzylinder reparieren oder ersetzen.

. Endschalter beschéadigt.
. FuBpedal funktioniert nicht.

a b~ O =

. Endschalter ersetzen.
. FuBschalter ersetzen.

a b=

Rauchentwicklung wéhrend
des Bohrvorgangs.

. Holz ist nass.
. Bohrer sind stumpf.
3. Luftdruck zu niedrig.

N —

1. Trockenes Material verwenden.

2. Bohrer schérfen oder ersetzen.

3. Luftdruck korrekt (ca. 6,2 bar) einstel-
len.

Mechanische und elektrisch

e Probleme

Fehler

Mdogliche Ursachen

Beseitigung

Maschine startet nicht/ | 1.
|6st wiederholt den 2.
Schutzschalter aus 3.

9.

Keine Verbindung zur Stromquelle.
Anschlusskabel defekt
Automatische Uberlast-Reset-Funk-
tion hat sich nicht zurlickgesetzt.

. Maschine wurde héufig ausgeschal-

tet.

10. Ein/Aus-Schalter defekt.

\S]

. Schutzschalter I6st aus oder brennt 5
durch.

. Fehler beim Motorstarter. 6

. Uberhitzung des Motors. 7

. Stromanschluss kontrollieren.
. Kabel ersetzen.
. Das Geréat ausreichend abkiihlen lassen, be-

vor ein erneuter Startversuch durchgefihrt
wird.

. Das Gerat nicht so oft ein- und ausschalten.

Bohr-Geschwindigkeit reduzieren.

. Sicherstellen, dass die Maschine an einen

Stromkreis mit der korrekten Nennleistung
angeschlossen ist.

. Motor prifen.
. Staub und Verunreinigungen aus den LUf-

tungséffnungen des Motors entfernen bzw.
den Motor vor dem Neustart abk(ihlen lassen.

. Motorstérung. 8. Kontakt mit einer Elektrofachkraft aufneh-
men.
Fehlerhafte Verdrahtung. 9. Elektrische Anschlisse prifen, ggf. richtig

einstecken.

10. Ein/Aus-Schalter priifen, ggf. ersetzen.

Kontakt mit einer Elektrofachkraft aufnehmen.
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Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeraten

13 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Tragen Sie bitte in Inrem und im Interesse der Umwelt
dafiir Sorge, dass alle Bestandteile der Maschine nur
Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege ent-
sorgt werden.

13.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Betrieb
zu nehmen, um einen spéateren Missbrauch und die Ge-
fahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

Schritt 1: Alle umweltgefahrdende Betriebsstoffe aus
dem Alt-Geréat entfernen.

Schritt 2: Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare
und verwertbare Baugruppen und Bestandteile
demontieren.

Schritt 3: Die Maschinenkomponenten und Betriebs-
stoffe den daflir vorgesehenen Entsorgungs-
wegen zu fiuhren.

13.2 Entsorgung von elekirischen Geraten

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Vielzahl
wiederverwertbarer Materialien sowie umweltschédliche
Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass
diese Bestandteile getrennt und fachgerecht entsorgt
werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an ihre
kommunale Abfallentsorgung. Fur die Aufbereitung ist
gegebenenfalls auf die Hilfe eines spezialisierten Entsor-
gungsbetriebs zuruckzugreifen.

13.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fiir die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfligung.
Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifi-
schen Datenbléttern.

13.4 Entsorgung liber kommunale Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektroni-
schen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Euro-
paischen Union und anderen europdischen Léandern mit
einem separaten Sammelsystem fiir diese Gerate).

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Ver-
ﬁ packung weist darauf hin, dass dieses Produkt

nicht als normaler Haushaltsabfall zu behan-
N ein ist, sondern an einer Annahmestelle fir
das Recycling von elektrischen und elektronischen Ge-
raten abgegeben werden muss. Durch lhren Beitrag zum
korrekten Entsorgen dieses Produkts schiitzen Sie die
Umwelt und die Gesundheit Ihrer Mitmenschen. Umwelt
und Gesundheit werden durch falsche Entsorgung ge-
fahrdet. Materialrecycling hilft den Verbrauch von Roh-
stoffen zu verringern. Weitere Informationen Uber das
Recycling dieses Produkts erhalten Sie von Ihrer Ge-
meinde, den kommunalen Entsorgungsbetrieben oder
dem Geschéft, in dem Sie das Produkt gekauft haben.
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14 Ersatzteile

GEFAHR!

£\ Verletzungsgefahr durch Verwen-
dung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-

teile kénnen Gefahren fiir den Bediener entstehen

sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen verur-

sacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontaktieren.

i Tipps und Empfehlungen

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

14.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kénnen Uber den Fachhandler bezogen
werden.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteilbe-
stellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kdnnen nicht berticksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr
finden Sie auf dem Typenschild, welches an der Ma-
schine angebracht ist.

Beispiel

Es muss der Motor fur die Multi-Dibelbohrmaschine be-
stellt werden. Der Motor hat in der Ersatzteilzeichnung 1
die Nummer 17.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (1) mit gekennzeichnetem Bauteil (Motor) und
markierter Positionsnummer (17) an den Vertragshand-
ler schicken und die folgenden Angaben mitteilen:

Geratetyp: Multi-Diibelbohrmaschine
MDB 21

Artikelnummer: 5943021

Ersatzteilzeichnung: 1

Positionsnummer: 17

23



Ersatzteile %0’25'3'9

Holzbearbeitungsmaschinen

14.2 Ersatzteilzeichnungen
Die nachfolgenden Zeichnungen sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren.

14.2.1 Ersatzteilzeichnung 1

Abb. 31: Ersatzteilzeichnung 1

24 MDB 21 | Version 1.02
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Holzbearbeitungsmaschinen Ersatztelle
Teileliste 1

Pos. Bezeichnung Menge Grésse
1 Bohreinheit 1
2 Befestigungsbolzen 2
3 Mutter* 2 M6
4 Innensechskantschraube* 2 M6x40
5 Innensechskantschraube* 4 M10x70
6 Inbusschraube* 2 M6x10
7 Befestigungssockel 1
8 Schiebewelle 2
9 Distanzstilick A 1 @35*20%12
10 Befestigungsplatte 1
11 Innensechskantschraube* 2 M8x16
12 Gewindewelle 1
13 Anzeige 1
14 Spannstift 1 4x35
15 Anschlussbuchse 1
16 Passfeder 1
17 Motor 1
18 Klemmhebel 1 M10x40
19 Innensechskantschraube* 4 M10x20
20 Unterlegscheibe* 4 10
21 Befestigungsplatte 1
22 Distanzstlck B 4 &35*030*28
23 Befestigungsplatte 1
24 Innensechskantschraube* 1 M8x40
25 Innensechskantschraube* 4 M10x20
26 Anschlussplatte 1
27 Unterlegscheibe* 4 @10
28 Federscheibe 4 @10
29 Innensechskantschraube* 4 M10x30
30 Welle beweglich 2
31 Zylinder A 1 SCJ80*80
32 Zylinderkopfschraube* 6 M4x67
33 Platte 2
34 Anzeige 1
35 Gewindewelle 1

MDB 21 | Version 1.02 25
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ErsatZteile Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Bezeichnung Menge Grésse
36 Innensechskantschraube* 1 M10x20
37 Stoppwelle 1
38 Stopp-Platte 1
39 Distanzstiick 1 J35*@30%12
40 Endschalterabdeckung 1
41 Mutter* 1 M10
42 Endschalter-Sockel 1
43 Innensechskantschraube* 4 M10x16
44 Mutter* 2 M4
45 Endschalterbox 1
46 Endschalter 1 TM-1306
47 Flachkopfschraube* 2 M4x30
48 Schutzgitter 1
49 Unterlegscheibe* 2 8
50 Sechskantschraube* 2 M8x16
51 Unterlegscheibe* 2 a5
52 Knopf 2
53 Gileitplatte 1
54 Sechskantschraube* 2 M8x16
55 Unterlegscheibe* 2 8
56 Stahlabdeckung A 1
57 Stahlabdeckung B 1

26

* Normteil, Bezug im Fachhandel
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14.2.2 Ersatzteilzeichnung 2

e PR @E

Abb. 32: Ersatzteilzeichnung 2
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Ersatztelle Holzbearbeitungsmaschinen
Teileliste 2

Pos. Bezeichnung Menge Grésse
1 Zylinder B 1 SCJ80380
2 Halterung 1
3 Innensechskantschraube* 1 M10x70
4 Mutter* 1 M10
5 Befestigungsplatte 1
6 Spannstift 2 3.2x20
7 Inbusschraube* 1 M6x12
8 Sicherungsblech 1
9 Befestigungsbolzen 1 @25x37
10 Innensechskantschraube* 1 M10x70
11 Mutter* 1 M10
12 Fixierblock 1
13 Unterlegscheibe* 1 10
14 Federscheibe 1 210
15 Mutter* 1 M10
16 Sicherungsmutter 2 30*24*15
17 Sicherungsscheibe 1
18 MaBstab A 1
19 Anschlagplatte 1
20 Klemmhebel 2 M10x25
21 Gelenkwelle 1
22 Inbusschraube 10 M5x8
23 Innensechskantschraube* 7 M6x10
24 Innensechskantschraube* 4 M6x12
25 MaBstab B 1
26 Zeiger 1
27 Zylinderkopfschraube* 1 M6x6
28 Skala A 1
29 Skala B 1

* Normteil, Bezug im Fachhandel
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Holzbearbeitungsmaschinen

14.2.3 Ersatzteilzeichnung 3

Ersatzteile

Abb. 33: Ersatzteilzeichnung 3

Teileliste 3
Pos. Bezeichnung Menge | Grosse Pos. Bezeichnung Menge Grosse
1 U-Halterung 1 8 Spannplatte B 2
2 Spannstift 4 6x30 9 Trager 1
3 Innensechskant- 2 M6x10 10 Befestigungsplatte 2
schraube”
4 Spannplatte A 2 11 Klemmbhebel 2 M10x25
5 Innensechskant- 4 M8x12 12 Zylinder 2 SCJ63*25
schraube*
6 Klemmhebel 2 M10x90 13 Gewindefiting T-Stlick 1 PB8-02
7 Spannstift 4 M8 14 Gewindefiting 90° 1 PL8-02
* Normteil, Bezug im Fachhandel
MDB 21 | Version 1.02 29
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14.2.4 Ersatzteilzeichnung 4
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Ersatzteile
Holzbearbeitungsmaschinen
Teileliste 4
Pos. Bezeichnung Menge Grésse Pos. Bezeichnung Menge Grésse
1 Vordertir 1 26 Innensechskant- 2 M8x16
schraube*
2 EIN/AUS-Schalter 1 ZB2-BE102 27 Distanzstlck 2 @28*@25*21
3 Leuchte 1 AD16-22D/S 28 Winkelskala 1
4 Motor 1 ZB2-BE101 29 Innensechskant- 4 M6x30
EIN/AUS-Schalter schraube*
5 Not-Aus Taster 1 XB2-BS542 30 Gleitleiste 1
6 Kipp-Druckschalter 1 LW42A2Y-2012/0 31 Feder 2 215.8*55
7 Bedienfeld 1 32 Fihrungsbuchse 2 @25*90.3
8 Sechskant- 4 M10x40 33 Begrenzungsring 2 J38*J22*5
schraube* A
9 Sockelstltze 1 34 | C-Ring 2
10 Unterlegscheibe* 4 Q4 35 Begrenzungsring 2 a6
B
11 Federscheibe 4 @4 36 Innensechskant- 2 M6x10
schraube*
12 Innensechskant- 4 M10x40 37 Sechskantmutter* 1 M8
schraube*
13 Maschinengehéuse 1 38 Sechskant- 1 M8x35
schraube*
14 Zylinderkopf- 4 M5x10 39 Sechskant- 2 M10x55
schraube* schraube*
15 Anschlussbuchse 1 40 Sechskantmutter* 2 M10
16 Kabelverankerung 2 41 Unterlegscheibe* 4 210
17 Druckluftschalter 1 XG55TB 42 Federscheibe 4 10
18 Klemmbhebel 1 M14x85 43 Sechskant- 4 M10x35
schraube*
19 Befestigungsbolzen 1 44 Drehwelle 2
20 Anschlagplatte 1 45 Inbusschraube* 2 M6x10
21 Innensechskant- 2 M6x16 46 Tischskala 1
schraube*
22 Innensechskant- 1 M6x40 47 Arbeitstisch 1
schraube*
23 Mutter* 1 M6 48 FuBpedel Schalter 1
24 Halterung Anschlag 2 49 Tirschloss 1
25 Unterlegscheibe* 2 a8
* Normteil, Bezug im Fachhandel
MDB 21 | Version 1.02 31
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14.2.5 Ersatzteilzeichnung 5

Abb. 35: Ersatzteilzeichnung 5

32
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Holzbearbeitungsmaschinen Ersatztelle
Teileliste 5

Pos. Bezeichnung Menge Grésse
1 Anschlag 1
2 Bolzen 1 M6x40
3 Befestigungsplatte 1
4 Einstellplatte 1
5 Distanzstlick 2 012*06,5*15
6 Unterlegscheibe* 1 06
7 Klemmhebel 2 M8XR63
8 Madenschraube* 3 M5x6
9 Gewindewelle 1
10 Kontaktrad 2 @33x20
11 Feder 2 J13x18
12 Anschlagstick 1
13 Mutter* 1 M8
14 Federscheibe 1 a8
15 Unterlegscheibe* 1 a8
16 Gewindeplatte 1
17 Bolzen 4 M8x25
18 Klemmhebel 1 M10x40
19 Befestigungsplatte A 1
20 Madenschraube* 1 M4x6
21 Spannstift 4 @5x30
22 Befestigungsplatte B 1
23 Spannstift 2 5x30
24 Rechter Gleitplatte 1

241 Linker Gleitplatte 1
25 Unterlegscheibe* 3 J6
26 Federscheibe 3
27 Innensechskantschraube* 3 M6x20
28 Unterlegscheibe* 2 a8
29 Klemmhebel 2 M8
30 Skala rechts 1

30-1 Skala links 1

* Normteil, Bezug im Fachhandel
MDB 21 | Version 1.02 33
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Holzbearbeitungsmaschinen

14.2.6 Ersatzteilzeichnung 6 (Optional)

Abb. 36: Ersatzteilzeichnung 6

Teileliste 6

Pos. Bezeichnung Menge Grosse
1 Anschlag 1
2 Bolzen 2 M8x25
3 Befestigungsplatte 2
4 Sechskantmutter* 2 M8
5 Innensechskantschraube* 4 M6x10
6 Bolzen 2 M12x100
7 Schlossschraube* 2 M6x40
8 Nutenstein 2 54*22*2.5
9 Halterung 2
10 Distanzstulick 2 J12*026.5*15
11 Klemmhebel 2 M8XR63
12 Anschlagplatte 2
13 Sechskantmutter* 4 M10

* Normteil, Bezug im Fachhandel
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15 Elektroschaltplan

Code Bezeichnung
KMA1 Schaltschitz
KA1-KA4 | Steuerrelais
KT1,KT2 | Zeitrelais
YV1-YV4 | Magnetventil
ST Endschalter
SB1 NOT-AUS
TC Transformator
SA3 Wahlschalter
M Motor
QF1 Schutzschalter
QF2 Schutzschalter
SA1 Hauptschalter
SA2 Betriebsartwahl
SF FuBschalter
HL LED-Anzeige
SB2 Druckschalter
SB3 Druckschalter
FR Thermisches
Relais

Abb. 37: Elektroschaltplan

MDB 21 | Version 1.02
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Pneumatik-Schaltplan

16 Pneumatik-Schaltplan
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Holzbearbeitungsmaschinen
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. Regler + Filter+ Schmierer AFC200

. Elektromagnetisches Ventil 4V210-08/24V AC
. Elektromagnetisches Ventil 4V210-08/24V AC
. Elektromagnetisches Ventil 4V210-08/24V AC
. Druckluft-Bohrkopf Neigung SCJ80X380

o a0~ W N

. Druckluftzylinder-Bohrkopf vorwérts/rickwarts
180X80

. Druckluftzylinder-Werkstuckhalter SCJ63X25
8. Druckluftzylinder-Werkstuckklemme SCJ63X25

~

Abb. 38: Pneumatik-Schaltplan
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17 EU-Konformitatserklarung

EU-Konformitéitserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer:

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe:
Maschinentyp:
Bezeichnung der Maschine:
Artikelnummer:

Seriennummer*:
Baujahr*:

Stlrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Holzstar® Holzbearbeitungsmaschinen
Multi-Dibelbohrmaschine

MDB 21
5943021

20

*flllen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschléagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfol-
gend) — einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Mitgeltende EU-Richtlinien:

2014/30/EU EMV-Richtlinie
2012/19/EU WEEE-Richtlinie
2011/65/EU RoHS-Richtlinie
EGV 1907/2006 REACH-Verordnung

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN 60204-1:2019-06

DIN EN 55014-1:2018-08

DIN EN 55014-2:2016-01

DIN EN IEC 61000-3-2:2019-12

DIN EN 61000-3-3:2020-07

DIN EN IEC 61000-3-11:2021-03

Dokumentationsverantwortlich:

Hallstadt, den 18.06.2021

O

Kilian Stirmer
Geschaftsfihrer

MDB 21 | Version 1.02

Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgerate,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elekirogerate - Teil 1: Stéraussendung

Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgeréte,
Elektrowerkzeuge und &hnliche Elektrogeréte - Teil 2:
Storfestigkeit - Produktfamiliennorm

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2:
Grenzwerte - Grenzwerte flr Oberschwingungsstréme
(Gerate-Eingangsstrom < 16 A je Leiter)

Elektromagnetische Vertréaglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte -
Begrenzung von Spannungsénderungen, Spannungsschwankungen
und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen fir
Geréate mit einem Bemessungsstrom < 16 A je Leiter,

die keiner Sonderanschlussbedingung unterliegen

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-11: Grenzwerte -
Begrenzung von Spannungsénderungen, Spannungsschwankungen
und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen fiir
Gerate mit einem Bemessungsstrom < 75 A je Leiter,

die einer Sonderanschlussbedingung unterliegen

Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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