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Einfiihrung

1 Einfiihrung

Mit dem Kauf der Tischfrase von HOLZSTAR haben Sie
eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Sie Uber die sachgerechte Inbetrieb-
nahme, den bestimmungsgemaRen Einsatz sowie Uber
die sichere und effiziente Bedienung und Wartung lhrer
Tischfrase.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Tischfrése. Be-
wahren Sie diese Betriebsanleitung stets am Einsatzort
Ihrer Tischfrase auf. Beachten Sie darlber hinaus die
ortlichen Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen
Sicherheitsbestimmungen fir den Einsatzbereich der
Tischfrase.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schiitzt und alleiniges Eigentum der Firma Stlirmer Ma-
schinen GmbH. lhre Verwendung ist im Rahmen der
Nutzung der Tischfrase zulassig. Eine dartber hinaus-
gehende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers nicht gestattet.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments,
Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten,
soweit nicht ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen
verpflichten zu Schadenersatz. Wir melden zum Schutz
unserer Produkte Marken-, Patent- und Designrechte
an, sofern dies im Einzelfall moglich ist. Wir widersetzen
uns mit Nachdruck jeder Verletzung unseres geistigen
Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu |hrer Tischfrédse
oder fur technische Auskinfte an Ihren Fachhandler.
Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Beratung und In-
formationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0049 (0)951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Ersatzteil-Bestellung:

Fax: 0049 (0)951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de
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Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fiir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.

1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden
unter Berucksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, des Stands der Technik sowie unserer lang-
jahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammenge-
stellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fiir Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung dieser Anleitung

- Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

- Einsatz von nicht sach- und fachkundigem Personal
- Eigenmachtige Umbauten

- Technische Veranderungen

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlduterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses giiltigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichtigen
Sicherheitspakete fur den Schutz von Personen sowie
fuir den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
Ausmal der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.
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GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

0 HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
storungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-

duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,

missen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-

cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche die Maschine zu ge-
werblichen Zwecken selbst betreibt oder einem Dritten
zur Nutzung bzw. Anwendung Uberlasst und wahrend
des Betriebs die rechtliche Produktverantwortung fiir
den Schutz des Benutzers, des Personals oder Dritter
tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird die Maschine im gewerblichen Bereich eingesetzt,
unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb missen die Si-
cherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie auch
die fir den Einsatzbereich der Maschine gliltigen Si-
cherheits-, Unfallverhltungs- und Umweltschutzvor-
schriften eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere
folgendes:

- Der Betreiber muss sich Uber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in einer
Gefahrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren er-
mitteln, die sich durch die speziellen Arbeits-
bedingungen am Einsatzort der Maschine erge-
ben. Diese muss er in Form von
Betriebsanweisungen fiir den Betrieb der Ma-
schine umsetzen.

Der Betreiber muss wahrend der gesamten Ein-
satzzeit der Maschine prifen, ob die von ihm er-
stellten Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand
der Regelwerke entsprechen, und diese, falls er-
forderlich, anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fiir Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Maschine umgehen, diese Anlei-
tung gelesen und verstanden haben. Darlber hin-
aus muss er das Personal in regelméafigen
Abstanden schulen und lber die Gefahren infor-
mieren.

Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausriistung bereitstellen und das Tragen
der erforderlichen Schutzausriistung verbindlich
anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die
Maschine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist.
Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmafig auf Funktionsfahigkeit und Vollstandig-
keit Uberprifen lassen.

TF 190 - Serie | Version 1.04
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Sicherheit

2.3 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind.

A WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifi-

kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-

zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer

oder tddlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

[

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Ar-
beitsbereich fernhalten.

Fir alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausflhren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fir die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber lber die ihm tbertragenen Aufgaben und mdéglichen
Gefahren bei unsachgemaflem Verhalten unterrichtet
worden. Aufgaben, die tber die Bedienung im Normal-
betrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren,
wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdriicklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufiihren und még-
liche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu ver-
meiden.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mégliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Gefahrdungen
zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten dirfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfiih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.
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2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausristung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine
personliche Schutzausriistung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Personliche Schutzaus-
ristung erlautert:

@ Kopfschutz

Der Industriehelm schiitzt den Kopf gegen herabfal-
lende Gegensténde und Anstof3en an feststehenden
Gegenstanden.

@ Gehorschutz

Der Gehorschutz schiitzt vor Gehérschaden durch
Larm.

Schutzbrille

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umherfliegenden Teilen.

@ Geeignete Schutzhandschuhe

Fir den Anwendungszweck geeignete Schutzhand-
schuhe dienen zum Schutz der Hande vor scharfkan-
tigen Bauteilen, sowie vor Reibung, Abschurfungen
oder tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schutzen die FiiRe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rut-
schigem Untergrund.

m Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitsklei-
dung, ohne abstehende Teile, mit geringer Reilfestig-
keit.
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2.5 Sicherheitskennzeichnungen an der Tisch- - Vermeiden Sie Berlihrungen mit rotierendem
frase Werkzeug.
- Schalten Sie die Maschine bei Nichtgebrauch aus

An der Tischfrase sind folgende Sicherheitskennzeich- und ziehen Sie den Netzstecker.

nungen angebracht (Abb. 1), die beachtet und befolgt - Veréndern Sie die Maschine nicht in einer Weise,
werden mussen. die ein Risiko furr den sicheren Betrieb darstellt.

- Achten Sie auf die Durchfiihrung von regelmafi-
gen Inspektionen gemafl den Gebrauchsanwei-
sungen.

- Verschmutzen, beschadigen, verandern oder ent-

fernen Sie die Sicherheitsvorrichtungen nicht.
- Halten Sie den Arbeitsbereich frei. Uberfiillte Berei-
che kdnnen Verletzungen verursachen.

- Setzen Sie die Tischfrase nicht an brennbaren, ex-
plosiven, feuchten und unsauberen Orten ein. Ver-
wenden Sie keine Werkzeuge in feuchter oder
nasser Umgebung.

OB

®
WY

Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen

- Sorgen Sie fur eine gute Beleuchtung des Arbeits-

bereichs.
Die an der Maschine angebrachten Sicherheitskenn- - Die Tischfrase darf nicht fir gekrimmte Werk-
zeichnungen diirfen nicht entfernt werden. Beschadigte stlicke verwendet werden.
oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen kénnen zu - Nehmen Sie vor Beginn der Arbeit Gegenstande
Fehlhandlungen, Personen- und Sachschaden fiihren. wie z.B. Ringe, Uhren, Armbéander, Krawatten usw.
Sie sind umgehend zu ersetzen. ab, da diese an verschiedenen Teilen der Ma-

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den er- schine hangen bleiben und sich verfangen konnen.

sten Blick erkenntlich und begreifbar, ist die Maschine - S.ch[]tzen und befestigen sie ihre' Haare so, dass
auRer Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskenn- emn 'Fangen <'jurch bgwegllche Teile an der Ma-
zeichnungen angebracht worden sind. schine vermieden wird.

- Tragen Sie immer die notwendige Sicherheitsaus-
rustung (Schutzmaske, Arbeitskleidung, Schutz-
brille, Sicherheitsschuhe, Gehérschutz usw.).

Diese Maschine ist mit verschiedenen Sicherheitsvor- - Tragen Sie bei Hindernissen tiber Ihrem Kopf - im

richtungen ausgestattet, die sowohl den Bediener als Arbeitsbereich - einen Helm.

auch die Maschine schiitzen sollen. Dies kann jedoch

noch nicht alle Sicherheitsaspekte und damit die Verant-

wortung des Betreibers abdecken. Bevor Sie die Ma-

2.6 Allgemeine Sicherheitshinweise

- Tragen Sie eine Schutzmaske, wahrend Sie Mate-
rial bearbeiten, das wahrend des Vorgangs Staub

schine in Betrieb nehmen, miissen Sie dieses Kapitel le- erzeugt.

sen und es vollstandig verstehen. AuRerdem muss der - Tragen Sie niemals lose Arbeitskleidung.

Betreiber auch andere Aspekte der Gefahr im Bezug auf - Halten Sie Kinder und nicht mit der Tischfrase ver-

die Umgebungsbedingungen und dem Material berlck- traute Personen von ihrem Arbeitsumfeld fern.

sichtigen. - Werkstiicke sind immer ausreichend mit einem
geeigneten Spannwerkzeugen zu sichern.

Folgendes ist zu beachten: Driicken Sie das Werkstiick immer fest gegen Ar-
beitstisch und Anschlag, um ein Wackeln bzw. Ver-

Bevor Sie die Maschine an das Stromnetz anschliel3en, drehen des Werkstiickes zu verhindern.

vergewissern Sie sich, dass alle Sicherheitsvorrichtun-

gen vorhanden sind in ihren aktiven Positionen und - Halten Sie Ihre Schneidwerkzeuge scharf und sau-

Uberprufen Sie ihre Funktionsweise. Wenn es notwendig ber, . . ) )
ist die Schutzabdeckungen zu entfernen, schalten Sie - Entfernen S'e lose Splltter, Spéne oder elnggklem-
die Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker. mte Holzteile nur bei ausgeschalteter Maschine.

- Arbeiten Sie nie unter Einfluss von konzentrations-
stérenden Krankheiten, Ubermiidung, Drogen, Al-
kohol oder Medikamenten.

- Schliel3en Sie die Maschine nicht an das Strom-
netz an, wenn die Tur oder die Schutzabdeckung

entfernt wurde. .. . . . ..
- Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass Schlis-

- Um eine unsachgemafe Bedienung zu vermeiden, sel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

sollten Sie sich vor dem Einschalten der Maschine
mit dem Standort der Schalter vertraut machen.

6 TF 190 - Serie | Version 1.04
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BestimmungsgemaRe Verwendung

2.7 Sicherheitseinrichtungen

Motor-Schutzschalter

Im Motor der Tischfrase befindet sich ein Thermoschutz-
schalter, der den Motor bei thermischer Uberlastung au-
tomatisch abschaltet.

Nach Beseitigung der Ursache fiir die Uberlastung und
Abwarten, bis der Motor vollstandig abgekuhlt ist, kann
der Motor wieder gestartet werden.

2.8 Sicherheitsdatenblatter

Sicherheitsdatenblatter zu Gefahrgut erhalten Sie von
lhrem Fachhandler oder unter Tel.: +49 (0)951/96555-0.
Fachhandler kdnnen Sicherheitsdatenblatter im Down-
loadbereich des Partnerportals finden.

3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Tischfrase TF 190 - Serie dient zum Frasen von
Brettern und Leisten aus Holz und bietet vielfaltige Win-
keleinstellmdglichkeit. Die Bearbeitung von Massivholz,
Spanplatten, Paneelen und Profilen ist moglich.

Die Maschine ist fir den privaten Anwendungsbereich
vorgesehen und muss stets mit einer geeigneten Absau-
ganlage betrieben werden.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung.

3.1 Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet
werden und die Tischfrase vorschriftsgemal verwendet
wird, bestehen noch Restrisiken, welche nachstehend
aufgelistet sind:

- Verletzungsgefahr flr die oberen Gliedmalien (z.B.
Hande, Finger) durch die .rotierende Frasspindel.

- Hitzeentwicklung an Bauteilen kann zu Verbrennun-
gen und anderen Verletzungen flhren.

- Gefahr durch das Einatmen von Holzstaub.

Elektrische Gefahrdung durch Beriihrung mit Teilen und

Hochspannung (direkter Kontakt) oder mit Teilen, die un-
ter einer hohen Spannung durch einen Defekt des Gera-
tes (indirekter Kontakt) stehen.

TF 190 - Serie | Version 1.04

3.2 Verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlge-
brauch

Jede Uber die bestimmungsgemale Verwendung hin-
ausgehende oder andersartige Benutzung gilt als Fehl-
gebrauch.

WARNUNG!

‘ Gefahr bei Fehlgebrauch!
Fehlgebrauch der Tischfrase kann zu gefahrlichen
Situationen flihren.

- Die Tischfrase darf nur in einwandfreiem Zustand ein-
gesetzt und entsprechend der angegebenen Techni-
schen Daten betrieben werden.

- Der anderweitige Einsatz der Tischfrase als in der
bestimmungsgemaflen Verwendung angegeben,
beispielsweise die Bearbeitung von Metall ,ist zu
vermeiden.

- Sicherheitseinrichtungen muissen funktionsféahig
sein und dirfen nicht umgangen oder auf3er Kraft
gesetzt werden.

- Betreiben Sie die Maschine nur alleine und bearbei-
ten Sie niemals mehrere Werkstiicke gleichzeitig.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Tischfrase Ubernimmt die Firma Stirmer Maschinen
GmbH keine Haftung.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht
bestimmungsgemaler Verwendung sind ausgeschlos-
sen.
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4 Technische Daten

Modell TF 190 E TF 190 SE
Abmessungen [LxBxH] 730 x 500 x 750 x 660 x
(ohne Auslegertisch) 1200 mm 1200 mm
Anschlus§spannung (je siche siche
nach Gerdtemodell Typenschild | Typenschild
230V oder 400V) yp yp
Stromart AC AC
Netzfrequenz 50 Hz 50 Hz

. 690 x 480 x 710 x 640 x
Abmessungen Tisch 900 mm 900 mm
Abmessungen Schiebe- | 900 x 1200 x
schlitten 700 mm
Spindeldurchmesser @ 30 mm @ 30 mm
Spindelhub 100 mm 100 mm
Verstellbarer Spindel- nein i
Neigungswinkel !
Spindel-Neigungswinkel | ----- -5°-+30°
Spindel-Drehzahlen * 1800/3000/ 1800/3000/
[min " 6000/9000 | 6000/9000
Nutzldnge der Spindel 100 mm 100 mm
Werkzeugdurchmesser @ 200 mm @ 200 mm
max.
Gewicht (netto) ca. 140 kg 174 kg
Absauganschlussdurch- @100 mm @ 100 mm
messer
Leistung Antriebsmotor 2,2 kW 2,2 kW
Aufnahmeleistung 2,8 kW 2,8 kW
Schutzart Antriebsmotor | IP54 IP54
Nennbetriebsart An- s1 s1
triebsmotor

* Ubersetzungsverhaltnis mechanisch (iber Riemen einstellbar.

4.1 Typenschild

:II":isbcll;f;T)T:dle moulder @ E c E

e TF190SE  Sorater

ool so01931  [EEEEEEEE,

e 25w Poweraupnty - 230V /1~/ 50 Hz

ps |

g&‘;‘jgggg‘;““' 1800/3000/6000/9000 1/min

HRolIzstar s o s
www. holzstar.de Deutschland / Germany

Abb. 2: Typenschild TF 190 SE (230 V)

5 Transport, Verpackung, Lagerung

5.1 Anlieferung und Transport

Anlieferung

Uberpriifen Sie die Tischfrdse nach Anlieferung auf
sichtbare Transportschaden. Sollten Sie Schaden an der
Tischfrase entdecken, melden Sie diese unverziiglich
dem Transportunternehmen beziehungsweise dem
Handler.

Transport

UnsachgemalRes Transportieren ist unfalltrachtig und
kann Schaden oder Funktionsstérungen an der Ma-
schine verursachen, fiir die wir keine Haftung bzw. Ga-
rantie gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert
mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug
oder einem Kran zum Aufstellort transportieren.

; WARNUNG!
Schwerste bis todliche Verletzungen durch Umfallen
und Herunterfallen von Maschinenteilen vom Gabel-
stapler, Hubwagen oder Transportfahrzeug. Beach-
ten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportkiste.

Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine.
Das Gewicht der Maschine ist in den "Technischen
Daten" der Maschine angegeben. Im ausgepackten
Zustand der Maschine kann das Gewicht der
Maschine auch am Typenschild abgelesen werden.
Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-

mittel, die das Gesamtgewicht der Maschine aufneh-
men konnen.

TF 190 - Serie | Version 1.04
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WARNUNG!

Schwerste bis todliche Verletzungen durch bescha-
digte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge
und Lastanschlagmittel, die unter Last reien. Pri-
fen Sie die Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriften der
fur Ihre Firma zustandigen Berufsgenossenschaft
oder anderer Aufsichtsbehérden.

Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig.

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

WARNUNG KIPPGEFAHR

Die Last darf nur so weit angehoben werden, dass
sie gerade bodenfrei ist, also keinen Kontakt mehr
zum Untergrund hat.

Mitarbeiter missen sich aul3erhalb der Gefahren-
zone, der Reichweite der Last, befinden.

Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter
auf die Gefahrdung hin.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizier-
ten Personen transportiert werden. Beim Transport ver-
antwortungsbewusst handeln und stets die Folgen be-

denken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und 8hnliches). Ist eine

Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist be-
sondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des
Transportes auf mégliche Gefahrdungsstellen, Uneben-
heiten und Stdrstellen sowie auf ausreichende Festigkeit
und Tragfahigkeit.

Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Storstellen sind
unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
gen von Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stor-
stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-
arbeiter flihrt zu erheblichen Gefahren.Eine sorgfaltige
Planung des innerbetrieblichen Transports ist daher un-
umganglich.

Transport mit einem Gabelstapler/Hubwagen:

Zum Versand wird die in einer Holzkiste verpackte Ma-
schine auf einer Palette geliefert, so dass sie mit einem
Gabelstapler bzw. einem Hubwagen transportiert werden
kann.

TF 190 - Serie | Version 1.04

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel der Tischfrase sind recyclingféahig und missen
grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton geben Sie zerklei-
nert zur Altpapiersammlung.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer
Wertstoffsammelstelle ab oder an das flr Sie zustandige
Entsorgungsunternehmen.

5.3 Lagerung

Die Tischfrase muss griindlich gesaubert werden, bevor
sie in einer trockenen, sauberen und frostfreien Umge-
bung gelagert wird. Decken Sie die Maschine mit einer
Schutzplane ab.

Umgebungstemperaturbereich: -25 °C bis +55 °C.

6 Geratebeschreibung
6.1 Maschine

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung konnen
vom Original abweichen.

Abb. 3: Tischfrase TF 190 E

1 Untergestell

2 Maschinengehause

3 Anzeige Spindelhdéhe

4 Anzeige Spindeldrehzahl
5 EIN- und AUS-Schalter

6 Drehrichtungsschalter
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7 Arbeitstisch

8 Abdeckhaube

9 Absaugstutzen

10 Andruckvorrichtung

11 Andruckrollen

12 Schiebetisch mit Winkelanschlag (optional)
13 Gleitschiene

14 Handrad zur Einstellung der Fraserhthe
15 Fraserspindel (siehe Abb. 5)

16 Werkstiickanschlag

Abb. 4: Tischfrase TF 190 SE

1 Untergestell

2 Maschinengehause

3 Anzeige Spindelhéhe

4 Handrad zur Einstellung der Spindelneigung
5 Anzeige Spindeldrehzahl

6 Drehrichtungsschalter

7 EIN- und AUS-Schalter

8 Klemmhebel zum Fixieren der Spindelneigung
9 Arbeitstisch

10 Abdeckhaube

11 Absaugstutzen

12 Andruckvorrichtung

13 Andruckrollen

14 Schiebetisch mit Winkelanschlag (optional)
15 Gleitschiene (optional)

16 Klemmhebel zum Fixieren der Spindelhéhe

10

17 Handrad zur Einstellung der Spindelhdhe
18 Fraserspindel (siehe Abb. 5)

Abb. 5: Fraserspindel
6.2 Lieferumfang

- Tischfrdsmaschine
- Bordwerkzeug

- Niederhalter

- Frasanschlag

6.3 Optionales Zubehér

- Fahreinrichtung (Art. Nr. 5911921)
- Schiebetisch mit Winkelanschlag (Art. Nr. 5911920)

Der Schiebetisch kann problemlos nachtraglich an die
Maschine montiert werden.

7 Aufstellen und Anschluss

7.1 Anforderungen an den Aufstellort

Folgende Kriterien sind beim Aufstellen der Maschine zu
bertcksichtigen:

- Die Tischfrdse muss auf einem ebenen, festen und
schwingungsfreien Untergrund standsicher aufge-
stellt werden.

- Es ist darauf zu achten, dass geniigend Bewegungs-
freiheit zum Arbeiten, fiir den Materialtransport sowie
fur Einstell- und Wartungsarbeiten vorhanden ist.

- Der Untergrund muss undurchléssig sein und darf
keine Flissigkeiten oder Schmiermitteln durchsickern
lassen.

- Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss stets trocken,
aufgeraumt und gut bellftet sein.

- Es sollten keine Maschinen, die Staub oder Spane
verursachen, in der Nahe der Maschine betrieben
werden, sofern keine Absaugung vorhanden ist.

- Der Aufstellort muss gut beleuchtet sein.

- Es muss eine Absaugvorrichtung vorhanden sein mit
min. 690 m%h Absaugleistung, min. 20 m/s Stro-
mungsgeschwindigkeit am Absauganschluss;
Schlauchdurchmesser 100 mm, max. Schlauchlange
4m.
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7.2 Aufstellen der Tischfrase

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch eine nicht stabil aufgestellte
Maschine! Prifen Sie die Standsicherheit der
Maschine nach dem Aufstellen auf stabilem
Untergrund. Um genugende Stabilitat der Maschine
zu gewahrleisten, sollte sie am Untergrund
festgeschraubt werden. Hierfiir befinden sich 4
Bohrungen an den Gestellfliken der Maschine.

VORSICHT!

Heben Sie das Maschinengehduse aufgrund des ho-
hen Gewichtes niemals alleine an. Ziehen Sie hierzu
fachmannische Unterstltzung herbei.
Hilfsmittel entsprechend auf ausreichende Dimensio-
nierung und Tragfahigkeit Uberprifen.

Die Tischfrése wird in einer Holzkiste geliefert und ist be-
reits groRtenteils zusammengebaut. Nur wenige Teile
missen nach der Anlieferung noch montiert werden.

Mit folgenden Schritten wird die Maschine betriebsbereit
gemacht:

Untergestell montieren

Schritt 1: Entnehmen Sie die 4 Seitenwande und
4 Gestellfiike aus der Holzkiste.

Schritt 2: Nehmen Sie die folgenden Elemente aus dem
Beutel:
- 16 x Sechskantschraube M8x20
- 32 x Unterlegscheibe 8 mm
- 16 x Sechskantmutter M8

Schritt 3: Montieren Sie das Untergestell entsprechend
der folgenden Abbildung.

Abb. 6: Untergestell montieren

TF 190 - Serie | Version 1.04

Maschinengehduse montieren

Schritt 1: Heben Sie die Baugruppe Maschinengehause
auf das Untergestell. Richten Sie die Baugruppe
passend zu den Bohrungen aus.

Schritt 2: Losen Sie die beiden Schrauben, um die Sei-
tenklappe des Maschinengehauses zu &ffnen
und entfernen Sie die Sechskantschrauben an
der Seitenverkleidung.

Schritt 3: Nehmen Sie die folgenden Elemente aus dem
Beutel:

- 4 x Sechskantschraube M8x20
- 8 x Unterlegscheibe 8 mm
- 4 x Sechskantmutter M8

Schritt 4: Montieren Sie das Maschinengehause von in-
nen entsprechend der folgenden Abbildung.

Abb. 7: Maschinengehause montieren

11
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Fraswerkzeug montieren

Abb. 8: Fraswerkzeug montieren

ACHTUNG!

Das Fraswerkzeug so tief wie moglich auf der Spindel
montieren. Er sollte sich in der niedrigsten Position
frei drehen kénnen.

Beim Anwinkeln des Frasers muss sichergestellt sein,
dass keine Beriihrung mit dem Abdeckring des Tischs
und mit dem Anschlag erfolgt.

Schritt 1: Den Abdeckring in die Offnung auf der Tisch-
platte legen. Der Abdeckring darf nicht nach
oben aus der Tischplatte herausstehen, damit
das Werkstlck leicht darliber hinweggescho-
ben werden kann.

Fir bestimmte Frasarbeiten kann es nétig sein, den Ring
aus der Tischplatte zu entfernen.

Schritt 2: Den Fraskopf und die Spindeldistanzringe auf
die Spindel aufstecken und den Ab-
schlussflansch mit der Innensechskant-
schraube M12x25 sichern (Abb. 8).

Schritt 3: Zum Andern der Héhe des Fréasers auf der Spin-
del kdnnen unterschliedliche Distanzringe ver-
wendet werden. Mitgelieferte Ringe: 30 mm, 25
mm, 15 mm, 10 mm, 5 mm, 2 mm, 1 mm.

12

Abdeckhaube montieren

Schutzabdeckung

Spannhebel

Anschlag

Abb. 9: Abdeckhaube und Anschlag

Schritt 1: Die Abdeckhaube (ber die beiden Gewinde-
bohrungen im Arbeitstisch setzen.

Schritt 2: Die beiden Klemmhebel M8x150 mit der 8 mm
Beilagscheibe in die Haube einsetzen und die
Haube durch Drehen der Hebel im Uhrzeiger-
sinn festschrauben.

Schritt 3: Den Fras-Anschlag auf die Fihrung schieben
und befestigen.

Abb. 10: Ausrichtung des Anschlags priifen

Schritt 4: Mit einem Lineal die korrekte Ausrichtung des
Anschlags prufen.

TF 190 - Serie | Version 1.04



®

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Aufstellen und Anschluss

Andruckvorrichtung montieren

Schritt 1: Den Arm der Andruckvorrichtung in den Trager
einsetzen und mit der Klemmschraube befesti-

gen.
Baugrupppe Sterngriff
Zufiihrer r

Halterung
Y

Verbinder

Abb. 11: Andruckvorrichtung montieren

Schritt 2: Die Andruckrollen und den Werkstlick-An-
schlag mit den Klemmschrauben am Trager-
arm befestigen.

Schiebetisch montieren (optional)

Abb. 12: Baugruppe Schiebetisch mit Winkelanschlag

Schritt 1: Montieren Sie den Skalenhalter (1, Abb. 12) an
dem Schiebetisch.
2 x Innensechskant-Schraube M6x16

Schritt 2: Setzen Sie die beiden Hammerkopfschrauben
(2, Abb. 12) in das Anschlagrohr ein und kon-
tern Sie diese. Ziehen Sie die Schrauben noch
nicht vollsténdig fest!

2 x Hammerkopfschraube,
2 x Unterlegscheibe 6mm
2 x Flugelmutter M6

Schritt 3: Befestigen Sie den Anschlag an dem Tisch ent-
sprechend der Abbildung.
Stellen Sie sicher, dass sich die Wellenscheibe
zwischen Anschlagrohr und Schiebebank be-
findet.

TF 190 - Serie | Version 1.04

Skalenhalter einstellen

Abb. 13: Skalenhalter einstellen

Schritt 1: Lésen Sie die beiden Innensechskantschrau-
ben M6x16 und verschieben Sie die Skalenhal-
terung nach links oder rechts, so dass der Zei-
ger mit der "0"-Skala Ubereinstimmt.

Ziehen Sie die beiden Innensechskantschrau-
ben anschlielfend fest.

Schritt 2: Setzen sie die Fuhrungsschiene (3, Abb. 13) in
die Nut der Arbeitsplatte ein und klemmen Sie
die Randelschrauben.

Schritt 3: Stecken Sie den Klappanschlag (4, Abb. 13)in
die Fuhrung des Endanschlags ein und fixieren
Sie den Klemmbhebel.

Halterungen montieren

Montieren Sie die beiden Halterungen mit den beiden
Distanzklétzen am Maschinengehause.
(4 x Innensechskant-Schraube M8x45)

Abb. 14: Halterungen montieren

13
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Gleitschiene montieren

Hangen Sie die Gleitschiene von oben leicht schrag in
die Halterung ein und ziehen Sie die Fligelmuttern fest.

Gleitschiene ( ////
YAl
/

/5

Abb. 15: Gleitschiene montieren

Schiebebank montieren

Schritt 1: Um die Schiebebank auf der Gleitschiene an-
zubringen, muss zuerst der Anschlagbolzen
entriegelt werden.

Ziehen Sie den Kugelknopf zurtick und fiihren
Sie eine 1/4 Umdrehung durch (Drehrichtung
im oder entgegen dem Uhrzeigersinn).

Schritt 2: Schieben Sie die Bank auf die Gleitschiene und
achten Sie darauf, dass die Lager richtig aus-
gerichtet sind und die Bank leichtgangig lauft.

Schritt 3: Drehen Sie den Kugelknopf zuriick in die Aus-
gangsposition (Bolzen rastet ein), um die Schie-
bebank zu sichern.

Gleitschiene

Abb. 16: Schiebebank montieren

Schiebetisch einstellen

Stellen Sie den Schiebetisch so ein, dass er mit dem
Haupttisch der Maschine bindig ist. Zum korrekten Aus-
richten ist als Hilfsmittel eine Wasserwaage zu verwenden.

Die Justierung wird an der linken und rechten Schienenbe-
festigung vorgenommen.

14

Schritt 1: Lockern Sie die beiden Sechskantschrauben
(Pos. 5).

2 D

, 8

Abb. 17: Schienenbefestigung

Schritt 2: Richten Sie den Schiebetisch durch Verstellen
der Hohenverstellschraube (Pos. 6) und der
Winkeleinstellschraube (Pos. 7) so aus, dass
dieser sich auf der gleichen Hohe wie der
Haupttisch befindet. Vermeiden Sie Verkantun-
gen, indem Sie wechselweise vorne und hinten
an den Verstellschrauben drehen.

+
x
|

Abb. 18: Schiebetisch ausrichten

Schritt 3: Stellen Sie sicher, dass die Tischplatten an je-
der Position ohne Versatz zueinander ausge-
richtet sind. Dies lasst sich am besten mit einer
Wasserwaage praktizieren.

Schritt 4: Falls notwendig, I16sen Sie die 4 Sechskant-
schrauben der beiden Halterungen.

Schritt 5: Sechskantschrauben wieder festziehen
(5, Abb.18)

Winkel des Werkstiickanschlags einstellen

Schritt 1: Flhren Sie einen Testschnitt durch und prifen
Sie den 90°-Winkel anschlieRend.

Schritt 2: Lockern Sie die Mutter, um die Fixierung der
Winkelposition zu l6sen.

Schritt 3: Stellen Sie den Werkstlickanschlag korrekt ein
(Pos. 8) und klemmen Sie die Mutter zunachst
handisch, um die Winkelposition zu fixieren.

TF 190 - Serie | Version 1.04
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Abb. 19: Winkel des Werkstuickanschlags einstellen

Schritt 4: Ziehen Sie die Mutter fest an und fiihren Sie

anschlieend einen weiteren Testschnitt durch.

Falls notwendig, flihren Sie die vorherigen
Schritte zur Winkeljustierung erneut durch.

Anschlagschiene montieren

Die Lange der Anschlagschiene betragt 1500mm, wenn
diese vollstandig ausgezogen ist.

Abb. 20: Anschlagschiene montieren

Schritt 1: Stellen Sie den Klappanschlag am Endan-
schlag auf genau 900mm ein. Lesen Sie beim
Herausziehen der Endanschlagschiene die
Lange an der Skala ab.

Schritt 2: Mit der Randelschraube am Klappanschlag
kann die Feineinstellung vorgenommen werden
(1 Umdrehung = 2mm,; Strichabstand = 0,1mm)

Schritt 3: Klemmen Sie die Schraube (9, Abb. 20) auf der
Achse des Anschlaghebels (10, Abb. 20) und
achten Sie darauf, dass der Anschlaghebel
beim Klappen nicht nach unten fallt.

TF 190 - Serie | Version 1.04

Anschlagwinkel einstellen

Der Anschlagwinkel kann zwischen -45° und +45° ge-
schwenkt werden.

Abb. 21: Anschlagwinkel montieren

Schritt 1: Ziehen Sie den Kugelknopf (unter der Gleitbank)
heraus und drehen Sie ihn um 1/4 Umdrehung.
Die Winkeleinstellung am Schwenksegment
kann nun vorgenommen werden, ohne das der
Knopf erneut einrastet.

Schritt 2: Ziehen Sie nach erfolgter Winkeljustierung die
Klemmung fest. Stellen Sie sicher, dass auch
der Kugelknopf wieder eingerastet ist.

Gleitschiene einstellen

Die Gleitschiene kann vorwarts und riickwarts bewegt
werden.

Abb. 22: Gleitschiene einstellen

Schritt 1: Lésen Sie die beiden Fliigelmuttern an der lin-
ken und der rechten Halterung (Abb. 22).

Schritt 2: Verschieben Sie die Gleitschiene je nach
Grofie des Werkstuicks in die korrekte Position
zum Haupttisch und ziehen Sie dann die Flu-
gelmuttern wieder an.
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Werkstlick-Spannvorrichtung montieren

Eine sichere Befestigung des Werkstiicks ist Grundvor-
aussetzung ein fiir genaues und sicheres Arbeiten.

Abb. 23: Werkstlick-Spannvorrichtung montieren

Schritt 1: Stange in die dafiir vorgesehene Aufnahmeboh-
rung am Anschlagrohr stecken (siehe Abb. 23).
Die Stange wird von unten mit der mitgelieferten
Senkkopfschraube befestigt.

Schritt 2: Bringen Sie die Werkstlickklemme (Pos. 12) an
der Zugstange an. Die gewiinschte Hohe kann
mit der Stellschraube (Pos. 11a) fixiert werden.

Schritt 3: Platzieren Sie das zu bearbeitende Werkstlick
auf dem Arbeitstisch.

Schritt 4: Lésen Sie die Stellschraube fiir die Hohenver-
stellung (Pos. 11a) und bringen Sie die Spann-
vorrichtung in Position. Senken Sie den Klem-
menful} (Pos. 12a) soweit ab, bis dieser mit dem
Werkstuck in Kontakt kommt. Stellschraube
(Pos. 11a) anschlieRend wieder festziehen, um
die Position der Spannvorrichtung zu sichern.

Schritt 5: Um das Werkstiick zu klemmen, stellen Sie den
Klemmhebel von ,b“ in Position ,c* (Abb. 24).

Abb. 24: Klemmhebel in Position bringen

0 HINWEIS!

Die korrekte Befestigung des Werkstiicks ist nur gewahr-
leistet, wenn der Hebel mit einer gewissen Spannkraft
geklemmt wird. Die maximale Spannkraft kann nur
erreicht werden, wenn der Klemmenful mit dem Werk-
stuick in Kontakt kommt, bevor der Hebel umgelegt wird!
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Fahreinrichtung montieren (optional)

Abb. 25: Fahreinrichtung montieren

Schritt 1: Setzen Sie das "U"-Profil (Pos. 1) auf die Vor-
derrad-Baugruppe (Pos. 2), so dass sich die
Bohrungen in einer Flucht befinden.

Schritt 2: Platzieren Sie die Hiilse (Pos. 4) zwischen den
beiden Bohrungen und montieren Sie die ge-
nannten Einzelteile mit der Sechskantschraube
M10x70 (Pos. 3) am GestellfuR der Maschine.

Schritt 3: Montieren Sie die Befestigungsschraube (Pos.
5), um die Vorderrad-Baugruppe zu fixieren.
Fihren Sie die genannten Montageschritte
ebenso auf der Gegenseite durch, um auch das
zweite Vorderrad zu installieren.

Schritt 4: Bringen Sie die Halterung flr die Hinterrader
(Pos. 7) mit den beiden Sechskantschrauben
M10x20 (Pos. 6) und Unterlegscheiben an der
riickseitigen Verkleidung der Maschine an.

Schritt 5: Um die Tischfrase zu bewegen, muss die Ma-
schine angehoben und die hintere Radachse
(Pos. 8) in die Halterung (Pos. 7) eingehangt
werden.

Absaugschlauch montieren

i Tipps und Empfehlungen

Die Absaugvorrichtung fir Spane und Staub muss
eine Leistung von min. 690 m%/Std. bei einer Stro-
mungs-Geschwindigkeit von min. 20 m/s gewabhrlei-
sten.

Schritt 1: Den Absaugschlauch mit einer Schlauch-
schelle am Absauganschluss am Maschinen-
gehause befestigen. Das andere Ende des Ab-
saugschlauchs mit einer Schlauchschelle am
Ansaugstutzen der Absauganlage befestigen.

TF 190 - Serie | Version 1.04
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7.3 Elektrischer Anschluss

GEFAHR!

\ Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fiihren.

d

- Alle Arbeiten an der Elektro-Installation diirfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

- Priifen Sie elektrische Anschlusskabel regelmafig
auf Beschadigungen. Bei samtlichen Wartungsar-
beiten ist darauf zu achten, dass die Maschine vom
Stromnetz getrennt ist!

- Elektrische Anschlusskabel miissen den Vorschrif-
ten entsprechen, die firr das betreffende Land gel-
ten.

ACHTUNG!

Der Anschluss der drei Phasen muss so erfolgen,
dass sich der Fraser entsprechend der auf dem Ge-
hause abgebildeten Drehrichtung bewegt.

Um eine Drehrichtungsanderung vorzunehmen, muss
eine authorisierte Elektrofachkraft die Phasenfolge
des Motors andern.

Beim Stromanschluss beachten, dass die Merkmale
(Spannung, Netzfrequenz, Absicherung) mit den Anga-
ben auf dem Typenschild und fiir den Motor Gbereinstim-
men.

Schritt 1: Stellen Sie sicher, dass die Tischfrase ausge-
schaltet ist.

Schritt 2: Die Maschine an das Stromnetz anschlieRen
und die Motordrehrichtung prifen. Bei falscher
Drehrichtung missen zwei Phasen getauscht
werden.

Der Motor ist mit einem thermischen Schutzsystem aus-
gestattet, wodurch der Motor im Falle einer Uberlast au-
tomatisch abgeschaltet wird.Nach einer unterschiedlich
langen Abklhlungszeit kann der Motor wieder einge-
schaltet werden
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8 Betrieb der Tischfrase

WARNUNG!

- Die Tischfrase darf nur von einer eingewiesenen
und erfahrenen Person bedient werden.

- Der Bediener darf nicht mit der Maschine arbeiten,
wenn er unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Medikamenten steht.

- Der Bediener darf nicht mit der Maschine arbeiten,
wenn er Ubermidet ist oder unter konzentrations-
stérenden Krankheiten leidet.

- Die Maschine darf nicht von mehreren Personen
gleichzeitig betrieben werden. Weitere Personen
mussen sich wahrend der Bedienung vom Arbeits-
bereich fernhalten.

VORSICHT!

Quetschgefahr!

Bei unsachgemafen Arbeiten an der Maschine
besteht Verletzungsgefahr fiir die oberen Gliedmalien.

VORSICHT!

Die Tischfrase ist stets mit Absaugung zu betreiben
(siehe ,Absaugschlauch montieren“ unter Kapitel 7.2).

Gehorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!
Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

S G O@®
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8.1 Einstellung der Fraser-Drehzahl

Die Maschine ist mit einem Riemenantrieb ausgestattet.
Um die Fraser-Drehzahl zu &ndern, kann der Antriebs-
riemen Uber verschiedene Riemenrader gelegt werden.

Schritt 1: Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausge-
schaltet und der Netzstecker gezogen ist.

Schritt 2: Die Gehausetlire der Maschine 6ffnen, dazu
die beiden Schrauben Iésen.

“ B

Abb. 26: Riemenspannung lockern

Schritt 3: Die Innensechskantschraube M12x40 (a, Abb.
31) lockern und mit dem Hebel (b) die Riemen-
spannung lockern.

'EE 1800rpm
Wk, 3000rpm
e 6000rpm
ﬁ 9000rpm

Abb. 27: Riemen-Anordnungen fiir entsprechende Fraserdrehzahlen

Schritt 4: Den Riemen Uber die Riemenrader-Kombi-
nation legen, mit der die gewiinschte Fraser-
Drehzahl erreicht wird. Die folgenden Drehzah-
len stehen zur Auswahl:
1800 U/min, 3000 U/min, 6000 U/min, 9000 U/
min. Die entsprechenden Riemenpositionen
sind in der Abb. 27 dargestellt.

Schritt 5: Den Riemen mit dem Hebel (b) spannen und
dann die Innensechskantschraube (a) festziehen.

Schritt 6: Die Riemenspannung priifen durch leichten
Druck auf die Mitte des Riemens. Der Riemen
sollte sich nicht mehr als 1/4 des Riemenrad-
Durchmessers durchdriicken lassen. Bei Be-
darf den Riemen nachspannen.

Schritt 7: Die Tir des Maschinengehauses schlieRen
und die Schrauben festziehen.
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8.2 Einstellung der Spindelhdhe

Schritt 1: Priifen, dass die Maschine abgeschaltet und
der Netzstecker gezogen ist.

Abb. 28: Hohenverstellung der Spindel

Schritt 2: Den Klemmhebel (a) des Handrades fiir die
Hohenverstellung der Spindel 16sen.

Schritt 3: Achten Sie auf eine saubere Arbeitsumgebung.
Der Anschlag und der Tisch mit dem Fraswerk-
zeug mussen gereinigt sein.

Schritt 4: Mit dem Handrad (b) (Abb. 28) die Hohenposi-
tion des Fréasers einstellen.
Zum Anheben = gegen den Uhrzeigersinn dre-
hen
Zum Absenken = im Uhrzeigersinn drehen

Es ist darauf zu achten, dass der Fraser nicht

mit der Abdeckung oder dem Anschlag in Be-

rihrung kommt. Die Position des Frasers kann
an der Skala (c) (Abb. 28) abgelesen werden,

welche sich rechts neben dem Handrad befin-
det.

Abb. 29: Skala zur Hohenverstellung des Frasers

Schritt 5: Den Klemmhebel (a) wieder festziehen, um die
eingestellte H6he der Spindel zu fixieren.
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Betrieb der Tischfrase

8.3 Einstellung des Spindelneigungswinkels

Schritt 1: Prifen, dass die Maschine abgeschaltet und
der Netzstecker gezogen ist.

Abb. 30: Neigungswinkels der Spindel einstellen

Schritt 2: Den Klemmbhebel (b) (Abb. 30) I6sen.

Schritt 3: Achten Sie auf eine saubere Arbeitsumgebung.
Der Anschlag und der Tisch mit dem Fraswerk-
zeug mussen gereinigt sein.

Schritt 4: Mit dem Handrad (a) (Abb. 30) den Neigungs-
winkel der Spindel einstellen.

Es ist darauf zu achten, dass der Fraser nicht
mit der Abdeckung oder dem Anschlag in Be-
rihrung kommt. Der Neigungswinkel des Fra-
sers kann an der Skala (Abb. 31) oberhalb des
Handrades fiir die Hohenverstellung abgele-
sen werden.

Abb. 31: Skala zur Einstellung des Neigungswinkels

Schritt 5: Den Klemmhebel (b) wieder festziehen.
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8.4 Drehrichtung des Frasers einstellen

Die Drehrichtung des Frasers kann mit dem Drehrich-
tungsschalter ausgewahlt werden. Fiihren Sie die Vor-
schubbewegung des Werkstlicks immer entgegen der
Drehrichtung des Fraswerkzeugs aus.

Der Schalter besitzt einen Verriegelungmechanismus,
der das direkte Umschalten der Drehrichtung mit dem
Schalter blockiert.

Abb. 32: Drehrichtungsschalter

Um den Schalter (A, Abb. 32) umstellen zu kénnen,
muss zunachst die Verriegelung (B, Abb. 32) in Richtung
der gewtinschten Schalterstellung verschoben werden.
Damit wird die Arretierung des Schalters fur die andere
Drehrichtung aufgehoben und die urspriingliche Dreh-
richtung flr den Schalter blockiert.

A\ I
A \ ACHTUNG!

Vor dem Umstellen der Drehrichtung muss die Ma-
schine ausgeschaltet sein und der Motor stillstehen.

Schritt 1: Die Drehrichtung des Fraswerkzeugs prifen.
Standard-Drehrichtung ist gegen den Uhrzei-
gersinn, wenn das Werkzeug von oben be-
trachtet wird. Die entsprechende Schalterstel-
lung ist auf linken Drehrichtungspfeil
angegeben.

Schritt 2: Zum Umschalten der Drehrichtung zunéchst
die Verriegelung in Richtung der gewiinschten
Schalterstellung verschieben.

Schritt 3: Den Schalter auf die entsprechende Position
stellen.

8.5 Anschlag einstellen

Der Anschlag ist zweiteilig. Jedes Anschlag-Teil kann fiir
sich eingestellt werden.
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Schritt 1: Prifen, dass die Maschine abgeschaltet und
der Netzstecker gezogen ist.

Abb. 33: Anschlag einstellen

Schritt 2: Die Klemmschraube M8x25 (a) (Abb.33) l16sen
und die gewiinschte Position des Anschlags
mit Schraube (b) einstellen.

Schritt 3: Die Klemmschraube (a) festziehen, wenn die
korrekte Position des Anschlags erreicht ist.

8.6 Andruckrollen einstellen

Mit den Andruckrollen und dem Anschlag wird das Werk-
stiick wahrend des Frasvorgangs in Position gehalten.

Schritt 1: Prifen, dass die Maschine abgeschaltet und
der Netzstecker gezogen ist.

Abb. 34: Andruckrollen und Anschlag einstellen

Schritt 2: Die Klemmschrauben (a) und (b) I6sen, die An-
druckrollen auf das Werkstiick aufsetzen und
mittig ausrichten.

Schritt 3: Die Klemmschraube (a) festziehen, die Rollen
auf das Werkstuck driicken und die Klemm-
schraube (b) festziehen.

Schritt 4: Die Klemmschrauben (c), (d) I6sen und den
Anschlag an das Werkstlick fihren.

Schritt 5: Die Klemmschrauben (c), (d) festziehen.
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8.7 Arbeitsablauf

VORSICHT!

- Vor Beginn der Arbeiten priifen, dass der Abstand
zwischen den Frasermessern und dem Anschlag so-
wie dem Arbeitstisch ca. 4 mm bis 8 mm betragt.

- Bearbeiten Sie keine sehr kurzen Werkstlicke unter
30 cm ohne spezielle Vorrichtungen. Eine ausrei-
chende Befestigung muss stets gewahrleistet sein.

- Fuhren Sie mehrere kleine Zerspanungsdurchgange
durch und vermeiden Sie, zu viel Material in einem
Arbeitsdurchgang auf einmal abzutragen.

Schritt 1: Die Einstellungen an der Maschine fiir den
Frésvorgang bzw. Schleifvorgang vornehmen
und die Absaugvorrichtung anschlief3en.

Schritt 2: Netzstecker in die Steckdose stecken.
Schritt 3: Absaugvorrichtung einschalten.

Schritt 4: Maschine mit der grinen START-Taste starten
und die Fraserdrehrichtung prifen. Bei fal-
scher Drehrichtung die Maschine abschalten
und die Drehrichtung umstellen.

Schritt 5: Das Werkstuick auflegen und den Frasprozess
durchfiihren.

Schritt 6: Nach Abschluss der Frasarbeiten die Maschine
mit der roten STOP-Taste abschalten und den
Netzstecker ziehen. Die Absaugvorrichtung
abschalten.

8.8 Schleifen

VORSICHT!

Fihren Sie Schleifvorgange nur bei einer Spindelge-
schwindigkeit von 1800 [U/min] durch.

\j

T4/

s

T ~

Abb. 35: Schleifen
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Pflege, Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Schritt 1: Entfernen Sie die Schutzabdeckung und die An-
druckrollen

Schritt 2: Stellen Sie die Spindel in die oberste Position.

Schritt 3: Setzen Sie zunachst eine Unterlegscheibe (c)
auf die Spindel.

Schritt 4: Stecken Sie die Schleiftrommel (a) in die
Schleifhilse (b). und setzen Sie die beiden Bau-
teile auf die Spindel.

Schritt 5: Setzen Sie die zweite Unterlegscheibe (c) auf
die Spindel und fixieren Sie den Sicherungs-
flansch (d) mit der Zylinderkopfschraube
M12x25 (e).

9 Pflege, Wartung und Instandsetzung/
Reparatur

GEFAHR!

\ Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fiihren.

d

- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten die Maschine abschalten und den Netzstec-
ker ziehen.

- Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Aus-
rustung durfen nur von einer Elektrofachkraft durch-
gefuihrt werden.

9.1 Pflege nach Arbeitsende

@ Geeignete Schutzhandschuhe tra-
gen!

0 HINWEIS!

Fir alle Reinigungsarbeiten niemals scharfe
Reinigungsmittel verwenden. Dies kann zu Beschadi-
gungen oder Zerstérung des Gerates flihren.

Schritt 1: Den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Schritt 2: Die Absaugvorrichtung entleeren und reinigen.

Schritt 3: Die Maschine von Spanen und Frasstaub mit
Druckluft (Achtung: Schutzbrille und Staub-
maske tragen!) und/oder mit einem trockenen
Lappen reinigen.

Schritt 4: Zur Pflege alle unlackierten Metalloberflachen
mit Antirostspray bespriihen bzw. eindlen.
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Schritt 5: Die Welle, Getriebe und Lager élen.

Schritt 6: Die Maschine auf Beschadigungen an den Si-
cherheitsvorrichtungen und am Fraser prifen.
Wenn notwendig, unter Beachtung der Sicher-
heitshinweise die Reparatur durchfiihren oder
veranlassen.

Schritt 7: Die Maschine regelmaRig prifen auf:

- Passende Spannung des Antriebsriemens
- Lockere Schrauben und Muttern

- Abgenutzte oder beschadigte Schalter

- Abgenutzten oder beschadigten Fraser

Schritt 8: Alle 3 Monate, bei téaglicher Nutzung monatlich
den Antriebsriemen prifen, bei Abnutzung
oder Beschadigung ersetzten.

9.2 Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen aus-
schlieflich von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Sollte die Tischfrase nicht ordnungsgeman funktionie-
ren, wenden Sie sich an einen Fachhandler.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mussen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

9.2.1 Funktionspriifung

Die Tischfrase wird betriebsfertig ausgeliefert.

Vor jedem Einsatz sollte eine Funktionsprifung durchge-
fuhrt werden. Dabei ist die Drehrichtung des Fraswerk-
zeuges ist zu prifen.

Der Antriebsriemen muss mittels Spannhebel (Pos. 56,
Abb. 38 bzw. Abb. 44) ausreichend gespannt sein.

9.2.2 Absaugung

Die Absaugung taglich auf ihre ausreichende Funktion
Uberprufen. Funktioniert die Absaugung nicht bzw. nur
eingeschrankt, muss diese wieder in Stand gesetzt wer-
den. Erst dann darf an die Tischfrase in Betrieb genom-
men werden.

9.2.3 Schmierung

Getriebe, Lager und Flihrungen regelmalg schmieren.
Die Gleitschienen mit Fett schmieren, die Wellen o6len.

9.2.4 Wechsel des Antriebsriemens

Der Antriebsriemen darf nicht mit Ol oder Fett in Kontakt
kommen. Er muss regelmafig auf Abnutzung, Risse
oder Sprodigkeit geprift werden. Bei Bedarf den An-
triebsriemen austauschen, spatestens einmal jahrlich.

Wie folgt vorgehen um den Riemen auszutauschen:
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Schritt 1: Prifen, dass die Maschine abgeschaltet und
der Netzstecker gezogen ist.

Schritt 2: Maschinenabdeckung 6ffnen

Abb. 36: Abdeckung 6ffnen

Schritt 3: Schraube (Pos.a) I6sen und den Spannhebel
(Pos.b) herausziehen.

Abb. 37: Riemen l6sen

Schritt 4: Riemen entnehmen.

Schritt 5: Neuen Riemen einlegen und entsprechend den
Riemenscheibenrillen ausrichten.

Schritt 6: Spannhebel (Pos.b) wieder hinein driicken
und die Schraube (Pos.a) festziehen.

Schritt 7: Riemen auf richtige Spannung priifen.
(Durchbiegung von ca. 1/4")

Schritt 8: Riemenscheibe von Hand drehen um den kor-
rekten Laut sicherzustellen.

Schritt 9: Abdeckung wieder verschlie3en.

10 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Tragen Sie bitte in Ihrem und im Interesse der Umwelt
daflr Sorge, dass alle Bestandteile der Maschine nur
Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege ent-
sorgt werden.
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10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auler Betrieb
zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die Ge-
fahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

Schritt 1: Alle umweltgefahrdende Betriebsstoffe aus
dem Alt-Gerat entfernen.

Schritt 2: Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare
und verwertbare Baugruppen und Bestandteile
demontieren.

Schritt 3: Die Maschinenkomponenten und Betriebs-
stoffe den dafiir vorgesehenen Entsorgungs-
wegen zu fihren.

10.2 Entsorgung von Elektrischen
Geraten

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Vielzahl
wiederverwertbarer Materialien sowie umweltschadliche
Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass
diese Bestandteile getrennt und fachgerecht entsorgt
werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an ihre
kommunale Abfallentsorgung. Fur die Aufbereitung ist
gegebenenfalls auf die Hilfe eines spezialisierten Entsor-
gungsbetriebs zurtickzugreifen.

10.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fur die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfligung.
Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifi-
schen Datenblattern.

10.4 Entsorgung Uber kommunale
Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektroni-
schen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Euro-
paischen Union und anderen europaischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fiur diese Gerate).

E Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Ver-
packung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als
normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an
einer Annahmestelle fiir das Recycling von elektrischen
und elektronischen Geraten abgegeben werden muss.
Durch lhren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses
Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden
durch falsche Entsorgung gefahrdet. Materialrecycling
hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Wei-
tere Informationen Gber das Recycling dieses Produkts
erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den kommunalen Ent-
sorgungsbetrieben oder dem Geschaft, in dem Sie das
Produkt gekauft haben
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Storungsbeseitigung

11 Stérungsbeseitigung

Stérung Mogliche Ursachen Losung

Zu geringe Motorleistung. 1. Spannungsversorgung hicht aus- Maschine vom Strom trennen, Motor

reichend. abkdihlen lassen und Maschine an ei-
2. Beschadigte/Defekte Leitungswic- | nem anderen Stromnetz anschlie-
klungen. Ren.Falls nétig, lassen Sie die Elektrik

3. Defekt am Hauptschalter.
4. Stromnetz Uberlastet.

der Maschine durch Fachpersonal
Uberprifen.

Motor wird heil3.

. Schutzschalter des Motors defekt.

. Uberlastung des Motors

. Stumpfes/Beschéadigtes Fraswerk-

zeug

1. Ziehen Sie den Netzstecker und
lassen Sie die Maschine durch
Fachpersonal reparieren.

2. Lassen Sie den Motor abkihlen

und starten Sie ihn zu einem spéa-
teren Zeitpunkt erneut.

3. Fraswerkzeug scharfen oder er-

setzen.

Reduzierte Motorleistung, Zu hohe
Hitzeentwicklung auf das Werksttick
wahrend des Frasvorgangs.

. Stumpfes, beschadigtes oder de-

formiertes Fraswerkzeug

1. Fraswerkzeug ersetzen.

Handrader lassen sich nur schwer
bewegen.

. Schmutz oder Spane haben sich

in der Maschine abgelagert oder
blockieren das Handrad.

1. Maschine sdubern und schmieren.

Starkes vibrieren der Maschine.

. Maschine steht auf einer unebe-

nen Bodenoberflache.

. Beschadigte Bauteile z.B.Keilrie-

men oder Fraswerkzeug.

. Lose Bauteile wie Bolzen, Schrau-

ben oder Muttern.

1. Nivellierfiilke der Maschine nach-
stellen.

2. Beschadigte Bauteile ersetzen.

3. Lose Bauteile festziehen.

Motor lauft nicht an.

. Defekte Sicherungen.
. Beschadigte Kabel oder Schalter.

. Motorschutzschalter hat ausge-

16st.

1. Defekte Sicherungen durch Fach-
personal austauschen lassen.

2. Beschadigungen durch Fachper-

sonal reparieren lassen.

3. Ausléseursache beheben und

Schutzschalter wieder aktivieren.

Maschine lasst sich nicht einschalten.

. Defekter Kondensator.
. Lose oder beschadigte Kabelver-

bindungen.

. Kontakte am Hauptschalter fehler-

haft ggf. durchgebrannt.

Lassen Sie die Elektrik der Maschine
durch Fachpersonal Uberprifen.

Schutzschalter 16st haufig aus oder
Sicherungen standig defekt.

N =~

. Uberlastung des Motors.
. Sicherungen oder Schutzschalter-

defekt sind defekt oder unzurei-
chend dimensioniert (beispiels-
weise nach einer Reparatur).

1. Vorschub langsamer stellen.

2. Sicherungen oder Schutzschalter

durch Fachpersonal tberprifen
und ggf. ersetzen lassen.

3. Defekter Hauptschalter. 3. Durch Fachpersonal reparieren
lassen.
4. Stumpfes, beschadigtes oder de- 4. Fraswerkzeug ersetzen.

formiertes Fraswerkzeug

Hohe Gerauschentwicklung des
Fraswerkzeuges.

. Lockere Schrauben, Muttern oder

Bolzen (ggf. Defekt am Motor)

1. Festen Sitz des Motors pri-
fen,Schrauben, Muttern oder Bol-
zen festziehen. (ggf. Reparatur
durchflihren lassen oder Motor er-
setzen)

2. Fraswerkzeug ist beschadigt.
3. Beschadigter Antriebsriemen

2. Fraswerkzeug ersetzen.
3. Riemen ersetzen.
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12 Ersatzteile Beispiel
Es muss das Vorderrad fiir die Tischfrase TF 190 E be-
GEFAHR! stellt werden. Das Vorderrad hat in der Ersatzteilzeich-
Verletzungsgefahr durch Verwen- nung 6 die Nummer 2.
dung falscher Ersatzteile!
Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz- Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
teile kdnnen Gefahren fir den Bediener entstehen zeichnung (6) mit gekennzeichnetem Bauteil (Vorderrad)
sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen verur- und markierter Positionsnummer (2) an den Vertrags-
sacht werden. handler bzw. an die Ersatzteilabteilung schicken und die
- Es sind ausschlieRlich Originalersatzteile des Her- folgenden Angaben mitteilen:

stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontak- - Artikelnummer: 5901921

tieren. - Ersatzteilzeichnung: 6

- Gerétetyp: Tischfrase TF 190 E

- Positionsnummer: 2

L] .

1 Tipps und Empfehlungen Die nachfolgenden Zeichnungen sollen im Servicefall
helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Be-
stellung eine Kopie der Teilezeichnung mit den gekenn-
zeichneten Bauteilen an |hren Vertragshandler senden

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

12.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile konnen Gber den Fachhandler bezogen
werden.

Folgende Eckdaten bei sind bei Anfragen oder bei der
Ersatzteilbestellung anzugeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer
- Baujahr

- Menge

- gewiinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kénnen nicht berlicksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geréatetyp, Artikelnummer und Baujahr

finden Sie auf dem Typenschild, welches an der Ma-
schine angebracht ist.
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12.2 Ersatzteilzeichnungen TF 190 E

Ersatzteilzeichnung 1

Abb. 38: Ersatzteilzeichnung 1 - Tischfrése TF 190 E
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Ersatzteilzeichnung 2

Abb. 39: Ersatzteilzeichnung 2 - Tischfrase TF 190 E
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Ersatzteilzeichnung 3

Abb. 40: Ersatzteilzeichnung 3 - Tischfrase TF 190 E
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Ersatzteilzeichnung 4

Abb. 41: Ersatzteilzeichnung 4 - Tischfrase TF 190 E
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Ersatzteilzeichnung 5

Abb. 42: Ersatzteilzeichnung 5 - Tischfrase TF 190 E
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Ersatzteilzeichnung 6

Abb. 43: Ersatzteilzeichnung 6 - Tischfrase TF 190 E
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12.3 Ersatzteilzeichnungen TF 190 SE

Ersatzteilzeichnung 1

Abb. 44: Ersatzteilzeichnung 1 - Tischfrase TF 190 SE
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Ersatzteilzeichnung 2

Abb. 45: Ersatzteilzeichnung 2- Tischfrase TF 190 SE
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Ersatzteilzeichnung 3

Abb. 46: Ersatzteilzeichnung 3- Tischfrase TF 190 SE
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Ersatzteilzeichnung 4

Abb. 47: Ersatzteilzeichnung 4- Tischfrase TF 190 SE
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Ersatzteilzeichnung 5

Abb. 48: Ersatzteilzeichnung 5 - Tischfrase TF 190 SE
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Ersatzteilzeichnung 6

Abb. 49: Ersatzteilzeichnung 6- Tischfrase TF 190 SE
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Elektro-Schaltplane

13 Elektro-Schaltplane

13.1 Elektroschaltplan
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Abb. 50: Elektro-Schaltplan
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14 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer:

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe:
Maschinentyp:

Bezeichnung der Maschine *:

[l TF190E-230V
[l TF190 E-400V
] TF190 SE-230V
] TF 190 SE - 400V

Seriennummer*:

Baujahr*:

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Holzstar® Holzbearbeitungsmaschinen
Tischfrase

Artikelnummer *:

[] 5901921
[] 5901923
[] 5901931
[] 5901933

20

* filllen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfol-
gend) — einschlieRlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Mitgeltende EU-Richtlinien:

Mitgeltende EU-Verordnungen:

2014/30/EU EMV-Richtlinie
2012/19/EU WEEE-Richtlinie
2011/65/EU RoHS-Richtlinie
1907/2006/EU  REACH-Verordnung

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 60204-1:2019-06

DIN EN ISO 19085-1:2018-02

DIN EN ISO 19085-6:2018-04

DIN EN 55014-1:2018-08

DIN EN 55014-2:2016-01

DIN EN IEC 61000-3-2:2019-12

DIN EN 61000-3-3:2020-07

Dokumentationsverantwortlich:

Hallstadt, 21.10.2025

Lk

Kilian Stlirmer
Geschéftsflhrer
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Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen -

Teil 1: Alilgemeine Anforderungen

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 1: Gemeinsame Anforder-
ungen

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 6: Einspindelige senkrechte
Tischfrasmaschinen

Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgeréte,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 1: Stéraussendung
Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgerate,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 2: Storfestigkeit
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte - Grenz-
werte flr Oberschwingungsstrome (Eingangsstrom < 16A je Leiter)
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte -
Begrenzung von Spannungsanderungen, Spannungsschwankungen und
Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen fir Gerate
mit einem Bemessungsstrom < 16 A je Leiter, die keiner Sonderanschluss
bedingung unterliegen

Kilian Stiirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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