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Einfiihrung

1 Einfiihrung

Mit dem Kauf der HOLZSTAR Holzbandsage haben Sie
eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Sie Uber die sachgerechte Inbetrieb-
nahme, den bestimmungsgemaRen Einsatz sowie Uiber
die sichere und effiziente Bedienung und Wartung lhrer
Holzbandsage.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Holzbandsage.
Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets am Einsat-
zort Ihrer Holzbandsage auf. Beachten Sie dartiber hin-
aus die ortlichen Unfallverhltungsvorschriften und allge-
meinen Sicherheitsbestimmungen fiir den Einsatz-
bereich der Holzbandsage.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schitzt und alleiniges Eigentum der Firma Stirmer Ma-
schinen GmbH. lhre Verwendung ist im Rahmen der
Nutzung der Bandséage zulassig. Eine dartber hinausge-
hende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers nicht gestattet.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments,
Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten,
soweit nicht ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen
verpflichten zu Schadenersatz. Wir melden zum Schutz
unserer Produkte Marken-, Patent- und Designrechte
an, sofern dies im Einzelfall méglich ist. Wir widersetzen
uns mit Nachdruck jeder Verletzung unseres geistigen
Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu lhrer Holzbandsage
oder fir technische Auskiinfte an Ihren Fachhandler.
Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Beratung und In-
formationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0049(0)951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0049(0)951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de
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Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fiir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.

1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden
unter Berucksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, des Stands der Technik sowie unserer lang-
jahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammenge-
stellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fiir Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung dieser Anleitung

- Nicht bestimmungsgemafe Verwendung

- Einsatz von nicht fach- und sachkundigem Personal
- Eigenmachtige Umbauten

- Technische Veranderungen

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlduterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses giiltigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichtigen
Sicherheitspakete fur den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere
aufgabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den ein-
zelnen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung
Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
Ausmal der Gefadhrdung zum Ausdruck bringen.

WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren

kann, wenn sie nicht gemieden wird.

ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie

nicht gemieden wird.

0 HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
missen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche die Maschine zu ge-
werblichen Zwecken selbst betreibt oder einem Dritten
zur Nutzung bzw. Anwendung Uberlasst und wahrend
des Betriebs die rechtliche Produktverantwortung fiir
den Schutz des Benutzers, des Personals oder Dritter
tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird die Maschine im gewerblichen Bereich eingesetzt,
unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb missen die
Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie auch
die fUr den Einsatzbereich der Maschine gliltigen Sicher-
heits-, Unfallverhiitungs- und Umweltschutzvorschriften
eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere folgendes:

- Der Betreiber muss sich Uber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in einer
Gefahrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren er-
mitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedin-
gungen am Einsatzort der Maschine ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen
fur den Betrieb der Maschine umsetzen.

- Der Betreiber muss wahrend der gesamten Ein-
satzzeit der Maschine prifen, ob die von ihm er-
stellten Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand
der Regelwerke entsprechen, und diese, falls er-
forderlich, anpassen.

- Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

- Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Maschine umgehen, diese Anlei-
tung gelesen und verstanden haben. Darlber hin-
aus muss er das Personal in regelmafigen
Abstanden schulen und lber die Gefahren infor-
mieren.

- Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausriistung bereitstellen und das Tragen
der erforderlichen Schutzausriistung verbindlich
anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die
Maschine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist.
Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmafig auf Funktionsfahigkeit und
Vollstandigkeit Gberpriifen lassen.

2.3 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind.

A WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifi-
kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-
ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-
zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer
oder tddlicher Verletzungen aus.

[

- Alle Arbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen und Kinder aus
dem Arbeitsbereich fernhalten.

HBS Serie | Version 1.16
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Sicherheit

Fir alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausflihren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fir die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber Uber die ihm ibertragenen Aufgaben und  magli-
chen Gefahren bei unsachgemafiem Verhalten unter-
richtet worden. Aufgaben, die Gber die Bedienung im
Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener nur aus-
fiihren, wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben
ist und der Betreiber ihn ausdriicklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufiihren und még-
liche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu ver-
meiden.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mogliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Gefahrdungen
zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten diirfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefiihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfiih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.

2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausriistung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine
personliche Schutzausrustung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutz-
ausristung erlautert:

@ Gehorschutz

Der Gehorschutz schiitzt vor Gehorschaden durch
Larm.
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Schutzbrille

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umherfliegenden Teilen.

@ Schutzhandschuhe

Geeignete Schutzhandschuhe dienen zum Schutz
der Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor
Reibung, Abschirfungen oder tieferen Verletzungen.

Atemschutz

Der Atemschutz dient zum Schutz der Atemwege und
der Lunge vor der Aufnahme von Staubteilchen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schutzen die Fiike vor
Quetschungen, herabfallende Teile und Ausgleiten
auf rutschigem Untergrund.

m Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitsklei-
dung, ohne abstehende Teile, mit geringer Reilfestigkeit.

2.5 Sicherheitskennzeichnungen an der Holz-
bandsage

An der Holzbandséage sind folgende Sicherheitskenn-
zeichnungen angebracht (Abb. 1), die beachtet und be-
folgt werden miissen.

2 ©

Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen
1 Sicherheitshinweise: Betriebsanleitung lesen, Augenschutz
tragen, Augenschutz tragen, Gehérschutz trage, Atemschutz
tragen, Schutzkleidung tragen, Sicherheitsschuhe tragen, Rau-
chen verboten | 2 Warnzeichen: Warnung vor Einzugsgefahr
an Antriebsrollen, Warnung vor Schnittverletzungen, Warnung
vor einer Gefahrenstellen, Warnung vor gefahrlicher, elektri-
scher Spannung | 3 Erdungszeichen



Sicherheit

®

Sstar

Holzbearbeitungsmaschinen

Die an der Maschine angebrachten Sicherheitskenn-
zeichnungen dirfen nicht entfernt werden. Beschadigte
oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen kénnen zu
Fehlhandlungen, Personen- und Sachschaden fiihren.
Sie sind umgehend zu ersetzen.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den er-
sten Blick erkenntlich und begreifbar, ist die Maschine
auller Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskenn-
zeichnungen angebracht worden sind.

2.6 Sicherheitsdatenblatter

Sicherheitsdatenblatter zu Gefahrgut erhalten Sie von
lhrem Fachhandler oder unter Tel.: +49(0)951/96555-0.
Fachhandler kdnnen Sicherheitsdatenblatter im Down-
loadbereich des Partnerportals finden.

2.7 Sicherheitseinrichtungen

Sicherheitsschalter

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter gegen
Wiedereinschalten nach Spannungsabfall ausgeristet.

Drehzahlauswahl

Je harter das Material, desto geringer muss die Sage-
bandgeschwindigkeit gewahlt werden.

2.8 Allgemeine Sicherheitshinweise

- Benutzen Sie die Maschine nicht in explosionsge-
fahrdeter Umgebung und nicht in der Nahe von
brennbaren Gasen, Flissigkeiten und Feststoffen.
Durch eventuellen Funkenflug besteht Explosions-
bzw. Brandgefahr.

- Betreiben Sie die Maschine nur in trockenen Rau-
men bzw. in trockener Umgebung und sorgen Sie
fur einen ausreichend beleuchteten Arbeitsbe-
reich.

- Das Tragen von loser Kleidung (Krawatten, Schals,
offene Jacken und nicht eng anliegenden Kiei-
dungsstiicken ist verboten. Bei langen Haaren ist
ein Haarnetz zu tragen.

- Schalten Sie die Maschine erst unmittelbar vor Be-
ginn der Bearbeitung an. Lassen Sie die betriebs-
bereite Maschine nicht unbeaufsichtigt.

- Offnen Sie niemals die Schutzabdeckungen wéh-
rend die Holzbandséage in Betrieb ist.

- Halten Sie den Arbeitsplatz und den Fuf3boden im
Umkreis der Holzbandsége von jeglichen Gegen-
sténden frei, die lhre Standsicherheit gefahrden
bzw. eine Stolpergefahr darstellen. Halten Sie Ord-
nung am Arbeitsplatz. Unordnung kann Unfélle zur
Folge haben.

- Tauschen Sie defekte bzw. beschadigte Maschi-
nenteile und Zubehor sofort aus.

- Achten Sie darauf, dass das Netzkabel nicht ge-
quetscht und geknickt wird.

- Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossener Reparatur oder
Wartung sofort wieder montiert werden.

- Kontrollieren Sie vor und wahrend der Arbeit den
Gefahrenbereich dahingehend, dass sich keine
unbefugten Personen darin aufhalten.

- Verwenden Sie keine Druckluft zum Reinigen der
Maschine bzw. zum Entfernen von Spanen.

2.9 Maschinenspezifische SicherheitsmaBnah-
men

- Betreiben Sie die Maschine nur mit einer geeigne-
ten und funktionierenden Absauganlage (Luftlei-
stung min.1500 m3/h).

- Vor dem Betrieb sind Fremdkérper wie z.B. Nagel
und Schrauben aus dem Werkstlick zu entfernen.

- Verwenden Sie geeignete Materialstiitzen z.B. Rol-
lenbdcke (Zusatzausstattung) bei der Handhabung
langer Werkstlicke.

- Stellen Sie sicher, dass das Sageband ausrei-
chend gespannt ist.

- Zum Wechseln des Sagebands geeignete Hand-
schuhe tragen.

- Vor jeder Wartung und Reparatur muss die Holz-
bandsage gegen unerwiinschtes Einschalten gesi-
chert werden.

HBS Serie | Version 1.16
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BestimmungsgemaRe Verwendung

3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Holzbandsage dient zum Sagen von kantigen Hol-
zern oder holzahnlichen Werkstlicken, Kunststoffen
(Plexiglas, GFK) und anderen nichtmetallischen Werk-
stiicken (Schaumstoff, Gummi, Leder und Kork). Rund-
materialien dirfen nur mit geeigneten Haltevorrichtun-
gen geschnitten werden. Es dirfen nur fiir die Maschine
geeignete Sagebander verwendet werden. Sie ist fur
den privaten Einsatz geeignet, nicht fir den industriellen
Einsatz.

Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehért auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung.

3.1 Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlan-
wendung

Jede uber die bestimmungsgemale Verwendung hin-
ausgehende oder andersartige Benutzung gilt als Fehl-
gebrauch.

Mogliche Fehlanwendungen kénnen sein:

- Einsatz der Holzbandsage zur Bearbeitung von
nicht vorgesehenen Materialien (z.B. Metall,
Kunststoff).

- Nutzung der Holzbandsage mit Parametern, die
nicht fiir die Bearbeitung von Holz zulassig sind.

- Zweckentfremdung der Holzbandsage

- Betreiben der Holzbandsage ohne die funktionie-
renden, vorgesehenen Schutzvorrichtungen.

- Uberbriicken oder Verandern der Schutzvorrich-
tungen.

- Nichtbeachtung der Wartungsvorschriften.

- Nichtbeachtung von Abnutzungs- und Beschadi-
gungsspuren.

- Servicearbeiten durch ungeschultes oder nicht au-
torisiertes Personal.

- Nutzung der Arbeitsflache.als Ablage fir Gegen-
stande.

- Wartungsarbeiten an einer ungesicherten Ma-
schine.

- Bearbeiten von nicht oder ungeniigend fixierten
Materialien.

- Bewusstes oder leichtsinniges Hantieren an der
Holzbandsage wahrend des Betriebs.

- Einbau von Ersatzteilen und Verwendung von Zu-
behor und Betriebsmitteln, die nicht vom Hersteller
genehmigt sind.

- Bearbeiten von mehreren Werkstlicken gleichzeitig
in einem Arbeitsschritt.

- Bearbeiten von Uber- oder unterdimensionierten
Werkstiicken.
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- Modifizierungen an der Maschine oder die Verwen-
dung von modifizierten Werkzeugsystemen.

- Betreiben der Holzbandsége, wenn die Bedie-
nungsanleitung nicht vollstandig gelesen und ver-
standen wurde.

Fehlgebrauch der Holzbandsage kann zu gefahrlichen Si-
tuationen fiihren.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Holzbandsage ibernimmt die Firma Stirmer Maschinen
GmbH keine Haftung.

Anspriiche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht
bestimmungsgemafer Verwendung sind ausgeschlossen.

3.2 Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet
werden und die Holzbandsage vorschriftsgemaf ver-
wendet wird, bestehen noch Restrisiken, welche nach-
stehend aufgelistet sind:

- Gehorschéaden bei ldangerem Arbeiten an der Ma-
schine bei schadhaftem Gehdrschutz

- Gefahr durch Einatmen von Holzstaub (Absaugan-
lage verwenden!)

- Verletzungsgefahr fir die oberen Gliedmalfien (z.B.
Héande, Finger).

- Hitzeentwicklung an Bauteilen kann zu Verbrennun-
gen und anderen Verletzungen flihren.

- Verletzungsgefahr durch zuriickgeschleuderte
oder umherfliegende Werkstickteile.
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4 Technische Daten

4.1 Tabelle

Modell HBS 400 HBS 471/473

Aufnahme- 1,5 kW 1,5/1,6 kW

leistung 230V / 50Hz 230V /50Hz /
400V 3~/50Hz

Stromaufnahme 90A 88A/43A

TischgroRe 530 x485 mm | 535 x 485 mm

Arbeitstisch Hohe | 900 mm 975 mm

Tischneigungs- 0° bis 45° 0° bis 45°

winkel

Schnittbreitemax. | 416 mm 465 mm

ohne Anschlag

Schnittbreitemax. | 266 mm 390 mm

mit Anschlag

Schnitthdhe max | 305 mm 265 mm

90°

Sagebandlange 3378 mm 3455 mm

@ Schwungrad 426 mm 470 mm

Sagebandbreite 6 bis 25 mm 6 bis 25 mm

@ Absaugstutzen | 120 mm 100 mm

Absauganlage 1500 m3/h 1500 m3/h

Luftleistung min.

Sagebandge- 460 m/min, 380 m/min,

schwindigkeiten 980 m/min 820 m/min

Gewicht 140 kg 157 kg

Lange 765 mm 800 mm

Breite / Tiefe 520 mm 490 mm

Hoéhe 1750 mm 2000 mm

4.2 Typenschild

Holzbandsidge
Wood band saw

Tvp HBS 473

Type
Artikel-Nr.
Item no.

Stromaufnahme

current consumption 43A

Yholzstar

www.holzstar.de

5900473

Serien-Nr.
Serial no.

Baujahr

q3

Year of manufacture

Netzanschluss
Power connection

400V ~3 /50 Hz

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

Deutschland / Germany

Abb. 2: Typenschild HBS 473

5 Transport, Verpackung, Lagerung

5.1 Anlieferung

Uberpriifen Sie die Holzbandsége nach Anlieferung auf
sichtbare Transportschaden. Sollten Sie Schaden an der
Holzbandsage entdecken, melden Sie diese unverziig-
lich dem Transportunternehmen beziehungsweise dem
Handler.

5.2 Transport

UnsachgemaRes Transportieren ist unfalltrachtig und
kann Schaden oder Funktionsstérungen an der Ma-
schine verursachen, fiir die wir keine Haftung bzw. Ga-
rantie gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert
mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug
oder einem Kran zum Aufstellort transportieren.

P WARNUNG!
Schwerste bis todliche Verletzungen durch Umfallen
und Herunterfallen von Maschinenteilen vom Gabel-
stapler, Hubwagen oder Transportfahrzeug. Beach-
ten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportkiste.

Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine.
Das Gewicht der Maschine ist in den "Technischen
Daten" der Maschine angegeben. Im ausgepackten
Zustand der Maschine kann das Gewicht der
Maschine auch am Typenschild gelesen werden.
Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-
mittel, die das Gesamtgewicht der Maschine aufneh-
men koénnen.

/i\  WARNUNG!

=

Schwerste bis tédliche Verletzungen durch bescha-
digte oder nicht ausreichend tragféahige Hebezeuge
und Lastanschlagmittel, die unter Last reil3en. Pri-
fen Sie die Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriften der
fur Ihre Firma zusténdigen Berufsgenossenschaft
oder anderer Aufsichtsbehérden.

Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig.

HBS Serie | Version 1.16
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Geratebeschreibung

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Trans-
port :

WARNUNG KIPPGEFAHR

Die Maschine darf ungesichert maximal 2cm ange-
hoben werden.

Mitarbeiter missen sich aul3erhalb der Gefahren-
zone, der Reichweite der Last, befinden.

Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter
auf die Gefahrdung hin.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizier-
ten Personen transportiert werden. Beim Transport ver-
antwortungsbewusst handeln und stets die Folgen be-
denken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und 8hnliches). Ist eine

Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist be-
sondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des
Transportes auf mégliche Gefahrdungsstellen, Uneben-
heiten und Stdrstellen sowie auf ausreichende Festigkeit
und Tragfahigkeit.

Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sind
unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
gen von Geféhrdungsstellen, Unebenheiten und Stor-
stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-
arbeiter fuhrt zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgféltige Planung des innerbetrieblichen Trans-
ports ist daher unumgénglich.

Transport mit einem Kran:

Die Maschine kann mit einem Kran an einem geeigne-
tem Ort aufgestellt werden. Daflir muss die Maschine
vorschriftsgemaf am Kran befestigt werden.

Zum Anheben der Maschine ist die obere Aufhangung
(Abb. 3; 1) vorgesehen. Benutzen Sie hierzu einen Kran
mit ausreichender Tragfahigkeit.

0 HINWEIS!

- Fur den Transport missen alle Abdeckungen am
Maschinenrahmen befestigt sein.

- Die Maschine darf wahrend des Transports mit dem
Kran nicht geschaukelt werden.

HBS Serie | Version 1.16

5.3 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel der Holzbandséage sind recyclingfahig und
mussen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung
zugefuhrt werden. Verpackungsbestandteile aus Karton
geben Sie zerkleinert zur Altpapiersammlung.Die Folien
sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile aus Polys-
tyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer Wertstoff-
sammelstelle ab oder an das fir Sie zustéandige Entsor-
gungsunternehmen.

5.4 Lagerung

Die Holzbandsage muss griindlich gesaubert in einer
trockenen, sauberen und frostfreien Umgebung gelagert
werden. Die Maschine mit einer Schutzplane abdecken.

6 Geratebeschreibung

6.1 Lieferumfang

- Holzbandsage

- Ségeband 16,0 x 0,5 x 3378 mm / 4 Zahne/Zoll
(HBS 400)

- Sageband 16,0 x 0,5 x 3455 mm / 4 Zahne/Zoll
(HBS 471/473)

- Sagetisch
- Handrader
- Aluminium-Parallelanschlag

- Betriebsanleitung

6.2 Maschine

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstiandnis und kénnen von der
tatsachlichen Ausfiihrung abweichen.

Abb. 3: Holzbandsage HBS 473
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Aufhangung

Sagebandspannungsanzeige - Schaufenster
Handrad - Sagebandspannung

EIN- und AUS-Schalter

Parallelanschlag

Handrad - Sdgebandgeschwindigkeit
Sagebandfiihrung

0 N O O b~ ODN -

Hohenverstellung - Sdgebandfiihrung

©

Schaufenster - Sagebandlauf

10 Schnellentspannung

11 Klemmung - Sagebandfiihrung
12 Absaugstutzen

13 Motor

14 Tischverstellung

15 Verstellschraube - Sagebandlauf
16 unterer Tlrverschluss

17 oberer Tlrverschluss

6.3 Optionales Zubehér

i Tipps und Empfehlungen

Wir empfehlen nur qualitativ hochwertiges Original
Holzstar-Zubehor zu verwenden. Nur mit Original-
Zubehdr kann ein einwandfreier Betrieb und opti-
male Arbeitsergebnisse gewahrleistet werden.

- Ségeband 6,0 x 0,65 x 3378 mm / 6 Zahne/Zoll
- Sageband 10,0 x 0,5 x 3378 mm / 4 Zahne/Zoll
- Ségeband 16,0 x 0,5 x 3378 mm / 4 Zahne/Zoll
- Sageband 20,0 x 0,5 x 3378 mm / 4 Zahne/Zoll
- Ségeband 25,0 x 0,5 x 3378 mm / 4 Zahne/Zoll

- Winkelanschlag HBS 473, HBS 400, HBS 471
Artikelnummer: 5910814

7 Aufstellen und Anschluss

7.1 Anforderungen an den Aufstellort

Die Holzbandsage aus der Verpackung nehmen und
samtliche Schutzfolien entfernen. Die Maschine nicht in
feuchter oder nasser Umgebung aufstellen oder in Be-
trieb nehmen. Die Luftfeuchtigkeit sollte 80% nicht tber-
steigen und die gemessene Raumtemperatur sollte zwi-
schen 5°C und 35°C betragen.

Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss trocken und gut be-
lUftet sein.

10

7.2 Aufstellen der Holzbandsage

0 HINWEIS!

Zur Larmreduzierung kann zwischen Maschine und
Werkbank eine Gummizwischenlage gelegt werden.
Diese verhindert wirkungsvoll Vibrationen und Larm.

Schritt 1: Nach dem Auspacken die Maschine am ge-
wiinschten Einsatzort abstellen.

Schritt 2: Die Grundplatte der Maschine Uber die Bohrun-
gen mit dem Untergrund mit vier M10-Schrau-
ben [Abb. 4; 1] verschrauben. Die Befesti-
gungsschrauben der Grundplatte nicht zu fest
anziehen, um ein Verziehen der Platte zu ver-
meiden.

Abb. 4: Montage auf dem Untergrund

Die Holzbandsage wird bereits gréftenteils zusammen-
gebaut geliefert. Nur wenige Teile, wie der Ségetisch,
der Parallelanschlag sowie die Handrader missen nach
der Anlieferung noch montiert werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch eine nicht stabil aufgestellte

Maschine!

- Prifen Sie die Standsicherheit der Maschine nach
dem Aufstellen auf stabilem Untergrund.

- Um eine ausreichende Stabilitat der Maschine zu ge-
wahrleisten, sollte sie am Untergrund festgeschraubt
werden. Hierflr befinden sich 4 Bohrungen unten
am Maschinengehause

Mit folgenden Schritten wird die Maschine betriebsbereit
gemacht:

Montage des Sédgetisches

Schritt 1: Heben Sie mit Hilfe einer weiteren Person den
Séagetisch auf die Winkelverstellung.

Schritt 2: Befestigen Sie den Sagetisch mit 4 Schrauben
[Abb. 5; 1] und jeweils einer Unterlegscheibe.

HBS Serie | Version 1.16



®

Holzbearbeitungsmaschinen

Einstellungen

Abb. 5: Montage Sagetisch

Montage des Parallelanschlags

Schritt 1: Montieren Sie zuerst die hintere Auflageleiste
[Abb. 6; 1] mit zwei Schrauben M6x20 und den
dazu passenen Unterlegscheiben.

Schritt 2: Anschlieend ist die vordere Leiste [Abb. 6; 2]
mit den vier Fligelschrauben und den Unter-
legscheiben (M8) zu befestigen.

Schritt 3: Hangen Sie den Parallelanschlag [Abb. 6; 3] in
der hinteren Auflageleiste und danach in der
vorderen Leiste ein.

Abb. 6: Montage des Parallelanschlags

Montage der Handrader

Schritt 1: Montieren Sie den kleinen Handgriff [Abb. 7; 1]
an der unteren Position.

Schritt 2: Montieren Sie den grofen Handgriff [Abb. 7; 2]
an der oberen Position.

Abb. 7: Montage Handrader

HBS Serie | Version 1.16

Zur Befestigung benutzen Sie hierzu einen Gabelschlis-
sel der GréRRe 14mm bzw. 10mm.

7.3 Elektrischer Anschluss

C GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-

ren und zu schwersten Verletzungen fihren.

- Vor Beginn von Einstell- Rist- und Wartungsarbei-
ten an der Maschine muss die Maschine abgeschal-
tet und der Netzstecker von der Steckdose getrennt
sein.

- Alle Arbeiten an der Elektro-Installation diirfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Beim Stromanschluss beachten Sie, dass die Angaben
des Stromnetzes mit den Angaben auf dem Typenschild
Ubereinstimmen.

Schritt 1: Stellen Sie sicher, dass die Holzbandsage aus-
geschaltet ist.

Schritt 2: Die Maschine an das Stromnetz anschliel3en.

8 Einstellungen

8.1 90°-Stellung des Sagetischs

Durch Einstellen der Anschlagschraube ist der Sage-
tisch einfach und schnell horizontal bzw. in einem Winkel
von 90° zum Sageband zu verstellen. Die Einstell-
schraube befindet sich unter dem Sagetisch, siehe Abb.
8. Gehen Sie wie folgt vor:

Abb. 8: 90°-Stellung des Sagetisches

Schritt 1: Lésen Sie zuerst die Klemmmutter (Abb. 8; A).

Schritt 2: Stellen Sie die Schraube (Abb. 8; B) so ein,
dass der Winkel zwischen Tisch und Sé&ge-
band 90° aufweift. (Uberpriifen Sie dies gege-
benenfalls mit einem Winkel).

11
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Schritt 3: AnschlieRend ziehen Sie die Klemmmutter
(Abb. 8; A) wieder fest.

8.2 Verstellen des Séagetisches

Die S&getischneigung kann folgendermalen eingestellt
werden:

Schritt 1: Lésen Sie zuerst die Tischklemmung
(Abb. 9; A).

Schritt 2: Stellen Sie den gewiinschten Winkel am Dreh-
knauf (Abb. 9; B) ein. An der Skala kdnnen Sie
den Winkel ablesen.

Schritt 3: Anschlieend ziehen Sie die Tischklemmung
(Abb. 9; A) wieder fest, um die Tischposition zu
sichern.

Abb. 9: Neigungseinstellung des Sagetisches

8.3 Verstellen der Sagebandfiihrung

0 HINWEIS!

Die obere Sagebandfiihrung muss entsprechend der
Werkstlickh6he eingestellt werden. Die obere Band-
fuhrungseinheit sollte ungefahr 2-3 mm héher als die
Starke des zu sagenden Werkstlicks eingestellt wer-
den. Die Einstellung ist vor jedem Sagevorgang vor-
zunehmen bzw. zu kontrollieren.

Abb. 10: Verstellen der Sdgebandfiihrung
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Schritt 1: Lésen Sie die Klemmschraube (Abb. 10; A).

Schritt 2: Stellen Sie die optimale Hohe durch Drehen
am Handrad (Abb. 10; B) ein.

Schritt 3: Klemmen Sie die Sagebandfiihrung durch die
Klemmschraube (Abb. 10; A) wieder.

8.4 Sagebandwechsel

Abb. 11: Sagebandwechsel

Schritt 1: Offnen sie die Frontabdeckungen durch Dre-
hen am oberen und unteren Tilrverschluss
(Abb. 11; A).

Schritt 2: Entfernen Sie dei vordere Leiste fir den Paral-
lelanschlag (Abb. 11; B) durch Lésen der vier
Fliigelschrauben.

Schritt 3: Lésen Sie die Sdgebandspannung duch Betati-
gen des Schnellentspannungshebel
(Abb. 11; C).

Schritt 4: Ziehen Sie vorsichtig das alte Sageband von

den Laufrollen ab und fiihren Sie es durch den
Schlitz im Tisch.

HBS Serie | Version 1.16
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Schritt 5: Legen Sie das neue Sageband auf beiden
Laufrollen mittig auf.

0 HINWEIS!

Es ist darauf zu achten, dass die Z&hne des Sageban-
des zur vorderen Tischkante und die Spitzen der
Zahne nach unten zeigen.

Schritt 6: Spannen Sie wieder das Sageband durch Um-
legen der Schnellentspannung (Abb. 11; C).
Montieren Sie die Leiste fur den Parallelan-
schlag und schlieRen Sie die Frontabdeckun-
gen.

Schritt 7: Stellen Sie den Sagebandlauf, die Sageband-
fihrung und die Sagebandspannung wie be-
schrieben neu ein.

0 HINWEIS!

Bei langerem Stillstand der Bandsdge muss das Sa-
geband entspannt werden. Dies muss mit einem Ver-
merk aulRen auf der Maschine sichtbar gemacht wer-
den. Bevor Sie die Maschine wieder in Betrieb
nehmen, muss das Sageband gespannt werden.

8.5 Einstellen der Sdgebandspannung

A GEFAHR!
(A; Verletzungsgefahr!

- Bei zu hoher Spannung kann das Sageband reil3en.

- Bei zu geringer Spannung kann die angetriebene
Sagebandrolle durchdrehen, das Sageband bleibt
stehen.

Schritt 1: Durch Drehen am Handrad (Abb. 12; A) wird
die Sagebandspannng Uber eine Feder erhdht
oder verringert.

Schritt 2: Die richtige Spannung ist an der Skala
(Abb. 12; B) abzulesen.

Abb. 12: Sadgebandspannung

HBS Serie | Version 1.16

0 HINWEIS!

Fir den Wechsel von Sdgebandern in gleicher Breite
muss diese Spannungsgrundeinstellung nicht mehr
verandert werden. Uber das serienmafige Schnell-
spannsystem kann das Sageband ohne Veranderung
der Spannungsgrundeinstellung entspannt werden.

8.6 Einstellen des Sagebandlaufes

0 HINWEIS!

Bevor die Einstellung des Sagebandlaufs erfolgen
kann, ist eine konkrete Einstellung der Sageband-
spannung erforderlich. Trennen Sie die Maschine wie
bei allen Einstellungsarbeiten von der Stromzufuhr.

Abb. 13: Sédgebandspannung

Schritt 1: Lésen Sie den Klemmhebel (Abb. 13; A), in-
dem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Schritt 2: Drehen Sie das obere Sagebandlaufrad bei ge-
offneter Frontabdeckung. Drehen Sie an der
Einstellschraube (Abb. 13; B) gegen oder im
Uhrzeigersinn, um den Sagebandlauf einzu-
stellen. lhre Einstellungen kénnen Sie im seitli-
chen Sichtfenster Uberwachen.

Schritt 3: Drehen Sie anschlieRend mehrmals das Sage-
bandlaufrad, um lhre Einstellungen zu (ber-
prifen.

Schritt 4: SchlieRen Sie die Frontabdeckungen und si-

chern Sie durch den Klemmhebel (Abb. 13; A)
lhre Einstellungen.
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8.7 Einstellen der Sagebandfiihrung

Die obere und untere Sagebandfiihrung sind ahnlich im
Aufbau und sind, wie folgend aufgelistet, einzustellen.

obere Fiihrung:

Abb. 14: Sagebandfiihrung

Schritt 1: Losen Sie zuerst die Schraube und schieben
Sie die Laufrollen bis auf ca. 1,5 mm an die Sa-
gebandzahne heran.

Schritt 2: Klemmen Sie die Schraube wieder.

Schritt 3: Um die seitlichen Fihrungsrollen (Abb. 14; D)
zu verstellen, I6sen Sie die Spannplatten
(Abb. 14; C) und verstellen Sie die Fuhrungs-
rollen mit der Einstellschraube (Abb. 14; B) so,
dass zwischen diesen und dem Sageband ein
Spalt von ca. 0,5-0,7 mm ist. Wenn der Spalt
zu gering eingestellt ist, werden die Sdgebén-
der schneller verschlei3en!

Schritt 4: Klemmen Sie die Schrauben (Abb. 14; C) wieder.

Schritt 5: Lésen Sie die Schraube (Abb. 14; A) und
schieben Sie die hintere Fihrungsrolle an den
Sagebandriicken.

Schritt 6: Klemmen Sie die Schraube (Abb. 14; A) wieder.

untere Fiihrung:

Abb. 15: Ségebandfiihrung
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Schritt 1: Loésen Sie zuerst die Schraube (Abb. 15; A)
und schieben Sie die Laufrollen bis auf ca. 1,5
mm an die Sageblattzahne heran.

Schritt 2: Klemmen Sie die Schraube (Abb. 15; A) wie-
der.

Schritt 3: Loésen Sie die Schrauben (Abb. 15; B) und ver-
stellen Sie die Fiihrungsrollen so, dass zwi-
schen diesen und dem Sageband ein Spalt
von ca. 0,5-0,7 mm ist. Wenn der Spalt zu ge-
ring eingestellt ist, werden die Sagebander
schneller verschleif3en!

Schritt 4: Klemmen Sie die Schrauben (Abb. 15; B) wie-
der.

Schritt 5: Lésen Sie die Schraube (Abb. 15; C) und
schieben Sie die hintere Flihrungsrolle an den

Sagebandriicken.

Schritt 6: Klemmen Sie die Schraube (Abb. 15; C) wie-
der.

8.8 Einstellen der Parallelanschlag-Skala

Abb. 16: Parallelanschlag-Skala

Schritt 1: Schieben Sie den Parallelanschlag in Richtung
Sageband und Iésen Sie die Schraube (Abb.
16; A).

Schritt 2: Verschieben Sie die Skala entlang der Markie-
rung im Sichtfenster. Falls nétig kdnnen Sie die
Schraube (Abb. 16; A) auch an einer anderen
Position einfligen, um die Skala zu befestigen.

Schritt 3: Um die Einstellungen zu Uberpriifen, sdgen Sie
gegebenenfalls vorher ein Teststiick und stel-
len Sie die Skala neu ein.

8.9 Einstellen der Sdagebandgeschwindigkeit

Die Bandsége hat eine hohe und eine niedrige Sage-
bandgeschwindigkeit. Am unteren Laufrad (Abb. 17; A)
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und am Motor befinden sich jeweils zwei unterschiedlich
groRe Riemenscheiben.

m langsam

Abb. 17: Sagebandgeschwindigkeiten

Schritt 1: Durch Drehen am Handrad (Abb. 17; D) wird
der Keilriemen (Abb. 17; C) entspannt.

Schritt 2: Legen Sie den Riemen auf dei beiden hinteren
Riemenscheiben, um die schnelle Geschwin-
digkeit oder auf die beiden vorderen, um die
langsame Geschwindigkeit einzustellen.

Schritt 3: Spannen Sie anschlieRend den Keilriemen
durch das Handrad (Abb. 17; D) wieder.

0 HINWEIS!

Die richtige Riemenspannung ist erreicht, sobald sich
dieser mit dem Daumen nur noch ca. 1cm durchdriic-
ken lasst.

HBS Serie | Version 1.16

9 Betrieb der Holzbandsage

ACHTUNG!

- Gefahrdung durch Rickschlag des Werkstlicks.

- Gefahrdung durch Herausschleudern von Astteilen
und Werkstuckteilen

- Die Maschine nicht Giberlasten! Sie arbeiten besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

- Niemals stumpfe oder beschadigte Sageblatter ver-
wenden. Stellen Sie vor der Bearbeitung sicher,
dass ein passendes Sageblatt verwendet wird.

9.1 Arbeitsablauf

Schritt 1: Prufen, dass die Holzbandsége ausgeschaltet
und der Netzstecker gezogen ist.

Schritt 2: Prifen, dass alle Abdeckungen und Sicher-
heitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert
sind.

Schritt 3: Das Werkstiick auf Fremdkoérper wie z.B. Na-
gel oder Schrauben prifen und diese gegebe-
nenfalls entfernen.

Schritt 4: Sageband auswahlen, einspannen und die be-
weglichen Teile auf Leichtgangigkeit prifen.

Schritt 5: Gegebenenfalls den Neigungswinkel einstellen.

Schritt 6: Absaugung an den Absaugstutzen anschlie-
Ren und einschalten.

Schritt 7: Sage einschalten, dazu die griine START-Ta-
ste drucken.

Schritt 8: Das Werkstiick gegen das Sageblatt flihren.

Schritt 9: Nach beendeten Sagearbeiten die Holzband-
sage mit der roten STOP-Taste abschalten, die
Absaugung abschalten und den Netzstecker
ziehen.

9.1.1 Niitzliche Hinweise zum Ségen

- Die Sage schneidet das Werkstiick nicht selbsttéatig.
Der Benutzer ermdglicht das Schneiden durch Fih-
rung des Werkstiicks in das bewegte Sageblatt.

- Die Zahne schneiden das Werkstick in Richtung des
Arbeitstisches (nach unten).

- Das Werkstlick muss langsam in das Sageblatt ge-
fuhrt werden.

- Beim Schneiden von dickeren Werkstiicken ist beson-
ders zu beachten, dass das Sageband nicht gebogen
oder verdreht wird. Die Lebensdauer des Sageblattes
wird dadurch erhoht.
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- Bei allen Schnittvorgangen ist die obere Bandflihrung
so nah wie mdglich an das Werkstlick herzustellen.
Dadurch wird die bestmdgliche Bedienersicherheit er-
reicht.

- Das Werksttick stets mit beiden Handen fiihren und
flach auf dem Bandséagentisch halten, um ein Ver-
klemmen des Sagebandes zu vermeiden.

- FUhren Sie die Hande nie zu nah an das Sageblatt.
Verwenden Sie flr das letzte Stiick einen Schiebe-
stock.

- Stets den Parallelanschlag oder den Gehrungsan-
schlag fur alle Schnittvorgdnge benutzen, fiir die Sie
eingesetzt werden kdénnen. Dies verhindert ein Aus-
laufen des Sagebandes aus der Schnittlinie, insbe-
sondere bei Arbeiten mit schraggestelltem Tisch.

- Die notwendigen Arbeitsschritte vorausplanen. Eine
alte Handwerkerregel heil}t ,zweimal messen, einmal
sagen®. Es ist besser einen Schnitt in einem Vorgang
durchzufiihren, als in mehreren Abschnitten, die mog-
licherweise ein Zurlickziehen, nachdem das Sage-
band zum Stillstand gekommen ist.

- Denken Sie daran, dass das Sageband eine Schnitt-
fuge verursacht und stellen Sie die Schnittbreite so
ein, dass sich die Schnittfuge im Abschnittsteil des
Werkstlickes befindet. Geben Sie etwas Zugabe, falls
die Werkstiickkante spater noch bearbeitet werden
soll.

9.2 Parallelanschlag

Fir gerade Langsschnitte wird das Werkstiick am Paral-
lelanschlag entlang gefiihrt. Der Parallelanschlag lasst
sich auf die gewilinschte Schnittbreite einstellen.

9.3 Schnittarten

Langsschnitte

Als Langsschnitte wird das Sagen entlang der Werkstiic-
kfaser bezeichnet. Man kann ohne Parallelanschlag ent-
lang einer angerissenen Linie sdgen oder entlang des
Parallelanschlages, womit ein besseres Ergebnis erzielt
werden kann.

Bei rechtwinkligen Schnitten (Tisch ist im rechten Winkel
zum Sageband) wird der Parallelanschlag links vom Sa-
geband platziert, sodass das Werkstlick mit der rechten
Hand sicher am Anschlag entlang gefiihrt werden kann.

Bei Gehrungslangsschnitten mit schraggestelltem Tisch
ist der Parallelanschlag rechts vom Blatt, auf der abwarts
gerichteten Seite anzubringen (sofern die Werkstlick-
breite dies erlaubt), um das Werkstiick gegen Abrut-
schen zu sichern.
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Querschnitte

Als Querschnitt wird das Sagen im rechten Winkel zur
Faser des Holzes bezeichnet. Auch diese Schnittart
kann ohne Parallelanschlag durchgefiihrt werden.

Freihandschnitte

Die Leichtigkeit, mit der Kurvenschnitte ausgefihrt wer-
den kénnen, ist eine der herausragenden Merkmale ei-
ner Bandsage. Wahlen Sie fiir Kurvenschnitte ein Sage-
band einer Breite mit der die kleinsten in Ihrem
Werkstlick vorkommenden Radien geschnitten werden
konnen. Beim Freihandschneiden sollten Sie mit einer
geringen Vorschubgeschwindigkeit arbeiten, damit das
Sageband der gewiinschten Linie folgen kann. Achten
Sie darauf, dass Sie das Werksttlick nicht seitlich aus der
Schnittlinie herausschieben. Dadurch verlauft das Sage-
band und kann in der Schnittfuge verklemmen.

i Tipps und Empfehlungen

Es kann haufig nitzlich sein, ca. 10 mm von der
Schnittlinie entfernt erst einmal Uberschissiges
Material zu entfernen. Bei sehr engen Radien, die
das Sageband nicht mehr einwandfrei schneiden
kann, helfen Schnitte im rechten Winkel zur Kurvenli-
nie und in geringem Abstand zueinander. Beim
Sagen des Radius fallt das Material ab, sodass das
Sageband nicht einklemmen kann.

HBS Serie | Version 1.16
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Pflege, Wartung und Instandsetzung/Reparatur

10 Pflege, Wartung und Instandsetzung/
Reparatur

GEFAHR!

\ Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elekitrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fiihren.

d

- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten die Maschine abschalten und den Netzstec-
ker ziehen.

- Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Aus-
rustung durfen nur von einer Elektrofachkraft durch-
gefuihrt werden.

10.1 Pflege nach Arbeitsende

0 HINWEIS!

Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen Reinigungs-
oder Lésungsmittel. Dies kann zu Beschadigungen der
Maschine flihren.

Schritt 1: Den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Schritt 2: Die Absaugvorrichtung entleeren und reinigen.

Schritt 3: Die Maschine von Spanen und Sagestaub mit
Druckluft (Achtung: Schutzbrille und Staub-
maske tragen!) und/oder mit einem Pinsel oder
trockenen Lappen reinigen.

ACHTUNG!

Die Spane nicht mit bloBen Handen entfernen. Es be-
steht die Gefahr von Schnittverletzungen durch
Spéane und Werkzeug.

Schritt 4: Die Holzbandsage regelmafig mit einem
feuchten Tuch und einem milden Reinigungs-
mittel reinigen.

Schritt 5: Alle unlackierten Metalloberflachen mit etwas
Antirostspray einspriihen bzw eindlen.

Schritt 6: Die Lager und Fihrungsstellen regelmafig mit
einem hochwertigen Maschinenfett schmieren.

HBS Serie | Version 1.16

10.2 Wartung und Instandsetzung/
Reparatur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen aus-
schlieflich von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Sollte die Holzbandsage nicht ordnungsgemaf funktio-
nieren, wenden Sie sich an einen Fachhandler oder an
unseren Kundenservice.

Vor Benutzung ist die Maschine auf dulRere Beschadi-
gungen zu prifen.

Der Keilriemen ist nach den ersten 20 Betriebsstunden
auf seine korrekte Spannung zu Gberpriifen. Nach allen
weiteren 250 Betriebsstunden (halbjahrlich) ist der Keilrie-
men auf Verschleil3, Porositat und Spannung zu prifen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mussen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

Absaugung

Die Absaugung taglich auf ihre ausreichende Funktion
Uberprifen. Funktioniert die Absaugung nicht bzw. nur
eingeschrankt, muss diese wieder in Stand gesetzt wer-
den. Erst dann darf die Holzbandsage in Betrieb genom-
men werden.
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11 Stérungsbeseitigung

ACHTUNG!

Beim Auftreten einer der folgenden Fehler beenden
Sie sofort die Arbeit mit der Maschine. Es kdnnte zu
ernsthaften Verletzungen kommen. Samtliche Repa-
raturen bzw. Austauscharbeiten diirfen nur von quali-
fiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt

werden.

®

Fehler

Mogliche Ursachen

Behebung

Die Holzbandséage lauft beim
Betatigen des Schalters nicht
an.

1.

2.

Keine Stromversorgung

Defekter Schalter

1. Den Stecker einstecken bzw. Strom-An-
schluss durch Fachpersonal Gberprifen
lassen.

2. Schalter durch Fachpersonal austau-
schen lassen.

Der Motor lauft, aber das Sa-
geband nicht.

. Der Schnellentspannhebel ist ge-

offnet

. Das Sageband lauft von den Ra-

dern.

. Das Sageband ist gebrochen.
. Der Keilriemen ist gerissen.

1. Schalten Sie den Motor aus und klem-
men Sie den Schnellentspannhebel.

2. Schalten Sie den Motor aus und stellen
Sie das Sageband korrekt ein.

3. Setzen Sie ein neues Sageband ein.

4. Setzen Sie einen neuen Keilriemen ein.

Das Sageband schneidet
keine gerade Linie.

1. Der Parallelanschlag wird nicht

benutzt.

. Zu schneller Vorschub.

. Die Sagebandzahne sind stumpf

oder beschadigt.

. Die Sagebandfiihrungen sind nicht

korrekt eingestellt.

1. Benutzen Sie den Parallelanschlag.

2. Driicken Sie weniger stark mit dem Werk-
stlick auf das Sageband.

3. Setzen Sie ein neues Sageband ein.

4. Stellen Sie die Sagebandfliihrung neu
ein.

Das Sageband schneidet
nicht oder nur sehr langsam.

. Sagebandzahne sind durch das

Sagen des falschen Materials
stumpf.

. Das Sageband wurde falsch

herum eingebaut.

1. Setzen Sie das richtige Sageband fiir das
zu bearbeitende Material ein.

2. Setzen Sie das Sageband richtig ein.

Sagespéane und Sagestaub
sammeln sich in der Maschine
an.

. Das ist normal.

1. Reinigen Sie die Maschine regelmafig
auch innerhalb. Benutzen Sie hierzu ge-
gebenenfalls einen Staubsauger.

Sagestaub im Motorgehause.

. UbermaRige Mengen an Sage-

staub.

1. Reinigen Sie das Motorgehause mit ei-
nem Staubsauger.
2. Benutzen Sie eine Absauganlage.

Die Maschine sagt nicht im
richtigen Winkel.

. Der Sagetisch ist nicht richtig ein-

gestellt.

. Das Sageband ist stumpf oder es

wurde ein zu groRer Schnittdruck
angewendet.

1. Stellen Sie den Sagetisch richtig ein.

2. Wechseln Sie das Sageband und tiben
Sie einen geringeren Druck aus.

Der Sagebandlauf kann nicht
richtig eingestellt werden.

. Die Laufrader sind nicht ausge-

richtet. Defekte Lager.

. Der Sagebandlauf wurde nicht

richtig eingestellt.

. Minderwertiges Sageband.

1. Kontaktieren Sie Ihren Handler.
2. Stellen Sie den S&gebandlauf ein.

3. Setzten Sie ein anderes Sageband ein.

18
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12 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Tragen Sie bitte in Ihrem und im Interesse der Umwelt
daflr Sorge, dass alle Bestandteile der Maschine nur
Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege ent-
sorgt werden.

12.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Geréate sind sofort fachgerecht auler Betrieb
zu nehmen, um einen spéateren Missbrauch und die Ge-
fahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

Schritt 1: Alle umweltgefahrdende Betriebsstoffe aus
dem Alt-Maschine entfernen.

Schritt 2: Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare
und verwertbare Baugruppen und Bestandteile
demontieren.

Schritt 3: Die Maschinenkomponenten und Betriebs-
stoffe den dafiir vorgesehenen Entsorgungs-
wegen zu fihren.

12.2 Entsorgung von elektrischen
Geraten

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Vielzahl
wiederverwertbarer Materialien sowie umweltschadliche
Komponenten enthalten.

Tragen Sie dazu bei, dass diese Bestandteile getrennt
und fachgerecht entsorgt werden. Im Zweifelsfall wen-
den Sie sich bitte an ihre kommunale Abfallentsorgung.

Fur die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe eines
spezialisierten Entsorgungsbetriebs zurlickzugreifen.

12.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fur die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfligung.
Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifi-
schen Datenblattern.

13 Ersatzteile

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Verwen-
dung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile kdnnen Gefahren fir den Bediener entstehen
sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen verur-
sacht werden.

- Es sind ausschlief3lich Originalersatzteile des
Herstellers oder vom Hersteller zugelassene Er-
satzteile zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kon-
taktieren.

HBS Serie | Version 1.16

0 HINWEIS!

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile er-
lischt die Herstellergarantie.

13.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kdnnen tGber den Fachhandler bezogen
werden.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewiinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,

Express)

- Versandadresse
Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kénnen nicht berlicksichtigt werden. Bei fehlender An-

gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geréatetyp, Artikelnummer und Baujahr
finden Sie auf dem Typenschild, welches an der Ma-
schine angebracht ist.

Beispiel

Es muss der Motor fiir die Holzbandsage HBS 400 be-
stellt werden. Der Motor hat in der Ersatzteilzeichnung 1
die Nummer 30.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (1) mit gekennzeichnetem Bauteil (Motor) und
markierter Positionsnummer (30) an den Vertragshand-
ler schicken und die folgenden Angaben mitteilen:

- Geréatetyp: Holzbandséage HBS 400
- Artikelnummer: 5900410

- Ersatzteilzeichnung: 1

- Positionsnummer: 30

Die Artikelnummer lhrer Maschine:

Holzbandsage HBS 400 5900410
Holzbandsage HBS 471 5900471
Holzbandsage HBS 473 5900473
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13.2 Ersatzteilzeichnungen HBS 400

Die nachfolgenden Zeichnungen sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Bestellung eine
Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an |hren Vertragshandler senden.

Ersatzteilzeichnung 1 - HBS 400

Abb. 18: Ersatzteilzeichnung 1 - Holzbandsage HBS 400
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Ersatzteilzeichnung 2 - HBS 400

Abb. 19: Ersatzteilzeichnung 2 - Holzbandsage HBS 400

HBS Serie | Version 1.16 21



Ersatzteile

Ersatzteilzeichnung 3 - HBS 400

Abb. 20: Ersatzteilzeichnung 3 - Holzbandsage HBS 400
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13.3 Ersatzteilzeichnungen HBS 471/ HBS 473

Die nachfolgenden Zeichnungen sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Bestellung eine
Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an lhren Vertragshandler senden.

Ersatzteilzeichnung 1 - HBS 471 / HBS 473

143 144 113

131

Abb. 21: Ersatzteilzeichnung 1 - Holzbandsage HBS 471 / HBS 473
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Ersatzteilzeichnung 2 - HBS 471 / HBS 473
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Abb. 22: Ersatzteilzeichnung 2 - Holzbandsage HBS 471/ HBS 473
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Ersatzteilzeichnung 3 - HBS 471 / HBS 473
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Abb. 23: Ersatzteilzeichnung 3 - Holzbandsage HBS 471 / HBS 473
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14 Elektro-Schaltplane

HBS 400
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Abb. 24: Elektro-Schaltplan HBS 400
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Abb. 25: Elektro-Schaltplan HBS 471
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15 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Holzstar® Holzbearbeitungsmaschinen

Maschinentyp: Holzbandsage

Bezeichnung der Holzbandsige *: [ HBS 400 / 230V Artikelnummer *: [ 5900410
[] HBS 471/230V [] 5900471
L] HBS 473/ 400V (] 5900473

Seriennummer*:

Baujahr*: 20

*fillen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfol-
gend) — einschlieRlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Einschlagige EU-Richtlinien: 2014/30/EU EMV-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010)

DIN EN 60204-1:2014 -10 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen,
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 1807-1:2013-06 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Bandséagen, Teil1:
Tischbandsagen
Dokumentationsverantwortlich: Kilian Stiirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, den 12.11.2020

bk

Kilian Stlirmer
Geschéftsflihrer
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