¢Ascm

Ubersetzung der original-anleitung

Das Handbuch ist fiir kiinftigen Gebrauch aufzubewahren und muB stets die Maschine begleiten

SC 2C

GEBRAUCHSANWEISUNG

@S

ZUSCHNITT-KREISSAGE ZUM BEARBEITEN
VON HOLZ UND WERKSTOFFEN MIT
AHNLICHEN PHYSISCHEN EIGENSCHAFTEN

S

minimax

Rel. 0.0 / 06-2017 00L0368287D DE

VORLIEGENDES HANDBUCH IST EIGENTUM DER SCM INDUSTRIA S.P.A - VERVIELFALTIGUNG AUCH AUSZUGSWEISE VERBOTEN




NILOGY3A ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNINIOIT LSI HONGANVYH SIANIOIITHOA

2D

£102-90/ 0°0 "I19Y

a.8289£0100

ONNSIIMNVSHONVHE3D

2z 0S

80-S

Wos

N3L4VHOSNIOIT

NIHOSISAHd NIHOITNHY LIN NI4401SM¥3M aNn
Z10H NOA N3LI3gyv3agd WNZ 39YSSIFUN-LLINHOSNZ
ouuely ues "day - 0[0193IP[END - Z68LY - L ‘BII9JIP[EA BIA

"v'd'S VIMLSNANI WOS

‘1Y1INHOANOM

‘39vosny

‘JAOXMNOILVYLININNMOAd

‘NOILVLINIWNXYOAd

“113Aa0ON

‘IMNAodd

AMHVIN

‘ONNNINILSE

‘14I4HOSNY

*{3T131LSH3IH

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYTA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3d WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

Wosy)




N3LOSYIA 3SIIMSONZSNY HONV ONNOILTYAIIINGIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥30 WNLNIOIF LSI HONBANVH SIANIOIITHON NILOBHIA ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIF LS| HONGANYH SIANIOIITHOA

FHOVHJSTYNIDIYO NI ONNYY TMSET §3d ONNZLISEFEN [3a]

m ........................................................................................................ _mmmg_—m_’_uw m.n MZO_N/\m(_IO_D M|_<Z_mu_mo <Dmuz_l_ :1__
o - - - - - arrsssrsressseenneees CQCO_qu v'e
Trigyaqnzpliepuels ¢°¢ V4VHOO0LNY VINYIA
............................................................................................. . + OIYV.LVINMI4 INOIZVD dILN3Al «
[ uajeq aydsiuydd] z'¢ “VLVQx ‘«VLLIOx
z - - * S9)ON)SHI3\\ Udpuad}IdgIeaq nz sap uabunssawqy |L'¢ SY¥3773LSYTH S3Ad ILOILHOYWTI0ATE ¥3a

JLINVOI¥E89Vd 7130 OLVO313d ILNVLINISIAddVY I

| A N3INOILVYMIHIZ3AdS FHOSINHOAL € NOSYSd SI5nI58 SIISHLS 958
ATVLI - (NY) tunury ‘L26.v-1 N3IHOSINHOFL S3d ONNT13LSH3T INZ
11 .U eIz BIA eds dNOYD WIS ‘00INO3L 0100108V4
¥ (2'Z "qqv) usabunjysuioasiaysaydis usp Bunqraiyasaq pun Bunuplouy z'g 71 IHINLILSOD V VIVZZIHOL1NY YNOSYId
rAR (12 "qqy) uabunjysuop-sny-joN J9p Bunqiaayossaq pun Bunupliouy L'z SdAL S3d ONNOINIFHOSIFHNSHd
10/£623LLD 93" 830 YINNNN
o ————— NIONNLHOIYYOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM 4 OdIL1a30
JAVS3.Ad OLVLISILLY 1A OYINNN
1VH NISSOTHOS3g
ZZ s mESNuwwnm_._«wn._wm_:< 1oLl (089) OTONVNVYD IP ONVINGYD 2S00¥ wn\?hommmmmww\@wﬁﬂw.w%%\mm:wi
£Z ‘ONVINAVYD VIA . :
aulyase|y Jep neqqy - Bunjjeysabe - |osysamuopuels 9i°L 9/%0 N “v'd'S VITV.LI LINETD YMIX WV@I’ A mjﬂhwmmnmmu_u_u
..................................................................................... HoUOREISUOIEIO 51l \ 10LVNLL3443
FN ........................................ :m&hwu—ﬂon m—.—:‘_m; w_ﬂv w_“u .mﬁv—mﬂ&mmmﬁ_w—.—-—w—.—u_m m.VF-F S
YA uayeI3aq Yo1a19qs)aqy usp aip nwuv_wﬂwﬁwu_ws._w—._u_w Ll N30EmI02 SRIOEVL0Z Aw
G T 0m=¢Nv_._0>> 19p ue HayJaydIs £'yLL b1 30/2/9002 /&V
wF ..................................... :wtw-—ﬁmn w—h_—.—umws o_ﬂv w_“v .mﬁv—mﬂ&mmmﬁ_m—.—u—w:u_w N.VF-F
P —— UBE1I8q UOSIag B1Y| A1 ‘EpadsesHEYIBYDIS L bl L o"_zoo |
P aSIOMUIYSHBYIBYDIS L) 2z 95 “T73aON
‘O7113A0N
" * Jaualpag Jop Bunpligsny ¢} \% NS “dAL
..................................................................................................... uoyISISaY ZL'L % \ 80-S odlL
G 0:53:0\5:4\ wm_m_w:._v_uQ;N:: 24eqUasIaylon LL'L ENYTT
wos -
.VF ..................................................................................................... m::n&ms: O_‘ F YOIV
zmt<:omzmo_m NIHOSITYMISAHd NSHOMNHY LIN . o
Pl o UB||0S UBPIOM JOPUBMIDA BIP ‘@BnazIOM 6| N3440, % NN ZTOH NOA N3L113g3v3g WNZ 39YSSIFUN-LLINHOSNZ
. . ITINIS IHOISIA FHOILSINALLIVYEVYO NOD JI¥ALYIN
usbunbuipaqsqatieg susyasabiop g N3 73d INOIZVHOAVT V1 ¥3d F0141VHAVNOS THY100uI0 yogs  VNIHOOWA
NF .......................................................................... OC_—_UWNE ._Q—U m::n_w.:._omwm N.F @
............................................................................... . 31d SSVa 1V IMya3
oL SuIYose Jap ue J9pIyss 9| LB AA L
V1 3HD ViVIHOIA
g s pUIS }9pUBMIBA m::«_Q_Canw_h_.wm 19p ul aIp .Q_ODE>W Sl i
(‘W'S™d) 0101921aTVND 268.LY - L VT1AIATVA VIA ‘43T13LSHTH 430
LT EOQN_LQu:ﬁ- mﬂ—._@m@___mm vl V'd'S VINLSNANI WOS ‘3INVOIYEaY4 I
" Bunjiejuesqalieq Jop ur usuNZIAY |y'L INFINTILHOTS NISVaaNIAMNY NSSFaGNY 11V DNy DIdE 3. 930 SSYAED GNi
L J18zynuag uap Iny DEBV_LQE:< L JINITLHDIY ©3/2%/900Z 934 VIl 39V INV M.an
O .................................................................................................... ._r_mvv_._@>t_.=._0w mr GZ:mudxmmmh -{h‘EEOKZOXIGm
m ......................................................................... “—h_—‘_omas hwv m:::—‘_o_wN==¢¥ N-_‘ imqsosdllq m\—snhnhmmsq mm&-l:\ \Q smzmw \-\ ..m:.. mZO\Nﬂsm-\sIo\Q m
@ s seyongpuey sap YoMz |} 35/2¥/9002 VAILL3HIA V1130 VIl OLVOI 11V, T13d ISN3S IV
! * NANOILVMOANISLIZHYIHOIS INIFWIOTTV ! JVLINHO4ANOD IAd 3D, ANOIZVHVIHOIA

SINHOIFZYIASLIVHNI i ;

Wosy) Wosy)




N3LOGY3IA ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA

** SUYIS|UIM 1N S[ESUIT SOP UBIIUONISOd dlaldsieg |'9vZ L

..................................... S1}IUYIS|9UIM N} waN_SOW:< sap m:::mum—h_m 9vZ L

R TEITIY Y

uajzjosabababiua ususjajjesed Jw uape|d UOA uayoLug wnz |aidsieg GvZ .
6L reeeeererer—ea—— WMUYDS JBMBIA VYT L
TRIUYIS JBnua €veL
w_\.....-.-..........-...-.-........-.-...-........- Aﬂﬂ_:—-—ow me_—v—:_;ﬂcuwhv HH_:F—UW Lwﬁ_w;N N.VN-N

e WIUYoS 49343 1LpZ L
T H_._Cr_owmmCMJ leidsieg $Z2

.WQE._N::NQW sap Bunpuamiap 9'€Z°L
PP T yosnagaIyas-niy L'z 2
yLusype|d uassolb ANj susawyey sap pun sayoasi}agaiyos sap m::ﬂcwéw> [ AV
1] TR R R qaueg Z'SlLL
T m:-..__mum:_w__zz 1'S1°L

pueg wayossisubew jne uonisod
19p 18S9 WAYISIUOIPIB[d W 8}Iuyds|a|jesed Iny Bejyosuy Jajsnuepy Gz

g T qeueg Zvl'L
P ajIuyos|a|eled Iny QN_SOWC< m—_:__ﬁum:_m__sz IR AW]

v e guIUYOS|A|RIR ANy mm_r_ow:< J9jlenuen pLL
|eauijdoysaja] sap Bunpuamiap "L

A WwNuSr_Um._ﬁz__Qm sap m:::m«m:_m 1L

o s o309V THOSNYIITIVHYA
S3d ANN SNIWHVIZLINLS S3IA ONNTIALSNIT ANN ONNANIMYIA

*BunjyouioazinyosabueH Jap Bunjjeisulg 119

Q) e BUNUOLIOAZINYOSOBUEH Jop BUNQIBIYOSEE 6'0
S — BumyLLIoAZINYDSHE|qaBES Jop BunjaISUIT 89
oBessialy 1op BUNPUSMISA 49
" pejqebes wnz abeszyy Jap Bunyousny Z'y'e'9

Q T QWNWNu_m 19p m:::m«w._®>cm-._m~_u_ L've9
QT m:::wuw:_wcmmWWNu_m e

.v .....-.-.-.-........-.-.-........-.-.-.-........-.-.-.m@ﬂmm@._mmﬂwmwm mwv m:::mﬂmc—w>mw.h:0w N.ﬂ-w
v - s9jebaibbeabeg sap Bunjjo)sian|eyiaA L'€9

¥ uasYdY JOp UBIBIUOIISOd €9
N-........-.-.-.-........-.-.-........-.-.-.-........-.-.-........-.-.-.-......ww__wv—ﬂ—mam mwt m:::wﬂw:_m P-w
J o ————— SILVOFUDOVIOYS S3A ONNTTILSNIT ANN ONNANIMYEIA

SINHOIFZYIASLIVHNI

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

P aulyasep Jop Bunzjas|ys - uassejuy GG

uasse|uy J0A uabunjnid aulewab|ly 'S

T COOCJ#SO_L._O>W=N#OZ s

g s 1DIUDIDAE |G

e NaLSNY

gg " gBe|ue|ejuaZ 91p ue ssnjyasuy pun suedg Jep Bunbnesqy Gy

g e 151 gewabsBunupio Bunpuigquap aIp qo ‘Bunynid £y
............................................................................... ssnjyosuy Jayosupel vy
~abejuesbunbiosionwong alp iny usbuniapiojuy L'y'y
....................................................................... Bunpig pun ssnjyosueoIalg vy
(I S nejgebeszyy nequig Sheh
G e s o0 S BRG NRQUIT LBED
Q7 e snioxpeds sep nequig ob'ey
9z ~addniBuuaiuop nequig 9¢'¢y
Gz e Bunyeysulalsjowoiy Hw addnibsbunaynyabes nequig L'ggey
g s apuyos|a|jeed iny Bejyosuy nequig £e'ey
g e e uone|ielsu] - uoBBep Iy 9BnyZIESUY LSS Y
(44 * BunjysLIoA-RIUYISIaNUIM NequIT LOE'EY
[ e [eauyeBeyny nequig z'vz'ey
(7 e uswyesZims nequig vz'e Y
gL s SUASTIZIBSNZ NBQUIT ZPLIE
QU e s yosnzyesnz Jaayuly nequig L yL'eh

"yosnziesnz iy nequiz pL'ey
e HOREIEISU] - JNIZINGESAdIY £1E Y
S —— JeBoiBBesbes Inj SqneyzINYoS Nequig ZL'ey
- NEQUIT - 4OSHAGAILDS 4Ny UISIL JSUIBIY LL'E"Y
.ﬂ_.m_nwmwm Bunyoapiap aiaqo nequig 2'¢p

@ P a1 uspIeRUOWqE Jop Nequig £
g Bunjieisyny z'v
e USRI JOP USPRIQY LD
"NOILVTIVLSNI

g : : : : : : s U010IBQSHOGIY 1S
ORISR Hepaqzield 9'¢
g s uoissIwagNe}S |'G'E

SINHIIFZUIASLTVHNI




NILOGY3IA

Yad1% mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

QT usuonen}IsuaIyees
g usyeneq mr_:._m>> aIp alp .mﬁv_mammmu_mc‘_mso_w
Qg e usjyjalleq ydlalaqsliagqly usp alp dEQQmmwtwr_._wr_o_w
G T ®m3®Nv_._®>> 19p UB JI8YIaydIg
QI s Usyel}9q SUIYISEIN SIp SIp »mﬂv_mnwmwu_ms‘.mr_o_w
S Uayel}aq UosIad a1y| aIp .mﬂv_mammmu_mc._mr_o_w
T s asiaMuIysHaYIaYIS

" Jouslpag Jep Bunpjigsny

Qe ueyIsLisay

Bunpusmuy abigewyoemMzun a1eqyasioyion

T Bungebwin
72 Ua||0S UapJam }opuamian alp ‘abnazyiap
Pl T uaBunBuipaqsqgaleg auayasabIop
QT sulyosew Jop Bunqiaiyoseg
Q77T BUIYDSEIN Jap UE Jap|Iyos
[ 2 puis Jopuamian Bunyisjuesqgaljag Jap ul alp ‘9joquAS
s usbeejun apusbaijieg
T BunyejuesgeL}ag Jop Ul UBUNZINYqY
T J19znuag uap Jny Bunyewuy
g 1YBIOAYLYDS

“raulyosepy Jap Bunuyoiezuueyy

E SOUINGPUEH SOP YooMZ

SINHOIFZYIASLTVHNI

bl

Syl

vyl

€yl

A4

Lyl

14

el

4"

L

6l

8l

L'l

9l

Sl

A

s

vl

€l

[

Lb

QB0
DOD!

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - |

[ aa ]

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

MN ......................................................................... m::tm; m:o_—ﬂcmtho..—w&:< ow.ow
Y A uayIyqy - uayoesin - uabuniols € 0z
G T soz|oyla)uoy sap Bunzjesiy 1'8Z°0Z

"uspJam UBSSI|YISIAA BIP ‘9|19 L Jop uabiiapepalM 82702
ojjamabesziy z'€2°02
g .- .- . . eereenerenerannaenn a||lomabes v'L'€Z°02
uauuedsuawaly €202

- a||lomabesyy z'81°02

L - - - - - [T, w__@\SQmWW V'1'8L°02
P4 TR R AR AR R AR UCSNﬁwwhwcwEw_m 8102
Qs uayenaq

Jauaipag 19p JIBYPUNSIH BIP PuUN JIBYIBYDIS P BIP ‘OlIvlZIesiT  |'L0Z
 uaBunjysLIoASHaYIBYIS Jap Bunynid 2°0Z

w................................................................................ ?Em_s__umﬁum__s_an_n.a
S N
g e USRI J0p BUNBILIY 102
| e SNV

o DUIS 1IBISLIOINE DS UOA 1P JOUSIPAg USRS AN '2°9L

pr - - srrrrsssrsrasrsssasrassasnannas m-m_wNC< J9p ue C@UCSE_QE €191

n ................... . . . -_m:w_tmm :mu ‘__..-W :mm::ﬁ_w—=< N.N.QF
T uajeq aydstuydal L°L9L
N ..................................................................................... Q—msxu—ws cc_mgmm——< N.wr

e - NIOIFZNV ¥300 ¥3ISIT

L ¥90350G21Y2S 1'GL

gg e [eauUIIB}RWI 1N U }OIAWO| SJUYDISIBHUIM D4 [ESUNZIESNZ GZ'L

SINHIIFZUIASLTVHNI

0C

9l

Sl




NILOGY3IA

22/S mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

"YolHoMIUBIBA BUIydSE Jap Bunpuepn pun Bunpuamiap ayosie} aip yainp uabunbipeyosag Jnj Jyoiu st NOS
‘uaiyemaq Bunpuamiap abiyunynz uny yongpuey sasaiqg

'sgaljag saiy| Bunpoimug aip Jny Jajesagq Jabiynb sje pun us|iv}ziesig uoa Buniayal Inz ‘uswa|qold

uayosIuYos} Ud||enjuaAd UoA Bunsom Junz BunBnusp Jaiyl nz Jawwi Jyals uonesiueBblosinexyisp-INOS ald

‘ua)0qUaA Jsi usbunyyoaliIoAZINYss
alp auyo Bunyiaqueag aip pun Bnou qaujaquaulydseyy usisydls wnz puis usabunjysiiioAznyss aip
‘LHOISHYOA-4HV439 i

‘uayoew nz
1BQRYIIS JYdW UBJIS] UBUSGSLIYISSY 3Ip Wn ‘UdpJam jjjaysabiep usbunyysliionzinyas suyo usund -
16ny2enUIRaq
Jyolu }18YIdyoIS BIPp pun }SSNRUIBSY IYdIU BSISMUIK JOp pun uauonpew.ojul 4ap }aybnINo
alp Bunjejsan asalp uuam ‘suryssepy 4op Bunjyejsen uajeed Jop udydsaidsjus Jdwwl JYIIU -
:Bunyrejuesqaliyag Josalp ul 1opjig abiurd

NINOILYWHOLANI-NIONNHETNNY .ﬂ

"SIUYOI9ZIBAS)BYUU| SBP BYdIS apuelsuaban) Jap ayong us||puyos inz

J1e1eB NITI3L ul Is! yongpueH seq
*8UIUYOSE|\ Jop Jenepsuaga abue| sute pun Bunpuamiap @
8Ip ‘geu}equUBUIYOSE] 8I8UIS I8P ‘siausipag Sap JI|YIayoIlS BIp PAIM OS ‘puls usieysbule 8siemulH 8ydjos UUBAA

Janepsqaljog abue -

yeyospmsqgalieg -

aulyose|\ Jap Bunpuamiap abnyou -

1INy 8slemulH 9jje 1916 pun aulydSE Jop gaulag uap juwisaq bunysjuesqgaleg aiq

1B1peYOSaq Jyolu usBunisNISNY 81y PUN UOINPOId 84| Uspiam os :ue uabuebioasBunuey
uabiou Jap Buniymyyoung Inz 8IMOS BUIYOSEIN Jep gaujeg usbiyol wnz asiemuly ajje 1q16 yongpueH sesaiq

“Joviiuyos | sjussjeBue Ny ususlp usuoneuLO] BIQ
“,BUIUDSEN
Jep 18] uspuszueblis UsuIe JOp|iq PUN UBQeLLDSaq Ja||8}siayuaulyosel Wap UoA apinm Bunjiejuesqsuieg esaiq

ATVLL - (NY) tunwiry ‘pz6Lb-1 ‘227U eliwi3 elA 'y d'S dNOYD WIS
BU2IY-AINT 9P Z ZJesqy ‘6 oIy yewab
PlUEN-NT USp Ul BUIYDSEN JOp Buniynjuiz S1p ANy YoIOMIUBIDA

(00

S3IHONGANVH S3d M03IMZ L'l

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - Y444 DN&

-Bunzjesgeaqieyny  L'9L’L

QO
SPGB

aulyose\ Jep neqqy - Bunjeysebe - |gsyoemuopuels  9l°|

N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - | _




zels Beq | deg

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

]

st

AR U SR3OS - SOEPEND DY
L EESEE, B
'S VK LSNION NDS

(0072:1-66)

JawwnusBnzag aulaju|
aulyose|\ Jap bBunjejsuswwesnz
SBWaYdSs)eydS sap JawwnN
aladweo|y ul

dneb 8 woe BunjyoLIoAZINYDS Jop Bunisis|}eyossny-Ssn|yoszinyg

8 ul zuanbai4 ayosupa|3
asadwy ul wossuusN
(wounsesyoap) |yezuaseyd
JJoA ul BunuuedsuuapN
auIyose\ Jap [[OPON
auyose| Jop dAL

wwelBbo|iy ul Jyoimes
Jawwnuusues
Jyelsbun|ieisioy
oylews|apueH

uolpuNn4 Jayl pun aulyosepy Jep Bunwwiseg
=) O Jep bBunqgieiyoseg d||BUOUBAUOY pun  d)zinyabqy

INIHOSVIN d3Ad ONNNHOIFZNNIM 'l

Wi
zH

1o
‘dwo)
‘M

09|

E|

uj

un
ol|epoiN
odi

B
EIEISAN
ouuy
eole|

auoizeubisaQg

‘Jouyolezuusyeb
‘puis yodwas)seh o}eSISPUBISUBUIYOSE|N J8p UB PIyos|[eloy Wwap jne aip ‘usqebuy sip yoinp }si aulyosepy aig

NINOILVIWHOLINISLIFHYTHIIS INIFWIDTTV

-}

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\V

‘Bed

*UBUUQY USPISWLISA pUNn USUUSYJS BUIYISE| Jop Bunpep pun Bunpusmian -

Bunjesyne -
Jodsues | pun Bunbameq -
;I8¢ uaiyee9 uaydlbow aip pun

ualynyyolnp abueblop usbiou aip ‘Buniyeus Jeayl pun Bunpjigsny UsSYDSIUYD8) Jalyl yuep ‘Ip ‘UeNIuyos |

*,.0Z OS. Bunuyolezagsjepuen aip jz}esia aulyosey Bunwwisag aig

:U9pUBM JBIPUBH DS UB YoIS Wwa|qold ayosiuyoa) sapal n4

NINOILVINYOLANISLIFHITHIIS INIFWIDTTV

-}




NILOGY3IA

NN\N mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘yasibug pun yoasiusijeyl yne inu sis
sa 1qIB Jayep yaepab sayIuydayse4 J9p YoNeiqos) uaydi[galyaIssne uap iny puls augjdyeyss aip
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHTNINY ._

Bojejey|i0yzyes.g -

(qe,;am"
aJ197 Jop Ul SUIYdSE|\ 18P PJIYOSUUSy Wap jne a)iq sueldyeyos sep JawwnN aIp 9IS uass|) aue|dyeyos -
:syongpueysbunyis|uy sap |IB}pueisag Uaydljuasam usule uapjiq abueyuy apusabloq

007z xewnw)

NIOVTIILNN IANIOTINTI39 A

(vSd) Bunjsnusnezinyog ayoljugsiad = 1dd
bnzag = Ju

|leidsieg = 's9

|endey = dea

wuyosay = Jed

Bunpliqay = By

= -Bed

(69700"111-66)

ONNLIFTINVYSE3I™.139 J43a NI NINNZINMaV Lyl

‘YIIJIOMJUBIDA ‘UBPIOM JYIBSINIBA UB[Id}[euIBLIO JYd1u UOA Bunpuamiap yainp
alp ‘uabunbipeyssag 4ny JYolu Isi Jd|[d}SIoYUBUIYISEY Jd(F "UBPUIMIBA d[Id}jeulbLIO-INDS 4NN -
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHTNINY ._

‘uasyemaq asiemulH abiunynz ny Bunyisjuesqgaiieg asalq

‘usjyoeaq nz

puis ujgbaluizipaws)iagly pun-siaylayols sjuuesaue ulewablje abiisuos aimos uaylyasioasbunnyian|iesun aig
‘uswyaulon abuebioasBuniiep) pun uazinuag aulyde 1P USKNP J9YIUYI9| 9)ISISLIOINE pun aydjules) JnN
‘uajjeyule Bunysjuesqgalieg Jasalp 8sIoMuUIH 1P SUIYISEe|\ Jap gaujeg uabiyol wnz ‘uswyaunzion

|BuOSlod SMaISLOINE SEP Y2INp JNU PUIS ‘Usyoneiq ud|ivjusaulyosely uon abejuowaq aip aip ‘ebuebiop a|y
‘us)jjeyuld sayongpueH sasalp usbunjiajuy aIp SUIYDSE|N Jop galijeg Uslaipuemuld wnz

"uaJynynzyounp Wolu puis ‘puis uagababue jyoiu BunysjuesqgaLyag Jap ul aip ‘ebuebioa|gisulg simos uainjeledoay
161yoisyoniaq Bunuep) usjewsou Jauld abuebio a|le usplem Bunysjuesqallag Jasalp u|

(6070'0754786)

J3IZLNNIG N34 dNd ONNMYINNVY vl

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\@ DN&

Eoo.Q:o‘_mEow@wtmaw‘_mqw ‘llew-3
02.t29/1¥S0 - 6€00 Xed - 90.¥29/L¥S0 - 6E£00 ‘I8L ‘pueisny waep sny

02.¥L9/L¥50 Xed - 90.v.9/LS0 ‘1oL 'sualje)| qeyssuu
a|ie)ziesig any Bunjeiqy

woodnolBloSEXewIuIW :|lew-3
709666/6%50 - 8.£00 Xed - ¢169.8/6%50 - 82£00 ISL -puejsny wsp sny

709666/6750 Xed - 0169.8/6%50 I9L ‘sualjey| gqieyssuu
Jsusipuspunyy

woddnolBwssmxewiuiw jews
woo dnoJBuas mmmm (gap

(‘wsd) - 01019210TVND - 268.LY
L ‘e||@a1p|ep e1p
v'd's VIMLSNANI WOS

:SI0|[9}SIOH SOp dSSUPY

uapun}ss)ioqly Jep |yezuy - Jezsgaliag
Bunylequeag aip Jagn Bungiaiyosag aydluynysny

Bunigis us|ienjuans Jap Bunglaiydsag ayodIaynsny

9PINM USCIOMID BUIYDSE|N SIp Wap 8] ‘SI9|pueH Sap aweN
Bunyeyosag Jop wnieq

zusanbai4 pun Bunuueds

JawiwinuuauIyosepy

JlepowuauIyosep

STNoYTbhoRK®

:usyeqab usqebuy uspuablo) wn yolzyespunib
pam aulyosey uauaglomss Jap yolbnzeq WOS Nw Bunpuiqiap Jayosiuoydsls) JBpO  JYSIOAPUYOS 18g

(897070 €-1-66)

HHIMYIALAIIHOS €l

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

22/6 ‘Bedq l ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA L dep - 2z/8 Bed

151 BIpuaMIOU BUIYOSEI 8P SIUJUUSY| BJBPUOSS] BUIS BIP INy puN puls Uynyebine

yongpueH wasalp Ul Jyoiu aip ‘uslsie| Nz usysybie | Jepo/pun Bunuep) usyoluspiosegne pun
usyoIjuapIo Jap ayubuIg ‘JsusIpUBPUNY| UBYDSIUYDS)} usuaploeBue wn ‘pim Jjjeseb Bunbnus inz
JajpueysbeIla A WOA J8po/pun Jo|[e)sieH WOA Jap ‘Je)iuyoe | uspeizyiienb usuis wn yois jjapuey s3

SYITT1ALSYUIH S3A JIAMINHOTL

"Jey ‘puis Yopiope uazje|dsyaqly usp Ue uIdjiagly Jap §aypunsan aip pun }aylayols
BIp IN} USIUIYDIY USPUBYDSIIBY USp UOA BIp ‘UsBunzijassnelo usyoljyoe) pun usyosiuyos}
BIP PUN PJIM JUUBUIS UBPUNY| WOA I8P ‘I8YIUyda | usualz iijenb usuid wn yois yapuey s3

*(ussso|yosIaA pun ussso|yasab st ynpPnIa

VINHI ¥3d 1IIHYIHIIS 310 N YIHIMLEOMLINVYIA 18P [JUBAUUBI] SEp pun USSSOJYISIeA pun ,0“ Bunjels Jap ul 1si Je)eyosidnen Jap) 16joue Lels

J9}SHEMIBUN UISY PUN JYS3S [|I1S AlBNSYS SUIYOSEIA SIp SSEP ‘US||8)S NZ J8YIS ‘IYllid 1S! ST "usuusl}

nz (uspueyloa uuam) yosiewnaud pun yosupiald usjienbsbunbiosiap ajje ‘JUdllid SO IS! ‘JWWIUIOA

“HEp USWWEIS I3]|91SI8H WOA yaljgaljydssne sulyose|\ Jep ue Bunjjsjsuig Jepo/pun Bunyep) Jep 3exBie] UOA Uy aule pusbil uew Joreg

sep ‘sjuswinyjo us||aizads usiapue sauld JaPOo YongpueH wasalp ul usbunsiemuy Jap
Bunjjeyuig seneusb Jajun (J10YIaydIS BIP N} UBYDILOMIUBIDA SOp Bunwwisnz jiw) puis LalAlesp

uabunjyoLIOAZINYDS BIP UUBM yone ‘uaiyninzyainp uainjeseday Japo/pun usyagiesbunyepy 1317VHOS398V INIHOSVIN ANVLSNZ

‘uabun)@sulg wn ‘uasyninzsne usuebliQ usyosiewnaud pun usydsinelpAy ‘usyosiueyosw usp ue

uayexbiel yolgelyossne st 1Biyeseq nzep Jep ‘Jaxiuyoa ] uapsiziiienb usuie wn yois yjapuey s3 5
‘UBPIdULIBA NZ UBPURISUBBIDHUOA

HILIIFHVSONNLYVYM ¥IHISINVHOIW uabunbipeyosag 419po djjejuf) WN Y21ILIdPI0LD puls udjjeyiap abnysisior :JHIISHOA

‘UBUUQY UBJNIIOAIBY BUIYISEY Jop
ue UBPEYIS PUN UBYISUBYY UBP Ny UBUOHEN}S BYIILIYesob 1yds Joydls dIp ‘uaiynynzyainp
uajrexybne] a19pue J9po d|Yajaqianals ‘ISAQUEN ‘Ue JOqUaA uld 36197 11 0gYIN

"uaJynyNzsne Jayols UOABP 8|18 Jopo/pun aulyosep
Jep BunBamag aip pun Jodsuel] usp wn 46iyejeq usuely| Jepo usbemusyonig ‘uis|deisieqes)
UOA UsusIpag WNZ 1S 18 ey }opus||oA Jyelsuaga ‘gl sep ‘yosuay pueisbunpusmuy wep u

alp ‘bungabzjesan) Jap yoeu af Jap ‘Jausipag usjap|igabsne ||suoissajoid usuld wn yois jjapuey s3

‘UBYDBISIDA NZ UBJIS UBUIBS UB[[E Ul pun udsa| nz yaongpueysbunyisjuy

ONNOIM3IE 31a ¥N4 ¥3NTia3g
SEP ISI JYdllid UIYISEY JOP YONEIqeD JOA SO SSep ‘Ue JqID :NISTT-HINGANVH

"JIEP USWIWE)S J9||9}SJoH WOA Ydl|galyossne sep ‘sjuswnyo( us||eizeds uatepue

S8UId JOPOo yongpueH wasalp ul usbunsiemuy Jap Bunjeyuig Jeneush Jeun ‘(3eyiayols aip Jny
UBYoIIHOMUBIBA SBp Bunwiwiisnz jiw) puis MalApesp usBunjyolIoAZINYOS SIp pun }s| USPUBYIOA
Bunuueds ayosuUP|B|d UUBM YONE ‘UBIyniNZyoJnp uainjeieday Jepo/pun usyegiesbunuepn

"Bunnapag 1219pUOSSq UOA BS[OMUIH 8Y2SIUY29} :NINOLLYINHOINI-NIONNNETNNY

‘usBunyielsulg wn ‘ualyninzsne usbunyoLIOA UsyosUele usp ue usysybie] yolgelyossne

481 161yejaq NZep Jep (pUIS LOPIOHS USIUIYDIY USPUBYISLIBY USp UOA aIp ‘UsBunzjassnelon

‘uras BRYdISIOA Jyas  ‘usuugy
UBYoI|yok) puN UsyosIuyos) Uap JIL J8XUIS|T) JexIuyos | uspalz yiienb usule wn yolis jspuey s3 i

usyoes.iniaA uabunzjalisp a1amyads siIp ‘usiyejon) aqusulwiwi 3619z ;| HOISHOA-¥HY4IO

YILIFGHVSONNLYVM ¥IHISILMIATT

‘sauuewsbuunuaipag sap bunjo)s

"UBJynNZsne Jayols UOAEP 8|18 | J8po/pun sulyose|y

Jap BunBamag aip pun podsuel] usp wn ‘6iyejeq usuely| Jopo usbemuayonig ‘ulsjdelsjaqes
UOA UBUSIpag WNZ }s] Ja ‘Jey }opus||oA JyefsuageT "gl sep ‘Jyosiiay puejsbunpusmuy wap uj
alp ‘Bungabziesan) Jap yoeu af Jap ‘Jeusipag usiep|iqabsne |[puoissajoid uaule wn yois }apuey s3

o e @ e @6

yaN3ia3g “1eqBnpIaA yosunp) Jne anu ‘pujs uaqababue a)sijsiald J9p ul Ip ‘UsBUNYLIIOA = NOILJO o)
e
:pUIS QUIYOSE Jop Jausipag ol
“UaSa| WESYIaW]NE ‘Usyjaljaq J18guy JaJay! aIp ‘ONIuyosSqy Uspualienag aip pun UsWIoUS)ayIayoIs anis ._.m.n_Zm_>>N_m>
aIp aImos Bunjiejuesgal}eg aIp USSSNW ‘US||0S USPJOM MSIUIES) UOIBUNL Jalyl pusydaidsius aip ‘Jsuaipag 8l ONNLIFTINVSGIY139 ¥34d NI 31d 'IT09INAS gl

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _ _ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




zz/LL Bed | ded

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

Bullgrt g 208 9 B

NINOILVIWHOLINISLIFHYTHIIS INIFWIDTTV

2

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 1 Qmo - NN\O 1 mm&

-1- Je|qabes Bunyoapia :uap(Iyasuaiyejon

-s- J1az)11i0/\ | 9Bes Bunjjeisurg pjiyss

-IN- JoquiAssBuniaiyoolg -! l-
oL puis uszjasnzulde qnyuaulyasep
1 wnz uayeH alp om 3j[a)S alp }b1v7

-4- 1938/qabes usbunssawiqy piIysS

uabjojoq SJo|[o}SIdH Sop

‘usydo.iqiapun aulyoseyy alp

-a- ue a1biduz 48YoS13O[d UOA dqeBQqY BIP PIIM

uaqebuy aip pun uasa| bunjisjuesqaliyag aig
- m -
uapuamian
aynyaspueH abnazxyiap 4op Bunqeypuey inz
=

-g- wous usyISLR[e Yainp dyejon <

uaqgalyosiaA nz aulyoseyy
-V- aIp win‘uassnw uapdam Jynjabure suabemqny | 2 _
sop ujeqen aip alp ul ‘ue apqund aip 361ez .

‘udjyaLaq JBPJIYIS PUN SSIGMUIL UDIYIBIqDBUER dUIYISEYY JOP UE BIP SSNW IdUBIPAY IOP
-LHOISHOA

INIHOSVIN J3d NV ¥3aTiHOS 9°l

N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - | _




NILOGY3IA

NN\m 1 mm& L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Bdlgns 4 B

NINNOM NIQHUIM LNYIJLNI NILIIMOILYLSONNOINIFY ¥3A0 -SONNLIAVM
NOA SNNYHN4HOHMNA 3 ¥N4 3IA ‘NIONNLHOIYNIFZLNHOS IANINNIYL IANIHIALSLSTH - («)

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 1 &No - NN\N 1 mm&

ONNLYVM ANN ONNANIMYIA ¥0Nd NTISSNTHOS ANN NILYYIO NOA ZLVS - 9¢
SYIAIINHOS S3A ONNTIIALSNIT - S¢C

(3913ZNV ¥3TVLIOIA LIN NOISHIA)
JONVLSNHVZ LIN SNATIFLSNIZ YIHOSIILINOUMIN LIN IOYS LVOIUDOVSONNYHNL - €2

3ddNAUOILTVH-ZTOH -¢¢

ONNLHOIIYOALLINHOSTIMNIM ONNYIAONYTHIA - 1T
JOVTHOSNV I9ISy¥IATY - 61

S3L1Vv1g39YS S3A ONNTIILSOVHHIS dNZ AVYIANVH -8l
ONNG3IHNVNIONIINIAOYS - LI
ONNLHOIIYUOALLINHOSTIAMNIM - 91

SNOOOVM S3d ONNYIIMO0T1a -SI

(LLINHOSY3ND WIHOSIYANITAZ LIN ONNYHAL ¥3NIF 4NV
14NY1) IONVLSNHVZ LIN ONNTIILSNIT YIHOSIHLINOUMIN LIN IOYS LVOIUOOVSONNYHNL - i

ONNTTILSNIT YIHOSIHLINOUMIN LIN FOVS LYOIUOOVSONNYUHNL - €L
FHOY14S1Iaadv JHOINZ1lysSNZ -2l
JLLINHOSTITIVYVd dN4 TVANIT - LI
3113s39vOsSnNV HOSILZLvsSnNZ -0l
MO0L1s393IHOS -6

INIW3TIMOoN¥a -8

NIWHVYZINLS -1

N3IHOV1dSLl3gdvy -9

J34viN3id3g  -S

WNININNTY SNV NILLITHOSNIOVM -V
ONNLHOIMYOA-NNIFYLIOA ANN-IOVYS - €
1LVOTHOOVIOYS ONNLHOIRIOAZLNHOS -¢T
JLLINHOS FOIMMNIMLHOTY dN4 TVaANIT -}

:uapIam JawpImab Jle)wesyIaw)Ny 815046 apusba uspusysisyoeu Jop Ynw qeysaq ‘uaganyossq
BUIYOSE|\ JBp BjieIneg usisBiYoIM BIp JBIY USPJOM USUOBWLIOJU| USJUYBMIS Jajeds Jop usuuayg uals||suyos wnz

‘usplaWIaA Nz aseydaplauyos Jop pusIyeM Usheld Us)epalan Jop usbuniends
wn ‘uspiom }eisnJebsne JoUUBINOA WeU W uuey BUIYOSelN Big ‘Buniynysleied pun uswyeibe|yosuy
Jw usBepp-ny BunysgieaqzioH Inz jusip pun pejgebes weieq|eisbelyos yw abessialy aule isi aulyosep aiq

(or17)

IANIHOSVIN ¥3d ONNgIFdHISs39 L'}

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

NN\m 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

YOI MOMIURIDA
Japuamuy Jap ulgjle }si ‘uaydisjue Bunpuamuy abigewyoamzun sule Yosinp dIp ‘uspeyss Jn4g
"auIyase J19p BUNJE}IaSIEHULIONIOY SIP }|[EJIAA ‘USpIaM UswwouabioA usbunispuy sijes
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHTNINY ._

‘usjjeynzjne syolalagsyagly
sep 8yeN Jop ul yoIs ‘uagnels nz uslbnjequn usje pun ‘ussdnsneH ‘uiepuly ‘NILOgH3IA 1Sl S3 .
"UsLIYBUNZIOA BUIYOSE|N Jep ue usbunispuy ‘NILOFY3IA 1SI S3 .
‘uBWIWIISUIBIaQN SUIYISE\ Jop USJeWMJS\ UdyIsIuyda) uap Jiw Jydiu alp ‘uagey usbunssawqy aIp
1apo puls uayaseBion |-/#8 NJ SIUIRYDIY Jop Ul Jyolu SIp ‘UspudmIsA nz abneziop ‘NILOGHIA 1SI S .
(1°¢ "deyy) puis uagababue yongpueysbunyis|uy WasaIp Ul dIp pun apJNM }[9X2IMJUd SUIYISE

aIp alp Jny ‘ueblusfusp sje usjeqUEIdA Nz usbunssewqy Uslepue Jiw udleudlely ‘NILOGYIA 1SI S3 .
‘puls usjjeyjue yongpueysbunyis|uy Wasalp ul aip pun
BpJNM }8X0IMIUB BUIYOSEIN BIp BIp Jny ‘UsBiualelp s|e usjieqIeIBA NZ usljeLBle alepue ‘NILOgYIA 1SI S3 .

181 (Us|eiqy pun usueds g-z) ual|elIa}e|\ USUSYO UOA [31) pun ua)eyla

N6 ‘usgse Yolu syoedsqO spusbalwn alp uuam ‘usyonesgab nz sulyosepy alp ‘NILOIHIA 1SI S3 .
‘(351 puabauiasqauy gnejszjoyueH ep ‘uspuamian nz bunisnisnezinyog ayolugsiad aip ‘usjyoydwe puabuup
pJM S8) udsuapag Nz gnejsz|oH jne jyoisulq ul Bunisnisnezinyos uayoluosiad (usueeleblIW NOS

UOA JyoIu) Jap Bunpuamuy Inz }ax3BipusmjoN aip auyo ‘uayonelgab nz auiyosely aip ‘NILOgH3IA 1SI S3 .

181 19)leyosabule Bunbnesqy aip ssep auyo ‘uayonelqab nz auiyosel aip ‘NILOgHIA 1SI ST .
‘uayonelqab nz (z)nyosiQua) Ioyas) sep

any Bunjsrusneznyos ayoljuosiad (suseleblw NS UOA JydIu) SIp SUYO SUIYOSE BIP ‘NILOFHIA LS| ST .
‘usgeypuey Nz awJessjun alp pun (8ynyospueyznyos) sapueH aip Jny

Bunisnusnezinyog ayoljuosied (spajelebiiw NOS UOA Jyoiu) Ip duyo abnazydop alp ‘NILOGYIA LS| ST .
‘uspuamisA nz (L} ‘dey)

usuagababue usgo usp sje usbunbuipagsbungabwn usiepue Jsjun aulyosel\ alp ‘NILOIHIA 1SI S3I .
‘UBPUBMIBA

nz (8’| "dey|) suagauydsag uago aIp S|e aSI9AN pun My aJapue auld jne aulyosel alp ‘NILOgHIA 1Sl S3 .
‘(uaysbwn nz Ja)eyososyiWsHaYIaYIS BIp pun usnegnzsne usbunjydLuIdZINYDS
usayolfemaq pun uelse) alp ‘NILOGHIA ISI S9) USdUIBJUS NZ UOABD dJI9] JOpo uayoneiqeb

nz uabunjyouulezinyog uauayssabion Bunyiagieag apal Jny alp auyo aulyosel alp ‘NILOgH3IA 1SI ST .
181 Uagalydosaq yongpueysbunyajuy Wasalp Ul 3Ip pun apJnm }a32IMJud SUlyoSep

alp alp Jny ‘ebluafalp sje uayonelqab nz asiA) pun Wy aJepue auld jne sulyosep alp ‘NILOgH3IA 1SI S3 .
‘sl Jauaipag

J18)ep|igabsne uassawabue pun Ja)Bnjaq uldy uew uuam ‘usyonelqab nz aulyosely alp ‘NILO9HIA 1SI ST .

(g1 "dey)) ueBamaq Nz uspelegalyOS BUYO 8Y-ISHIBA BUIB ‘NILOFHIA 1SI ST .

ONNANIMNY IDIYYINMITIMZNN FHVIHISHIHUOA L'l ﬂ

| NINOILYWHOANISLIFHYIHOIS INIFNTDTTY - 4 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\AV 1 DN&

‘uajiagJe Jyoiu uswney udjapayeyabsuoisoldxa ul Jep aulyasep aig
"J1991M)ud BUuNpuUaMIBABLI}SNPU| INZ BPINM dUIYISE 3iq

‘UDPISM JOPUIMIDA JYOIU UBIBIS Wi JIep dulyose aiq

p |ondey ayals :uassalyosue abejuebnesqy alp ue Jawwi dulydse aig

(3011BYOSBBSNE BUIYISEN) PRID GE+ "XBIN  PeID GO+ "UI :dnjesadwsa |

(geueg ul aulyose|y) pel Ge+ Xe  pelo QL+ Ul unjesadwa ]

(uapuam Jajje)siayuaulyoseyy uap Ue yols aygQH Jaiassolb 1aq) [abaidssaiaspy Joagn w 00| “Xew :8yoH
%06 Xew  jexbryona-

:uajleque usbunBuipagyemwn uspuabloy Jajun uuey sulyosep aid

(00761766)

ONNg3IONN oL’L

jejeddegnyosiop -

yos1}agalyos Jauaqoyosab pueH UoA -

puey -

1yoInp a)oMsz|oH Jap Buniyn4 aip uew JYs)sian gnydSIOApPUBH Jajun

“J|9¥0IMIUS [eUBle|\ @)ZInuaq Sep Jnj Joubiesb ‘|-/ g NJ WION Jop
pusyoaidiua ‘(NVIN Jw Japew) qnyosioapueH Jny uabnazy)iap) UOA Jnu Bunpuamia) anz apinm aulyosep alq

(©007617h9)

N3T770S NIQ¥3M LIANTMYIA 314 ‘IONIAZMYIM 6’}

‘uapuUBM |\DS J8|PUBH UBPUBYDI}Eq WP J8PO Jdj[ajsioybnazyiam
uap ue YdIS UBHOJSUNY UOA UudPIBUYIS wap Joaqn Bejyosjey Jtapo piepag wapdf 19q
-LHOISHOA

‘uspJam uswwouabioA Jydiu uspnp ‘sepe|gebes sep BunjyouIoAZINYdS

olp 8uyo pun j}sI obessiely Joul® UOA USPSIYJSIOA Sep ‘Bnezuepy yainp ebuebionsel] weplessny
‘USPJOM J8}19gJEaq JYDIU SUIYISEJ JOSaIp JIW USHNP (JUSWSZ-Z|OH) JOISHIOMPUNGIa/ SIM SJJOISHIOAN S19puy

‘puis Jegneqqe

SWBAA Y2INp BIp ‘8PNPold pun aueds ‘gnejs yoInp UaMIsiy usuley Nz Jynj yaligqn ajjoisyIap Josalp Juyos Jeg
‘(3seidowuay] ‘ysejdoinQ)

9SSQI9) J9|IGE]S )W JOIsisuny| ‘uuey uspiam jyoelgqabue |eusjewusiuey| Us)IaSewydS usuap ue ‘uspe|dia|yosi]
‘us|Ivyzioyliadg ‘uspe|duedg ‘usye|diased ‘Ud|IB}ZIOYAISSB\ UOA UsBES WNZ }830IMIUS SpINM BUIYISEN aIg

(00 81 7r9)

NIONNONIA3gsa31d139 INTFHISTOUOA 8’

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

NN\N 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

*uadIyosiwwng pun [yejs sne Bunyielsianziidg Jw aynyog ajaublesny -4
-abnazyiapn 49p BunqeypueH inz anu aynysspueH -3
‘()se :g°z) uapuamian gnejs uabab aweysAszinyog 9jaublean -
*(19sdo1s :g°2) uspuamian usabunjysiioazinyossiyQ abissewyoamz -9
‘uap|iyaszinyog Jspo udjg -9
ua|19)6nazyJap\ pun u1a)|dsS UOA uapiamsny
uabab znyssg wnz (Payaldb)iw \DS UOA JYodiu) Jasejjsuny] sne uabejuig Jw uszinNyosiapa] dsa4 -V

SNV (1¥343MIDLIN NOS NOA LHOIN) (VSd) DNNLSNISNVZLNHIS
Y3HOIINQSYId ¥YIANIOTO4 1IN UINNI 11388V ¥3A NNIO3g ¥YOA HOIS IS N3ILLVIS

‘pim us|yoydwa JapAN uszueb Jap jne usylyosIoasBuninyiaA|euN
USUOIJWES UOA S8 BIM  “SJamynyog seise) oIS uezinuaq  Bunyoepaqydoy  epuayodsidsjue
yoInp aleeH aIp oIS UIBYJIS :BjuuQy usbueyuid |elegn ujEpued YdoJNp Udls SIS Ep ‘ge ajemesy
8Ip 8IS UsWyaU ‘usdouiNz yoINp usyopungiawly 8iy| 8IS uisydls ‘qe Jepuequily pun uaiyn ‘ebury Jeyep

8IS UBWIYSN "UBUUQY UBIYN} US|[BJUN NZ UOSIad Jauld ue apelqo sjwwnsaq ssep ‘iBneiseq Buniyepg e -z
‘uagey uasajeb uoyos Bunje|uesgallag 9salp Jouaipag Jop ||0S SUIYOSE\ Jop swyeugqaL}aqul JOA |
(0°071-€1-4766)
N3d43¥139 NOSH3ad J¥HI 314 ‘FINIdSVSLIFHYIHOIS L'yl i

“Uayabulo Ua)iSly oSSIMob UauIyoSEWwDbnazjia)) UOA Bunzjnuag 19p 19q
3IG Ssep ‘uabny JOA S}9)S oIS 9IS USHEH -ge }S([oS uauy] UOA aIul] J9)sia Ul yoopal jJpuey Hayiayoig aig

‘uaya}s ‘uayoew Blye|yos aIp ‘usjusWENIPa|N
Jopo WBYosnNey  ‘loyoMly UOA SSNpuIg Woep Jajun 8IS UUSM ‘JUolu SUIYOSB|\ dIp 8IS Uspusmisp -0l
‘uasso|yosebsne UspeyoS 8pusysisius snelep Inj sis||eisioH

sop Bunyey spal yoinpep pim ‘uswwousbioA sulydse|y Jep ue usbuniepuy siBiwysusB jJyolu uspiep -6
‘usplem usjoqah

yeyBiyeisbunisie 8)syoQy yone sie Jeyieyols 81golb |yomos ssep ‘negeb Os epinm sulyosep eseld -8

"usplem Nz Jyoneiqalb Jeusipag usbizuld Wauld UOA WN ‘}@XOIMIUS BpINM dUIYoSe\ 8sald -/

‘uasse| BiyoIsyNeaqun sjewalu sqal}eg Sap pusiyem SUIYOSE|N dIp Jep Jeualpag Jeg -9
‘uaJynnzyaJnp uabunjyoLIoA
- pun -ulezZINYog Jasalp usbunynid obigewiebel ‘uspiom ussaimebue Jsusipeg Jep Ssnw wapleyny
‘uapiem }nyosab

pun jepjigebsne usbunjyolIoA- pun -ulBZINYDS Jap Bunpusmuy 8bBiyol BIp Jagn ssnw Jeusipag Jod -G

‘USSSBJWIN ‘UBSSNW UBpJam ua}eyabule aip ‘UsWyeugBWSIYDISIOA SIP pUn ‘puUIS USPUNGISA BUIYISE|\
Jep Bunpusmis, Jap HW 8Ip ‘UsIyeyes) BIp Jegn USUOIBWIOU| BIp SSNWw sieusipag sep Bunpiigsny aid -
‘UspUBMIBA BUIYOSE\ BIp Usunp Jausipag ajep|iqebsne gewsbsbunupio NN  -¢

"8SIOMUIH
uaus)eyua uLep alp 8IS usblojeg pun WesIeWNe BUIYOSEe\ I8P Ue Jp[Iyossyaylayols aip 8Ig uese ]  -Z
‘yoInp wesyJawyne aulyoseyy Jop awyeugaliaqul Joa Bunyiejuesgalyeg apusballoA aIp aIg usse] -|

(0°07€4-1786)
ISIIMNIHSLIGHY3HOIS vi'L i

_ N3V JOA LIFHY3IHOIS

| NINOILYWHOANISLIFHYIHOIS INIFNTDTTY - 4 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\@ 1 DN&

‘uapJIem Uslulel)
uabunjyoloas)BYIaydIS Jap uabunynid usbissewlabal uoa Buniynyoing Jnz Jausipag aIp US||I0S Waplassny

"UBPJOM HBIWIOUI USWIYBUSSEW}YDISION
uspuayel} Nz aIp Jagn SIMOS BUIYDSE\ Jop Bunpuamiap alp younp aiyejes) alp Jagn uassnw Jaugelpag aig

‘Bunyiaqueag Jap yoeu af [yezyaipbnazyiap Jop [yemsny alp [

‘|los uies jzjasabuababius sabnazyuap, sap Bunjyouyalq Jap aIp ‘squosIoANONISz|oH sap Bunyory aip
Bunyiaqieag apal iny sabnazlap) usjoublesb sap |yemsny

‘Bunylegleag Jap Yoeu pun ualyem ‘JoA uabnazyiapn uap Nz apueH Jap UolISod alp (o

Bunyaqieag Jap pualyem axoms Jap BungeypueH abiyou aip (q

aulyose|\ Jap Bunpuamiap uabiyyou Jap pun sqgalyeg sep usabe|punis aip (e

:uassejwn Bunpjigsny aip ||0S 819puosaqsu|

‘uagabiyoe asieMuUIYS)IBYIBYDIS BIP JNE pun Uuass| Bunjivjuesgallag aIp ud||os Jaualpag aiq
‘uapJam Jap|igabsne aujyosepy Jop Bunjisuig pun Bunpuamia Nz usj|os Jausipag oy

(00er)

AJ3AN3IA39 ¥3a ONNATigsnv €'l

‘uabuliq auozuaiyean aip ul JYdiu spueH ‘ONNDIMIE NI IONTZMEIM iONNLHOV
‘uaJaluoRUNY JYdIU dSWAIEG dYISIUCIYID BIP UULY ‘UBBBILIOA WOAS UIdY d}|0S

‘LHOISHYOA-YHVH43O i

'yasnagaIyog sap BunBapag J1op puaiyem ualydsey Jap 3[18)}sa4 apueH Jap uayasjanp saysiBon -
‘siaualpag sap Bunj|a)ssyiaquy Jap abjojul Jyesen -
*SSN|Yosueoa|g uayasiey yaunp sabnazyiap sap uuisyaiq Jajyayabun -
‘sabnazy)Iap| Sap Nequig uayds|e} yainp Jyeyan -
‘ua|19] udjzjesab Bunuuedg Jajun Jw PjeIUOY Yoinp uoneinbing -
‘BunBnesqy auyo gaujag 19q uonejeyuignels yainp bunpiyejen -
‘uaqId|q UsYa)s ‘pPIM UaQBLIYISaq UdZ)esulg
UOA UBIBMSNY SBP YoINnp 3Ip ‘Unmsny Jap Buepjua sjewdiu :uazjesulabnaz)iop| UOA uapidamsny -
‘uaqIa|quaya)ls
uial|dS UOA uyequnpp Jap Bueua S|EWSIU UBJIBPIONISHIOAN UOA JOPO SBONISHISAN SOP UdjIdMSNY -
*(uaqrayasuaWALY ‘UBWIBLY) SJUBWIBASYILIIUY UBPUBYIIP YIS J3p ualyniag -
‘uabnazyia | Ud||1IS JOPO UdpUAINE| UBP HW UBIYNISq -

:uajaiyne uayisuIsay apuabloy yoou usuuoy
Bunjiejuesqgalijag Jasalp puaysaidsiue Bunpuamiap Jap pun ujabaispaysayosig Ja|je Bunyjeyuig Jap zjou)

‘uajjeysb puejsnz wenb uj pun JepusmIaA Biyol 8IS UUBM ‘WESHIIM puIS UsBUNIYOLIOAZINYDS 8Ydj0S
‘us)sieliyemab Nz galjeg Uslayols Usp Wn usyasiaA usbBunjyoLIoAZINYDS UBBISSBWNOBMZ JIiL S| BUIYoSe|y 8saiq

‘g }Sq[as Uauy| UOA aiul Jajsia ul 1buey yaylayols a1q

‘uabny JOA s}a)s SaIp YoIS aIS Ud)jey ‘uld uayisly oIS uayab auiyosewbnazyiap) Jauld Bunpuamiap Jop 1og

0z

NaMiIsSiiLsS3d 4" i

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

NN\@ 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘uagey jyolalla |yezyaiq abnyou aip abnazap) aip uuam Jnu usuuibaq Bunyegleag aiq -
‘uaJyniaq Jyolu ajIvuBUIYoSE|\ BIp BNazZ)YIaNN SIp SSEP ‘UIasSIMBBIaA UYoIs us)iagly JOA -
"UBPUBMIBA |-/ 8 NI USWION Uap pusyoaidsiue qnyosIioApueH Jny abnazyiapy INN -
‘uapinm payoladsab ‘puls jJoublosb
QUIYDSE|\ BIp Ny aIp ‘@BnasyIap) Jop Sjewsa|A SIp pun auamzuaibleuoisuawi aIp ssep ‘ulessimabion yoig
‘uajyoeaq pamzuaiblyezysiq
auagebabue DS JOpo J9||9)SIoH WOA USBP ‘USpPUSMIBA 8BNazyud)\ SJWIOMSA Jopo abissl S[ewaIN -
'USJOQJdA ‘puIS UBQaIYISaBIOA JYOIU
JNDS UOA alp ‘uasyong Jepo uabury uoA Bunpuamiap aip Isi 9|[9AA Jop ue abnazyiapn Jep Bunbisajeg inz -
‘uasanuow BunjyousbBunyagieag uabiyou Jap ul abnazyiap alq -
*Be|yos3ONINONISHIBAN UOA O¥ISIY Sep uaygoyla abnazyiap aydwnis
‘puis Juuedseblsa) Jayols pun ‘Leyos ‘1ejyonmabsne abnezyisp) alp ssep ‘usinidiagn -
‘uswyaunzion aulyosey Jayeyjeyosabqe 1aq puis abnazyiap) Jop Bunji@sulg a1p aimos abejuoly aiq -
‘puis
uage pjapad pun 1aujelb ‘Jagnes uayoepyebelny alp ssep ‘ulassimablan yols abnazyiap Jop abejuol JoA -

(OO E1-19)

AONIAZMYIM ¥3A NV LIFHYIHOIS  €vL'L i

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\w 1

‘Bed

“ap4nm jajjeyasabsne

Ja wepyseu ysne wosS }uw Jojoyy uap }BI0SIaA idjeyds iag ‘puuanab yosiueaieb jysiu zjaN
WOA 10jOyy 43P }SI “IOJOJ| WSPUSBYS}S|[IIS 189G YONE PUN 145 9SWIG JSYISIUCYS[d JIW UIB)eYDS 1og
‘JJos uspam usjeyabue Japo uaya}s|ys sebug| suiysseyy alp s|jes usuusly ;sqeysbunbiosisp sep
"LHOISHOA-YHY439

‘UsWIYaUIOA aulyosely Jays)eyosabqe

19q Jnu Buebio) ussaIp :USPIBWISA NZ ONISLISNSH Wn usuldpus gnels pun aueds Bissew|ebay
"¥2'0Z 19p0 £2°0Z sqV dydIs usuueds 1i0jos als ||eq Wasalp u|

"JO)00| UBWBIY SIP USPIOM HOZSHaGY UBjWWISa( Jauld YoeN

USPUSMISA X20)S8(aIYIS USBISSEWNOOMZ USUIS NYISIOANONISZ|OH WwnZ

"Jo}I9gJE SUIYOSB\ SIp UuSM

‘ UsUJejjUS NZ YdIelags)iagly WOA SO3ON)SZIOH SOp 919 9I9PUE JOPO SRIUYISISA SIPp USYINSIOA S[ewsIN
‘Bisse|nz yoiu puis ‘usbunjyoLIOAZINYOS

usbnou Jep Bunpusmiep 8lp suyo ‘ssbnezyiep\ sep Bunjeisuig Jep Bunyudieqn Jnz sRIUYOSINIH
‘uajlaqueaq abejuebnesqy Jaya)jeyosabule 1aq INN

‘uassal|yosue abejuebnesqy aip ue usgneybnesqy 9|y

‘uspuamIaA nz (uayaleb Jyoiu WS yainp) usbuniabuepaAayosi| Jopo ayosnual|oy puls us|ia | uassolb lag
*puls 3|IN9 ys1u usabunBuipag aysjos UUaM ‘UdJOQIA }SI BUIYISEIN Jap Bunpuamiap aiq

PUIS WESIM pun uonisod uabnyou Jap ul usbunjyoLLIOAZINYOS S||E UUSM JNU USHBQIY
“USWYSBUNZIOA SUIYOSE|\

J8)9)|eyosabae 1aq puls sjeaulisbnzag Jep pun usbunjyouioazinyods Jap Bunjis)sulg aip aimos abejuopy a1q
‘uajiaqieaq (‘msn aj1a}|ela |\ ‘|eBeN ‘assiy ‘UsBunwiwniy|) uia|ya- Huw SONISHISAN duIdYy

"pUIS WESHIIM pun pueisnz wajnb ul Jagalyos alp ssep ‘uiassimablan yoig

‘usqaBebue SIHONLSHITIM

NIANIAIINHOS NZ S3A NIONNSSINGY 'sqy ul puis usbunssewqesomsiiop usbisseinz aig
‘usjyoeaq

aulyose|y Jop yexbiyeysbunisie] aIp "yp ‘usliogieaq oYONISHION\ 9ssolb Nz Jepo sulep Nz sjewsIN
‘uayajsaq

‘yonelq you Bunyequeag elp elp ‘uspuejsusben) auley JOpo djBYISaIZIoH auley BunjyolIoAZINYdS
JOp UJdUU| Wi JOpo YosiisHagly wap jne ssep ‘ulassimabion yols aulyose|y Jep swyeugdauiaqul JOA
‘puls uassojyoasab Biyou Jyolu

uswary Jny pun jebaibbesabes iny [9%09pzZINYDS SIP UUSM USWYSUIOA SUIYOSE|\ JOp Swyeugauiaqu| aulay]
‘uajjeyutd usbunyis|uy uspusyoaidsiua aip aulyosel Jop abejueosyalg Jop Bunpig unz

‘Bipuamjou yaywessiawyny 83ss0ub }s| synejgesyagqly uspal saule uuibag Jop

‘uspog we (Jaj0119631W Jyo1u uspiam) (Z'y "Bl 9) [2qNQa 49p dyJIH Hw dis JBnsajeq pun

ue (z'y "6y g) ayonis[equIM udjiagelabiw aip uew }goIYas dulyasey 4op (Z'y "Bl v) usgnd usp uy
‘uapiam )bsajaq uspog wap jne jpbuipaqun gnw aulysseyy alp

{LHOISHOA-YHV4TD

(©0z1-1709)

N3443¥139
INIHOSVIN 31A 314 ‘IINIAASVSLIFHYIHOIS  ZPL'L

_ ad _ NINOILVINYOLANISLIFHITHIIS INIFWIDTTV

-}




NILOGY3IA

NN\ |4 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘uayal} Nz uswyeussey\ uspuayoalidsjus
alp puls ‘Yuyeq usbnazyiop) Jopo usBuniyoLIOAZINYDS aIp ‘Bulydsely aIp Jop ‘|ebBuepy waejjenjuans leg -/
‘uazjasis als Biou uuam :Bunpepy abissew|abal sule usyonelq abnzyiap) a1q -9
‘uspuamian aynyospueH Jaye|qabes Jap BungeypueH inz -G

‘UdpIdWLIAA NZ

0YISIJBNa4 Wn usuIdjue gnels pun aueds :uswysuton abuebioasbunpep) pun-sbunbiuiey Bissew|aboy -
“Jep Jopjejsyaylayols uabiyoim uauie

J||9}s suapogssnd sap pun (syosisHeqly Jop alepuosaqgsul) aujyosepy Jop BunbBiuiey obissewlabal aig -
‘uajlequesBuniuep) s)0aMzZ usBUNYOLIOAZINYDS UOA UBUJafuU]

sep Jny yone 16 seq ‘uspiom )zyjosab golleg Jossne SUIYOSE\ SIp ssnw ‘eulyosely Jep Bunbiuiey Jop g

‘uaxod)sqe (1) asopyo9ls
Jap UOA (S) Jox08)g uap pun uajigls O jne JayeyosjdneH usp Uew Ynw ‘}8}suld SUYOSE\ SIp UBW Jorag -l

‘ualyemaq |9ssn|yog uap
SSNW “PynjyoInp aulyosel Jop Bunbiuiey aip pun Bunpepp aip ‘eBueBlioA|jeisulg alp aIp ‘uosiad alp INN
‘uablaz p|IYoS yoInp saIp USZ}asNnZ||lS SUIYOSEA SIp WN USSSaI|YdSe pun uayaip |INN jne

Ja}jeyosidney ‘sjivyuauiyose|y sabiuie abejuowa( Japo ‘nequig ‘usbuebioa|@)sulg ‘Bunuepy ‘Bunbiuiey Joa -1

‘uajjeyuia Bnjejbios puls puabailiajun ssId|YISIIA

wap o/n Bunynid 19p aIp ‘uabBunjysiiion Jap HaybByneysbBunuepy pun-sBungnid aip 1aqn uabunyajuy aiq
‘N34N¥d HOITNQSH3Ad

HIAWWI 1Sl 19)jeyoasabge abuebioasBunyepy Jop puaiyem wouiszjoN Jop Ssep ‘NIFNVID UDIN

(00

N34434139 ONNYVM 310 310 ‘TIMIAASSVLITHYIHOIS  SPL'L @g i

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\ON DN&

‘usJal|[eIsul Nz Uojos usbunuedsgqezinyog puis os ‘usyabyoinp

usuosiad Jepo 1Bel (sulyose|\ alspue "yp) uoneissjegly 8lepue sule uyequnmsny Jessip Buejue uuspp
‘uaqle|quayels

uazjesuleobnezsiop) UOA Jopo ulepdS US||eNJUBAd UOA uyequnmsny Jep Buepue sjewsiu ||0s Jaualpag JoQg
‘uaya)s YolaIagsyagly Wi Hep Jauaipag auaisuone Jap NN

‘utes ( aueds ‘ePIUYDSIaA 1g°Z) US|elaje]\ USSO| UOA 181} pun Hal||dAIu ||OS UBpogssn4 JaQq

IS yoleeg uspuabuigiyeseb waule Jassne Jausipag

J9p ssep 0s ‘uszyseq wney uspusbnuab usuie aimos Bunyyonajeg spusydlBISNE Bule SSNW Yolalagsiagly J1aq

(007 e1-1756)

N3443¥139
HOIFY3ES 11398V N3A 3IA ‘TIMIMSVSLIFHYIHIIS  vvL'L i
_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




S/l Bed gz deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

"(z'z "qay) uabunjyolioasydylayolg usp Bungieiyosaqg pun Bunupiouy

FARR (1°z "qqy) uabunyouiop-sny-JoN Jap Bungiaiyosaqg pun Bunupliouy

SINHOIFZYIASLTVHNI

(44

x4

_ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\NN DN&

‘yoeu  [g)dey wi usbunsiemuy Usp Ul 8IS USS8| ‘UsialodsuBI) NZ pUN USQBIYOSIBA NZ BUIYOSE BIp W

‘puls usyesabion
usiuIYolY pun 8zjesen) uspus)eb Jep pusyosidsius pun Bunpuemuy Jep MWy 8Ip jne Bnzeg ul uslyeen
Jep punibine aip ‘UspusmiaA YSd 8Ip JajieqiesBunuep) sip pun Bungsiyosia A Inz Jsusipeg aIp Ssep ydllid 1s! 3

‘uapuam

Nz ewul{ epalsHoOINE pun aaisiielzeds aule Ue USBIUIYDIY pun 8zjesas) uapuayeb Jep Bunjeyurg Jeyun yols

‘us|yoydwa pam s3 ‘nz Bunbiosjug uabijlomal Jop aIs 8IS UBIYN) PUN UBHOISISUNY USP UOA 8)j0}S uabijeyussie aip

BunyoIyoSIaA Jop [[B4 Wi 8IS usuual} ‘neqeb usieuslepy usydluyeebun pun uabyibun sne apinm sulyosely aiq
)

ONNZL3Sg3lL3gy3agny 1L9L’L @@@@

*UBJJ0IUDSIOA B[BLIBJEI\ SIP UUBP UBUUSI) [BLISJEWISE|d WP UOA [elajewuasig
Sep auIyosey\ Jop Neqqy lag ‘)[e1sebiay usyoisyIoAN UsyDIP_YIS Jyoiu pun uabBiyib Jyolu Jw apinm aulyosepy aid

‘uszjnyos Buniepimag usebeb sis pun uisbe| Jyoju Wney wWwayyonay ul sulyosepy aiq
‘us|puByeq [8HIWZINYOS]SOY JW Bjjemusbes aip ‘yosisiiequy usp ‘usbiuiel
Bijebios suiyosey sip ‘ebejueoipia|g Jep US)eYOSqY Yoeu ‘usiagle jyolu Jiez ebue| jne sulyosep eIp ([0S

v

[endey eslemulH ayals :usjeyosqe abejueynponiq lp pun ebejueoe| I SUIYOSE| JOp [2SYOSMHOPUE)S WNZ
ANIHOSVIN

d3d Nvdayv - ONNLTVHYIOVT - T3SHOIAMLYOANVYLS 9Ll @@@

‘uejiagle uswney usieplyejebsuolsoldxe Ul Jyolu Jep sulyosely aid

16esab /-¢ "sqQy Ul 8IM UIBS 191} SUIYISE\ SIp Wn ssnw ydlaiagsbunyiaglesg jaq

‘uaynidiaqn Nz Ja)IuYysa| UsauadIyeLid YaInp asalp }SI sulyodseyy jap Bunpuamiap Jo0A

‘UBPUIMIDA SBINB SAP UBYISQT WNZ IdSSEA| S|eWaIN udzjlds [1opaunusWIWel4

uap uaboab

IUuspuamiaA 1ayosoliona abissewoamz pun udjjeyssqe 1iojos BunbiosioAwons alp JonaH 19g

‘LHOISHOA-YHVH43O i

‘uaggnid Nz JdYIUYIS | UBUBIYRLID UBUIS Y2INP dUIYISEY 3P }SI }aqLy J8p uduuibaqiapaiym J0A
"UaY931qIsjun Nz JYnNZWos aIp JI0JOS JSI SUIYISEY Jop Swneisyaqly sep bumnjuaqn 19q
-LHOISYOA-YHV43D i

N3INOILVNLISNIHHVIIO S @@@

| ad | NINOILYWHOSINISLIFHYIHIIS INIFWIDTTY - 4 |




NILOGY3IA

m\m” mml 4 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

12 'qqv

BAlEeVED 232 LT Bed

NIONNLHOIMHOASLIFHYFHIIS ANN ~LON NILSOILHOIM

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA Z QNU - m\N DN&

INDS UOA jsuaipuapuny]
uap }nJ pun qaLpag Jogne aulyoSeyy dIp 3z}ds 43 ‘udpsom uapunjob uabunjyoliiop sasalp Buninid
J9p 19q dIp ‘uspiam jidjwiiojul usbuniQlS oJjaNJUBAS Jaqn SSNW JdYIUYDS] dYDIJAOMJUBIDA 13(Q
-LHOISHOA-YHV43O i

‘puls wesym usbunyysLiiop usjuueusb uaqo alp ssep ‘usnid 3197 Nz }187 UOA
-LHOISHOA

"8UIYOSE|\ Jop SNy-JON USBILO0Jos WNz s8 Jwwoy ‘paim 1B1jelaq 4o uusm
s)sejsnejoN-ziid -V

Bunqiaiyosag

‘uajjeyasqe Jopo UauIdfud
uajyoydwa J9/Z#/900Z .OIUIRYIIY-UBUIYISEY, 43P Ul BIM udBunjydILIOASNBION dIp S[ewdlu
LHOISHOA - ¥HV439 i/

“usyoeigleIun
10JOS QeH}eqUBUIYOSE|\ USp Jausipag Jop Uuey USBUNJUOLIASNEION 8Ip UYoinp Jyees Jepo uepeg log

(©01z19)

(1’2 '99V) NIONNLHOIYYOA
-SNV-LON ¥3d OSNNIGITYHISII ANN ONNNAHYONY 1'e

_ ad _ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2




NILOGY3IA

m\m mml 4 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢'cqaqv

Bdlor @y g8vId 228 T Bud

NIONNLHOIMHOASLIFHYFHIIS ANN ~LON NILSOILHOIM

4

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA Z &NO - m\v mm&

INDS UOA jsuaipuapuny]
uap }nJ pun qaLipeg Jegne aulyoseyy dIp 3z}ds 13 ‘uspiem uapunjob uabunjyoliiop sasalp Buninid
J3p 18q dIp ‘UBPJIAM LidIuLIOUl UBBUNIQ)S B[dNJUBAS 48qN SSNW @ J3)IUy29 dYII[JIOMIUBIDA 48(Q

‘LHOISYON-YHV439

‘puils wesyiim uabunjyasiiiop usjpuueuab usaqo aip ssep ‘usynad 3197 Nz 3197 UOA
‘LHOISHOA

Jope|qabes any aqneyzinyss - |3

‘agneybnesqy Jop Jw Buniyniag Ja||enjusns
19q Bunbipeyosagne|gebes Jap usplawiaA Inz (jeuoqiedAlod + wniwn)y) Joissuap ,Wwalequedsiaz, sne
140 1ape|gabes any Bunjyouioazynyosabey -3

Jojowabeg uap jne yubuiepelip
: (148) ) @swiaig Jayosiuopiefe Jw uIsleydss - a

‘181 yol|bow Jyolu sI0jo|\ Sap uasse|uy sep (g)
BunyyolI0AZINYOS JBUBYO [8q ‘SSBp LBYDIS pun sulyosely sip 4o Jddols BunjyolIoAZINyog Jep usuyQ wieg
:19))e|qabes uap BunjyslIOAZINYDS ai9)un Jny Jd)jeydspuy - D

1ane|gabes anj BunjysluoAzinyog atLun - g
‘sne/ule addnibsyaquy Jop Bunuuedssgauleg aip 19)eyos

:jpubewawaepy  -A

( 32/2¢/9002 .OIUIRYIIY-UBUIYISEY, ) UBPIOM
uswwouabqe iapo jyosewab wesysmun [je4 uduldy jne uaunp usbunjyoliiOAS}IBYIdYDIS dIp

‘LHOISHYOA-NIHYHVIIO

"JYOBW JBYDIS Usuonen)isualyejon) ajjenjusaa usbab auiyosep
aIp alp ‘uaBuniyouUIBZINYOS-SBUNINUYIBA|IBJUN BIBPUOSB] WN YOS S8 }Jjopuey UaBUNJydLIOAS)BYIBYDIS Uap 1og

(002219)

(z'z "9gv) NIONNLHOIMHOASLIFHYIHOIS
N3Ad ONNGIFYHISIT ANN ONNNAYUONV (A4

_ ad _ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2




NILOGY3IA

8/l Bed ¢ dep ISIAMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYTA - V'd'S VIHLSIANI WOS 3G WNLNZOI 1S1 HONGANYH SIANZOIITHOA
G OIBIOGSIIOGIY re :
s Hepsqzield 9e
T uoisSIWAgNEIS  1°G'E
s loBodiieyos ce
e usuondo e
e s 10UsqnZPIEpUEIS e

" uajeq ayosiuyoa | A
g SOOMSHION USPUSHSGIES] NZ Sap USBUNSSAWAY e

SINHOIFZYIASLTVHNI

NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - € | 4a |




NILOGY3IA

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU - mW\N DN&

w\mw mmn_ m QmU 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

U/ew (2v9L) 9211 6 [08 @ + 0z @] YnisbBunBnesqy yoneigqian

U/ew (szvl) 8101 [09 @ + 0z @] ynisBunbBnesqy yoneiqian

D9s/W (82) 0z (suedg Jajyonay) suedg ausaxoo0i} :ynisbunbnesqy JexbipuImyosas

ww 08 & (248 (Juuaneb |1osyeds

woA) BunjyolionzinyosabueH Jep agneH Jap ul agneybnesqy Jap Jassawyoing

ww 090 (3bnseyaq [19x)edS We) agneyzinyds Jap ue agneybnesqy Jap Jassawyoing

ww 0zl @ yosi] wap Jayun agneybnesqy Jap Jassawyoing

ONNONVSAV N3Lvd JHOSINHO3L

QuIYOSe|\ Jop Ue plIyosuudy| ayals :zuanbal4 pun- Bunuuedssgalieg

auIYdse|\ Jop UE plIyosuuay ayals :JyoimaboneN

01’} "uyosqy ayals :usbunbuipagsqgalieg

(uabunsjuesyosaqzuaiziyealbiau]

uauayasablion 6002Z/019 (93) Bunuploia J1op UOA USp UOA Udsso|yosabsne) 9,01 - 9S :Mesqalleg

J0JO|\ We pIyosuuay| ayaig :uajeq ayosiuyos |

A w”v 7H 09 ((wousyaiq) siojowsbeg sap Bunysia
M (184 ZH 0§

:UBIOJO|\

uw/n 0008 she|qabesiaz)ioA sop |yezyaig

uapunyag Q| s|e Jabiuapp :sjjejqebes sap usjjeyuy Jny J9Z 8ydIlIepIou]

uw/n 00G6€ spe|qebes sep Jyezyaiq

ww [ele] nejgebes ww oGz NN .G¥ 180 uabeisnela sojewWIXep

ww 89 nejgebes ww oGz NN ,06 190 uabeisnela sa|eWIXe

ww (] nejgabes ww 00g NN .G¥ 190 uabeisnela sajewiIxep

ww 526 nejgebes ww 0og HNI .06 18q usbeisnelaH ssjewIxep

ww 8/ nejgabes ww GLe NN .GP 199 usbeisnela sajewiIxep

ww 0ok nejqebes ww GLe WA .06 199 usbeisnelsH sojewixepy

ww 08 X0Z g spe|qebes.iazjiiio ) sep Jessawyaing

ww 052 X 0€ 1@ sje|qebes sap JassawyoInpsapul

ww SLEX0E D spe|gabes sap Jassawyoing "Xe

oG SI9 ,06 UOA Bunblaupe|qabes

ww 0.2 X 0091 $8Y0s11agalyos sap uabunssawqy

wuw G2e X020l S9YosIjIsa sap uabunssawqy

N31vd JHISINHOAL INIFNIOTIV

0 2 ™)

N31vd FHOSINHO3L e

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € I

wuw 0.2l Bejyosue|ajjeied we HUYdS wnz (145) 91219 "Xe
ww 006 Bejyosuea|ieled we Puydss wnz ajaig "Xep
wuw 0091 uaJanew.io4 wieg abue ‘xe
ww o 052 @ UoA pelgebes leg Bunije1s-,G¥ 129 SUQUIIUYDS "Xe
ww 29 05Z @ UoA pelgebes leg Bun||e}s-,06 109 SYOUHUYDS “XelN
ww 15 00€ @ UoA pejgebes leg Bun||e}s-,G¥ 109 SYOUIUYDS “XelN
ww G'z8 00€ @ UOA Be|gebes log Bun||e1s-,06 109 SYOUHUYDS "Xel
ww €9 G1€ @ uon Jejgebes leg Bun|je1s-,G¥ 109 SYOUIUYDS "Xel
wiw 06 GlL€ @ uoA yejgabes leg Bun||e)s-,06 109 BYQUWILYIS "Xe
. SAMONLSYHUIM NIANILIFFAVIE NZ SIA NIONNSSINGY
SAMINLSHYTIM
N3IAN3LIFg8Vv3d NZ S3d NIONNSSINGV 1'e
| 4a | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

8/ Bed ¢ deg

‘uaBuniyoLIoAZINYDSIYQ Jap Bunpusmisp abnyou -
aulyose|y Jap pun abnazsuap Jap Bunuepn -
lyembBnazyuapn abnyou -

:ulopulwlaA uonisodxa||eyss alp alp ‘ualopie

uayoew uadyisiy
pun uaiyejos) J4sp bBunpiamsny oiassaq aule Jaualpag Jop UUBY USUONBULIOU| UdYIJOS Mueq
‘pue] nz pue] uoA uaiailieA [abadsuonisodxy uabisseinz aiq
‘uabunyroqieag spuabaijue aiapue
pun usuiyaseyy Jop [yezuy 8Ip 'g-z uajenbuiie] aJo)lom ‘sjewiowwiney alp ‘‘anepsuonisodxy
alp uajjeyjus ‘uassnjjulpaq sauuewsbunuaipag sap [abadsuonisodxg uajjaal usp alp ‘uaiopye alg
"PUIS YII[I9PIOLID USWIYBUSSRUW)YIISIOA d49}1am qo Bunwiwiysag anz usapiam
Jz3nuaq BIsseliaAnz jyoiu yiep ujpbadsuonisodxy pun ujpbadsuolssiwg uayasimz uornejalioy ald
"}19qUYy 1913Y2IS UOA [aBdd asiamiablpuamjou jJyaiu pun jabadsuolssiwg puis ajiomjeyas aig
LHOISYOA-YHVH439 i

"UBSBIMIBA €10910Z dpy SIp jne piM ‘Usydlomge USRLIYISION
usjuyemia 10Anz Jap uabluafuap uoA aip ‘usbunbuipagsgaliag usypuemabue Jap asAjeuy aip Jnd ,

1SE7 J8jun : AV BunbBnesqy auyo jneuss 19g : VSA

‘(D) gp 0g| Jajun saxonup||eyoS uayolpolquabne sap Hap) Jauabomab xep

0L0Z:¥PLE Ml () gp
S0k 88 gpe 0SIN3 |sBadsBunysia|jjeyos JsHsmILS 1M
movma
) ONVONIF Hemuazyidg pun
_orw: 6. ap v ormm._mmm_: (v) gp Ziejdusipag
we [abadyonip|leyos
Jaualpag SOpUE)S :do

AV VSA .

JeusaUIsUN wJlousbnzag 99019 usuassawab Jap Bungiaiyosag
abessialy| Jw uaplauyosg

(6002:1V +£002:1-0/81 NI ULION Uoeu) aBesstaiy 3w usplouyag — usbunbuipagsgarieg

N3IG39IONV LNNIFAHLIO L8V OSI SSYINID NIAYIM ILYIMSNOISSINIHOSNYHID 31d

(©0750)

1393dT1VHIS '€

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € | 4a |

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

¢ dep- 8/y ‘Bed

(007 ehe)

(007eh0)

aswialg JayosIuoae JW uIa)eyos

addniBuuaipon

ww 08 UoA uszynysbnesqy 1w Jahe|g apiaq Jny BunjyouioazinyosabueH
1ab1ozueeybiq Jiw uoISIaA - (Juydsianyd

wayosupullAz yw Buniyn4 Jaue yne ynej) sbuejsuyez yw Bunjdisulg Jayosuyswolsiw Jw abeg jebaibbesbuniyny
wiw 0/z1 Bejyosues|jesed yuw a)1LIGRILYDS
SRIUYDSIDUIAN 4Ny BumydLIOA

(zH 09 - M 0'9) ZH 0S - M1 0'G
1%0¥ / 9S - (wonsyaiq) siojow sap Bunysio

ZHO0S -MIZC
1%0% / 9S - (wounsuaseydulg) siojow sap Bunisia

N3NOILdO Ve

ww 09 uoA agneybnesqy Hw abeszyy pun pejgebes Jny BunyouIoAzinyos
SJ9PUEB)SUBUIYOSE|\ SOp ydlalag uaisjuly We ww 0Z| @ egneybnesqy
sajebalbbeabeg sap Bun|@)sionbelyos pun-usyoH auagaulag-pueH
slojowydney sep uassejuy sapalig

aIod)eds |

ynyoswiwa|yj-wnesag

ususIyos)a|o Jne jne Jw BuniaiBse-n|y sne yosnagaiyos

Bun|i@isulsula Jw ap1uyds|s|eled Jny Bejyosuy

uabe|yosuy Jw [eaulT-n|y Waleqyalzsne Jiw pun Wieyusmyods Ji UspIsuyds}ewIO Wnz uswyey
ssno sne uabuniabueliaAyosi |

wieuuedsiajuazxy

Bunuepn pun Bunpuamia Jnj UIESSNIYDS pun USJEISS) UOA ZjeS
%001$8031YdS nj JUO

%00]s8981Yos

(uapogssn4 we aulyose|y Jap Bunbisajeg inz) |abng g
18){BYISZINYISIOJO|N

AOL L Bunyeyosay|iH 1nj Jojewuojsuel |

JQHIINZAYUVANVLS ¢

[ad ]

N3INOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - €




NILOGY3IA

w\N mml [% Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(Bejyosuejajjeled Nw) (aa) Ww 0LZL dH21GNIUYDS NN 069z =49
(Bejyosuelajjesed J1w) iig) WW 0LZ) )24GIIUYIS HN 060€ = V
(Bejyosueja|jeled yw) ww 006 SHBIGRIUYIS NN 0s€z=49
(Bejyosuejs|jesed yw) ww 006 SH3JGNIUYIS HIN 0SLz=V
I Loy
b
| 0
| 0l
| Il
R
— Il
i
. .
2
8 | m
R,
b Ol L=
_ =% B o
T //| y _T.

(00 ge)

AvaA3gdZ1vid 9'¢

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% &NU - mW\w DN&

‘uajroqueaq abejuebnesqy Joja)jeyasabure 19q inN
‘uassaljyosue abejuebnesqy aip ue uaqneybnesqy ojje
‘LHOISHOA-NIYHV439

‘NIANIMYIA L4dNTMINHA NIFA

‘NILOGYIAN z

Z> zje|diousipag

[;w/Bw] abuswiqnels susqababay G0 -OH-S9-99 :wiousbnzag

LLINHOS — usbunBuipagsqaiieg

NaNOISSINI-anvlis

(00 ¢ XEww)

NOIsSSINIanv1s 1'6°¢

| 4a | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




NALOBHAA N3LOBYIA
6/l ‘Beq ¢ dep ISITMSONZSNY HONY ONNOLLTYATIIANIA - V'd'S VIMLSNONI WOS ¥ WNINSOIF LS| HONGANYH STANIOTIOA SSITMSONZSNY HONY ONNDLLTYATIIANTA - V'S VIMLSNONI IOS H30 WNINOIS LS HONBANVH STANIOFITHOA ¢ dep- 8/g ‘Bed
[ obejuesbunbliosioawons aip Jnj usbuniepiojuy  L'yy @@@
QT BUNPIT PUN SSNIYOSUBOINEIT by m m m
QT nejgebesziy nequig  Shey @@ BN X6 = xow d1
Qs nejgebes nequis  Ly'eh @@ ueBep we Bunyeqieeg u@ aNeS-IUYDSISIEIEY ue
S sioveds sep nequiz  ov'e'h @@ voprom e o108 ouypog BB oM ot oy apA outoSEM o501
Qg e s addniBuusioA nequig  9ge b @ ‘LHOISHOA-NIHYHV43O _ 7
G Bunjesuraielowomniy Hw addnibsbuniynjebes nequig L'¢g’c'v @@ ‘uabpyoisyoniaq nz sayo1aiaqsiIaqly sap Wnedjai- sje puls assey :w:m&%m@“mtﬁ““ M.M

‘onluyosalleted iy Bejyosuy nequi  ge€y ® |
e o cossens i oBmesy e 00 E

“BUMYOLLOA-JIUYISIYUIM NeqUIT | 08 E Y @Y%) e
g [esuleBeyny nequig z vz v @@
(g uSWUeIZIMS NequI $Z'Sh @@ [R— h
QT ayoSIZIESNZ NEQUIT 271 'S ) @ .
QU T YoSIZIBSNZ JIBIUIY NeqUIT | b1 € b @
QU T YoSIZIESNZ JoIBIUIY NeqUIT b1 €' b @ m
Pl uonejlelsu| - gnyzinyosddiyl - €1°¢'y (09}
Qs wmmm._mmwwmﬂm .__Jw QDDNF\_NwDr—Ow DNQC_M N—.MV @ r
QU e NEQUIT - YOSIIOGRIYOS 1) UOSIL JoUIB| L L' @
g nejgeBes BunsoepIap 810qo nequis 1€ @ o
gy 8|18 uspsuowWqe Jop nequiy ey
“BunjEsiny Zy
o0 '

N — oUILPSE|N 18P UBPEIQY L @ o 1

SINHOIFZYIASLIVHNI HOI3d3gs 1384y Le i
NOILYTIVLSNI - ¥ | 4a | | ad | N3NOILY)IHIZIdS FHOSINHOIL - €




NILOGY3IA

mwmw\m mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a |

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

y deo- 6¢e/z "bed

gE abejuejenuaz alp ue ssnjyosuy pun aueds Jap Bunbnesqy

‘181 gewabsbunupio Bunpuigquap aip qo ‘Buninid

QT s SSN|YISUY JaydsIPIelT

SO
vy @@

NOLLYTTVLSNI - ¥ |




6€/S

‘Bed

14

‘den

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYTA - V'

NILOGY3IA

d'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

L'v "qqv

Bal'33 me 08 1y T

ww gooz = ulw=]

£€0=20=10

NOILVTIVLSNI

14

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mwm\V DN&

‘uaya)sionlay
s||eysabuaulyose|y Sap |I91 UaIBUly WOA WO G| sudjsbluem asalp gep ‘uiessimabion ydls pun
(1'% "qav 3) usgn4 uepleq usp uagau) uagalyosule pig gewsb (14 "qay g) siejdeisjeqes sap ujegen alp —
‘uayialaqlon yaybiyesbel] Japuayosaidsius yw (L' 'qqy V) usbemgny —
:uayabnzion 1610} aIm Js! ‘paim uswiwousBloA v Jajdels|ages) wauld Jw Uuagayuy Sep UUSAA

‘ua||9Isge UQ ua)Bbajabisa) JoUIOA WE SUIYISE|N SIp Uuep ‘us)||os
uspiam uapalwLIdA usbunbuimyosg a1agoib 19gom ‘usgayue JYIsIoA J81gyolb Jw pun wesbue| sulyosep —
ey 1yoleuls Jeliqels
slewndo aIp uew siq ‘pPJIM JZ}9SIOA Sem}d s|lomal uely| Jop wapul ‘usuploue Byl (L' "qqy D) uswary —
‘uabueyue (yenybel] Jepusaydlaisne Jw) (L' 'qqy Q) Uesy Wwe uswary —
‘uaisiuonisod ‘jeisebiep | Bunpliqqy Jop jne aim pun usgay uswary —
S(ww
000z ©buepsepulwuswary) usjieiagon yYenbeil pun sabueT Jepusydleisne Jw (L' 'qqy Q) uswery ¢ —
:JoA uagewspuablo) uew Jyab ‘usyegue Nz wWaydluYe JOpo Uely| Wwaule Jw ey Jexydlbo sip uew sjed

‘uastamyne yenybel] apuayssidsius
yoimabaulyoseyy wap suajsapulw autd uassnu ajde}sjoqes) Jop 19po IS ‘uely ‘japIwgny aiq -
(L'y "aqy
ayals) uaqay oI9S J9p uaxydeH yainp Bun)ysliI0ASqaH dJopue PO uely yainp aulyosep aid -
:LHOISHOA -4HVH43D i

‘usuIaue a|18 | aYbajebge uaxoemzsbunordia ‘Mzq- Lodsuel] SNe 8|je SUIYOSE|\ JOp USPEe|qY JOA

‘uapuaq suely sap yolaiaqs}aquy wi Japo jse uspusbuey

J3p BYBN J9p Ul UBUOSIdY dUIdY YIIS UdLINP dUIYIseyy Jop usbamag pun usqal Widg "UIdPUIYIdA

Nz uspeyISYIeS PUNUBUOSIdY WN ‘UdpIom udpdluwidA abejysos pun usbuebabior Bysision

1Yyas gnw aujyoseyy Jep UdpPE|qY pun -jny wieg ‘uspJem pyngebyainp ‘si ynyssebule uspeqly

UOA 11y 9S3Ip Jne Sep ‘[euosiad wapuaydaidsjus UoA gnw aujysseyy Jop usbamag pun usqap sep
‘LHOISHOA -¥HV439 i

uaqobabue uaxyeyuy sep inj aysiaiag alp -

Jyoimes epusqay nz sep -

:puts auryaseyy sop Bunyoediap sop ue
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNMLTNNY ._

(©071-57r0)

IANIHOSVIN ¥3d N3aviav L'y @

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mme\N mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mwm\w DN&

<y aav

Bef33 HEEVID 28 T B

‘uapJam Japeus [epiwsbunsg wayoiuyeebun pun
usjaubleab waule yw Biyjebios usbunyoLIOAZINYDS BIP SIMOS dYdIaIagsiagly alp uassnw ‘Jaduy Jop uuibag Jop
"JJ096 pun palwyosab paim sulyosep aiq

‘uspog we (Ja40119631w Jyo1u uspidm) (' "qqy) O [9Na 419p d4IH Hw 3is }byseseq pun ue
(z'v "qqv) g axomsiauIm uspaeliebyiw aIp uew 358l1yas aulyoseyy 43p (Z'y "qqy) v uagnd usp uy
‘uapiam )bsajaq uspog wap jne jpuipaqun gnw aulyaIseyy alp

‘LHOISHOA-YHVH4ID i

‘U9ZJ9sNZUId USPOg Pun USgNEIYOS UaYdSIMZ [eusle|y wapuajdwepsBunbuimyos Jw uspe|d|yels yey|isloA st s3
Joublaab Jyolu }si Jjeydsy sne uspog ule ‘|eapl IS UsSpogUaWSZ Ulg

‘uuey uspuly

abeyny abissewyois|b aule JapuejsusuIyose Jap ssep ‘udnid 0s uapogssn{ sap ayoe|4 alp pun jvybnse aig

(1°¢ "sqy ayals) uabnazis nz ‘msn auuojoybe.l] ‘spuep ‘g'z aim bungabuwin

Jap usjieysa4 uap nz Bunyassjand Jayodlbow UOA udj8)S BuldY wn ulds puabnuab os wney
Jap [jos uajiv)zjo uaiobuel 19q ssep ‘Uabnyaisyoniaq nz so jsi bunjieisineusuryoseyy ap puaiyem
“LHOISHOA-4HVH43D

‘us|yem abejuebnesqy aIp ue ssnjyosuy
usp jne 8IMOS SsnjyosuezjeN usp jne Bnzeg ul (XN 00G Susisepulw 8xIelsiyol) 8||18ls ajelyonajeq Inb aulgy

07z o)

ONNT13LSdNV (A4 @@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\m mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L€'V "qqv

WW GLE = /> "XEW &

@

Balg-g HESVID TLS L0 Bud

| NOLLYTTVLSNI - ¥

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mwm\w DN&

‘uayues yosi| wap juw
Bunuynieg inz siq Bunjyslionzinyas aip ‘Bunjiaqieag Jep apug we ‘pun Lyniaq ¥onsyIap sep ais
ssep os s pjuasab BumysLIoAZinyds aIp ssep ‘uiassimabia yais Bunjroqieag Jop uuibag JOA
‘uasatuonisod 0s JdwWI dIS pun usNeqqQe dqneyzanyos alp Sjewdlu

‘LHOISYOA-¥HV439 * i/

‘usyuasqe 1opo
usqeyue ay21pzjoH yaeu df (L-¢'¥ "qqy S) [999H Wap pun (L-¢'y "qqy ¥) HU9 wap jw addey] sip
NINOILYWHOINI-NTONNHETNNY ._”

‘usp.iam ialjjeisul
(L-€'v "qqy 1) Bunxydsapqezinyss alp ssnw ‘ssnw uspiam }aj19qieab abes us)brausab Jop jw uuspy
‘uspuamiaA (L-€y "qqvy n) bunxyospqezinyas aip s3a}s ‘piim }aj1aqiesh abes-,06 19p }W Uusm
‘LHOISHYOA-YHVH43D i/

abeg uayblauab Jap Jiw SRIUYDS Ny duld pun abes-,06 Jop W SRIuYdS
aIp uny dute ‘Udalleb (£-€¥ "aay L) pun (L-¢'% 'qay N) uabumiospgezinyog 1emz jw paim BunjyoLLoA aig -

‘uasse| uaqayue saje|qabes
sap auyez J4ap Qqeysaqo ww G S[e Jayoy JYyslu ydis jiep aqneyzjnyos Jop ajuexiayun aid
‘uaJalindjuew asalp sjewsalu fjjjapsabuld 3o wi apinm asaIp

‘LHOISHOA-YHVH439 i/

‘uapaam Jymyabure (L-¢'y "qqy ) Buniyog JYILNN dIp Ul (L-€°¢ "qqy O) Bejyasuy 4ap ssnw
‘LHOISHOA-YHVH4ID * V.

"uBJBI|[eAIu (£-€'y "aqy M) @qneIyoS Jep pueyuy -
‘usbnsayeq (L-€'v
'qav A) 9gnetyss Jep usyaipuy younp (Z-¢° "qqy 1) dUde|d usydljziesnz Jep jne (L-¢'y 'qay X) uleg seq -

"usuUBsE pun UsgaYuUeE (L-¢'¥ "qay S) slegeH sep Bunbieleg pun (2-¢'% "qqy H) HUO Wep Jw Zinyos ueQ -
"usJanuow (/-¢'y "qay d) BunisjjeH Jep jne (-¢'y "aav d) usgnelyos usp Jw (2-€'v "y ) zinyos ueq -
"uBI8I0lq (£-€'¥ "qaV H) 8qNeJyds Jap Jw syuejen) sep usyalyos seq -

"UJBNUOW (£-€'f "V V) WY WE (L-€' "qay O) 8qneuyos Jop Jw (L-¢'% "qqy 4) wiy usd -

‘usbnsajeq (L€ "qay 1) YosHsHaqly We (£-¢' "qay J) Usqneiyos usp Jw (L-¢'¥ "qay v) wiy usd -

(£-¢'% "qqV Q) [SNUIM We (2-€"¥ "qaV ) usgneyos usp Jw (L-¢'% "qqy V) Wiy ueq -

‘sebnzusyose|{ sauld
BJJIH W UOSIdd dUId INU JBPO YI[1api0fid Bunydapiap uaiaqo Jap nequy WNz puis uauosidd Z
-LHOISYOA-YHV43FO I/

“OIUYOSPIOBPIBA IN) YONe ‘usjiegepiepue)g Jny Jessne ‘usysseblon jsi Bunjyouuezinyos wwm.w_n_

1d0

(00 L5 pu)

11v1939YS ONNMOIAYIA 34390 NvANIT Ley @

‘panuowqe sjisjusulyosely abjule uspiem podsuel] pun Bunyoediop syoemz

(00 e r9)

37131 NILY3ILNOWEY ¥3d NvaNIa 154

| 4a | NOILYTIVLSNI - ¥




NILOGY3IA

mwmw\_\ 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(0¥ eionn)

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ &NU - mmw\o 1 DN&

L-€'v "aqv
Bl g I ooE-aY T HiE Y B

‘uauiads nz (usqoyosab sjyoal Bejyosuepus uap ue uabep)) SYoNISHISAN Uspua)iagiesq Nz Jop uape] wnz
Bun|j@)s Jap ul pun (uassojyosab uabepy) Bunjeysayny Jap ul uabepy usp ‘nzep jualp (LL-€'v 'qqy Q) [898H Jea

‘qe suabep) sap a)es usjzjasab usbabius Jop jne sjpgaH sap yos|gqsbunbiisajeg sep IS uswysN (9
J6unpuIe (1 1-¢' "qqy 9) susydez

sop BunuyQ 8Ip ul 8IS ssep JBYdls BIS UB|IB)S pun 38} (LL-g'y "qqy 4) dgqnesyosuspely sip aig usysiz (g
) 1594 (L 1-€" "qqV J) usqnelyos ¥ aIp 8IS usyaiz ‘puls Jepyonyeb ayosiL

aIp SSep ‘Jaydls 9IS Ud|B)sS pun uelay uabepy usp ue (L L-¢' 'qqy @) usydoisssnjyosio uap aIS ualyng (v
‘ue

(L1-€'¥ "aqv Q) suajdoysssn|yosiop sep BunuyQ Jep ue (1 L-¢'¥ "qay O) 1ogaysbunbsajeqg usp ois uszies (g

194 JopaIm (L 1-¢' "aV g) 8qneyos aIp 8 usgnesyos (g

(L1-€'v "qqV V) yoe|qsbunbnsejeqd sep aig uswysN (1

(00716 xeww)

NVANI3 - HOSILIF3IHOS ¥Nd HOSILJANITIM LISV @

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




ee/el bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

cl-€'y aqv

Bdf30 ME 25 Chey B

NOILVTIVLSNI

14

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mm\N 1 DN&

"UBWIYSUNZIOA SRIUYDS 3pusyaByaInp jyoiu NILOFHIA S3 LS| ‘BuniysLIoAZINydS 19s3Ip NN

‘uagal|yosue
obejuebnesqy alp ue Jassawyoding wajaubleab jJw usyonelyos Jw (ZL-¢'v "qqy ‘H) usezinysbnesqy usQ

‘Pjospaq sape|qabes

Sap aplouyas 4op [19] uautd Bunyysriioazynyossabes aip uuam ‘paruonisod biyati 3si j1oyyeds 1oq
(ZL-€'v "qqy [a1ds1og ayals) Jbesaq ww g pun g usyosimz

nejqgabes woA puejsqy ules ssep ‘(L'9 ‘Jed ayals) ud|j[da)suld os s. Iuai] sap bunjje)s alp
:1HOISHYOA-¥HY43D

‘uazjnuaq ‘puls usqabobue [1o)3jeds we aIp ‘dpuswajasbnzag
alp yoamz wasalp nz :uaburique sassawysinpye|qabes yoeu af [19xy3jeds uap ue agneyzinyas alq
‘UDYSIAA [19X3[eds | Jw Jawuw }SI dUIYISe dIp

LHOISHOA-NIONNMETNNY ._”

‘udy29pIoA Jsyolbow Jejqabes Sep wWn ud|[ajsuld OS dIS :UBUIBJUd dqNBYZINYIS dIP S[eWalu
‘LHOISYOA-YHV439

‘uabiysajeq [19x)eds usp ue (3) YHO YyoInp (ZL-¢'v "qav a) eaneyzinyos

‘usyaizue
(Z1-¢'¥ "qav 3) Yo pun uszjesule (zi-¢'v "qay ) Buniyog aip ul (zL-¢'% "qqy ) Bunyouionzinyos -
‘uagayue (Z1-¢'v "qqy ) spespueH sap uayaiq yoinp addnibabeg -

ey sy

1VO3YOOVIOYS dNd IGNVHZLNHIOS NVANIT  2L°EY @

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\m 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(00-+etomn)

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

y deo- 6¢e/vL ‘Bed

B MEEVID 36 EL-Ew B4

ﬁf ®

2

o

‘usbupique (g1-¢'v "qqy g) uaqnelyos Jep ajiH W (€L-¢% 'aav v) gnduea (1

‘uauyo yje3sabiep Bunpjiqqy 19p ul aim (¢1-¢'F "qqy L) Buniyog 830)1919q.0A s}1a19q a1Q -

(00 616y xeww)

NOILVTIVLSNI - YN4ZLNHOSddIM  €L°EY @

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




6e/LL  Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

l-v1-€'v "aqv

BAFJEEVID TIE LD B

NOILVTIVLSNI

14

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mm\w 1 DN&

“pam pmabule (L-¢1-¢"¢ "aqy O) YIS USP Jne wapul ‘usj|ssule sYdeysHaqlY dydljzyesnz aiq -

‘(usynudiagn

QuaIYdS uspusydaidsiua Jaule Jw Bunyousny aIp) (L-L-€v qaVy V) UYOSIL Wwnz yosiziesnz pun
uabnsajeq (L-vL-¢4'qaqy O) uagnesyos yaunp (L-yL-g Bl v) yosiL usp ue (L-yL-¢4'aqy d) yosnziesnz -

“usJall[eAll (-7 L-€"1 "qqY 1) 8qneJyos Jep pueyuy (g
‘uabisayeq (L-v1L-¢'¥ "qqy

3) eqneJyos Jep usyaipuy yaunp (L-yL-€v "aqV V) 8Yoel4 usyolziesnz Jep jne (L-¥|-g'v 'qavy a) ueg sed (2
‘usbnsajeq L-y1L-¢v "qqy

D) usgnelyos Jap usqnelyosuIg yauInp (L-¥L-g' "qay €) YoshsHegly we (L-yL-¢'v "aqy V) yoshziesnz usg (1

‘Jey usuyajuy wnz }yung usuld uew }uwep ‘usiduow nz (g¢°¢ p ‘deyl ayals)

Bunuynyne aIp jsianz ‘uajessb piim LE£89X0p6 usbunssawqy uap jw Saydsiy Sop nequiy wiaq
-LHOISHOA-NIONNMHTNNY ._

1aG) WW 0LZ} NOA LLINHOS WNZ HOSILZ1VSNZ

“pam PUIMSBUIL (|- |-t QY 4) YIS USP Jne Wapu ‘Us|iBlsule Syoe|siaquy syolziesnz aid (2
‘uabsaleq (L-yL-¢'y ‘aqy
) UaQNeIyds Jap Usqnelyosulg yoinp (L-yL-g'y "dqy g) Uosnsiaqly we (1-yL-¢'y ‘'qqy V) yosnziesnz usg (1
wuw 006 NOA LLINHOS NNZ HOSILZLYSNZ
WW 006  :9NSIANIUYIS Slewixely 1£8X59G
WW 0/zZL  :9NSIGNIUYIS Slewixely 148) L£8X0V6

‘NZ 9gewsny JauspaIyosIan Usyoe|4 18Mz puls s3

(00 1-1-57r0)

HOSILZ1VSNZ ¥343LINIH NVENIT L'VL'EY @

"Yo1j19pI0LId UBUOSIDd Z puls abejuowaq pun abejuoyy inz abuebiop dje any
-LHOSIHOA-YHV43D i

(00 i-er0)

HOSILZLVSNZ ¥3¥3LNIH NVANIT  VI'EY @

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\m 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ &NU -

6¢/8l ‘Bed

¢vi-€'y faav

Bl JEEYID 28 el-te B4

Jau@ Jw  Bunyousny aip)

‘(usynidiaqgn auslyos uspusyoaidsius
usjyousne (z-yL-£v'qqy @) USQNeIyosSSNQqu| younp yosll wnz yosnziesnz

pun usbnsejeq (z-vL-¢'¥'day O) uegnelyos younp (z-yL-¢'vBly g) yosiL usp ue (z-yL-¢H'qay V) yoshziesnz

(00 Z1-7r0)

JHOSILZ1LVSNZ NVANI3 TVL'EY @

E

NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\ Lz mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢ve-€v dav

Bl ubD Trzey Bid

‘uasynynzuelay jejgabes sep ue (g

-$Z-€' "qqy N) UsgneIyos Jop ulex007 younp Jo st ‘ist jzinuabae (Z-y2-¢'% "qav IN) Zinyosiepiids 1op uuspy
‘uuey| uaplem usbozabsne (z-#Z-¢'v 'qqy 9) sajneuy]

SOp USSQT Wap Ydeu ydlapiops sjie) Jap ‘ine (z-#zZ-€'v 'qay H) Bnzsnedoysaja] usule jsiom |eaulq] seq

"usyaizue (Z-yz-¢'v "aqv d) gublebny ueq
‘ualauonisod(z-vz-¢'v "qav d) PIIYyoS wap jne uaqebuy usap gewab yoneiges wnz [eaul] seq (z
‘usgalyosule
(z-¥z-¢'v "aav 1) yoojbue sep ul (z-yz-¢'v "qav ) Buniyog ip Jedn (z-¥z-€'v "qav d) Hublebny usq
"uszjesuId (Z-yz-¢'¥ "aav ¥) Buniyog
aIp ul (z-¥z-€'¥ "aqy O) usydezyaig uep 19qep pun usbayne (z-yg-€'v "qay V) yosiL uep jne [eauldoyssle] seq(l

uapuyasbeiyds 19q uoyee}su| @

‘usyaizue (z-yz-¢'v "qav d) gublebny uea (¢
‘usbajue
(z-¥z-€'v "qav S) BumyoLIoA 8Ip Ue (z-pz-€'% 'qaV 3) BIS Jop ssep ‘uaisiuoisod os esuldoysejel seq (€
‘(uonisod -,06 Ul Jnu) Pejgebes wnz pueisqy uabiayou wi susiyosdoysala Jop Bunisiuonisod
ua||auyYds Inz jusip pun }|9)sabule ulayIuyda| uaIdsun UoA Is! (Z-yz-€'+ 'qay 1) aisio|8is alp ‘jbeyosue
(z-¥z-€'v "aav 1) aisiv|lIe)S Jop ue (Z-Z-€'% "aav O) YIS Jop ssep ‘uassluomisod os |esuldoyssjel seqd (g
‘uagalyosule
(z-¥z-¢'¥ "qav 1) uoolbue sep ul (z-¥z-€'¥ "qay Q) Buniyog aip 1ean (z-vz-¢'v By 4) yubebny ueg
‘uageIyosule (z-¥z-¢+ "qav ) Buniyog aip
ul (z-¥z-¢'¥ "aqv O) usydezyaiq usp 19gep pun usbayne (z-4Z-¢'+ "dav V) YosiL usp jne [esuldoysejel sed (I

uspIUYIS-,06 19q UOKE|[EISU] e

(00 zvzey U

IVANITIOVIANY NVENIT ZTYTeEY @@

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA ¥ &NO - mmw\ON mm&

vZ-€v "aqv

EAFENTA 008 8V REET Bid

‘us||eIsnzuld ayoH

alp wn ‘(4z'€'v "qqy D) uagneiyosuspep aip aig uabiigleq pun (yZ'€'y "qqy d) USGNBIYIS aIp aIg Wissjoo] -
‘(pz'ev "aav O) eydousiyeid eip 8I§ Wexoo] -

:JoA usgewispuablo} ayiq 8IS uayab usbun|Esulg Jayam ny ‘YeIsebule syelaq isi yosi| Jeg

‘ud||9IsNZ)s8y (FZ-¢ '+ "qav N) Jubus|ieg s|epIw 1osalp IS ‘pIIM JZInUg YOI (F2-¢' "qqy V) uobBepn uuspy

‘uayalp uuisiablaziyn wi uayaizjsa4 WNnz pun uszyasuld (yg

-€'¥ "qqy V) suobBepp sep 8|iry 8Ip Ul (y2-€'% "aqy IN) Yomsyoniq wep Jw (yZ-¢° "qqy ) usz|oquagneyos
‘usyaizue (yz-¢'¥ "qay O) ejneuy] a1a

“uausleAll (£2-€'% "AqV 4) 2dneyds Jop JW (¥z-€'¥ "qay @) UdSIL usp UoIuepIops sjleq

AR

‘uaz)is (vz-€'y
‘qqy @) uswyey wap Jdaun z3S uspusydaidsius wep yapad ssnw (pZ-€'¥ 'qQqy ) agneiyss aip
‘NINOILYIWHOANI-NIONNAATNNY .—“

"uszjesuld (yg-¢'¥ "aqy 3) yoopyog sep ul (42-€'v 'qaV 4) 9anelyds "uszjesuie suobBepm

sop Us|iiy BIp Ul (pg-£'% "aqy H) USMOBGHS|O uspleq alp legep pun usbeyne (yz-¢'v "dqv g) Bunisyey
e (pz-¢'v "qay Q) uswyey :uaseuonisod j61ezeb Bunpliqqy Jop ul 8im (yz-¢'% "qqy O) Waiquolens  (z
"uaZjesuIL (FZ-¢'v "qqy V) suobbepn sep ajiry alp ul (y2-¢'¥ ‘qay g) bunisyeH (1

‘Januowqe uswyey Jop piim jodsuel] Syo9mz
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNMLTNNY ._

(00 e Py

NIWHVYZLNLS NVANIT vZ°€V @@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mme\MN mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Le-€y "aqv

Bl HiGEVI0 E38 LEEr B4

et

B
o

*uleyo0| Nz Japo uayaiznzue (bunisiuonisodusyoH) (L€-€'+ "qqy 4) uagnelyss pun (Bunyousny)
(Le-e'v "qqv 3) eyns eIp puis usyedque|eisurg ayolbenyoeu Ing yelsebuie spsieq ist ayoeld aid (€
‘ue (Lg-¢'v "aqv a) 19geH ap sl usyalz (g

‘uezjesnzuld (1.¢-¢'¥ "qay 0)
suofbep sop usliy aIp ul (LE-% "qay g) SisIslIe}S 8Ip 1! NzidlH “usJapuow (Le-¢¥ "qav V) 1ebnyziesuy (1

NOILVTIVLSNI - NOOOVM dNd TIDNTIZLVSNY  LEEY @@

(00 1eey xew)

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mmw\NN DN&

1-0€-€'v "aqv

Bl gmr 08 1 orTy

“PHIM uagneayasiapoolg
alp jne uew wsapul ‘uidyeuue jejgabes sep ue uasalp ‘Isi Jzinuabqge (L-0e-€'¥ "aqy IN) ZinYosianiids Jap Uuapp
‘ug||e)snzule ayoH aIp
wn ‘(1-0¢-€'¥ "aqy N) uegneiyosuspely alp 8IS usbieleq pun (1L-0g-¢¥ "qqy 1) USqneIyosS aIp 8IS UIaMoo| -
‘uasalinbas Nz Yosnagalyos wnz jeyis|jeled aip wn ‘(L-0€-€'y *qqy S) uagneiyosuspeyy aip aig usbiejeq -
(1-0€-€'¥ "aqv 9) [9g8H aIp 8IS WIeX00| -
1JOA uagewlapuablo) usbun|i@lsulg a1e)om Jny 8IS usya9 J|e)sabule syaiaq isi ayoe|4 aig
"UI8I00|q NZ 8SBIP W ‘usyaup uuisiebieziyn wi (L-0¢-¢°v "qav N) @nes (6
ISt Hynyebure |y a1p ul
(1-0€-€'¥ "qqVv D) a19soy alp ssep ‘uiassimabian yals pun uaisjuonisod addnibusjiez aip uabab Jexonipuy (8
"(1-0€-€'¥ "aqV d) [9)USH Jap usyaizisa4 yoinp uaisoolg
‘Mundsbnzeg (1-0¢-¢¥ "qav
Q) ele)s alp 18! leqep ‘usyaip (L-0€-€°¥ "dqy V) 1ebeibbeusiul sep uspiuyosieiuIp) UOA Buniynysny aipnd (9
"We|gebes won puejsqy
uabnyoul wi addnibus|idz Jap UBIBIUOKISOH UB||BUYDS WNZ Jualp pun 1a)yousbsne ulayuyoa| ualasun
uoA apinm (1-0€-€" "qay ) eistejsbuniyng aip uebung Bejyosuy wnz (L-0g-¢'y "qqy 1) diste|sbuniynd
alp uabab addnibus|iez aip Bun||91s-,06 Ul ‘ualaiuoiisod je|gabes woA puelsqy uabiyol wi addnibus|iez (s
‘uasQl (L-0€-€'¥ 'qay d) [jueH (¥
‘uayaizisey (L-0e-¢'v "qav 9) [egeH @1Ig (g
"uasspuow (1-0¢-¢" "qav O)
suobBep sep a|Iry 8Ip U (L-0€-€'¥ "daV Y) 8isie||e)s Jep uszjasulg yoinp (L-0¢-¢'¥ "qqy V) eddnibususiyos (2
"uszjesuld (1-0¢-€%
"qqy ) susbemudpyos sep aliry aIp ul (1L-0£-¢' "qqy 3) Jexonipuy wep Jw (L-0¢-¢'% "qav N) anes aia (1

ONNLHOIMYOA-LLINHOSTIMNIM NVENIT L°0€° €Y @@

<

(007 ope s veww)

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\mN mm& i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L-€€-€'y "aqv

BdPssvin oos ety B

"uayaiz)se) (1-€€-€' "qaV IN) Uagnelyos aip pun uasonp bejyosuy
wnz siq (L-g¢-€'v "aqy 1) YIS usep usbeb abuejsuyez aip ‘usxoNIp usjun yoeu ‘(L-¢-¢'y "aqy |) jdouy uep -
‘uasQ| (L-£€-€'¥ "dqy IN) usgnelyos aip -

‘ua|eIsule (L-ge-¢'¥ "qqy ) usgnelyos usp ue (1-gg-¢'v "qqy a) ebuejsuyez aig
abuejsuyez isop bunjeysuly

"uagauyosaq

9l |eudey wi usbunjglsuig usp 1oq ISI Salp ‘uspsom uelwwelboid Jeblezuy Jep Ssnw nequig wap yoen
‘uapiam jjejsebure ayoH Jop Ul (1-g¢-¢'v "qqy d) (ebuejsuyez yw) seyone|yos

sop bBungis abnyou aip ssnw Jayep ‘usaball (L-€€-€'v 'qqy O) JOSUSS WOA WW g‘0 UOA puejsqy us|ewixew
waule ul abue usywesab Jap jne (L-¢e-¢'v 'qqy g) pueqgieubely sep ssnw o) Jablezuy Jw uoisiap Jop 1ag

‘uabozabysay Jopaim (L-£€-€'y "qqQV V) agneayss aip pun )610zab
L-€€-€°Y "dqy Jop ul aIm Jzjesabule jeBaiBBesBuniyng sep paIm (1.5 qels wayasupullAz w uoisiap Jap leg
nau (L-€€-€'v "qqy o) PIIYOS wep Waluonisod pun (L-g€-€'y 'qay L) uagneiyossbunbiisajeg alp Uew 10|

‘ssnw uapiam jjjapsebute Bunjjels ebnyolL BIp s|ie} Jydudsius (L-g€-€'v "aqy o) PIUSS wap jne Bunss|qy
Jap aje|d Jop s)ieig dlp qo ‘usynid RIUYOSSqoId WIS Jw pun usispuow (L-g¢-¢'¥ "qay d) yonejyog ue@ (1

(00 Veeey xeww)

ONNTTILSNIFHILINOUMIN
1IN 3ddNYOSONNYHNITOYS NVENIT L'ECEY @@

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA ¥ &No - mmw\wN mm&

€€-€'v "aqv

Bl MEEVID I8 D'y Bid

JOA (£€-€'H°qY S) UIBRN Jap ayiH Hw uabunjj@isulg uspusayodaidsiua
aip ‘Bipuamjou sjjey ‘eI uswyau pun 3s Jelyonabsne Jesul| (€¢-€¥°qqy H) Buniynd eip qo ‘eis ussayonuoy (v
‘usuueds)sa} (g€
-€'7'qqy D) UISHN|N 8Ip Puayal|yosqe ‘paim JULIOKBA JydIuU 1agep (£6-€'v'qqy H) Buniynd aip gep ‘uagebiyoe
pun uegneiyosue pueH UOA (£g-€v'dqy V) 8yoeld usyolziesnz Jep ue (g€g-¢H'qay S) wenniy ala (¢
‘usyaizue (¢g-¢'y 'qqy 3) JenniN - (

‘uapinm jjja3sebute Buniyn4 usyasupullAz sap Bunisiuonisoqd
obByoL BIp 4Ny UIANIUYDD UDIISUN UOA dIS BP ‘UIdY20| Jydiu (S£-€% 'qQqy @) udapnpy aIp
-LHOISHOA

"usyalp (g¢-¢" "qqv g) yosiL usp usbab Bejyosuy
Jne (gg-¢°¥ "qqy ) UeRNA aIp pun usyos)s usbuniyog usbiiemal aip ut (¢¢-¢'% "qqy O) uagnesyosyis ald (1
(LG BIUyaIsiand wiayasLIpUllAz 1w UoISIaA

"JOA (£€-€'4'qqy S) Wspn|N Jap afiH Jiw uabunjiaisulg uspuayoaidsiua
aIp ‘Bipuamjou s|ey ‘IS uslyaU pun jsi Jejyonabsne Jesul| (€¢-¢4'gay H) Buniynd sip go ‘eIs ussaljonuoy (¢

‘usuueds)say (g€

-€'4'qqV D) UISRN BIp pusgal|yosge plim JULOHSA JyoIU 19qep (£€-€°4'qqy H) Buniyng sip gep ‘usgabiyoe
pun usgneiyosue pueH UOA (gg-€'4'dqy V) 8Yoe|d usyolziesnz Jep ue (gg-¢'4'qay S) wepniy aig (¢
‘uaysizue (gg-¢'v "qqy 3) JounN - (2

‘uaqey

Bejebule (£¢-¢° 4" aqy IN) 8¥oMSzue)sIQ 8Ip J0ANZ 8IS WepYoeU ‘18yoQT uspuaydsidsiue aip ul (€-¢° 4" Aqy
N) @4iS 8Ip nzisly 8IS UsXdelS “usbisejeq (ce-¢4'aaqy g) ayoeysieqly Jep ue (¢e-¢'v'aay H) Bunuyng (1
Bpiuyosiond wayosneipenb jiu UOISIOA

‘uoneInBYUOY BUSCIOMIS UBUY| UOA 3Ip JNE 8j)Iq YIS aIS usysizaq
abejuo aIp N4 "HUYDSIaND WaYIsSUpUlAZ Jw ‘Mzq waydshelpenb jiw ‘usyssablion usbuniynyne] 1omz puis s3

‘uauos.Iad g uayoneiq abejuowaqg pun abejuoyy inz abuebiop ajje
-LHOISHOA-¥HVYH439

(0 eeeynE)

JLLINHOSTATIVAVd dNd OVIHOSNV NVANIT €€°€V @

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




6e/lc  Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

VoE-€'v "aqv

Bl 2is5wI0 £05 warty Bid

NOILVTIVLSNI

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA

¥

dep -

6€/9¢ ‘Bed

‘Bunjjajsulg sourdy Jiepaq pun
101S1911yEMOB (V9L "qqy X) 18pa dIp Yainp piim suawaliisplauydss sap bunuueds abnyou aip
‘NINOILYWHOANI-NIONNALATNNY .ﬂ

‘uablsojeq (vV9¢

€'V "qqV o) 4opnp 4ap Jw pun uasspuow (V9g-¢¥ "qqy Z) usjjaisiap sep ny jdouxqnelyss usg

‘uablysojaq (V9¢-€'v "qqy J) J1oBNy 49p pun 8qIayds Jap juw

pun uabuuq poddnsuabes uep yw Beyosuy ul (Y9g-€v "qqy g) 49BN 31G IYSSIOA YISiSIEqIY

uap J4oqn ww g I3 SIq ‘uaqey JazjlIIOA usp ‘uaqneiyasue (y9g-¢'v¥ '‘qqy L) jdouyqneiyoss uaqg

:uaj[epsurs uaqababue pusysjsyoeu aim (Y9¢

-€'F "qqy O ‘g) usepnpy dip 4aqn pun udisenuow (vV9e-€'¥ "qqy L) usqeH sep iny ydouyqnelyoss usq
‘NINOILYWHOANI-NIONNHETNNY .—“

‘usbupique Jepaim (Y9g-¢° "qay 3J) 191 Sep pun usianuow (Y9e-¢'¥ "qay M) PIIUdS enau seq .

‘ualafuow Japaim (Y9g-¢' "aqy Z) Bunyoapqy aiapioa aiq .

‘ualauow  “dey ul Bunqlaiyosag Jop gewsab 1azylioA uap pun jejgabes seq .

‘uaiynyyainp pun usabapan Bunpjiqqy gewsab 1egeq uasanuow (Y9g-¢' 'qay H) uswaly uaq .
"USI91jUOW SUBWIBLLIBZIIION

sop Bunuuedg eip uny (v9e-¢'¥ ‘dav X) Joped Jop (v9g-¢'¥ 'qav W) oqnesyossbunbisejeg aiq .
‘uassnw uapiam }Bsjabule axoniszuelsig qo pun uayony (Yoe-¢ v "qay
D) @qrayosuswaly Jap Jw pepad (V9g-¢'¥ "qay o) pPun (V9e-£' "qay d) usgieyosuswary aip qo ‘usjnid
"usya|z}say BIpues|IoA JyoIu 8gnelyds aip ‘uabisejeq (V9e-¢'v "aav A) eqneiyos

Jap Jw pun uaJanuow wieusbes we (Y9e-¢'¢ "'aqy 9) (Jeuuedsuswary) uagiayosuawaly-lebng yayuig aig .
‘uenequie ajjemusbes sIp ul (Y9g-¢ ¥ "qqy D) 2qieyosuasry .
‘uaJsnuow wieuabeg we (Y9g-¢ ¢ "qaqy d) 8qieyosuswary aiq .

"uaJBiUOW J8ZJLOA We (Y9g-€'¥ "qay N) Jeped aig .
‘uaJlenuow us||eIsIon
sep Uy (V9e-€'% "qav g) jdougnesyog uep pun usgaH sep Jny (vY9e-€'y "day |) jdowygneiyos ueg .

(

voe

€Y 'aqv v

)

‘usneqgsne (Y9g-¢'v "aqy S) PIIYOS sep pun (Y9g-¢'v *aqy 3) 1oL seq .
uabnsajeq Nz J9z}uI0/\ USP Wn ‘Usysizyss) (Y9L-€ v "ady d)4enniN 8la .
‘uaJsnuow poddnspelgebes wap jne (Y9e-¢ ' 'qaqv V) 1ebaibby seq .

‘(9 1ondey ayais) uablau .G win pun uayuas Bipue)s|jon jebaibbeabes seq .

‘(V9g-€' "qqy Z) uanegsne Bunpiapiia ) 819pJoA aig .
‘usnegsne usgalyosaq ¢ “dey| ur aim jejgebes seq .

‘uay29)sqe (1) 8SOpPy29}S I8P UOA

(S) 493203 UBP pun udl[d)s O jne Jdjeyssidney usp uew gnw BISUId DUYISEY SIp UBW JOADG

(0oge s weww)

‘LHOISHOA-4HVH43D

1d0

IddNYONNIYLIOA NVENIZ

9¢e'eY @

E

NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\mN mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

W€y "aqav

BAlBEVIS Z3E LIE Bid
Ju\& (o)

@
24
‘Prospaq sape|qabes
Sap aprauyas 4op 191 uauld bunyyasliioazynyssabes aip uuam ‘paiuonisod bnyaui isi j1oxyyeds soqg
Jbenaq ww
8 pun g usyosimz )e|qabes WOA puelsqy UIdS SSep ‘Ud|[a)suld oS . 1uaiy sop Bunjals aig

"YISBBqaIYIS UBP LYNIAq [3939PZINYIS 49 -

JyoIu JopIe)S BuIyISEY AP -

:s||ejusapue ‘uassallyds (Ly-°y "qqy N) [8429pzinyas uspunibsiieyiayals sne
LHOISHOA-4HVH43D i

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mmw\WN DN&

‘ugjlejsuid (L y
€'y "qqy O) 9gNEIYOSISHN|A JOp UIdN00| yoInp (Ly-¢'# "qqy 4) siessewus|iopaz sep Bunjeisueusyod aid (8
‘uayaizue (Ly-¢'¥ "qqy g) susjdez sep Bunpuamia Jajun [9SSNIYIS-WW-HZ Wap Jw Jaynjy aid (2
‘(usagnes
nz yolpunib sepnejgebes sep abejuoly JOA ayosue|q aIp puls usuonelqipA UOA Bunpiowlap inz) (Ly-€+
'qav ) JeRnNl (Lb-€° "aav Q) yosueld ‘(Ly-¢'v "aqy 3) obes :ejie | apusblo} JopueulaIsiulY SIS UBISRUON (9
‘usulsjjus
(Ly-€'¥ "qaV @) yosue|4 usp pun ussQ| [8SSNIYISSNQUI-WW-FZ Wap Jw (Lp-¢' "aqy O) Jennwyeisised aid (G

‘uayaip Nz spydsed yoseu usqneisyossneia
wnz 3s1 pun apuimog sabibuebsyuj ure jey sope|qobes sap (Lp-€'v "qqy J) Jepnwi[d}sisad aip
NINOILYWHOINI-NIONNHETNNY ._”

JS1 UBYO (Ly-€'¥ "aqy
N) [9%99pZ)NYdS UUBM JISPUIYIDA J}[BYISPUT UBUIS Y2INp PIIM SI0}OWDBES Sop UdSSe|uy Sep
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNAATNNY ._

‘uazjasule o|jomuabes Jap agiayosuswaly Jap jne yooT sep ul (- #'qqy g) uszjog usg (¥
‘(Ly-€'$°aqv N) Bunyouioazinyog aip eig usuyQ
'sjyoal yoeu zueb (L-¢ H'qaqy H) uapiyosuobbepn
usp 8IS Usgalyos pun piim J61ezeb Bunpliqay Jep ul aim (Li-€°4'qqy V) USWYBISYUIAN USP 8IS USISIUOISOd (z
‘uabulqg 8yoH ajewixew jne pun us|B)suld ,06 jne addnibabes (1
:uayablon 16|04 aim saje|qabesydneH sep Bunzjesig sepo abejuoly nz
‘aNIS T1ILS ¥311Yy7939YS 31d SI9 NILIVYMEVY
‘LHOISYON-YHVH43D i/

‘uaya9)sqe (1) 9Sopxy29}S J9p UOA
(S) 19)20)S UBP pun UB([8)S O 4NE Jd}[eYISidNel usp UBW YNw ‘) [D}SUID dBUYISEYY dIP UBW IOASY
‘LHOISYOA-YHV43FO * i/

‘buniabueliaop 1asalp ayesaqebsny sop
ue [|OS UOSIad 8}I9MZ dIP pun UdUJBjuS Nz 919 uaudlluyassb aip wn usnequre sjesaqebsny
Jop ue yoasnsbuniobueliop usuld ‘IS YDII9PIOLID UOSId4 UDIOpUE JdUId dJJIH dBIP UUdM
pun pujs us}leqieaq nz a4oN}syidp 9ssob uusp ‘usqeypuey uaynysspueH jiw je|qabes sep -
‘LHOISHYOA-YHV43O i/

(007 werou)

11v1939ys NvaNIia ey @@

9 [oudey] ayays
NINOILYWHOINI-NIONNYETNNY ._”

(0 opesBu)

STAMLTIVAS S3A NVENIT 0oV’ eEY @@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




ee/le  Ped ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

Sy-€v "aqv

BIFSIBEVIFIOE St Bl

NOILVTIVLSNI

14

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mmw\Omw DN&

"Yos19qaIYIS UBP LYNJaq [a429pZINY2S Jaq -
‘JYoIU JoLIE)S BUIYISEY AP -
S|jejusapue ‘uassalIyas (Gp-£'F "qqy N) [9429pzinyas uapunibsjoyiayals sne
‘LHOISHOA-4HV439D I/

"PAIM JOPUBNUIBA (GH-€"1 "qqY €) HIS JOp WapUl ‘UsYSIZUE [8SSNIYOS-WW-E| JW JoPpny (9

“usnequId (Gy-¢'y "qay O) 8qneJydsISRNA 1P pun (GH-¢'% "qay
@) yosue|4 usp ‘ebeg Inz Bunyouushen ul usuyez usp W (Gy-¢'v "qqy 3) Helg sep abjojuayey Jop up (g
‘uawyauqe (Gy-¢' "qqy @) Yosue|d pun ussQ) [8SSN|yossnqul-ww-g | Jw (GH-¢°¥ "qqy O) Jepnwieisised (¢

JS1 UBYO (GH-€'¥ "aqY
N) [9%99pZ)NYdS UUBM JISPUIYIDA J}[BYISPUT UBUIS Y2INp PIIM SI0}OWdBES Sop Udsse|uy sep
‘LHOISHOA-NIONNMLININY ._

‘usbnjure seyosuelusleH-Helgebes sep BunuyQ aip ul (Gh-¢v'aav a) wis (¢
(Gy-€ " aqv N) Bunyouoazinyog aip 8ig usuyQ (2
'sjyoal yoeu zueb (Gp-¢ H'qqy H) uapiiyosuobbepn
usp 8IS UegaIyds pun paim 1619zeb Bunpliqqy Jop ul aim (G-¢ 4 'qay V) USWYBJYUIM usp 8IS uaisiuonisod (|

:uaiyepaA os saype|qabesziy sap Bunzyesig Japo abejuoly inz
‘ANIS T7ILS ¥311Yy7939YS 31d Sid NILIVMEVY
‘LHOISHYOA-YHV43O i/

‘uay28)sqe (1) 8S0pPX29}S J8p UOA
(S) 493203 UBp pun udl[d)s O jne Jdjeyssidnel usp uew gnw IBISUId dUYISE SIp UBW JOADG
-LHOISHYOA-4HV439

“uaqeypuey usynysspuel yu pejqabes aip
:LHOISHOA-YHY43D

(0 6reyr0)

L1v1939ySsSZLid NVaNI3  Sv'edy @@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\mm” mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘Bunuydlezauuay INz plIYos wap jne (siadwy) swyeujnewols usjwesab Jap Hap) uaqg
‘ug||g}snzue BunuuedszjeN alp }s! Yolaiag Wasalp Jassny

*9%G ~/+ UOA yolalaqzuelalo] ‘uaqabobue y'p ‘qqy pliyss wap jne jsi Bunuueds abnyoL aip!
‘NINOILVYINHOSNI -NIFONNHEITNNY ._

‘Jyoudsius Bunuuedsuauiyosey Jop BunuuedsziaN aIp qo ssep ‘uassimablan yois
"Ulas ") Q] J8)UN SSNJYISZINY| JOP [|OS SUIYISE JOP B][9)S-SSN|Yosuy Jap uy

Jyoudsjus Bunuuedsuaulyosely Jap BunuuedsziaN aip qo ‘usjnid
‘uuey uswyauyne Bunjsis|uauIYoSE| aIp BelsyIap sap abejuesbunBiosiap aIp ssep ‘ulassimabian yoig

‘wioysnujs JawLIojuoy Jyaju Jjw usbunuuedszjop -

A8)Y21LI[aSY29/ 3YISI}E)S -

Ja|puemz)apN ayosjuopyalg -

sjosuas) ‘ajebaibbesy|iH ‘@yebaibbesbunbnaziowons -

:uspiam usssojyasabue Jyolu aj1a] apusbjoj ue usuuQy sswalg JBYISIUOIYI[S JIW J18}[eYIS

‘LHOISHYOA-4HV4I9 i

‘usyajlzaq ueld)jeyss uajisjalfebyiw
aujyaseyy Jap }w usp Jne 1aqep Yodis SSNW UO0SIdd 3salg "uspiam uynjabyainp yenjyoejosys|3
3ujd UOA uassnW ‘puls uaiynnzsne ujynelep aIp ‘UsjjoJpuOY dIp pun SSN|YIsuy aYIsL)}ao Jop

‘LHOISYON-YH4TFD i

JOVINVSONNOYUOSHIANOYULS
31@ AN4d NIONNYIAHOINV Lv'y @@@

‘apanm )B1wyauab JajjapsiaH
WOA Sep [euos.iad Yainp 4apo |NDS uabjopia jeuosiadysey sayasiuyss) yoainp ssnw uonejjejsuj aip
-LHOISHOA-YHH4TD i

(00 7o)

ONNA¥3 ANN SSNTHOSNVOYLMITT vy @@@

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a |

N3ILO8Y¥3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mm\Nm” DN&
(g1s)

Il NOILYTIVLSNI - ¥




6e/se Ped ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

‘(usyesnzion [euondQ S|e ||8njuaAs) uspiam }e}jeyosablon siojewlosueipeds

JOpO B8I0JBWLIOJSUBL] BUIYOSEBJ\ J8p USSSNW “JOA 8SSiUeyla) aiepue usssapyels usbell ‘us|iels Bunbnyep inz
Z1ousbunblosIa S-NL Ule yolgelyossne [aBay Jep Ul apunypug Jap SSNW SUISZUOY DS Sep UsUIYOSEIA 8Ip N4

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - [$19a % DN&

‘(28Y'v'¥8E AH ‘Z8¥-p-¥9£09 D3| ) UIdS UIBYB|ZINYDS
uspuuapab pun JsjpiejjesynaN Hw S-NL dA ule woysAs sep ssnw NI dA] woa uabejuy reg

‘YW 00¢ sjeuaiayig
sop lamzjesury ojewixew Jop }bBenaq ‘(usjsioliyemsb nz bBumyolpi3 ul uojsiadsipuions
yainp zynysspuelg usuld wn) jysysaq Jyejebpuelg oaseyib oaule om usbunqabwn ujf

(Ly-p-¥9€09 GH ‘L¥-p-v9E09
D3| *Jo4) uassnuw ujas JsIuIpI00Y Si9zinN sap abejuesbunp.ag 4ap Jiw pusydaidsiua sIp ‘ssnw ules
1Z)nyosab wodsjeizuaiaylqg }w usbunyysliiop yainp suiyaseyy sep bunyiejsbunbiosiaawons sip

‘bunuuedsepip ul z)auis|Id)aA aydlpusyo sep 1oaqn bunbiosiaawons ‘N1 dAL (Z
‘Bunuueds.iapalN Ul ZjauJs|Ialia A ayadijjuayo sep jaqn Bunbiosioawons ‘1 dAl (L

uabejuy uapuabjoy ul ssep je3sobisay paiim Bueyuswwesnz wasalp ul
‘NINOILVINHONI -NIONNMATNNY

“(uabejuy ayosLIya[d ANy JO)LI)YB[OSUOIR|[RISU[) JBY UDZJISNZUID d)JRIYIEe-
¥oomz wasalp nz 4ap ‘uapuny] wap 3BaIqo UdNISIY UOA Yy JI3S3IP YIIYydIsuly z3nyss Jap
‘NINOILVINHONI -NIONNMATNWNY

“(L-70209NT
alulpyary uayosiedodna 4ap zZ°/ ‘Yyasqy) (3nad1d poys e woly Buistie jualinaisno) )zynyssab
ssnjyasziny uoa abjo4 ur wodysiaqn usbab jysiu Buniyninzuauiyosseyy 4o9p ui Jsi aulyosey aiq -

“(1-p0209NT 1UIPY21Y Usyasiedoina Jop g9 Yosqy) 1z)NYssab
a)yejuo)y apyalipul Yoinp SJjBJUNWOLS 49YII[PO) udiyejes) aip usbeb jysiu 3si suiyosey aIp -
-LHOISYOA-4H439

AV V GZ) 005 0Ll ¢« 26
IV V 001 0'Ge 6 €« 9/

AV V 08 0'Ge 9, & %5

AV V €9 091 S €« 9v

AV V 05 091 9y & 9t

AV V OF 001 9¢ ¢ 8z

AV V Z€ 00L 8 <« 2

NV V G2 09 2z < 8l

AV V 02 09 8L <« ¥l

AV V 9l 0y vl & 0L

ANV V ZlL [*%4 oL €« 0

INV NIONNYIHOIS | (Www) LIINHOSY3NDTIAVM| (I¥IdNY) IWHYNINYNOULS

‘uapuamian ajfaqe] apuabjoy alp auryasepy
48p spemgnewoss usbuniaysls usbesy asp abejuoyy inz pun sapjuyssienbjaqey] sep |yep 4nz
“LHOISYOA-HYH439

‘uayoaldsjus aulyosey\ Jep sepueisBunwiwiiseg sep usylyosioA uabibejyosuie

uap |le4 wapal ul SSNW pun uasIEMINE Ja}IBJUBYNY I8P HUYDSIaNY uagies uap ssnw (unb-qieb) Jeys|zinyos Jeg

NOILVTIVLSNI

14

[ aa ]

‘uspIam

JopuamiaA Jsjeyosuuai] ‘bBunssawag 4op Bunjeyaqrog Jopun ‘yone aqe uauugy so ‘uaqababue
Lusbuniayolszjawyss, UOA Bunpusmuy 8Ip Inu }sI ‘)SI uese| Nz Jayoejuld dj[eqel aIp Hweq
‘UaWIYBUIOA Pya.Li0y usbunzieyosulg

pun uabunuydsaisg dIp SSNW JWWIUIOA UBPUNYPUT USBP Jnj SSNIYISUY UDBYISLIYS[d udp dIp
‘uosiad alq "asAjeuy uajsia inz pun aqebuy ayeyaidsiaq sje inu Jayep a|[aqe dIp dIS UBPUIMIBA
1Bueyqe SwossSSN|YISziny| Sop Jd | WOA pun aBug|SUOHE|[B}SU[ J9p UOA YINE UIdPUOS
‘WONISUUBN WOA Inu [HIIN [9qeysbunbiosisAwonS Jap }Iuyssiany Jop SSep ‘oIS uayuspaq
{LHOISHOA-YH439

‘usuYsaIaq Nz [aqeywWo)S 4ap PIUYdSIand uap wn “(uf) 8)4oMWOIISUUSN BIpP JNe YIS dIS usyajzag -
(uaynud ajjaqe] 4op pueyue) puis JBIUOCISUBWIP PUBYDIBISNE [9qRYYNIYISUY

alp qo pun }si jgedebue bBunjsiajusulyoseyy Jap zjpuwod}s obnresyiom sep qo ‘usinid -
‘Js1 uaqababue aulyoseyy 4ap pjIyIsuud)]

wap jne aip ‘paim )biosiaA Bunuueds Jap yexs }w aujyoseyy alp ssep ‘}si puejsnz asjewndo Jag -
uayajlzaq ue|d)jeyoss uapiaaljobw
auIydSeyy Jop }IW Udp JNe 19qep YdIS SSNW UO0SIdd asalg "uspiam Jymnyabyainp jesyysejolnyajg

Jauld@ UOA uassnuw ‘puls uaiynynzsne ujyjneiep alp ‘UsJjOJ)UOY dIP pPuUN SSNYISUY dYISL}alo 4ap

‘LHOISHOA-YH43D

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mme\Nm” mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1
ETZVIT

dnoJb 9 wos

Bdl HEEVTID 08 ¥y Bdl

H 1K W~

SULN VRS BN - SSCIERND BA8LF
L0 EpEAEEA WA
WIS VIHLENON oS

ST
onne i

| NOLLYTTVLSNI - ¥

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mmw\wm” DN&

jayediyoyaqnz wi 36al) uassiubnaz pun uejdyjeyss )w uoneyuawnyoq sip
‘NINOILVYIWHOLNI -NIONNMAITNNY ._”

‘|Jos uapiam udjjeyabue Jopo usyajs|ins jabugl auyoseyy aip s|jej usuuady [aqeysbunbiosiap sep
fopinm jo3jeyoasabsne

J9 wapyseu ysne wous jw Jojoyy uap }Bi0siaA id)eyds 1dqg ‘Juudlyab yosiueaeb jysiu zjaN
WOA J0JOjy J3p }SI “40JOy| WapPUdYDIS|[IS 18q Yane pun aswalg JoYdISIuo)ald W uid}eyss 19g

-LHOISHYOA-YHVH43D

‘uaj|nyid Z-606€ o931 pun

L-60€ D3I usjeuoneuId)u| BIP pun £9r65S NIQ WION dIp Ssnul BunjysLLIOA}99)S apusyaljaq ald
‘uap.Iam JapusmisA(4-NY.L0Y ZmMq 4-N¥L0H Bunuyatazaqsbunyiaq) Bunyiajyonejyssiwwng

auld ssnw o0s ‘uassojyssabue Bunyeinz oydybamaq oule 4oqn BulyISely dIp PlMm

‘LHISYOA

‘uaayaywin (£7-27-47) uswwa[y| usp

Jne uaseyd 194p 49p 19MZ pun usysaiqiapun Jynynzwons aip 3o4os ‘utes bnyau yysiu bunyyasriyaiq
alp 9jjjoS ‘(6 ‘qqy) jysip uusiebieziyn wi obes Jep }ejqobes sep yois ssep ‘usnadiaqn
pun uape)s spunyes Jauld [19)ydnig usp 4ny aulydsey aig ‘spynpoid sap usbunbipeyssag
Nz aIMos Jaualpag uap Jny Jyejes nz pynj Bnozyispq sep Bunjyolisuonejoy oyssjej auig
"'SSNTHOSNY NIHOSIMLMI T WIFF ONNLHOY

:LHOISHOA-4H43D

00 err o)

1Sl
YYINTOSONNNAYO ONNANIFHIA 31a 90 ‘ONN4Ndd 1 A 4 @@

"usgalyosue (v "qqy ) 9SopxdR)s Ue (¢ 'qqy g) 1exdsls -
‘ue swuway ayeuydldzuuayab ( 34 T_-v |oqWIAS wap Jw aIp ue [agexsbunplg
SEp pun 9sopyo8)S usMajalebiwWw Jop €7-g7-1L7 uswwsapy 8Ip ue |agedsbunbiosie) BIp 8IS usgyslyos -
{ules USPUBLIOA ('t "qqV /) SHOIQUI-WS]Y SYEN Jap Ul [0S [agegn|yosuy ule -
:ue abejuy ayoslpyaje alp ue uagewapuablo) aulyoseyy aip 9IS uagyallyoss

)B6aiLI0A

Bunuueds aujay ‘pim uassojyassabue aujysseyy aIp JUWOM [aqeywols we ssep “4ayais Jpuipaqun
9IS udj[a)s ‘sne uajeydssbunbiosiaridner uap 8IS usjeyds ‘uagaljyasue aujysseyy aip aiS JoAdg
‘LHOISHOA-YHH439

0z ies)

SSNTHOSNY J3HISIHIMT 1T vy @@@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwmw\mm” mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘uBaUUQY NZ UapPIdWLIBA Sapuelg
Ssaula afjed Wil uawuwel{ Jop Ud}BIqId3 Sep pun (djuuoy usabnysenuiesq sjuswalg UBYISLI)NSId
uauapUBYIOA auyaseyy J9p jne iap qalag uagewsbsbunupio uap sem) Je}izLya|g 49YISI)e}S UOA
Buniayorads 4op abjojul usbejyss usyasLi}yajd UOA usp|ig Sep Wn ‘jeLidjey) Wapuaysdsoisqas pun
woayaosne)snue sne ayanejyas als uapusmiaA abejuebnesuy aIp ue aulyasely Jop uagaljyasuy wnz
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMYTNNY ._

S'v 'qav

Bl orssw0 205 ST Bud

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mmw\w

¢ Bed

"gNEe)S JOA [BPIWZINYDS Jop Bunpuamiap apya.ioy
‘abejuebnesqy Jap pun aulyose| Jap ‘Jape|qabes Jap Bunuem
:usepulwIaA Bungabwnsyiagly Jop Ul UOISSIWAQNE)S aIp dIp ‘Usiopie

EYENETYY

" Japuiwlaa Bunwieuiagnels UoA Jyeas) alp piim Bunbnesqy swesyuim aule yoing
‘UsWYdUIOA galag ul usbejuebnesqy uajje 1I8q YoNsIaA Uduld ‘puls uassojyosabue
obejuebnesqelesjuaz Jop Ue uaulyosely aid)em s|ie4 ‘usynud nz yegly Jep uuibag JOA puls audp\ 9salg

‘(oueds

19)yonsy - /W 8Z <-- U/ W /F9L) dueds ausx00l) - /W 9/L] S/W OZ Susisepull

uoA yeybipuimyosebssni4 1oq obejuebnesqy Jep bBunisiopepio4 aydileplous a4 [9 + V]
“(sueds -

J9)yonay - s/ 8z <-- U/ W GZyl) dueds auaxo0l} - U/ W 8LOL S/W OZ SUSISapuILL
uoA yaybipuimyosabssni{ 1oq obejuebnesqy Jep bunisiapepio4 aydlusplops

[0+V]

"UIBYDIS YoNe|yoS sun uazynis uayosimz Buniyniag aip aj|ayosield|N yaing
*U9SSeI|YoSUB Jessawyoing W 08 UOA [I4d) (G'v "qqy g) uszimsbnesqy
UB “Jessawyoing Ww 09 UOA (Gy'Bi D) “Jessewyoing ww gz UOA (S "qay V) uszimsbnesqy ue yoneyos

Jwwey jyoiu

sazjoH sep Bunjieqieag J4ep 19q }eiys)eqiy alp 1d gep ‘ules jjja)seb os |jos yonejyasbnesqy Joq
‘usplawiaA nz

uaueds uoa uabunydojsisap nz wn agneynesquy Jap 49ssne uszynysbnesqy Jop ssep ‘wesjed }si s
‘NINOILVINHOINI-NIONNMHTINNY

‘UBSSaI|YOSUE Jassawyoing wauibbewyoemz 1w usyone|yos Jiw abejuebnesqy sip ue usznisbne:

‘uap.iam jajjeyasabula
addnibsbunjioqieag uajzyasabula Jap siojoyy wap jw bprezysialh spays gnw abejuebnesqy aig

‘uay2a.dsiua 00z:6..Z1 N3 ssnw abejuebnesqy sip
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNALATNNY

‘uajroque qaLpag ul abejuebnesqy Jap 19q JowwW| ‘S1oUIPAY
Sap }eypunsaL) aIp SIMOS qaLyaquaulydseyy uainb usp uayails aqneybnesqy aIp ue ssnjyIsuy Iap
‘LHOISYOA-YHV439

(007svh9)

JOVINVIVYLNIZ
31d NV SSNTHOSNV ANN INYdS d3a ONNONvsav Sy

I

sSqQv ald

&

| 4a | NOLLYTTV.LSNI

.v_




NILOGY3IA

m\—. mml m Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA
e aUIYDSEIN Jop BUNZIBS|IIS - USSSE|UY oG @
v .......................................................... :mwwm_c< \_o> C@@C:%DL& QC_OEOO__< vm m M
uaBunjyoLioasnejoN AL @@
s jorelusIpag LG
SINHOIFZYIASLIVHNI

N3LSNY - &

[ aa ]




NILOGY3IA

m\m” mml g Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

€6 'qqv
Bl JEEVID TIE 09 B

‘INDS UOA jsusipuapunyy
43po  yiueysayy aIp Jny Jayiuyosysbuniiep) usp ‘1af uayosLpysjd@ uap inj Jaxyiuysaysbunyiem
uap ynJ pun qalag Jegne aujyoseyy dIp 3z}as 13 uapsom uapunyob uabunjyalLiop sasalp Bunynid
J8p 18q aIp ‘uspiem LidjuLiojul usbunigls a|[anjudA® Jeqn Jeqapiwun ssnw @ ayoljpIomueIa) 18p

‘LHOISHYOA-YHVHTD i/

‘PUIS WESHIIM BIS qO ‘Uaynid Nz wn uaxonJp usbunjyolLIOASNBION BIp 87 NZ JI87Z UOA
(€6 "qqy 1) Juoyusuyosew -
PUIS BUIYISE}\ JOP UB UB)SB}SNY/-JON USUSPUBYIOA aI(

“HBIY00|q BUIYOSEIA JBp Uonyunisgallag apal paim 8)SEISNEJON Jaule usxonid Yyoinp Jyeses log

(0072579)

NIONNLHOIMYOASNV.LON s @@

NILSNH - § | 4a |

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

G dep- S/Z ‘Bed

‘ue
aIs Jley ponupab 4 sjse] Jsjol i
‘sne pun ule addnibsyaquy
J3p Jynjnzwons aip }8}eyos €
‘uasso|yosabue addnig) alp isi ZINYIS SULEM YW Jsyjeyasidner
PoNIpab 9 Js)leyos wagaim JA
‘us||elsnziay ‘uswiwoy Jubuig ul ‘uspueyion
JOPAIM 9S3IP WN UdYaJp | Uuam ‘Uaswaig SIp SSEP OS ‘UIOJO[\ uap
Bunyyoujiajd ul s)sejsnejoN | uoa Bunuuedsasiads Jap us}eyosqy wnz (4
*9UIYOSE|\ J9p PUBISION I¥ONIpas) '9)SE)ShejoN
‘uayonIp
usjleyuy wnz =
140)
l
‘usjleyuy pun usuelS wnz usjse]
‘uayonIp
uspels wnz =
Bunpuamiap uompung pig zog
(00 15 ra)
134V1IN3Ia3g ]
| ad | NILSNY - §




NILOGY3IA

m\m mml g Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘|Jos uapam udjjeyabue 1apo usyajs|ns Jobug| aulyoseyy aIp s|jes usuuad) [aqeysbunbiosiap sep
-LHOISYOA-4HV43D i

§'G 'qqv

Bdfog 30 i5EVID 208 55 Bid

NILSNH - § I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g QNU - m\V DN&

‘INOS Ue 8}}Iq Y2Is IS uspuam ‘}yajseq Jejiom ws|qold sep uusm

‘uaj[a)snziayispalm qaLI}ag Usp WN ‘UsUIdjud aujyaseyy 1op uoA bunbiosiap ayasLiyyale alq
‘uonyun4 udjyemahb

Jop }Je)S Udp }JISPUIYISA pun uspunyads pL S|e JYyswW UOA }|ozejjeyuy Jould }Iw yonsioAswalg
waue inu yoeu 1apo (uspunyas o Sje Jyaw jbesyaq j1ezeyeyuy) apinm pymngabyainp ysiaibjoL
JYoIu Jep ‘YonsisAsSwaIg USPLIPp WBP YoeU ‘YIsiewolne }ialyo0|q aswalg ayossiuosysle 8ig

‘uabuLIq dUOZUBIYEBDH BIP Ul JYd1u BPUBH "ONNDIMIE NI IONIZMHIM iONNLHOV
‘uaJajuonyuNy JYIU BSWBIG dYISIUCINB[D BIP UURY ‘UBHAIIOA WOLIS UIdY 9)[|0S

‘LHOISHYOA-YHV43O I/

‘usdorup (GG 'aqv @) sseLaid (1
Bunzjesiins

‘uasonp (G qav 3) asel (1
usssejuy

‘uaiynyyaInp ' ‘sqy usbunynid
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNAATNNY ._

(00755e)

ANIHOSVIN d3d ONNZ13STIILS - NISSVINV §'S @

‘uagalyasnzsne
19pO UIBPURISA NZ UdBUNJYILLIOA JOp BUId 19PO BSIDJY UBLISI|[R}SUI JOPp UBUIS ‘UBJOQIdA JS| SO

‘NILOgdIN E

*Js1 youbraab Bnazyiap apneqabuls sep inj [yezyaiqg aip ssep ‘usynid
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNALATNNY ._”

INDS UOA jsuaipuapuny]
J9po  yiueydsayy oIp 4nj Joyiuyosisbuniiep) usp ‘19 usyodsLyele usp 4ny Joxiuysasjsbuniiem
uap }nJ pun qaLieg Jogne aulyoseyy dIp 3z}ds 13 ‘uspJem uapunjob usbunjyoliiop sasalp Buninid
J3p 19q 9Ip ‘UdpIoM LidjuLiojul usBuniQlS aJ[aNaUAAS JaqnN Jeqepiwun ssnw @ TRV I EY WET )

‘LHOISHOA-HYHV43O

‘(uesse|so| aIs [[eNjuaAd) puls Bunjiels JaBiyoL Ul usjseisnejoN aiq -
"SI uasso|yosabue abejuebnesqy aIp ue sulyoSel aIp -
:ssep ‘usynid

(©07sr0)

NISSVINV dOA NIONN4NAd ANIFNIDOTIV V'S @@

| 4a | NILSDY - S |




NILOGY3IA

cL/L .mmn_ 9 .QmU 3SIIMSONZSNY HONY ONNDILTYHTIINYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3A WNLNIDII LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA
Q) BunjyouioazinyossbueH Jep Bunjiejsuig L9 @
OF ............................................. m_(_—.;f_o_x_;_O\/Nw_Jsowmmch ;_mﬂu m_(_—.dﬂ_m;_f_owmm @@ @
T —— Bunyowsoazinyospeigebes Jep Bungeisu 80 o
e oBessiony Jop BUNpUSMIBA 19 o
Qs Hejgabes wnz ebeszyy Jep Buniyousny  Z'4'¢'9 O
@ .................................................................. mmNmNﬁ_m L@U mCD__mHWLQ\/Cmr_OI r.vmo @
S — BunersuieusBesziy  pe'9 13
R — sejebe.6beebes seop Bunelsionbeips  Z69 o
v .................................................... mwuﬁmmhm@mwmﬂm wmu m::__quLw>_mv__t®> _\mw @
* USsydy Jsp uaisluolisod €9 @
N sopoweds sep Bungersuig 19 ®0
SINHOIAZ¥IASLIVHNI

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - 9

=
=]




clie Bed 9

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

1’9 'qqv

Bl ZEEVID Z3E 18 B

U

ww g =

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIN -

9

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - Y4 —\\N DN&

‘Ppospeq sayejqabes

sap aplouyas Jap 18] usuld Bumyoriioazynyosabes aip uusm ‘psiuonisod Biya jsi [1Pxyeds 1oq
benaq ww

8 pun g usyosimz )e|qabes WOA puejsqy UIdS SSep ‘Udj[a)suld Os siassawuuail sap bunja)s aip
LHOISHOA-HHY439

‘uaj|eIsule

(1'9 "qqy 9) aqneiyosienn|y Jep uisxoo| yoinp (1'9 'qqy d) slessawis|ieusz sep BunjeisuisusyoH aiq
*(1°9'qaV N) BumyoLoAzinyog alp 8IS uauyQ

*sjyoal yoeu zueb (1°9 'qqy H) usplyosuobbepn

uap 8IS uagalyds pun paim 1B18zab Bunpjiqqy Jep ul aim (19 "qqy V) USWUEBIIS)UIAN USP IS UaISIUoNISOd
‘uabulg 8yoH ajewixew jne pun uajB)suld ,06 jne addnibabes

‘ANIS TTILS ¥311Y1939YS 31d Sid NILIVMEY
-LHOISHYOA-4HVH43D

‘uaxyI9)sqe (1) 9Sopx23}S 4P UOA
(S) 48)29)s Usp pun usj[a}s O jne Jojjeyasidner usp uew gnuw ‘)[dBISUId dUYISEY BIP UBW JOASG
-LHOISYOA-YHV439

‘uaburignzue sowuwy 3| [1oy}jeds apiajalfabyw tap
“LHOISYOA-4HV439

‘uayoSIaA [1oy)eds | Jw Jowwy 3| dulyoSey oIp
‘NINOILVINHOANI-NIONNAYTNWNY

‘uabajue aynyaspueyzynyss ajjaizads ‘uaiynjsne uspueH uagojq juw yyaiu jriburd
‘"LHOISHOA-YHY439

(0071-9709)

SIATINLTIVLS S3A ONNTTILSNIZ 1’9 @ @

| 4a | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

Y4 —\\m mml 9 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-€'9 "qqv

Bl aigevia E0s

(R 7]

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIN

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - Y4 —\\V DN&

‘uayuasqe Japo
uaqeyue ay21pz|oH yoeu of (L-£°9 "qqy S) [9GaH wap pun (L-£°9 "qqy &) 4D wap yw addey| aip
:NINOLLYWHOANI-NIONNYETNNY ._..

"uslerolq Nz (1-¢'9

"aqy O) eNes alp wn uayalp (L-¢'9 "qqy V) Bumuyopion pun (L-€°9 "qqy Q) eNes eyelq speselebiw eig -
"usyaizsnedsay (1-¢°9 "qaV d) syesiejuiH pun usyaip (L-¢°9 "qqy V) Bunydon -

"uaqay BINIQA (1-¢°9 "aqy ) BunyoLIoAZINYDS -

‘uaonJp ajselsnejoN -

:LHOISHOA

‘uspJom iaijjeysul

(L-€°9 "qqy ) Bunyoepqezinyss aip ssnw ‘ssnuw uapiam }oyraqieab abes usjbrouab 4ap 3w uusp
‘usapuamIdA (L-£°9 "qqy o) bunyoapqezinyoss alp s3a)s ‘PiIm }a319qieab abes-,06 49p W uudsm
‘LHOISHOA

abeg usiblauab Jap Hw a)IuUYdS Ny duld pun abes-,06 Jop Hw
apIuYdS aIp Ny sute ‘Uayalab (1-€'9 'qay ) pun (L-€°9 "aqy 4) usbunxoapgezinyos 1emz Jiw pam BunjyolioA 81q

BunJYOLLIOAZINYDS JBPUBGIMYDS [14d) HIN

‘uasa|qe spe|gabes sap Bunjjesbeiyos aip (1-¢'9 "qay 1) Jeblez wy -

‘us||gysnzule
addnibieplauyos-abes Jap Bun@isbelydos aip wn ‘usyaip pespueH pun ulexoo| (L-¢'9 ‘qqy 9) yubjabny -
‘usoasine (1-€'9 'qay H) YIS uep jne (1-¢°9 "qqy 3) pelpuey -

(00ze9 o)

S3LVOITYOOVIOYS SIA ONNTIILSHIAOVHHIS ¢e9 @

"usLLYBUNZIOA oUYISPUlg NILOFNIA ST 1SI BunyoLIoAZInyds 1)BRsaeq [loyeds we joq

‘NILOgdIN E

‘uabulids.ioA ayoe|aqoyoNISHIaM
usidqo Jop sne wo Gy -, Sope|qobes sep [0S SaPIUYdS udPnb sauld udydlelg wnz
‘NINOILVIWHOANI-NIONNMATNNY ._

‘us||eIsnzule
addniBabes Jop SYgH SIp Wi ‘UsysIp pun usKOBISINE (L-€'9 ‘GaY 4) WIS USP Jne (1-¢'9 qay 3) pespueq -

(007 1-£:97h0)

S3LVOIUOOVIOYS S3A ONNTIIALSUIATVMILITA 1'€9 @
N3ISHOV ¥30 N3¥3INOLLISOd €9 @
| 4a | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

Y4 —\\N mml 9 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¥'9 "aqv

Bdimz a5 ¥ B

jBeisnelay ¥oniszjoH wap sne sauyez sap abuly aywesab

alp gep ‘pim uaqoysbue jem os jejgebes sep ‘Is! yolbow salp uuam ‘gep ‘BRYSIM wepiayne isi s3 -
(479 "qqy g) uaplem }|a1zie JUYOS Jeanb uiey uuey os ‘Uyez ule nu }apiauyos

(¥'9 "qay V) uspieuyos Biezyole|b suyez ¢-z susisepull US|I0S ‘Y3eq Bunuyezion Jep [YeM oIp SEM -
"uapuamIaA a)sIng|lels|\ slewsalN "uablules aysing

Jw sesalp uuep ‘uasse| peg ul yejgebes "uabiuias yexBissni4 Jojeublesh Jiw usyopeld pun Jejquiwels -

‘uajleque Jejqebes wapeyos Jw NN -

'u9g0)s apuesuaban) ayosi|jelaW Jne Jyolu us|jos abessialy Jeap usyone|d aiq -

‘)S1 uswiwoxab
puejs|ips wnz jejqabes sep siq .@ uspiemnzqe pun usjjeyasnzsne abes alp }s| usuisjug JOA

‘uajesab yasnuabes uap pun jejqabes sep uayossimz

oIS uuam ‘usbuliq ayesen ul i9zjnudg uUBP IBPO UBIYNY Bulyssey Jop ue usbunbippyoseg nz

UBUUQ)Y IS UUBP ‘UBPJISOM JUIBJUS JBWW] UBSSNW ‘Udydlsjua Bunjraqieag Jap puaiyem aip ‘aueds
-LHOISHOA-4HV43D i

‘uajjeyue yejqabes wap pun buniynjabes iap usyaIsimz 3ysiu ayoms aid

‘uayosaidsjua SY2M)S Sap 8y4e)S Jap YNw dis pun ulas [[auyds

Jyo1u udyeybysy 19q wajje JoA jiep pejqabes wnz uly syoms sop Hdybipuimyssabqnyosiop aiq
‘uayabioA 124459nJ pun qnyasiop uabiwiojyoialb waure jw fjey usuuobaq uoyss buebioraprauyss
43P UUBM UBWIYBUIUD JYIIU YONJSZ|OH }O}IOQIe [944SUOHRIGIA dUIYISE BIP Jep ‘UIdSSIMabIoA Yols
‘LHOISHOA

(00 g xew)

JOYSSITUM b3A ONNANIMYIA v'9 @

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - 9 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - Y4 —\\w DN&

L-¥-€°'9 "aqv

Gl RS0 206 berga B

‘usi@Isuld (L-#-¢°9 "qqy N) syibjabnyj sep uayalq yaoinp pejgebes wnz siazjilioA sap Bunyyousny aiq -

*UayaBIOA UBJIUYOSSYONSISA UOA puByuUY

11v1939VYS NNZ FOVSZLIY d3d ONNLHORISNY  ¢v'€9 @

"uabunq ayoH 8bnyou 8Ip Jne (L-4-¢°9 "qqay ) HHUBYBIQ Wep W 1ZJIOA usp -
1JOA Uagewuspuabloy uew yab ‘uapiam Bipuamiou BunjyoioAuual] Jop ue usbuni|@)sulg UUSAA

(007 1¢-970)

JOYSZ1IY J3d ONNTTILSHIANIHQH  L'V'€9 @

‘uadyuas bunjayspusg inz siq yosi] wWap 4dpun asalp ‘abesz)iy 1op usjjeyassny wnz
fuabnazia wiw G'L-L UOA UDZ}IIIOA UJ ||OS abesziiy alg

‘Jz39596Uld (L-p-€°9 "qQV V) 192)1Y 40P PIIM Ud)E|d UB)BIYDIYISA] [BLIDJEWYSIUl I 189G
:LHOISHOA

(00 e-9h0)

ONNTTILSNIINIOYSZLIY v'e9 @

| ad | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

Y4 —\\m mml 9 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(209 er0nn)

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - 9 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - Y4 —\\w DN&

8'9 "'dqv
Btz 9% w9 B

“UsWIYBUNZIOA aPIUYdSPUllg NILOFHIA ST 1SI BunyLLI0AZINYDS 19)B)Saoq [1ay3[eds we 19q

‘NILOgHdIN z

‘pam 161peysaq JyoIu pejgabes sep ‘eqneyzinyos
J9p Jlw sape|qabes sap |lesdiny Wajl@njuaAs 1aq ssep os ‘ ,Jequedslaz, 1s| agneyzinyos Jap Joisap Joad -
‘ww
€+ YOMSZ|OH pun 8gqneyznyodg UsyosimMz puelsqy Jabiyol :usyoeus syoH aIp (8'9 "qay d) HUO yoing -
"uoiIsod apyosunmab Jep ul (8'9 "qqy @) @gneyzinyods Jep Bunianjoolg Nz uswwap (8'9 'qaqy J) U -

(0072789784)

ONNLHOIRMHEOAZLNHOSLLVIG3a9VS
¥3d ONNTI3LSNIF 8’9 @

| 4a | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

Y4 —\\_\ 1 mml 9 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

69 'qqv

Bdfgmp 09 69 Bid

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIN -

9

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - 4 —.\O 1 DN&

‘uayesian abejuebnesqgeleljusz
aIp ue ssnjyosuy wnz (ww Qg = Jassawyaing) (6°9 "qqy 8) 3¥oMS-ssniyosuy wap jw isi Bunjyouioazinyads aig

‘uswiwdy nz a)18s alp wn uayalp (6'9 'qqy 2) BunjydiIoA pun uszjasule 8)19S anau alp -
‘uayaizsneJay 8)1ag alp uuep uayaip (6'9 "qqy /) USWIWSISBjUB)ISS WNZ BUN)YOLUOA -
:uayablon os (69 "qqy L 1) aues Jop Bunzjesig inz

“USpUSMISA ‘PIIM LBJaIEBIW BIP (69 "AqY | L) S)ISS S}ieiq 49)UN Sip USHIUYDSISNUIM 1o

‘JSI JEQIYDIS SUBPIBUYOS

sop pualyem Jje|gabes sep ssep 0S ‘jeuoqledh|od wajuasedsuel) SNe puis 8)18S dJsjun pun d8I18pIOA 38IQg
‘BunjyoIOAZINYDS Jap UB)IBS BIp UdZINYdSs BUuNYoLIOAZINYDS Jap uldsuul wi udjun (6°9 'qqy 0L) uslsio]-ny 1omz
‘BunjyoIoAZINYoS Jap Jw Buniyniag Ja||anjuans 1aq sepe|qabes

sap Bunbipeyosag aIp PapuIYlaA (JeuogienA|od + Wniuiwn)y) JOIsyHIap walequedsiaz sne Bunjydlloazinyos aig
‘Bunjjels usjyosunmab Jap ul 1q19]q BunyyolIoAZINYoS alp ‘udjey Honipab (679 "qqy 9) Jopad Yoamz wasalp

Nz (69 "qqy ) Usyuas pun usgay yosnspaqy wnz [g|jesed (679 "qqy G) H4O yaInp (6°9 "qqy 1) Bunjyouioazinyos

ONNgIFYHOS3g

SPIUYISIRUIM Jny oyesapaig (L1

usjste] wnuiwnyy (0L

abejuebnesqy aIp Ue SSN|YISUY JN} ¥ONIS-SSN|YIsuy (8
USWIWSH}SajUs}as Wnz BunjyoLIoA
BunjyouonzZynyosabueH Jap Bun|@)sionieyilua ) Inz Jopad
Bun|j@}sioAusyoH Nz Juo

Jeqzjesie aRIUYIS|SUIA JN} B)iasa)iaIg yoinp ajes

wle zims

jebaibbeabes

RS

:sped Buimol|oy ayy Aq apew si psenb Buibuey sy

ERIENNAEEL]
‘uayolalie Nz yosiy
wap yw Buniyniag alp wn usyuss asalp bunjiaqieag Jep spuz wWe pun }ynisq 3OMmsyispm sep
9IS ssep 0s‘apinm }yuasab aqneyzinyds olp ssep ‘uiassimabion yais bunjiaqieag Jop uuibag Jop

‘uaneqqe zj1S WaJyl UOA 3qNeyzinyds alp sjewalu
‘LHOISYOA-YHV4FO i

.Am.w qqy mv HUD yainp um_otm mc3~r_0_._._0>NH3r_ow Jap Bunj||@ysianuayoH a1q

ONNLHOR™EOAZLNHOSIONYH ¥3d ONNgdIFyHOS39 6'9 @

| 4a | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

mN\—\ mml N Qmo 3SIAMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIYLSNANI WOS ¥3A WNLNIDITF 1SI HONGANYH SIANIOIITION
Ggrr [eauILIBIBWIIA HW BOIdLIOY SRIUYDSIONUIA Ny [BBUNZIESNZ 6T’/
(AR SHIUYOSINUIM Ny S|EaUIT Sep Ualaluoisod sjeidsied |9z L

MN ........................................ muﬂ_cr_ow_mxc_; t=c_h mmmm_r—owc< mmv mc::mﬂw_{_—m w.VNN
g ueyes

ua)zjosababablua ususs|ieied jiw uspe|d UOA uayoulg wnz |aidsieg G2’/

(] WUYOS JMBIA b hT L

“RlUYdSs BPNa  eve.

gl s (MUYDS JEBINUIMYORI) NUYDS JeNeMZ 24T L
e DS JBSIT 17
e puyossBue jodsieg b7
Qe sewlieUUEdS SOp BUNPUSWISA 967/
fpl s UoSRgeIOS NIV L'EZ L

1 usye|d uessoub Jny susyey Sep pun sayosieqelyos sep Bunpusmiep €2/

T s qomeg  Z'GL.
T DCJ__QHWC_Q___:_Z 1'GLL
G pueg Emr_ow:.mcmmrc Jne uonisod

J9p 18S9 WayosiuoIpae JW apiuyos|e|leled Iny Bejyosuy ejjenuely G/

‘qaued L.

QOO0 OO0 OO0

S — enIULoS|alleIEd Anj Bejyosuy BUNISISUISINN | pL .

S onIUOSIaleley inj Bejosuy Jojenuey L/

e feouidoxsolo] sop BunpuaMIoN ')

g seznyosseNiids sep Bunjieisuiz  €'}'2
SINHOIFZYIASLIVHNI

SIOVIHOSNVIITIVaVd

$30 NN SNIWHVHZLOLS S3d ONNTIFLSNIT NN ONNANIMYIA - L aa

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - 4 —.\N 1 DN&

11’9 "qqv

CaGamr 05 L0 DI

‘uauiafua BunjyoLLIOAZINYIS BIP S[ewalu
-LHOISHOA-YHV439

‘Js1 Jojjeyasabqe auryoseyy aip uuam ‘uadjey 3b6ajob yasiy wap jne bunyysliiorzynyss aig
‘usynadiaqn puejsnz uaiyl bissewjabal pun usyjey jeqnes Jowwi BunysliIoAZ)nyss aIp
‘NINOILVINHOANI-NIONNALATNNY ._”

‘UBPUSM SIB|PUBH INDS SOp JSUBIpUSPUNY UE YJIS S|[epapuy

‘us)|eyab paim uoIsod asalq (Ww §+g )oNsz|oH pun

agneyzinyos usayodsIimz pueisqy Jabnyou ) usbullg axo1pxonIzs|oH yoeu af ayoH ajyosunmab aip ul agneyzinyos
“Bunjieig

usjyosunmab Jep ul 1q18|q BunjyoloAZINYS Bip ‘usey PP (11°9 "qqy 9) Jeped ¥oemz waesslp Nz (119
‘qay |) usyues pun uagay yosispagly wnz [ejlesed (L1°9 "qqy §) HHO yonp (L1°9 "qay 1) BunmyolioAzinyos

ONNLHORM™EOAZLNHISIONYH ¥3d ONNTT13LSNIF L9 @

| ad | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

mN\m mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

'L qqv

Bl i w e B

"JyaJpwin Yoejuld ais Uew Wapul ‘uspiam Uajuofisod gnyos Jiw Japo usuyajuy Jw

uabunyagieag Jnj Yosels usuugy asalq "Hajeleb (2 'qqy g) usbejyosuy usp jiw paim [eauldoyssja] seq
‘uaiynynzuelsy pejgabes

sep ue (7 "qqy N) Uagnesyog Jap uJa)o0T yoinp Ja isi ‘It jzinuabqe (2 "qay IN) Zinyosieniids Jep Uuspp

(Lad)
‘uapJam Januow a)es uajziesabuababiua
Jop jne pun usbozebge |esul] WOA 8ls wapul ‘usplom usluopisod usbunjyegiesg opusgalyos Jopo
apusbaljine Jny ||BUYOS usuUQY asalg ‘Waeleb (42 "qqy g) usbejyosuy usp yw pam [esuldoyss|el seq
‘uaiynynzuelsay pejgabes
sep ue (4°/ 'qqy N) uagneiyoss Jap uiaso0T yaunp 1a isi ‘Isi jzinuabqe (2 "'qqy W) zinyosianiids Jap uuspn
@®

‘uuey uapsam uabozabsne (2 'qqy 9)
S8jneuy| Sap UasQT Wap Yoeu Yoluaplops sjiey Jap ‘yne ("2 "qqy H) Bnzsnedoysaje] usule isiom [eaul] seq

‘usyaizue (y°2 qqy d) yubebny ueq -
‘ualajuonisod(y°/ "qqy d) PIIYSS wap jne uagebuy uap yewsab yoneigas wnz |eaul] seq -

uapiuyosbeiyos 1og @

‘uabsinzjne ("2 "qqy d) PIYOS wap jne (¥°/ "qqy g) Bejyosuy usp aig uaisjuonisod yoneigan wnz -

‘usyaizue (y°2 "qqy 4) yubiebny usq -
‘uabajue (2 "qqy S) BumyoLloA alp ue (42 "qqy 3) YIS Jop ssep ‘ualsjuoisod os |eauldoysaja] seq -
‘(uonisod -,06 Ul Jnu) yejgabes wnz pueysqy uabiyou wi sualyosdoysa|a |
Jap BunislUOISO4 US||BUYDS INZ Jualp pun }j|8)sabuld uieyiuyoa| ualasun UoA 3s! (42 'qqy 1) 9isi9|els
alp 6e|yosue (y°2 "qqy ) SISI9|IIRIS 4op UE (12 "qqy O) YIS Jop ssep ‘uaisiuonisod os esuljdoysaje) seq -

uspIuyos -,06 o9 e

(00 v eww)

AVANITdOMSITAL S3d ONNANIMAIA V. @
SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &NO - WN\N mm&

€', 'qaqv

BafLD g1 B

‘0z 18)dey ayals ‘ujesyoemnzsne uy) ‘isi Biou s s|ie4

“JopaIm ZjnyosIepldg usp 8IS usWNESaq pun }sa) usgnelyog alp aIg uayaiz ‘pejqebes

Bunudry Ul (€-1°2 "qqV ‘M) ZINYosIaNldS Usp SIS USGaIYIsIaA pun (g-1°/ "qay ‘A) USQNBIYoS Sip IS UIsxooT
‘us||elsIeA nz [eauleBeyny azueb sep suyo ‘Uspiem JLINESa S|ewlysw uuey (g-1°/ "qqy ‘M) zinyosiapds Jeg

‘0z 18)dey ayais ‘ujsyoesmnzsne uy) ‘isi Bijou se s|je4

“JopaIm Zjnyosiepldg usp 8IS usWwNesaq pun }sa) usgnelyog alp 8IS usyaiz ‘pejqebes

Bumudry Ul (€-1'2 "dqy ‘M) ZInyosiendS USp SIS USGRIYOSISA pun (g-1'2 day ‘A) USQNBIYOS JOp UISNooT
‘us||elsIen nz [eaulebeyny 8zueb sep suyo ‘UspIeM JLINBSa S|ewIysW uuey (g-1°/ "qqy ‘M) zinyosiepds Jeg

s

S3Z1NHOSYIALLITdS S3d ONNTTILSNIZ €L @

(0107 €12 ed)

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

mN\m mm& VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L-vi°Lqqv

Bl MEEWID IDE L-kl'd B4

n._

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &No - mN\V mm&

‘usyaizue (L-p|"/ "qay IN) WeRn 81

"uaJyniyoINp PHIUYOSYoNsIa A\ Usuld pun uayuas BunjyolioazinyosabueH

"uasanjoolq (L-pL"L "qqy 1) HUO yoInp Hayurebejyosuy

‘pdim ussajabge sjeaur] sep(L-i1°/ "qqy o) Sjuey Jap jne sse|y auassawab

Jaylon ayole|Bsep ssep ‘Ud|[1sIaA 0s (L-iL°/ "qqy N) [EsulajawWIliiN pun uasQl (L-1°2 qqy IN) Wspniy 8ig
‘uassaW [eaul wnz saye|qabes sap pueisqy

‘paim uasajebae (L-L°L "qayv N)

|eaulaldwWIA pun (L-%1°2 "qqy ¥) s|eaulq sap ajuey usypuemabnz jejgabeg wap Jap uayosimz (ww 00Z
"@'Z) Mep\ UIe SSep ‘Uagalyosien 0s pun ussQl (L-vL°L qay 1) HHO yoinp (L-y1L° 2 "qqy a) Bejyosuele|jesed
‘uagay BunjyolioazinyosabueH ualiojoly usia)eyosabae log

JLLINHOSTITIVYVd
AN OVIHOSNY ONNTIALSNIZTINN  L'VL'L

19b1azueebig yw ‘(Juyssiand wayosupulhz
jyw Buniyn4 Jauie jne yne|) abuejsuyez yw Bunjeisulg Jayosuiswolyiw jiw abeg jebaibbesbuniyng 143

‘(JuyosIanNd wayosupulihz
jw Buniyn4 Jaue jne ynej) abuejysuyez yw Bunjdisulg Jayosuipwoniw Jw abeg yebaibbesbuniyng )

‘(muyosienp
wayosiespenb jw Buniyn4 Jsuid jne yne|) Bunjsisuig Jayosujpwosnfiw Jw obeg jyebaibbesbuniyny

=3

-«

®© 06 O

1Jemz pun ‘uies jayejsabsne abeg Jop uabuniajeysbuniyn4 Jap us||dpOJ\ UBUSPSIYISISA JW UueY SUIydsep alg

(007p1-£710)

JLLINHOSTITTIVYVd ¥4 OVIHIOSNY d43T1T3NNVIN vi'L

©

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETA

Z

ad

aa S3d ANN SNIWHVAEZLALS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA -

SIOVIHOSNVIITIVIVd

Z




Se/L

‘Bed

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

¢yl aqv

Ballpep "ME D8 TP L B

SIOVIHOSNVIITIVIVd

S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA VA QNU - mN\w DN&

‘J6ayne
NOMISHIaM wap jne BunjyolIoAZINYIS BIp SSsep ‘uiassimabiaa yois Bunjaqieag 4ap uuibag 40A
‘LHOISYOA-4HV43D I/

‘usuueds)say Japaim Bun|isisulg J8ybjope yoeu (g-¢1°2 "qay X) 1999H uaq .
"UBWYBUIOA (Z-¢1°/ 'qaQy A) Seneuy| sep uayaiqg pun uayoniq yoinp -
Bunjjaysulg JayosuawoNIn
(z-v1'L qav
3J) [esuIe)O\ SEp Jne YoIS Uew 19GOM ‘USgaIYdsIan pueH Jop Jw (z-1°2 "aqy 1) yebaibbesbuniyng sep -
‘w1eb00] (Z-%1°Z "Aqv X) 1999H -
(143) BIUYISIOND WaYISLPUIIAZ J1W UOISIBA @

‘usuueds)say Japaim Bunjigisulg J8)bjopa yoeu (z-¥1°2 'qaqy X) [99eH usp -
‘uaIIMuId (Z-¢1L°2 'qav A) #uB1abnyj Jne Buniyn4 Jap Bunji@isuig usyosuawomiw Jnz -
‘ua1enfoolq (z-¥1 "2 "aqy S) gublebny -
:uaWyauloA 160} aim Bunjj@)suleula aiq
‘uayaizaq
(z-¥1°2 "qay 3) |edur] sep jne yois pun ussse| usys|b pueH Jop Jw (z-y}°2 "qqy 1) addnibsbuniynd eip -
‘w100 (Z-¥1°2 "qay S) yneuy| usp pun (z-v1°/ "qay X) [9deH ueg -
BIuyasiand wayssneipenb }uw UoISIdOA e

‘uayablon 16|04 aim spe|gabes sep usuisfiug JSpo uIByeuUy wnz
‘uswwapisey (z-1L°L "qay) d) egHo Bunisiuonisod Jeibjope yoeN (¢
(Z'71°2°99V H)

}203s0qaIYaS udliselfabIW usp Yainp S8}oNISZ|OH SOP qNYISIoA uap 3yo1bouLid uoRISod dysJos
‘LHOISYOA-YHV439

"9RIUYOSBeIYOS Ny pun UB|IS | UBUUNP UOA BRIUYDS 404 (Z'7)"2 "dqy O) Bunjjs)s|ejuoziioy . (z
(Z'¥1°2 99V M) 8¥eS usjepuemabnz onisz|oH wap Jop yw Bunjieisieden (1

(2-71°2°9aV d) 84uD sep ussoT yoeu yalibow puls (z-iL" 2 qqy ¥) S[esul sap usuolisod g

‘ulepna|yas Jouadipag uap usbob so pun usyeibid oN)SYISM Sep usqoH

wraq auyezabes alp SSEP ‘UIBPUIYIBA [[OS s3I "PIIM Uaqoydsab auloA yoeu Gy wn pun juuibaq

obully 4op ue uyez uo)sid we dIp ‘UsydleLd (ZpL'/ "qqy ©) dlul] aseulbeww) sule ssnw Jaqe

‘uabeisnesdy (Z'¥L'/ "qQVy <) 8}18S 48P Jne Sayosi| Sap dpuT We iU LIep 3]1d97 I1dp dapuz 849pJoA seq
‘LHOISHOA-4HV439 i

"pAIM LBI0]q
YoIU [18¥}[e|dS pun [BBUIT UBYOSIMZ ¥ON)SZ|OH Sep Ssep ‘Ua|@)sian nz os BunjyousBue ul isi Bejyosues|ieied Joq

“UsWIWB{ISa) 8PS Bun|@)sia
yoeu ‘uasQl (z-L'L'day d) ohuo BunmuousBuel ul (z-pl'2qqv ¥)  ssesuiBejyosuy sep Bunjeision inz

"YOSUNAA N ww 0/Z1
pun (pJepuejs) ww QQ@ SIq S}ISIGRIUYDS HW UBRIUYDS||[eIed UOA Buniynyoing Inz pam Bejyosuelejeled Jog

(0 zp1-26)

g3ap1Ig Tyl @
SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

G2/6 Beq , dep

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

“L'pL°L "sqQy 8yais (GL°Z "qqy N) dusiyosiejewiii Jop Bunjsisus|inN Jnz

"uaJalblIoy G*OgE ] Jne ssewsbunijeisulalon seq

0°‘0gg | :ssewsbunjeisuiaion

G002 :SoMONISZ|OH UduapIuyosab sap ssew)s|

002 :sse|\ auagababion

gz

‘(91 1eudey ayais) usyaizqe Jopo ualalppe ssewsbun||sisulsIoA Wap sne

J9PO Wap HaMpalyosIalun Usp ‘SSe|\ Uaj[@al wap pun ssejy usuagqababloA wap usyosimz paiyosisiun log
"UasSSaW S9XON)SZ|OH UBUBRIYDSab sap SsSsejy 9||9aJ Sep UUEpP ‘UayniydInp JIUYISYONSISA usulg

‘pdim uasajabge ablazuy Jop ue‘ys| usbozaq Bun|gisieyian

ul [eaur] sep jne  Jap ‘(00Z :9'Z) MOA\ Ul® ssep Os ‘udjeisian pejgabesydneq wnz Bejyosuels)eled
181 1B1ezebue = [oquiAg ssep ‘ulossimabion

yois ‘(yureyosia ssewsbunjjaisulaion) uayonip biezyole|b E vc:ﬁswﬂ uajse] (g1 '/ 'qqy A)abiezuy Jap uy

‘W) Bejosuepul usyosiueyoaWw USP IS SIq ‘USGBIYDSIaA 0S Slyoal zueh Bejyosuels|jeled

(00 1s12pa)

ONNTIILSNIFTINN  L'GL'L

aNV4d NW3HOSILIANOVIN
4NV NOILISOd ¥3a ¥3S37 W3IHOSINOYLMITT
1IN FLLINHOSTATIVYVd ¥4 OVIHOSNVY d3TTaNNVIN Sh'.L

(00 7s12Pu)

(9

(s
(¥

(e

(z
(1

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L

ad

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VILSNANI WOS ¥3d WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA VA &No - mN\w

‘Bed

ve-vl'Laqv

Bdf D MT 3% VERI-L Bid

‘(gL 1931dey) ayals) uapiam jyoseiqabue

9SSQJD J9UBPAIYISIOA UOA UBYIQ)Saqalyss ue pep (vVZ-pL'2'Qqy V) M9 ousgelebyw 1eq
‘USPUIMIBA NZ 8)20)SDGAIYIS UdLIBYDIIOB J1w dIp

bnou sa jsi ‘ssnw usqelyds bejyosuy usp usbab uew uusm pun usjie UBUIB]Y UOA UBIUYIS 19g
‘uabaj asneyao) uabissewomz usp uj asalp bBunjysLLIOA 4asalp Bunpuamiap J1op yoeN

‘uspuamidA (Vz-¢L°L°qqy H) ¥20)s9qa1yds udjiajolabyw

usp  ‘usplowlIdA nz uspukH usp jw uispe|qabes uep Bunisyeuuy ayojuyeseb alp wf
Hyniaq yosiy

uap ajs ssep 0s ‘uayuas BbunyyslLiiorzinyss aip abuebiop Jep spu3z we pun jysjs YoNISYIoM wep
Jne (yz-yL°2°qqy @) bunjysriionzinyass aip ssep ‘uiassimabian yois bunyroqieag 4op uuibag 1oa
‘LHOISYOA-YHV439

IMNOQLSILIHIS ¥3A ONNANIMYIA

‘(G4 19pdey] ayais)

"UdUIdJ)ud Nz 319 duadPIuYIsab alp wn 4dpo uaqgalyds nz bejyasuy usp uabab asaip pun usbamaq
NZ SJBMIOA 3J18] BUIBY BIP WN UBPUBMIBA NZ }I0)SaqalyasS Ula Js| uapunibsyiayiaysls sne ‘uabaj
uabnoazyiap| usp ayeu sapueH dujas Jauaipag 49p ssnw Bbumyraqiesg 4outd buniynjyaing inz uusm
-LHOISHYOA-¥HV439

aa S3d ANN SNIWHVHZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA

SIOVIHOSNVIITIVIVd

- L




NILOGY3IA

mN\_\ 1 mm& VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Si°'L qqv

Befg ME I8 B1L B

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETA

Z

ad

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &No - mN\O 1 mm&

J6ayyyne
NOmISHIaM wap jne BunjyolIoAZInydS dIp Ssep ‘uiassimabiaA yois Bunjieqieag 4ep uuibag J0A
‘LHOISYOA-4HV439

‘usuueds)say Japaim Bunj@sulg Jaibjoye yoeu (G2 "qqy X) 199aH uaq -
"UBWYBUIOA (G "qay A) S8jneuy| sap usyaig pun usxoniqg yoinp -
Bunjj@)sulg JoyosuBWOININ

e1zaq (G1°L "qav A) 4eB1ezuy uap jne 1epo (G2
‘qqy N) [B8UII8)B|A SBp JNE YoIS UBW 19qOM ‘Uagalydsian pueH Jap Jw (G1°2 'qqy 1) yebaibbesbuniyny sep -

‘w0 (§1°L "qaV X) 18g8y -
:uayaBion 16|} aim spe|qebeg sep usulefug JOpo uisyeuuy wnz

‘uswiwLpse) (G1 "L "aqV d) [9geH Bunjeision Jepal yoeN (g
(SL°£ "qqV H)

¥203s8qaIYaS udliseljabIW usp Yainp S8}oNISZ|OH S8p qNYISIoA usp Y1 bouLid uonRIsod aysJos
‘LHOISYOA-YHV439

(JuByosia = |0qWIAS SIg UBNONIP i
_ Erd

a)se] ablazuy Jap ue) apiuyosBeIydS Ny pun UsjId] usuuNp UOA a)Iuyos 0y (GL°Z "qqy) Bun|@ls|ejuoziioH (z
‘(Juiayosia = |oquIAg sIq uayonIp
ﬁEJ a)se] oblozuy Jap ue) (GL°Z "qqy M) d)eS usjepuemabnz 3onszjoH wap Jop jw Bun|dis|eyiuan (1

(S1°2'99V d) S|8geH Sop U8sQT YoBU UBWYBUUI® UBUOIISOH SUSPaIYISIaA Z uuey (G2 qqy ) [eaur]

‘ulepna|yas Jouadipag uap usbob sa pun usyeibio ¥onNISyIoM
sep uaqay wiaq auyezabes alp SSep ‘UIBPUIYIBA [0S SaI[J "PIIM UdqOYdSab auloA yseu .Gy wn pun
juuiBaq abulyy 49p ue uyez udjsia we aIp ‘uayolaLd (GL°/ "qqy ©) alul] aieuibewwy duld SSNW Jaqe
‘uabeisnesdy (GL°/ ‘qQy o) 8}18S 48P Jne SoYISI| Sep 8pug WE dIU LIep 3[Id7 Jdap dpug 849pJoA seqd

:LHOISHOA-YHY439

"pAIM LBI0]q
YoIU [18¥}[e|dS pun [BBUIT UBYOSIMZ ¥ON)SZ|OH Sep Ssep ‘Ua|@)sian nz os BunjyousBue ul isi Bejyosues|ieied Joq

‘uswIWayISay |8qey
Bunjjelsian yoeu :ussql (GL°/ 'qqy d) 1998y BumyousBueT Ut (51°2 ‘qqy o) sejeaul|Be|yosuy sap Bunjjisia inz

"YOSUNAA N ww 0/Z1
pun (pJepuejs) ww QQ@ SIq S}ISIGRIUYDS HW UBRIUYDS||[eIed UOA Buniynyoing Inz pam Bejyosuelejeled Jog

(00 zersP)

g3apR1Ig  ¢sih’s @

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

Gz/eL bed 4 ded

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A
3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA N &NO - MN\N —. mm&
VSl qqv
Bdf D MT 3% VERI-L Bid

‘(5L [931deY] BY9IS) uspiom

Jyoeiqabue asSQID) JoUBPSIYISIOA UOA UBYIQ)SaqaIYIS ue Liep(yYsL . ‘qqy V) HI9 e elabyiw tag
‘USPUIMIBA NZ 8)20)SDGAIYIS UdLIBYDIIOB J1w dIp

bnou sa jsi ‘ssnw usqelyds bejyosuy usp usbab uew uusm pun usjie UBUIB]Y UOA UBIUYIS 19g
‘uabaj asneyao) uabissewomz usp uj asalp bBunjysLLIOA 4asalp Bunpuamiap J1op yoeN

‘uspuamidA (YGL°L "qqy H) 1203s8qalyds

uaiaeljabyiw usp usplauLIdA Nz USPUBH Uap Jiw uidle|qabes uap Bunieyeuuy ayolliyesab alp wfn
uynieq

yosi] uap ais ssep 0s ‘uayuas bunyaliioAzinyas aip abuebiop Jep apuz we pun jysjs 3OMSHIoM
wep yne (yGL', 'qqy @) Bunyysriioazynyoss aip ssep ‘uiassimabion yois bunjlaqieag sop uuibag 10
‘LHOISYOA-YHV439

IMNOQLSILIHIS ¥3A ONNANIMYIA

‘(G4 19pdey] ayais)

"UdUIdJ)ud Nz 319 duadPIuYIsab alp wn 4dpo uaqgalyds nz bejyasuy usp uabab asaip pun usbamaq
NZ SJBMIOA 3J18] BUIBY BIP WN UBPUBMIBA NZ }I0)SaqalyasS Ula Js| uapunibsyiayiaysls sne ‘uabaj
uabnoazyiap| usp ayeu sapueH dujas Jauaipag 49p ssnw Bbumyraqiesg 4outd buniynjyaing inz uusm
-LHOISHYOA-¥HV439

aa S3d ANN SNIWHVHZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA

SIOVIHOSNVIITIVIVd

- L




NILOGY3IA

mN\m 1 mm& VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-€2°L "qqv

Bl Di55YI0 205 WHT'L Bl

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETA

Z

ad

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &No - mN\Q 1 mm&

‘UBPIBWLIBA NZ BUIYISEY I8P US[I8)}S8 UBP
Jw apueH J4ap uayosenyd ayasijbaw sep wn usbamaq (L-£Z°L ‘Bl ) 4O BIP Y24Np YISPAqaIYIS
~LHOISHOA-YHV439

‘(L-€2°Z "qqe 1) YNNI SaYdseqalyds sep Bunjjeisiop inz
-LHOISHYOA-4HVH43D

‘ualyngnzsne ‘uagey ayoe|agqobe|yosuy aydipieyule auley
alp ‘usdomS Hw yone ebejyosuy-suoisizeld ydlbows (L-¢z°2 "qqy ©) Bunyoliop Jep Bunwwysueieqn eid

‘uagnelyosuie J1o uuep ‘usbulque

uolISOd US)yOSUNMaB J9p Ut YOS(agaIyos Usp ue ‘paim uajelieBliw jesedoyagnz wiiep (L-6Z°2 'day 1) B -
“uBWIWAPNSAY (L-€2°L QY H) JUD ‘Seyosiegalyos

sep QNN alp Ul 8IsI9|eIS Jep usezjesulg younp usbuuque (1-€Z°/ 'qqy 9O) Ynyoswuwspy-wnesag -
“uswiwapsa) (L-62°2 "qqV ) BUO ‘Usnequie usziog

uap ue (1-£z'2 "qqV 3) WY ‘UsZ}asule SaysHagaIyds sap NN aIp Ul (L-£z'/ "qay ) suszjog sep aisigliels -

Tuabnsajoq uabunjydIIIOA Uapuabloj aiq

‘(Bejyosuepug sjyoas we uobBepy) s|i9] uapusyiagieaq nz sap uopisodape] Jap Ul pun
(uasso|yosab uobbepy) uolisodayny Jap ul suobBep) sap uaiapoolg wnz ualp (L-€zZ°/ 'qaV V) [999H Jop -
:$8Y0segalyog sep usuopisodsbuniaiyoolg

}s019b yosnagaIyos (usun [egeH (2

HaB00Iq Yyosiagelyos 1usqo [8gay (1

1S8YOSOgaIYOS SOP USSQT / udIaolg wnz jualp (1L-¢2°2 "dqv V) [9GeH
"191819]4yemab anbBRIuydS aIp paIm 0S :usydlalie nz Bunqiey Jebuuab

yw BunBameg aip wn |yels walepeysb sne ususiyosye|BsuoisizeidyooH Jne yne| Yosnegelyos- wnjuiwnly Jag

(007 12-L700)

HOSIL3g3aIHOS-NTV  L'€T'L @

(0075z4719)

N3LLV1d NISSOUO N4 SNINHVY
S3d ANN S3HOSILAFAIHOS S3A ONNANIMYIA €L @

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

mN\N 1 mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

I-¥2°L "qqv

9 BAfME 28 LpTL By
-

|

‘uagojsnzue
pejqabes we jysju ‘usjyse nz jneiep js| uobbep| usp jne syomsyiop sop usaboyny wiag
(L-$2°L "QQV D) #1419 Y21np S8YIS1}aQaIYIS Sap UdsQqaIYdS
yainp uasse| uayabspiemion ‘Isi jjjeysaburd ayoH apyasunmab aip jne sep ‘pejqabes uabab apejd
-LHOISHOA-YHVH43O i

"uaso| (L-yg’/ *qqV ) [9G89H U2INp Yosiagalyos -
‘uaiyeuue ape|d Jop (L-yz'/ "qay J) w.euuedg -
"uawwappsey (L-yz'L "qav 4) o -
‘uabuuq apeld
alp uabeb pun usbemeq eN Jep Ul (L-¥Z°/ "qqy @) ynyoswwaepjwnesag ‘Uss| (L-4Z'/ "qay d) HUO -
‘L' / 'qqy ayals :uaba| uswyey uap jne pun yosi}agalyos uap jne aje|d apuswinesaq nz aiq -
"uswwRSe) (142" L "aV d) 1998H pun (L-4Z'. "qqy dyslis) ud||s}sIan s)yoal zued yosnagalyos -
“J|a1z18 8BUBHIUYDS BISYOQY BIp PAIM UOHISOd J8salp U] “(L-pZ L "qqV dyals)
uaJaluolisod Nz Yois jne uswyel|duIA Jap pun auaiyosdoysala] alp puls uaje|dzjoH Jagoib Bunyagieag Jap 1ag

(00 1-pz-L770)

L1INHOS ¥3lsy3 I've'L @

‘uapIaM J9}19qieaq 9g0I9) JBYIIJYoRIJaq UdEld UUBM ‘UdZINUSq Jobenzinyos
‘UBIBIY20]q ¥INISYINIJ WP }IW ¥IN)SSHBQIY Sep 3zjnuaq usbemaqalyss usp uew UUBM JowWW|
‘LHOISYOA-4HV439 i

"uI9 Uagauyosaq 9 ‘dey| Ul 9IM (Tad)
Japleuyog usp pun addnibebes aIp 8IS US|e]S “USpJaM PUSSIaA 8yoB|ISIagly aIp Jajun BIPUBIS|oA Jo uuey| ‘piim
1ZINUSQ JYDIU (1ad) JOPISUYDS ISP UUSAA "USPISWISA NZ S8Z|OH Sap WalI|dS ule wn ‘Ydl|geaun fqag; SIaplouyos
sep ziesulg Jap JsI spe|dzjoyjep3 Jeuie usbes wisg ‘qe SeRIuYdS UspusIyNINZSNe S$8p 1Y Jap UOA pun Sa|i8jz|oH
uapuabes nz sep usbunssawqy usp UoA JBuey abessialy Jap Jw SapIuydS saule Buniynisny Inz asiemsyiaqly aiq

(0 vz-171)

L1INHOSSONY1 13IdSI3g ve'lL @

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA VA QNU - mN\w 1 DN&

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

9-€2°L 'qqv

Bdimz 05 sTTd B

‘uaiynynzsne ‘uaqey aysejioqobe|yasuy ayolpIdYuUId dUIdY dIP ‘UdYIMS
Hw yone abejyosuy-suolsizeld yyaijbours (9-2°L ‘qqy 9) BumyaLop sep Bunwwisureisaqp) aIp
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMEINNY ._

‘uayaizue Jsa} Jopaim (9-¢z°2 "qay V) HHO Bunjigisulg Jep yoeN -
‘uabulig uolisod dyosunmab aip ul (9-¢Z°2 "qav O) Bejyosuy -
addnibiayjeyzjoy

"usuuedsnz)say 3oNjsz|oH Sep win usxuss (9-¢Z°/ "qqy 1) ssn4 (9-€2°2 "AqV H) [9GeH wap HA -
‘ules sjoqaH sop bunyuss

JOA 9YIBJLIDQOYIN}S 4P UOA WW | SSN- I8P [[OS SOYIMISZ|OH Sop usuueds)se USWESYHIIM WnzZ
‘LHOISYOA-YHV43FO = i

(00 oL )

SIANUYVNNVYCS S3d ONNANIMAEIA  9°€C’L @
SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

mN\mw 1 mm& VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Vv-v2' L aqv

Bl 05 wrve s b

PIMBG BWIYRUIY USBSSBP PUN }|[BJUBIIBSNZ SYIMS
Sap qNYISIOA Wap }IW SI9Z}11i0) sap Bunyaiq aIp ep ‘uapiam Juynyabysinp Jysisiop Jaiapuosaq
yw gnw buniyng iep jne abeyny pun (i) 49Z31I0/ wdjdjeydosebure jw bunjjeqiesg oIp

{LHOISHOA-YHV439

(Yy-v2°L "qqVy oyals) udjaque
nz sualyassdoysajo usjbajabyne iop jw ‘Qyoseiqabue so }si uspe|d uaidulsly UoA usbes wiaq
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHTNINY ._

vyl aqv

BATME 26 ezl Bid

“UBWYBLIOA (7422 "9V (Q) MUYdS usuuedsse) (-y2'L "qay O)
wJeuueds yainp aye|d ‘uabaj (3st jj1eisabule ssewpiuyos ayyosunmab sep jne uap) (-2 "aqy 1) Bejyosuy
uabeb (p-yz'/ "qqy g) eHes pun |esur-nly usbeb (y-#z'/ 'qqy O) SH9S djuUNEsaq aIp ‘Udyalp ,06 WN d}eld

“usIWdPRSSY (F-42"L "qaV 1) [898H pun (p-42°L "qqy dyals) us||s}sian sjyoal zueh yosiegalyos

(00 toz-L709)

LLINHOS ¥3L1¥3IN  v'Ve'L @

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &No - mN\w 1 mm&

€Tl qqv
Bufme o5 re e B

"UBWIYBUIOA (§-pZ" 2 "qqV Q) HIUYDS ‘usuueds)se) (¢-42°L "V ©) wieuueds
younp ape|d ‘uaba) (3si jj|e1sabule ssewpluyos ayyosunmab sep jne Jap) (g-z'2 "aqy 1) Belyosuy uabab (g

-¥Z’L 'qaV V) eHes pun [eauri-njy usbeb (¢-yg'/ "qay g) aies sjwnesaq aip ‘usyalp Japaim ,06 Wn aleld -
‘uswIwBpiSey (€-¥2°L "qqy 1) [99eH pun (g-4z° L "qqy dysls) us||s)sian sjyoal zueh yosinagalyos -

(00 evz-Lr9)

1LINHOS ¥3llRid €L @

¢-ve L aqv
Bdiwg 05 Trre B

"USWYBUIOA (Z-#2°/ "qqV €) HIUYOS usp uuep usuuedsise} (z-42'/ 'qaV 9) wieuueds
yoinp speld 8lp ‘uebe| |esurt-nly uebeb (z-pz'/ "qqy V) 8)IeS ejunesaq 8Ip ‘usyalp 06 Wn one|d -
"usWIWapiSey (Z-¥2'L "qqy 1) [99eH pun (z-¥z' L "qqy dysls) us||s)sian sjyoal zueh yosnagelyos -

(0 zz-L )

(LLINHOS ¥3OITYNIMLHOFY) LLINHOS ¥3LIAMZ  2VZ'L @

SIOVIHOSNVIITIVIVd

aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

mN\ Lz mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

S-ye’Laqv
Lo ]

D)

¥O
Il

1L

L, T
5

g

"UBWIYSUIOA JIUYDS UdIZ)d| uap (G-42'/ 'qqy 9) wJleuueds yoinp aje|d Jop usuueds}sa- yoeN -
181 ‘181 J|191s0bule ssepy ayyosunmab
sep jne Jep ‘(S-yz'/ "dav d) Bejyosuy uebeb (G-4z'/ "qay N) i8S ssep ‘usyalp os ,08) wn 8jeld -
"UBWIYBUIOA RIUYDS USHIP Uap ‘usuuedsissy (G-z'/ "qqy ©) wieuueds yoinp apeld -
‘LLaqy
ayals :uabs| Bejyosuy usp usbab (G-4Z'/ "qqy IN) d1esusje|d Sjwnesaq alp pun uayaip ,06 wn ayeld -
'SSE\ Uajyosunmab wap jne apluyos|s|iesed Jny eaulbejyosuy
-y uabeb (G-yz', "qav S) 8)es usjunesaq Jop usbaT yoINp UsWIYBUIOA (G-p2'L "aqy IN) Bluyos|a|ieed -
"(IMUYDS *1) UBWIYBUIOA Usgalyosaq |aldsieg uabLiayion wap ul aim (G-4z'/ 'qqy S) Huyoswnesag -
(g-vz'L
‘qqy D) eleys jne bnzag yw 16jopd (G-42'/2 "qqy V) Bejyosues|ieied uabab sasonis-yiap sep Bunisiuonisod aiq
(G-¥z'L "qav
) Yubebny wap jw uyl a1g ualaoo|q pun jB619zab (G-4Z°/ 'qqy) Ul aim uapiyosuobBep) usp 8IS ualajuolisod
‘uajyoeaq ‘GL°/ "Jed pun 1"/ |9ydey uoa uabunsiemuy aip
Bunji@ysuig Jap pun Buniajuonisod Jep 18g (S-¥zZ'Z "qav V) Buniyn4 aip uspiuyos|s|ieied uoA Buniynsny Jop leg

N3L1I3S N31Z13S3939391LN3 NINITITTVHVd
1IN N3LLV1d NOA NIHOIHYE3 INNZ 13IdSIFa Sve'L @

SIOVIHOSNVIITIVIVd

S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &NO - mN\ON mm&

av-ve L qqv

Bl gey 0 2o ar ey B

"uaznuag NZ (Gy-y2’ "dqy H) 1opo (Gi-¥2'L "aqv 9) us|essisieuwlii aIp
yone puis nzialH "uabungnzue pesBsbunbioN wayosunmab yoeu af (gy-+z'2 "aqy 3J) @8 BUNIYOIOANUYDSIONUIAA
aIp 19po (gp-¥2'2 "qav @) Buniynydosssiel aIp Is! synejuspIyoS sep yolbnzeq Bun|@lsbeiyos Hw epIuyds Ind

‘uapiem
1Besab (1equayall abesyuy jne) Bunjyouiorabes|axuip usibiazeb Bunp|iqqy Ul Jap W yone usuuy usje|d aIaulsy

‘usplauyds Nz (gy-pz°L "qqv 1)

Bunaynyjajjesed Ja9p 1w udjivs UdYIIISaI dIP pun (Z'¥Z'L - L'¥Z’L "SQy) uswyaunzioA abespyiuyosnz

19p ue apIuyds usplaq uajsia alp ‘usjyojdwd pam ‘uayoew yabow ojeld 1op dgey alp SO uuam
:NINOILYWHOINI-NIONNHETNNY .—“

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

mN\MN mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

9-y2’L "qqv

BafLLs evra Bid

‘JyaIpwin Yyoejuld 8IS UBW Wapul ‘uaplam usiuonisod gnyds Jiw Jopo usuys|uy Jw usbunjiagiesg

iy yoses usuugy esalg Mepeleb (9-Z'L 'qay g) uebeyosuy usp yw pam [esuldoyssiel seq
‘uaiynjnzuelay pejgabes sep ue

(9-¥Z'Z "aqV N) UBQqNBIYOS J8p UIeX207 yoInp Je 3si 8! 1zinusbae (9-+2°L "qaVv IN) ZinyosiepIids Jep uuspn

@
‘uapJam Januow a)es uajziesabuababiua
Jop jne pun usbBozebge |eaul] WOA 8ls wapul ‘usplom usluopisod usbunyegiesg apusgalyos Jopo
apusbaijine Jny ||oUYds usuuQy asalq “Mayaleb (9-4Z'/ "qqy g) usbejyosuy usp Jw pam [esuldoyss|e] seq
‘uaiyninzuelsy pejqebes sep ue
(9-¥2°2 "dqV N) UagneIyoS Jap uIdxo0T yoinp 4o ist ‘ist jzinuabqe (9-y2'/ "qav ) ZINYosianlids Jop UUSp -
(113

‘uuey uspiam uabozabsne (9-pz°/ ‘qQqy 9) sajneuy] sap
uasQ wap Yyoru YoijiopIiopd sje) Jop ‘4ne (9-yZ°/ ‘qqy H) Bnzsnedoysaja] uaule }siam [eaul] sep
‘NINOILVINHOANI-NIONNMHETNNY ._

"uayaizue (9-yz'/ "aqy 1) Hubebny
uap ‘uabajnzjne (9-4z'/ AV d) PIUY9S wap jne uagebuy usp gewab ausiyog aip ISl Yyoneigas wnz -
"usepug nz (9-¥Z"/ "qqy ) s|esur sep uonisod eip wn (9-4z°/ "qqy ) ylbjebny Bunyieqiesg Jeseip nz -
(00 9vz L Pu)
JLLINHOSTIMNIM
dNd SAOVIHOSNY S3A ONNTTILSNIT  9VC'L @

SIOVIHOSNVIITIVIVd

S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &NO - mN\NN mm&

VS-v2'Laqv

Bdf el MEEVIEIE WoerbEL Bid

"9MONISHISN Bjewyds pun abupalu In4 @
"9}ONISHIBA B[eWIYOS pun ayoy In4 e

"UBPUBMIBA NZ 18gaIYDS 8)aublaab us)sag We Jap }sI SaXONISHISAN UBpUS)IagIead Nz sap 8gQIS) Yyoeu af
‘uagnelyos uauaelebiw alp nzialy

aIS uazjnuag ‘uspiam jyoeiqgabue Bunssawqy JaYd1|paIydSIauN ulagalyos jne uuey (Ys-#z'/2 "aqy D) jdouyyaiqg
Ja@g "peyaleb (VS-yg'/ aqy D) jdouyysiq waep pun (VS-yg'/ "dqy o) JOgeIyos Wap W pim dulyoselpy aig

49qolydS Usp S}9)S 8IS udzynuag jusiynjuesay Joprauysse|qebes ue sjewsiu apuey
“LHOISYOA-4HV439

‘usapnajyas Jauaipag uap uabab sa pun usjiaibid }oN)syidap| Sep uaqaH wiaq auyezabes
aIp SSep ‘UIBPUIYIdA [|OS S8l ‘PAIM uaqoyssab auloA yoeu .Gy wn pun juuibaq abuly Jop
ue uyez uajsia we alp ‘uayaialid (Ys-pZ°L "qqy ©) alulq aseuibeww) autd ssnw Jaqe ‘uabeisnelsy
(VS-¥Z2°'L "qqV ) d)es J4ap jne sayosil Sap apu3 we dju jiep dJfdZ J9p 8puj dI9pioA seq

-LHOISHYOA-¥HV439

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

mN\mN mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Bl sy o8 sT2 B

PIM UBQNEIYISIBINI0]g BIp Jne
uew wapuy ‘uidyeuue jejqabes sep ue uasalp 4si jzynuabqe (SZ°L "qqy H) ZInyassionids Jop uuam
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHHTNNY ._

‘us||eysnzule
BYQH ®Ip wn (Gz'/ "qqy N) usgneyosuspely aip 8IS usbieleq pun (Gz'Z "qqy L) usgnelyds aip oIS uIexo] -
‘uasalinbal Nz Yasiagalyos wnz jeyajjesed alp wn (Gz'/ 'qaqy S) uagnelyosuapely aip oIS uabpelaq -
(SzZ'2 "qqv D) 1998H 8Ip 8IS uJeN00)| -
1JOA Uagewuapuabloy uabunjjeisulg a1s)lom Jny 8IS usya9) }jjeysabule syeiaq isi ayoe|4 aiq

"UBJBIY00|q NZ BSaIP Wn ‘Uayalp uuisiabieziyn wi (GZ'/2 "qqy N) anes -
‘1s1 uynyabule 3y alp
ul (GZ'/ "qaV D) 91esoy alp ssep ‘ulassimablan yois pun uassiuonisod addnibus|iez aip usbab Jexonipue -
(gz'2 "aqy 4) [9vusH Jap usyaizijse4 yoinp uaayoo|q -
‘Mundsbnzag (gz' 2
'qqy a) elexs aip ist 1ogep ‘usyalp (Gz'L "qqy V) yebaibbeusiur sep usiiuyos|auIA UOA Buniynysny aip any -
‘uassiuonisod jejgabes woa pueysqy uabiyou wi addnibusiez -
‘uesQ| (Gz'/ "qqy d) [eyuay -
‘pdim ya1pab (uuisiabloziyn usp uabab) (Gz'2 "qqy N) @INes aip wapul ‘uasg| Jebaibbessay seq -

AVANITIILINITIIN

(00 6z-171e)

1IN L131dINOM FLLINHOSTIMNIM ¥4 TVANITZLvVSNZ 1AV @
SIOVITHOSNVIITIVHVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA VA QNU - mN\QN DN&

Bedlg-g org wi-gree B

ue (y) [eaur] we 3631 (W) aneld aip _m uonisodpiuysg

= 1 B0 o9 by-re e By

T

=

[ X =

uaqoyasab (y) [eaur] woA paim (M) aneld a1p "= uonisodyiuysg

(07 1002-279)

JLLINHOSTIMNIM
AN STVANIT S3A NIAUIINOILISOd I13IdSIFg L'9've'L @

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

% mml gl Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L J01S8GBIYOS

SINHOIFZYIASLTVHNI

LGl

MO0.LS393IHOS - S

[ aa ]




NILOGY3IA

/L ‘Beq 9| ‘dep ISIAMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIANIA - V'd'S VINLSNANI WOS 43 WNLNIDIF LS| HONGANVH SIANIOIITHOA
NS PUIS LSISLOINE NOS UOA Ip ‘18USIpag SUBIUeNa g +°2°91 @
s oBjazuy 1op ue usBUNPPIN €791
s JousIpag usp Jnj usbunyeuY  Z'2°9)
RS ueleq auoSIUYOSL |49l
slewnya| suwablly /91
¢ OSZA

SINHOIFZYIASLTVHNI

N3IOIFZNV 4300 3837 - 94

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA gl QNU -

2/z "bed

LSl "qqv

Balgaopis 151 Bid

‘uaplam jyoeigabue (1°GL "qqy O pun g) usgnesyos yoinp assglio)
JauspalyosIan UoA (1°GL "qqy () 94001S8gaIyos ue uuey 4o :pajelebiw (1°GL 'qqy V) JUD PIIM 3¥08MZ wasaip nZ

‘usuisjjus

nz ¥anjsjzjoH auapiuyssab sep wn 4apo uagalyds nz Bejyosuy uap uabob sasalp pun usbamaq
S}JEMIOA YONJSZ|OH SBp WN UBPUIMIBA NZ X}20)Saqalyss uld }sI uapunibsyayiaysls sne ‘uabaj
uabnoazyiap| usp ayeu sapueH aujlas Jaualpag 49p ssnw Bumyaqiesg Jaure buniynjyaing inz uusm

‘LHOISYOA-4HV43O

(00715179)

MO01s393IHOS 'Sk

O

Il ¥00.1S3FIIHOS - St |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

g/e ‘Bedq 9L dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9l dep - G/z “Bed

"SSB|\ @nau Sep juleyosie ablezuy Jep uy -

‘[~ 48po = |oquIAS sep juleyosie asiemesyoam ablezuy Jep uy - ‘uaiyny siobrazuy
Sap Ud)I9S UOA UdS3|qQYy UBYIS|B) WBUId NZ dpiNM puejsqy Jaiagolb ulg -abueq uajwesab
”cmv_oﬂ.:v::ﬁ uonisodBe|yosuy Jep |yemsny Inz - J9p Jne wuw (‘g 36eyaq pueqiaubeyy wop pun J0SUdS WP UdYISIMZ pue)sqy abisseinz jewjixew 1ap

‘NINOILYWHOANI-NIONNALTNNY ._”
:uoiisodbelyosuy J9p [yemsny  (q

“USNONIP rumni| 9)SE| USIONIND WNZ -
(57

2. 05++0 Inesadwa)sgauyeg
“uayonIp \Sw_n: s)se] Bunbnejsag Inz - oo o 3 JorszadsIeis
ww z pueg-I0sSusg USYOSIMZ puBlsqy “Xep
“UBYONIP SHUI| YOBU SpENSQ BUld WN BUNgaIyosIan Nz a)se) -
E 29s/W g SI0SUSS Sap JI9YBIPUIMUDSSD) “XBJ
USHOMIP 7] GISEL SHOM S8 BUNIEpUY AnZ - 9pA Gl — (7147 My) sueneg yoinp Bunsieds
N3Lvd 3HOSINHO3Ll

Trr
‘usuleyosie ‘Jyoudsjue pemsbunielsulslo ) usueqabaBioA Yo\ Wi Waep aIp ‘JswwnN auls Jejeds pun

434 siq uaxonIp Eﬁ ase] - N31lvd 3IHOSINHO3L L'291

"oblozuy Jop ue juleyosie g3 -

pun feuw Usise| -
g7

:sassewsbun||@)sulalon sep Bunispuy inz (9

‘uaxonJIp uapunyas ¢ Jne Biiezyoie|b - ‘usje( ua)sey usuagababule Jap Z)NYoS wnz BunwwaH alempieH -

‘pueg pun JOSUSS UBYISIMZ SBpUBISAY “Xew sap Bunjisiyosiaqp) :bunpjauwiejyed -
‘ydoyosie ausyeg Aejdsiq wep jne eblezuy -

‘abJozuy 4ap Bunjia)s|inN aurey }6jopd JiesqaLag Jojepuawaiyul [oq “yeywnsbunjyez ssequeiwwelfold -

‘NINOILVINHOANI-NIONNAHLTNNY
._ ‘pelo/|joz/ww :Bunjpuemwn -

“Injejse ] yoinp aqebioassep -

"UsYol8lId NZ YEeSal}ag SINJOSAE. SIP WN UBNONIP JOPBIM «.uu) BISE] -

"o Aejdsig -
"JUlBYDSID e UOSiRWO)NE 6|0 B6I8ZUY Jop Bunj@is|nN a1q -
Jnegabule Palp Josuag Jayosnaubely -

(9170s20)

sjse] Uesgellag Us|ejuswalyul Jap [yemsny Jnz -

FTVINMEIN INIFNIOTTV L9l

‘pesgaujagejuawanul / Injosqy [yemsny (g

‘uayonup BiIezyoia|b Us)SE] © ) PUN fi US)SE) -
(PG 1d0

(osz3™orom)

:sassewsBun||ajsutaiop sap uagniqy wnz (v

roon JSZA
d3N3IA39 N3A A4 NIONNLIFTINY 27291

NIOIFZNY 300 ¥3SIT - 94 | 4a | | ad | NIOIFZNY 300 ¥3S3T - 94




NILOGY3IA

m\m mml 9l Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

"ablazuy Jop UE Julsyosie ssej 9)zj9| seq

"UDMONIP rauer) BJSE | JSjOWEIRd JOP UBJalIND wnz pun Bunbielseg inz -

Fa

‘ueNonIp s)se] suap) sap Buniepuy inz -

‘Jyoudsjus siosuag sap Bunyoubunjyez Jap aip
up Jip
Japo

dnap -

JueyosIe ablezuy Jep uy (@

‘uaxoNUp rumna 8)se | Bunbieyseg Inz -

Fa

*Sjyoal YyoeU apexeq auld wn BungaIydsia A Nz usyonIp ‘_L s)se] -

‘uaxonIp a)se] siopjed sap Buniepuy Inz -

Jyoudsyus sj187

19p ULB)I9S 19MZ USP UBYISIMZ Palydsiajun wap alp “(0‘v€00-) luyez auagababion yapn wi auie Jajeds pun
S§440 -
‘JulByos.e ablazuy Jap uy

‘USNONUP rumr 9)se| Bun

ejseg inz -

*S)yoaJ yoeu apeyaq aule wn BungaiyosiaA Jnz usxonp ‘:L s)se] -

‘usyonIp a)se] suap) sep Bunispuy unz -

‘Jyoudsjua pemsBunielsuialo usuagaBaBblioA Yo\ Wi wap aIp ‘JswwnN aule Jajeds pun
434 -

Julsyosle ablezuy sep uy (D

"USMONIP (i g ayse] Bunbpejseg inz -
*S)yo8l yoeu apeyeq aule wn BungsiyosieA Jnz usxonip JL s)se] -

"UDXONIP 1w BISEL SIOPE SOp Bunispuy InZ -

‘Jyoudsyjue pemsBuni|isisuialon usuagababioA yiaa\ Wi wap aip (00000 }) Jewwnp auie Jayeds pun ‘pun
2y4409 -

Juleyosle ablezuy Jep uy (g

NIOIFZNY 300 ¥3SIT - 94 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9l QNU - m\V DN&

‘uaxonJp ruua 9)se| Bunbielsag nz -

‘uaBunssawuIp 0y Bunsgpne = 3344
loZ ur Bunsoyne = 1000
wuw ui Bunsgpne = 10

8)se] (BnQu uusm) Bunsgpny Jep Buniepuy Iz -

"ablazuy Jop Jne usulayosie ‘Jyoldsjue siesa sep Hesbunsgpny Jep aip ‘ewwnN aule Jayeds pun
s3d -

:oblozuy Jop uejueyosly (v

‘uaMonJp UspuNyeg ¢ Jne BiezyoIa|B mw pun \_:E usjse] ablezuy Jop sieyoledsusuu] sep usyolelIg wnz

Jaystadsuauul wap ul uidjewelsed uoA Bunsajwwesboid

(2-0170520)

aNIs Ly3Isiolny
INOS NOA 10 “43aN3Ia39 INTFYHVAET U v'29l @

JYas0[ab Jydiu aliveg J9p UBYDIZSNEIOH WIDq UdPIOM Jdjawelsedusuul aIp
‘NINOILYIWHOANI-NIONNALTNNY ._

‘ug||nu ablazuy alp pun usabulqg 0, sne Buniyn4 aip ‘ulsyeuue pueg sep ue JOSuaS
us(@ "UE pueg WOA SIOSUBS Sap Bunuualiqy apuaysbiagqnion aule 1619z BN\ BydsHaWNU apuayullg (e

‘u9z)es.9 dleYjeq aIp US||B)SIaYIBpaIA\ WNZ
181 ydoyosia Jyejebun auspeg aip ssep 1619z D loqwAs (g

'uaz)asle JasaT Jopo uabuligq pueg Wap dYeu JOSUSS UD|[9)SIBYIBPSIA WnZ
‘JSI uayooIqeb jegeslosusg
sep Jopo ssolb Nz pueg wayosaubew pun JOSUSSeSaT UBYOSIMZ puelsqy Jop ssep ‘1Bz 3JdvL ON (1

(g-2-917052)

JOIIZNV d3d NV NIONNATIN  €L91

91 'qqv

BdfME D6 O62A ARdw0

HINI EENLE]
s8vY 138 ﬂ w

O85EN

| ad | NIOIFZNY 300 ¥3S3T - 94




NILOGY3IA

ce/L mml (V14 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

" Bunuep syolpusploseyNy  09°02

Qg uslIyqY - UsyoesIn - usbunIols /€02

© S9Z|0yJajuoy| sep mCJNwmm‘_m 1'82°0C

2.................................. :%s;,_wmw__%mai_v_m__&_%%m_%t%m_;wm.om
g olomoBTSTI 26202
) < opewebes V1620
) < I
| slomoBesI 28102
| opowabes V1810
| Bunzosiuswey 9102

01 U}a119q JaUSIPag Jap 1IBYPUNSID SIp PUN 18YIBYDIS BIP dIp ‘B|ie1ZIeSIT  |'2'0Z

QU T C@@CDHCO_‘CO>w~_®r_;_®CO_w 19p mCJH—BLn_ 102
QU DCD‘_Q_EEOW ayosIpolad €0z

Bunpep) ausiwwelbold 202

F ulyosep Jap BunBiuey 102

SINHOIFZYIASLTVHNI

@8@%@%%%§%%%%§@

ONNLIVM - 0C

=
=]




NILOGY3IA

mN\m mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

JUIWSDq JO)SHIBM UB)B}IaQIRaq
WOA pun ‘Jsi Jalj[ejsul aulyaseyy dIp OM ‘wney WOA piim dyLibutasbunbiurey Jap jeybyneH aip
‘NINOILVINHOANI-NIONNHHTNNY ._

“Jopjeysysylayols
uabiIyoIM usuId JBp|Iq pun aulyosely Jap Bunisie 8)seq alp Maydls aulydsep Jep Bunbiuiey sulewablle aiq

102 "qav

Bdftrt 35 MEEVID 138 10X Bid

161peyosaq sutyssep
aap Bumysia] alp paim os ‘usbBuuipurd ajidjusulyaseyy uayolbamaq aIp ul qnels aimos aueds
aIp uauuoy (L°0Z ‘qqy) |yessynT usyie}s jyw usse|qqy yainp NIJANIMYTA LINTHINEA NIFM

‘NILOgY3IA z

‘Ua)29)sqe (L°0Z 'qqYy L) 9SOPXI3}S 49p UOA (L°0Z ‘qqY
S) 19)20)S UBP pun udj[a}s O jne Jdjeyssydner usp ueW gnw ‘Y[PISUId BUYISEYY BIP UBW I0ASG
‘LHOISHOA-4HV439 i/

‘apinm jo3eyasabsne

19 wepyoeu yone wo.nS w JOjo)y usp }BIOSIOA Ud)eyds Jog ‘juusseb yosiueaeb 3yolu
ZJBN WIOA 10j0) 43P }SI “IOJO WAPUBYDIS|[HS 189G YoNe pun aswdig JoYISIUOIN[d Jw UId}[eyds 19q

-LHOISYOA-4HV439 i
‘uaiynynzyainp
JeUOSIBd WBYISIUYDID) UOA J9pOo Jaudlpaquaulysseyy wWoA puis oabuebioasBunuey aje
-LHOISHOA-4HV439
(0071-02 n0)
INIHOSVIN 43d ONNOINITY (114 @

ONNLIYM - 0Z I

N3ILO8Y¥3IA
3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 &NU - m”N\N DN&
(10-0Z E100A)
| 4a | ONNLYYM - 0Z




NILOGY3IA N3LO8Y3A

€Z/S ‘Bedq oz ‘deo 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0z dep- cz/y ‘Bed

d1°0z 'qqv

Balanz 03 @10r Bid

"(g1°0Z "qqV g) 2ua1yds 49p pun (g1°0Z "qqy S) SOYISHIGBIYIS SAP dUBIYISHAID BIP -
IUBJBIWYIS JYDIU ‘UB|Q JYIIU 19| 8SAIP
LHOISHOAYHYATD 1 | )

‘uabiulaa ‘puis jzyesabsne
gnejs pun zieH wap aIp ‘9lI8L dIP uJSpuosaqsul ‘spidjuaUIYISE udydllbamaq uajuueusb Jsyloa 3lp
|asuld J89po yon | uapjue;ab pnpold waydluyesb Jyoiu Jw usuld younp Jayeds

‘UspusmIaA
[osuld uspueLeb [eRIWSBUNSQT WaYolLYEIaB JYoIU JIW UsUIe YoaMZ Wasalp Nz (dL'0Z 'qav O) anuielo -

"auaIyoS Jop (g1°0Z "qaV g) usbuniynd pun sayosagalyos sep (91°0Z 'qay S) ususIyasiie|D -
“pIuydse||esed Jny sebejyosuy sep (d1°0z "qav 1) ebuels -
suswyeiwnesag sap (01°0Z 'qqV V) usbuniyny -

"9jo11 WO G| dute Iy (g1°0g

‘qqy H) usjies usibiazabue uajiv)d UOA 3Ip UISPUOSaGSUl pun UBUSBIYISHSIS ualajun aules (syesagebsny
ue zueb) gz uonisod ul uuep ‘glLoz ‘qaqy (euesaqebyny ue zueb) | uolISO4 Ul YosidagaIyds leg -

‘uayaysaq uabunydolsiap auley ssep ‘uajnid yainp (g1°0z 'qaqy 1) uagneybnesqy -

‘uablutes usbuN|YoH 8Ip 8IMOS 8YosI] dIp -

:usBlures 8|19 8saIp (V1°0Z "qqy) J0jelidsy UsWesyIIM usuis yoing

3UIYOSE Jop bunbluay 9)}ol110y aule Jnj ujeboy

V102 'qqv

Bdiopoms w10 Bid

ONNLIVM - 0C

| 4a | ONNLYYM - 0Z




€¢/L

‘Bed oz 'ded

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

Bunpuigie Ul Ja|e)sioH

Wop W OIS OIS UB1Z19S alyer 0z inesiasayIayols
N3IHIDUOA LIIMOIANYH/NOILMIJSNI ONNgIFYHIS3Id
ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA ON QNU - MN\O DN&
(202 uayoo 9 Bunjnidsqeueg uabun: o_:o>mA_Nm_m“MaMw_v
*Sqy) USWYSUIOA 8YoNnsIondolg - UOOM ¢ 8IIV pun ajj0uUOYIYDIS oL vh.:.ﬂsho.m
(8102 Bunzynugy pun uswausBunBeagn
- €2°02 'sqy) usyosnejsne ‘Bijou YOIJUSYOOM Bunuueds Jap 8/|0J1U0 : _obea
uuam Japo usuuedsyoeu Biyory - S 48p S||0/U0H €S
(8102 Bunznuqy pun uswiasBunBese
~ £2°02 'Sqy) usyosnejsne * UOIRUSUIOM | 6nyued Lwy El n_o,m hvo Ry _w«“ MD
uuam Japo usuuedsyoeu By S 18p 8jj0RU0H pIBuYS
BunbioN
"(£°0z'sqy) uaseIYOS - YOIRUSYIOM 3||0JUOHIYDIS 4Nz pun gnH wnz
(€702 "qaV V) usxoauyos
(€'0z'sqy) uaselYOS - (145) 9BesZIY
"(1°02 'say) ususepus USYOOM C 3l 3||0[UOHIYIS 18p (g r..um_ v.w o
aueds pun gnejs Jojesdsy yoinQ - p(€0c Py O) allelL
‘uabluial |asuld pun uadde
uauayunab Pnpold wayolyejeb apluyos|a|eled
JYoIU Hw usule yaInQ - yoibe | 3]|0JUOYIYDIS iny sabe|yosuy sep

"(1°02 'say) ususepus
aueds pun gnejs Jojesdsy yoinQ -

(g1°0z "qav 1) ebuels

‘uablural Jojesidsy yoinp

pun uaysjsaq uabunydoision
QU9 SSep ‘ulassimabion

yors ‘uswysubam uagneybnesqy
uap UOA 8Yonejyos aiq -

a|[0UONYOIS

a||0UONYOIS

(aL-0z
"qqy 1) uagneybnesqy
Jap BunbBiuiey

*UaJaIWIYIS JYOIU ‘US|Q JYDIN -
‘uablutal |asuld pun uadde
usuayuniab pnpoid wayolyeeb
JYOIU JW uauid yaung -

“(1°0Z "say) ususepue

aueds pun gnejs Jojesidsy yaung -

UOINUBYOOM

a|l0)UONIYOIS

auaIyds Jap (g1°0Z
‘aqy g) usbuniynpielo

‘uabluial [asuld Japo uadde
usuayuniab pnpoid wayolyeeb
JYOIU JW uauid yaung -

(102 "sav)

uaulafjus

aueds pun gnejs Jojesidsy yaung -

a|[0UONYOIS

suswyelwnesag
sep (4102
"qqy v) uebuniyn4

*UaJaIWY9s JYI1u ‘ud|o JYIIN -
‘uablulal jasuld Japo uadde]
uauayunieb Pnpoid wayolyejeb

sayosagaIyds

JUDIU I UBUIS YoINng - UOIRUSYOOM 9||oUOIYOIS ] sep (4102
(102 'SQy) UaUaUs qay S) usualyosye|D
auedg pun gnejs Jojelidsy youn( -
(1702 "say) ususepus aulyosep
auedg pun gnejg Jojesidsy yoin( - youbeL SIIORUORYIS Jap Bunbjuiey aulewab|y
4419NI3 1IaMol1dnyH NOILM3IdSNI ONNgIFYHOS3g

ualayols UsuId pun sjewewsbunisie usiseq alp wn ‘UeyBIYSIAL 189046 UOA 1s|

(07z0z 1)

ONNLYVM FLHTINNVEOOUd

‘uajeizie Nz gauleg
Bunuepn abigew|abal aulg

@Y

[ad ]

ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

€z/6 ‘Bed oz ‘deo ISIIMSONZSNY HONY ONNOLLTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIOIT LSI HONGANVH SIANIOIITHOA ISIIMSONZSNY HONY ONNOLLTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIOIS LS| HONGANVH SIANIOIIMHOA 0z dep- £z/8 ‘Bed
€°0C 'qav
8arIIEEWID IIE €0 Bid
QIETJEVTIEYY
nz joawyss )w Bunzynwyssiap ayosybow aip wn ‘UdZINYIS USQIBYISUBWANY pun uswaly e

‘NINOILVINHOLANI-NIONNMLTNNY .ﬂ

‘Joubioab jjed4 NINIFM 4NV puls ajeyliqed aispue Jabej -
fuapuam Bunjiajqeziesig DS ue yois sobe sap bunzjasig inz -
fBuniaiwyag auley als usyoneiq ‘puis paiwyssabianep aulyasey Jop jobe7 ajje ep -

‘NINOILVINHOANI-NIONNAEINNY .ﬂ

‘(9102 "qqv g) dualyss 4ap pun (41°0Z "qqV S) SoYIS)OqaIYdS SOp dUdIYISHIID dIp -
IuaJaIwyas Jyodiu ‘usjo Jyalu aJ18| 8salp
:1HOISHYOA-¥HY43D

“(€°0z "qqv V) sene|qebes sep o|ie} -
0d3 NOOV3g 0Ss3
1 X371dOLN3ID H3an
9 X31d1I90N 7190
1d3 ISVIYO ¥3dNS T13HS
X171 3SYIIO dg
LTH anIvay IveY
Ld3 NN YD diov
Bunuyoiazag 13]19)s19H
9//9qe ] 8Yals :uaIaIWYIS }jo wablse) Jiw 8jja ] 8salp Y2IusyIOM
&y

"aulyose|y Jep Bunisie 8)saq aip aIMos JanepsuageT abue| aip je)sisyemad Bunieiwyog abieybios siq

(00 e0z710)

ONNYIINHOS FHISIAORIAd €0¢ @

ONNLIYM - 0Z I

| 4a | ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA

ca/LL mml (V14 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

*s48][8}SI8H S8p 1SNIIANIANNM USP UE })a.Ip J18PO SId[[9)SIOH SOpP SIdNe)IdAIaPBIM
/ sieuojssazuoy sop [SNIIAGNIANNY USP ue yoIs 8IS Udpuam ojI9jzjesiy uabysuos ajfe Jny

‘LHOISHYOA-4HV4I9 i

‘uspiom pal|[elsul @ @ |euosiad usybelynesq JopuamMuUY WOA ‘WaUSIYEHS UOA YoNe usynp o|1ejziesi3 asalq

‘uaBueyuawiwesnz jauaipag Jap }IBYPUNSIL) 3P pun ayIaydIs
Jap jw aIp ‘youyorozuuaysb ,9, uaqejsyong wep juw of19)zjesiy ayojos puis Bojejeyjie)zyesig wi
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHINNY ._

JFLZ1VYSHT FHVENVENIT 4FANIMNY WOA

‘(uaqababue siopue Bunyrajuy
uapuabailioA Jap ul uuam ‘Iagne) uaiyninzsne \DS UOA Jsuajpuapuny] usp yainp sjajs ysopasf puis
nequig uassap pun sjiv)zyesig uabnysu sap Bunpiwig alqg ‘usjjeynzutd usbun}yoLIIOASHBYIBYIIS
UauUBPaIYISIOA Jdp Yyosne}sny wnz udjsii{ oIp ‘udjeysb wepiagne }s| Jaqianydg JIop

LHOISHOA-YHVH439 i

‘uauaqebabue Bunyiajuy JosaIp Ul UBP JBgNe ‘UdyIsnenzsne sjdINeg

BYISIUOAYB[d JOPO BYISLYYAIe JOPO udiynynzsne ueep usjeqieinjesedsy 6nyaq ysiu sayep

JSI Joqrosjag 1o ‘JUBAS[DISHOYIBYIIS }SI dUIYISE 49p dbejuy-yIuoipye|g/-0.ya|g djwesab aip
NINOILYWHOSANI-NIONNHETNNY .ﬂ

“YII[JIOMJUBIDA ‘UBPISM JYIBSINIDA UB[Id)[eUIBLIO 3YIIU UOA

Bunpuasmiap yoinp aip ‘usbunbipeyosag Iny JYo1U 3SI I9|[9}SIBYUBUIYISEI J9(Q "UBPIOIM JOPUIMIDA

(19][93S49H) INDS UOA udYdsSIoA d[19)jzjesig ojeulbLio inu Jawuwy udjjjos Bunjjeypuejsu| ajje inj
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHITNNY ._

‘uaiynynzsne aylibulg uausqaliyssaq bunyisjuy
uapuaboajlion Jap ul alp “bngaq yolbipal }sI (I9yIuydajysey Jaulds Jaulde JIapo) Joqraiyeg JIop
‘NINOILVINHOANI-NIONNMHYTNNY ._

‘(uageb astemsuayabio ) INz usbunsiemuy JOpO) USWYSUIOA YOSNeIsSny uap
PJIM pun ‘}sI usyosnejnNzsne swa)sAss)iaylayols Sap [IBINeg SaUDOM ‘U[BIHIWIS PIM |NDS UOA jsualpuspuny| Jaqg

‘uaqababue
siapue bunjdjuy uapusballioA Jap Ul UUdM Jagne ‘UdJ0QUIdA puls udsbunyysliion uap ue oayrbuld

‘NILOgd3IN E

ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - €20l DN&

‘uabIpup}SIaA NZ JSusIpuUdpUNY| UdLIBISLIOINE
INDS uoA uap ‘waxysiyboy aip Jnu Joqroseg Jop jey ‘uspiom jjojsebisay Bunigls oure djjjos
‘NINOILYWHOANI-NIONNALATNNY ._

"uapiam
juueysa Biyezynyy 466 auiyosepy Jop usbunjyouulas)ayIaydIS usp ue uabuniQlg UBUUQY USYaGY 8salp yaing

Jexb6yneH abijlemal alp aimos ‘jey uaiynynzsne
Jaqeseg Jap alp ‘uagebabue uajeqiy puls ,UsBuUN)YOLIOAS)BYIBYDIS JOp B]|0J3UO0Y, JUYDSAY Uspuayabsnelon w|

(0071207 xeww)

N3443¥139 ¥3N3Ia39 ¥34 LIFHANNS3O
31 ANN LIFHYTHOIS 31a 314 ‘FILZIVSHI 1202 @

‘uaynIdiaqn Nz syNe|SIaSHBYIDYIIS SAP }HOYLIYDSIdAUN

aIp wn udz)ds Nz Bunpuiqidp Ul J3J[d)SIBH WAP W YdIS JYodllid dIp IYdisaq aiyer 07 3y

9B6eyobue pim spsuaipuspuny] NS Sap HLbulg Jap pun jzjeseb qalyag JossSne suIyaseyy dIp PIM

[le4 wasalp uj :udpidam Jisjuriojul usbunigls dJ[aNIUdAS 48qN SSNW JBYIUYID| dYII[JIOMIUBIDA 1P
-LHOISHOA-4HV43D i

‘usynidiaqgn (punibgieo Hw Jepjiyos h.%
SI9pPUOSSQ) JOP|IYOS JOP PUBISNZ USP WSBPISSSNE ‘PuIS WESHIM usbunjyouloazinyog aip qo ‘usynid Bissew|abay

‘(uapunyas () :}ejsiojowabes wnz 197 "xew) (£€2°0Z°Sqy d9Yals) puis puejsnz waynb
ur pun juuedsab uawoaly alp ssep ‘usjnud :iabug| sanepswaig BIp PJIM UBWAIY UBIBYIO| [9q! -
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHTNWNY ._

"Uae)s JYoIu JojowaBeS Jap [|0S [9409PZINYDS WBUSYO 18q

:uaynud sejebaibbesbes sap [9309pZINYDS UdJajUN WE IS} YISO\ USP USUIOA Z 3V

‘uaddojs ||os Jojowabeg Jap :uayonip

‘puis jJouploabue aulyosey\ Jop Ue aIp ‘Usise}snejoN alp usbunbuipagsgelleg US[EWIOU JB)un SUIYOSE|N Jop 18q
:uaynud uabunyeyosgeloN aip UBYoMA Z 3lIV

‘uageuyosaq Z [a)idey} ul puis usbunjyolio ) asalp

:UBYSSIBA BUIYOSE|\ JOp galjeg Ualaiaydls wnz usbunjyolIoAS)ByJayolS USBISSEWN0aMZ W }SI SUIYoSe aig

(00 10z710)

NIONNLHOIYYOASLIFHYIHOIS ¥3d ONN4ANdd L0C @@

| ad | ONNLYYM - 0z |




€e/el “Bed 0z 'deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

Vv-1-81'02'qqv

Bl 33 2SSVID TI8 WiEh oL B

ONNLIVM - 0C

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 0 &No - MN\N 1 mm&

jUspuUaMIaA usWaly uajydneiqab usule pun uawaly UanNau uauld s[ewsalu -
fuaueed uia|[a)SId UBUBPAIYISIOA UOA UBWDIY S[eWalU -

‘NILOgdIN z

‘uapIam )z}as.io
uawaly aplaq JoWWI UBSSNW ISI JUYBPISN IBPO UBSSI|YISIOA USLWIBIY JDU[DZUIS UIS INU UUBM YIne
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAYINWNY ._

‘uanequia Japaim (V-1-81°0Z "daV 4) ZINYDS UalapioA usQ .

‘uanequia Japaim  "deyj ul Bungiesyoseg Jep yewsab pejgebes seq .

"usyaiz}sey (v-1-g1"0Z "dqv g) egnelyos aig .

"(£2°0zZ "uyosqy ayals) usuueds uswary aIp pun udsY| (V-1-g1"0Z "dqV g) eqnelyos aig .
‘uayosnejsne uswaly aiq .

"uayaIz}sey (V-1-81°0Z "gqV g) 8qneiyoS aip pun UsXonIp usqo Yoeu JOJolN ueq .

"uaso| (v-1-81°0¢ "dqv g) aqnelyos aiq .

‘(9 19udey ayais) uablau .G win pun uayjuas Bipue)s|jon jebaibbeabeg seq .
(W-1-81°0Z 'qQqV 4) usneqgsne zjnyos uaIsploA usq .
‘uanegsne  "deyj ul Bunqgiaiyosag Jep gewsab pejqebes seq .

‘ANIS TTILS ¥311Y1939YS 31d Sid NILIVMEY
‘LHOISHYOA-4HVH43D

‘uauual) S 19X99)S WOA (I asyang) joaqeysbunbiosion
sep pun usydeiqisjun Bunbiosioawons alp sbuebiop usbiqalpaq sauld Buniynysny JoA
-LHOISHOA-¥HV439

(00 e1a10z o0

FTTIMIOYSV'L'8L°0C @@

*UaJal|j0JpuO0Y NZ JNdUId }19zZynejsny aip jsi bunjjeysuig s93bjopis yosenN

‘uspruyosqy

uapuabjoj uap ul astemul aip nzialy a1S uabjojog ‘(uastamyne usbunulaydSIagIaJydISIoA IS S|[ej)
uayssnejnzsne Japo uauuedsnzyoeu uawdly alp puls ‘QBesaq uspunyas (L S|e Jyaw jazjnejsny
oIp uuap| "sapejqabes sop }1ozjnejsny oIp jeuoyy oid [ewuld sud)SapuUIW dIS UIBI[JOLUOY
“gI9|yIsIop

uayases wnz pun bunzjyioqn inz ‘uswealy Jop uauysg wnz uyny usuueds abigeuwsaqn seqg
‘uspJam Jyonidsueaq yies nz Jyaju sabeq aip gep os ‘usuueds Bigewaqn Jyolu uswaly aiq
‘uaynudiaqn nz uawaly dIp PuUls USJRUOY 9 SUBISYIOY UOA uapuelsqelraz uabigewabal uf
‘uaynidiaqn uapunjssqalyag QL uajsia usp yoeu bunuuedsuswaly aip

-LHOISHOA-¥HVYH439

(0076102 80)

ONNZL3ISUININIR 8L'0¢C @@

| 4a | ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

MUN\m 1 mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 0 QNO - MUN\Q 1 mm&

¢-81°0C 'qqv

AF30 DISEVID K6 TRL0E B4

‘Bunjjajsulg saurdy jiepaq pun
193S1911YyEMBB (Z-81°0Z "QqY D) 48pd dIp Yainp piIm sudwaliIsplauydss sap bunuueds abnyou aip
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHINWNY ._

‘usnequie Jepaim (Z-81°0z "aqy ) ZINYdS UIBPIOA usQ .

‘uanequia Japaim 7 "deyj ul Bunqgieiyosag Jap gewab pejqabegs anau seq .

18!

Jouploabue uaqiayosuawaly Jap S Jop Ul 18 SSEp ‘Ud||8)SJaydIs ‘Uayaip PUBH UOA pun USJdjuow uswary
uanau Uap 8sI9)\ 9q|asalp jne ‘usyaizsnelay uawaly uap pun uasg| (z-gL'0z 'qqy 3J) Jouuedsuswary usq .
‘(9 19udey} ayais) uablau .G wn pun uasuas Bipuels|jon Jebaibbeabeg seq .
‘(2-81°0Z "aqy d) uenegsne zynyog UaIapIoA ua( .
‘uanegsne  "deyj ul bunqgiaiyosag Jep yewsb pejqabes seq .

‘ANIS T7ILS ¥311Yy7939YS 31d SId NILIVMEVY
‘LHOISHYOA-YHVH43D i
17

‘uay28)sqe (1) 8S0pPY29}S J8p UOA
(S) 493203 UBP pun udl[d)s O jne Jdjeyssidney usp uew gnw BISUId DUYISEY SIp UBW JOADG
-LHOISYOA-4HVH439

a0

IT1IMIOYSLIY 281702 @@

(007Z81-02 40

ONNLIYM - 0Z | 4a | ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

mN\N —. mmn_ ON QmU 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA ON QNU - MN\Q —. mm&
V-1-€2°02'99v
Bdfig5v1D 795 WiToo B
v+e 9'Cz+¥'C 9 +¥v2
dy N

(ww) § Bunyjuasg
d yesy

‘p4im uaqobabue Bunp|iqqy Jop ul S8 9IM ‘Uasiomne § Bunyuasg aule uawaly Jap Jnu ‘Pim
Jqnabsne suawaly Sauld AR 49p Ul d Jel)| duld UUBA "UBYIBIYISIdA Nz BIRISZIOA Jydiu ais pun
uayoesInIdA Nz uabunig)ssqalag aulRy wWn ‘uspiam Juuedsab Jyas Nz JyYdIu UBSSNW UBWSLY dIP

-LHOISHOA

‘UBUIBJUS NZ UOABD 3[I9] JBPO UdYydNeIqab Nz usbunyysLIuIdZINYIS
uauayasabion Bunjeqieag oepal iny aIp auyo audseyy 8P ‘NILOFGHYIA 1SI ST
‘LHOISYOA-4HVH39

‘uanequia Japaim (y-1-€2°0Z "daV 4) ZINYdS UaIspIoA usQg .

‘uanequia Japaim  “deyj ul bunqgiaiyosag Jep gewsb pejqabes seq .

‘uayaiz}sey (V-1-£2°0Z "dqy g) @gnelydos aIp pun UsXONIp Usjun ydeu JOJo|\ uaqg .
"ueso| (v-1-€2°0Z "dqv g) agnelyos aiq .

‘(9 19ndey ayais) uablau .G win pun uayuas Bipue)s|joA jebaibbeabes seq .
"usneqgsne (y-1-€2°02 "qay d) ZINYdS uaIeploA ueQ .
‘uanegsne ¢ "deyy ul Bunqiaiyosag Jop gewsb pejgabes seq .

‘ANIS TTILS ¥311Y7939YS J1d Sid NILIYMEY
‘LHOISYON-YHV439

‘uauual) S 19X99)S WOA (I asyang) joaqeysbunbiosion
sep pun usydeiqisjun Bunbiosioawons alp sbuebiop usbiqalpaq sauld Buniynysny JoA
-LHOISHOA-¥HV439

(evezoz ou)

FTTAMIOYSV'L'ET0C @@

*UaJal|j0JpuO0Y NZ JNdUId }19zZynejsny aip jsi bunjjeysuig s93bjopis yosenN

‘uspruyosqy

uapuabjoj uap ul astemul aip nzialy a1S uabjojog ‘(uastamyne usbunulaydSIagIaJydISIoA IS S|[ej)
uayssnejnzsne Japo uauuedsnzyoeu uawdly alp puls ‘QBesaq uspunyas (L S|e Jyaw jazjnejsny
oIp uuap| "sapejqabes sop }1ozjnejsny oIp jeuoyy oid [ewuld sud)SapuUIW dIS UIBI[JOLUOY
“gI9|yIsIop

uayases wnz pun bunzjyioqn inz ‘uswealy Jop uauysg wnz uyny usuueds abigeuwsaqn seqg
‘uspJam Jyonidsueaq yies nz Jyaju sabeq aip gep os ‘usuueds Bigewaqn Jyolu uswaly aiq
‘uaynudiaqn nz uawaly dIp PuUls USJRUOY 9 SUBISYIOY UOA uapuelsqelraz uabigewabal uf
‘uaynidiaqn uapunjssqalyag QL uajsia usp yoeu bunuuedsuswaly aip

-LHOISHOA-¥HVYH439

(0076202 80)

NINNVJSNIW3I €2°0C @@

ONNLIYM - 0Z I | 4a | ONNLYYM - 0z |




€z/6L bed Oz

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

1-82°02 "AqVv

(174

g5

(13

S

BalEa BMTd 008 BV 1-BTOT Bid

5

(00" 1-62:07 %9)

(008202 19)

"€°L°L BIuyasqy ays|s bunjeysulg ap 41y
‘NINOILYINHOANI-NIONNAMETNNY ._

‘1894 (X) Uaqnelyog aIp 8IS Uayalz pun znyosiaplidg usnau usp 8IS UsIBUOI
(1°82°0Z "aqV ‘X) uegqneiyos aip 8IS uabijelaq sezjnyosien||ds UsUSSSI|YISIOA SBp U[@SyoamsNy wnz

'1-82°0Z "qqy usbBunssawqy ayais :usbius) zjoyuayong Jw |19}Z|oH S8SaIp Jopo

‘USpUSM IqUIEDIY OlOWN NOS UB -

{1apo Ja|pueH DS ue yais -

((1-82°0Z "aqy W) slieyzjoH sep Bunzjesig unz

S3AZTOHYILNOM S3A ONNZLISU

NIQHIM

NISSITHOSYIA 1A ‘ITAL ¥3A NIDILYISIHIAIIM

opIuyos aBiyuIMIYDa 1y [eau)]

1'8¢'0¢C @@

82°0¢C @@

| oNnLavm - o0z

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA

0¢

‘deg - €2/81 ‘Bed

¢-€2°0Z 'qqv

BdfsnId 00¢ @Y7 2T 0z B

‘Bunjjajsulg Jauley jepaq pun
Jo)SI1911yEMab (Z-£2°0Z "qqV 9) 49p3- 3IP Y24np piim suswaliioplauyds sep bunuueds abnyal aip
‘NINOILYIWHOANI-NIONNALATNNY .—“

1d0

(00725202 7o)

ITTAMIOYSZLIY 2T°€2°0C @@

E

ONNLYYM - 0z |




€z/le  ‘Bed 0z 'deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

"(V.€°0z "aqv) 1epuyeq Bun|ieis
-,06 B Jop ul palioy [eauidoysale
sep YolIs siq ‘ua||e)sian abejyosuy
alp © USQNEIYDS Jap SYiIH HIN

J191sebule
P1I0Y JYoIu puls sjesulidoysale |
sep 9 abejyosuy a1q

*,06 $ne Bryow Jyoiu
yoIs paluonisod |esulidoyssla) seq

‘(1 "dey| ur Jawwnuiny
ayaIs) WnJjuazjsusipuspunyy
Jasun UB yoIs aIg Uapuapp

“(uauyo ww QL0 suajsbiuam

apu3 sep uabab yols pun usynepan
nejgabes wnz |ajjesed gnw asalp)

HIS¥SIoA Hluydsie|lesed Jny Buniyn4

Juyos|ejeled
J9bissew|abaiun ‘(36uemzabule
pejgebes pun Buniynd

USYDSIMZ) pUSXI0}S SBRIUYIS

Sap puaiyem gnyosioausye|dzjoq

‘ISl usgalyosaq €g°0¢ pun
81°0Z Mund Ul S8 aIm ‘Ujasydoamsne
J9po usuueds uswaly ai1q

‘Jzinusbqe Jopo
19)00] 18I SIOJO|\ SOp UBWBIY Joqg

“Jwwoy buniynieg

Ul ONISYIeAN UBpUBPIBUYDS

NZ Wap }iW S8 Uusm ‘ue jjey
ne|gabes sep Jage ‘yne| Jojop 4o

'uaganydsaq £€Z°0Z pun

81702 Plund Ul aIm ‘Ujasyoamsne 1900 15| S10}0 Wwﬁ:ccmmhm_m ._Lw%o
18P0 usuueds uswaly 8ig PIOOL 18! SIOON Sop o 4ed
347IHEV N3IHOVSiN NIONNHQLS

ONNLIVM - 0C

[ aa ]

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

0z deo- €2/0¢ "Bed

‘ualaIApe

Japaim uainuiy uabiuie yoep sl
Jlynxebae usyeyoszinyosinyesadwa |
Jap sIq ‘usuepn

"BUNSIBOION INZ SIUY Yo
wi Jamyos nz Bunjsejegsyiagly

‘uj@syoamsne ‘466 als pun puis
Pejur uabuniayolg aip qo ‘uaynid -Z
‘uauyo uajseysbuniayolg uaq -1
jope)s

JYOIU WISPZj0l} SUIYISEN dIp UUSAA
"uagal|yos (Nuelyosyeyos wi yois
1apulaq) usjsessbuniayols uag

‘usayooigJajun usbuniayolg
18P0 UBYo ud)seysbuniayol

16aljue bunuuedg uaseyd 1a1p
Ua||e Ue Je)SyIaAN Jap Ul qo ‘usjnid

‘Bun)ia Jap uaseyd ualalysw Japo
Jauld ue bunbliosiaAwong suley]

‘ue bunyeqiesg
Jap puaiyem Jiey Sulyose|y aia

‘uspejsnau
BUIYOSEIN pun Jymige siejesowsay |
SEp SIq UsleM ‘Usgayaq ayoesin

"abe|ueou|a|3 Jap Ul SSN|YOSZInY| -
sjageyzieN

sap abue abissnyosiagn

younp |[eygesbunuueds -

(¢ "dey| ul ssnjyosuy

UayoSLPd[d Jne asiomia)\ ayals)
puayolaisne jyoiu Bunysiajiojop
INZ S|u}[ey4a Wi Juyosianblagey -
(siojo|\ sep

Bunisia] alp Jnj JI9g.Y d19Myos nz)
(sulyosey Jap Bunpuamiap ayosiey)
aWyeujUBWONS a¥Je)s aule -
:younp jeyeyosabuie (V€02

‘qqy V) SlejaJowlay] ayoesin

“BunpuiqIa Ul NDS Jejelo

wap )W a)Iq YIS 8IS uszjes

‘}eyue ujyIe)em walqold Sep UUSAA
‘us||8}SNZIaylapaim

gaujeg usp Wn ‘UsuIB)US BUIYDSE|\
Jep UoA Bunbiosia ayosupiale aiq

"He00|q BSWalg 8YosIuoIPB|]

“us|[eISoNINZ
usyai yoInp 8ise]-sny-joN aiq

‘Ponipab
V€02 "dqV 3) 8¥seL-sny-JoN

‘uaj|eIsnzule
jebaibbeswsalg sep wn g°0g
Zjesqy Yoeu yois 8ig usiyory -¢
‘uj@syoamsne ‘466 ais pun puis
Piejul uaBuniayolg aip qo ‘usinid -Z
‘uauyo usjseysbuniayolg uaq -1
RENEIS

JUDIU WBPZ)0J} BUIYDSE|N BIP UUSAN
"uagalyos (NUeJyosyeyos wi yois
Jopuljeq) uayseysbuniaydls uaQg

‘usyoo.qgleiun usbunieyolg
18P0 Uayo us)seysbuniayolg

16aljue bunuuedg usseyd 1a1p
us||e ue JeIsHIaN Jop Ul qo ‘usnid

‘Bunyia Jap uaseyd ualalysw 1apo
J8uld ue bunbliosiaAwong suley]

“JUOIU BUIYOSE
a1p Joiels Us)[eyosulg wisg

EERIEEN4

N3IHOVS¥N

NIONNAQLS

‘UBPUBM JSUBIPUBPUNY INDS UE YIS ‘PUIS USGBIYISa] JUdIU USHSS USSaIp Ul SIp ‘Uswa|qold 1og
‘uase| Bunyisjuesgalleg JesaIp Ul ‘Usyaliaq Walqold Sep aIp ‘UsjyouyoeN a|e Jubuig wapal JoA ‘ue ‘usuugy
usjeuyne aulyosey Jep Bunpusmiap Jep pusiyem sIp ‘ews|qoid us|enjusAs aip Iny usbunso aip 1qiB 18] Jessliq

(002607 40)

N3IJTHEV - NIJHOVSYHN - NIONNYQLS

5% QOOS

[ad ]

ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

MN\MN mm& 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 0 Qmo - WN\NN mm&

V.ig€0c 'qqv

Bell'0 30 DISSVRY 209 war0z B

1D

‘UBYIBSINIBA USPRYISUBUIYISEYY PUN -UBUOSIad
2IOMYIS DJUUQY SBIP ‘UBWIYDUIOA }[8QJeydSne}sny Jopo -injeseday SYdIUNY[IM dUld S[ewdlu
-LHOISHOA-4HV439

‘apinm 1613yoaIaq NZEP J9||8}SIoYUBUIYOSEIA WOA Sep
‘usplem uswwousbion [euosiadyoed UOA JBuipaqun UdSSNW pun assiujuuay djv1zads uispiopa ayubulg asaiq

‘usyyoeliaq nz ayubulesbunuep) aydljjuspiolagne sie puls

uajislneg UsyosIUBYOaW Ue uayaje UOA punibine ayuulg -
UBIOJO|\ "MZQ UB[IB)neg Usyosupa[e ue uaaye UoA punibine ayubuig -

gz aIm aylbulT UsjUYBMIS YOIONIPSNE JUoIU YoNgpUeH Wasalp Ul 8|y

(0700902 xewnw)

ONNLYVM FHOITLNIAHOHIYINY  09°0C @

ONNLIYM - 0Z I | 4a | ONNLYYM - 0Z




¢dscm

Istruzioni originali
Questo manuale é da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina

SC 2C

MANUALE ISTRUZIONI

ce

SEGA CIRCOLARE SQUADRATRICE PER LA
LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE
CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

minimax

Rel. 0.0 / 06-2017 00L0368280H IT

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.p.A.

INDIRIZZO: Via Valdicella, 7 - 47892 - Gualdicciolo - Rep. San Marino

DESIGNAZIONE: SEGA CIRCOLARE SQUADRATRICE PER LA
LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE CON
CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

MARCA: SCM

TIPO: S-08

MODELLO: SC 2C

TIPO DI DOCUMENTO:

MANUALE ISTRUZIONI

CODICE DEL DOCUMENTO: 00L0368280H

EDIZIONE:

Rel. 0.0 /06-2017

CONFIGURAZIONE: c €
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DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'’

(Al SENSIDELL’ALLEGATO IlIA DELLA DIRETTIVA 2006/42/CE
E DICHIARAZIONE "UE" Al SENSI DI ALTRE DIRETTIVE APPLICABILI)

"EC" DECLARATION OF CONFORMITY

(PURSUANT TO ATTACHMENT IIA OF DIRECTIVE 2006/42/EC
AND "EU" DECLARATION PURSUANT TO OTHER APPLICABLE DIRECTIVES)

’ IL FABBRICANTE:

SCM INDUSTRIA S.P.A
THE MANUFACTURER:

VIA VALDICELLA 7 - 47892 GUALDICCIOLO (R.S.M.)

DICHIARA CHE LA
DECLARES THAT

MACCHINA.  SEGA CIRCOLARE SQUADRATRICE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI
" MATERIALI CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

MACHINE: SQUARING CIRCULAR SAW FOR WORKING WITH WOOD % IAL WITH

SIMILAR PHYSICAL CHARACTERISTICS
MARCA:

BRAND:

N
TIPO: 1 \ s

N k@%&%@@@%
- RET.

E’ CONFORME

scm

2006/42/EC

-

KIWA CERMET ITALIA S.p.A. NB 0476
VIA CADRIANO, 23
40057 CADRIANO di GRANAROLO (BO)

NUMEROC DI ATTESTATO D’ESAME

CE DI TIPO
NUMBER OF “EC” TYPE C11E293/01
EXAMINATION CERTIFICATE

PERSONA AUTORIZZATA A COSTITUIRE IL
"ASCICOLO TECNICO:
PERSON AUTHORISED TO PRODUCE THE
TECHNICAL FILE:

SCM GROUP spa Via Emilia n° 77
1-47921, Rimini (RN) - ITALY

IL RAPPRESENTANTE DELEGATO DEL FABBRICANTE
THE MANUFACTURER’S REPRESENTATIVE
*CITTA™, *DATA*,
* IDENTIF CAZIONE FIRMATARIO *
FIRMA AUTOGRAFA

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[EN] TRANSLATION OF DECLARATION ORIGINAL LANGUAGE

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA
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1.15 Circostanze di emergel 22
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3.5.1 Polveri 6
3.6 Dil ioni di i o 7 6 USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME 1
3.7 Areadilavoro 6.1 Regolazione del coltello divi: 2
6.3 Posizior degli assi 4
4 INSTALLAZIONE 6.3.1 Posizionamento verticale gruppo lame 4
4.1 Sollevamento e scarico della hi 6.3.2 Inclinazione gruppo lame 4
4.2 Pi 6.3.4 Regolazione dell'incisore 6
4.3 Montaggio delle parti smontate per esigenze di trasporto .. 6.3.4.1 Regolazi verticale 6
4.3.7 io della pr 6.3.4.2 Allineamento con la lama sega 6
4.3.11 Pianetto per vagone - i 6.4 Uso corretto delle lame circolari 7
4.3.12 io pr i lame 12 6.8 i della pr i alle lame 8
4.3.13 Piede anti-ri - i 14 6.9 Descrizione della pr 10
4.3.14 io dei piani iunti 16 6.11 i della pr 12
4.3.141 io piano i posterior 16
4.3.14.2 pi lato uscita 18 7 USO E REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA ............... 1
4.3.24 Montaggio telaio di 20 713 i del par g 2
4.3.24.2 Montaggio della riga di appoggio 21 7.4 Uso della riga tel P
4.3.30.1 Montaggio dispositivo tagli ang i 22 7.14 Guida per tagli p 4
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4.3.33 Montaggio guida per tagli paralleli 24 7.14.2 Funzior 6
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4.3.40 Montaggio del coltello divi 28 7.15.1 Azzeramento ®
4.3.41 io lama sega 28 7.15.2 Funzior 10
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4.4 Collegamento elettrico e di messa a terra 33 7.23.1 Vagone in 14
4.4 Requisiti per I di ali ione elettrica 33 7.23.6 Uso del gruppo pr 186
4.4.2 Coll elettrico 36 7.24 io di taglio 17
4.4.3 Verifica del corretto coll, 36 7241 Primo taglio 7
4.5 Aspirazione dei trucioli e coll all'impi: izzato............ 38 7.24.2 Secondo taglio (squadro) 18
7.24.3 Terzo taglio 18
5 COMANDI 1 7.24.4 Quarto taglio 19
5.1 Quadro 2 7.24.5 Taglio per ottenere pezzi con lati opposti paralleli 21
5.2 Emergenze 3 7.24.6 Regolazione riga per tagli obliqui 23
5.4 Controlli generali prima dell'avviamento 4 7.24.6.1 Esempio di posizionamento riga per tagli obliqui..........ccccoeveieiennnns 24
55 N - arresto 4 7.25 Riga aggiunta per tagli obliqui completa di riga millimetrata................... 25
IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA $.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA $.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA
¢scm
| | IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA
INDICE INDICE
15 SPI EGNO 1
154 L 2 1.1 Scopo del manuale 3
1.2 Identificazione della macchina 5
16 LETTORI O VISUALIZZATORI 1
V2sC 2 1.3 Invio di corrispondenza 6
16.7 Caratteristiche generali 2 "
1.4 Note per I'utilizzatore 7
16.7.1 Dati tecnici 2
16.7.2 Manuale per I'operatora 3 1.4.1  Abbreviazioni usate nel libretto 7
16.7.3 Messaggi sul display 4
16.7.4 Per operatori esperti autorizzati da SCM 4 142 Documentazione in allegato 7
1.5 Simboli usati nel libretto 8
20 MANUTENZIONE 1
20.1 Pulizia della hii 3 1.6 Targhe presenti sulla macchina 10
20.2 1zione prog 6
20.3 Lubrificazi periodica 8 1.7 Descrizione della macchina 12
20.7 Verifica dei dispositivi di sicurezza 10 18 Condizioni previste d'utilizzo 14
20.7.1 Ricambi che incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori.... 10
20.18 Sostituzione cinghie 12 1.9 Utensili utilizzabili 14
20.18.1.A Albero sega 12
20.18.2 Albero incisore 14 110 Ambiente “
20.23 Registrazione della tensione delle cinghi E 111 Uso scorretto ragionevolmente prevedibile ................ccooccoovvcerrvrcrervnn. 15
20.23.1.A Albero sega 16
20.23.2 Albero incisore 18 1 112 Rischi residui 16
20.28 Ricostruzione delle parti deteriorabili 19
L 1.13 Formazione degli operatori 16
20.28.1 del par 19
20.37 Inconvenienti - Cause - Rimedi 20 L] 1.14  Avvertenze di sicurezza 17
20.60 i straordinaria 23
! 1.14.1 Sicurezza sulla vostra persona 17
1 1.14.2  Sicurezza sulla macchina 18
! 1.14.3 Sicurezza sugli utensili 19
! 1.14.4  Sicurezza nell'area di lavoro 20
! %@ 1.14.5 Sicurezza nella manutenzione 21
@@@ 1.15 Circostanze di emergenza 22
IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA $.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA IL PRESENTE MANUALE ' PROPRIETA' DELLA SOM INDUSTRIA S P.A. - OGN| RPRODUZIONE ANGHE PARZLEE'VIETATA  Cap. 1 Pag. 1122




|1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA | IT |

@@@ 1.16 Rimozione - Immagazzinamento - Demolizione
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1.1 SCOPO DEL MANUALE

1100

dell’immissi della ina nel mercato UE
ai sensi dell’articolo 9, comma 2 della direttiva EMC 2004/108/CE
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

Questo manuale & stato redatto dal Fabbricante e costituisce parte integrante del corredo della macchina®.
Le informazioni contenute sono dirette a personale qualiﬁcaloS‘

Con questo libretto desideriamo fornirVi tutte le informazioni necessarie alla manutenzione ed all'uso corretto della
macchina. Potrete cosi evitare danneggiamenti alla Vostra produzione ed alle Vostre attrezzature.

Il manuale definisce lo scopo per cui la macchina & stata costruita e contiene tutte le informazioni necessarie per:
- un uso corretto

- economia di esercizio

- una lunga durata di funzionamento

L' osservanza delle indicazioni contenute in questo manuale offre il meglio dello stato dell'arte nel campo della
sicurezza.

Per facilitare la consultazione & suddiviso in sezioni che ne identificano i concetti principali.
Per una rapida ricerca degli argomenti consultare I'indice.

i NOTE-INFORMAZIONI:
alcune immagini contenute in questo libretto, possono:

-non alla reale i della quando questa non
influisca sulla validita delle it ioni ed i: ioni itte e non p. ichi la sic .
- Essere rappi senza protezioni di si , Cio it per rendere pit visibili le

parti descritte nel testo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
le pi ioni di si sono indi: ili per poter I: in modo sicuro ed é severamente
vietato lavorare senza di esse.

La rete di distribuzione SCM & da questo momento al Vostro servizio per qualunque problema di assistenza
tecnica, di parti di ricambio e per qualunque nuova esigenza che possa far sviluppare la Vostra attivita.

Questo libretto & da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina.

SCM non potra essere ritenuta responsabile dei danni che risulteranno da un utilizzo non descritto in questo
manuale o da una manutenzione effettuata non correttamente.
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Per qualsiasi necessita o consiglio d'uso, rivolgeteVi al Concessionario SCM di zona:

La definizione macchina sostituisce la denominazione commerciale "SC 2C".

Personale qualificato, sono le persone in possesso di esperienza professionale, preparazione tecnica,
conoscenza normativa e legislativa in grado di svolgere le attivitd necessarie ed in grado di riconoscere ed
evitare possibili pericoli:

- nella movimentazione

- nell'installazione

- nell'uso e la manutenzione della macchina.
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1.2 IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

1200

La macchina ¢ identificata dalle diciture punzonate sulla targhetta metallica posta sul basamento.

Designazione Descrizione abbreviata e convenzionale della
designazione della macchina e della sua funzione
Marca Marchio commerciale
Anno Anno di produzione
N° Serie Numero di serie
kg Peso in kilogrammi
Tipo Tipo macchina
Modello Modello macchina
Un Vv Tensione nominale in volt
~ Numero fasi (corrente alternata)
In A Corrente nominale in ampere
F Hz Frequenza elettrica in hertz I
Icc. kA Potere di interruzione di corto circuito del dispositivo di  E—1 T I
protezione in kiloampere =} o
w.d. Numero schema elettrico
Comp. Composizione macchina
Ref. Riferimento interno
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1.3 INVIO DI CORRISPONDENZA

Scrivendo o telefonando al Concessionario o a SCM per qualsiasi motivo inerente la macchina, fornire sempre le
seguenti informazioni:

1) modello della macchina

2) numero di matricola

3) tensione e frequenza

4) data di acquisto

5) nome del concessionario ove & stata acquistata

6) dettagliate notizie inerenti I'eventuale difetto riscontrato

7) dettagliate notizie inerenti la particolare lavorazione da eseguire
8) periodo di impiego - numero ore di servizio

Indirizzo del fabbricante:

SCM INDUSTRIA S.p.A.
Via Valdicella, 7
47892 - GUALDICCIOLO - (R.5.M.]
‘Web: www.scmgroup.com
Email: minimax@scmgroup.com

Ufficio Assistenza
dall'ltalia: Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604

dall'estero: Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@scmgroup,com
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1.4 NOTE PER L'UTILIZZATORE

4000

Nel redigere questo libretto si & preso in considerazione tutte le operazioni che rientrano nella consuetudine delle

lavorazioni standard e della normale manutenzione.

Raccomandiamo di non eseguire alcuna riparazione o intervento non indicati in questo manuale.

Tutte quelle operazioni che richiedono smontaggio di parti, vanno affidate al personale tecnico autorizzato.

Per I'impiego corretto della macchina seguire le istruzioni di questo manuale.

Solo personale che sia stato addestrato ed autorlzzato, dopo aver letto questo manuale, pud usare la
ed i di

Osservare le norme anunforlunlstlche le regole di generale sicurezza e della medicina del lavoro.

Conservare questo manuale per futuri riferimenti.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- utilizzare solo parti di ricambio originali SCM. Per i danni dovuti all'impiego di elementi non
originali, il fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

1.4.1 ABBREVIAZIONI USATE NEL LIBRETTO

pag. = pagina

fig. figura

par. paragrafo

cap. = capitolo

es. esempio

rif. riferimento

DPI = Dispositivi di protezione individuali

1.4.2 DOCUMENTAZIONE IN ALLEGATO

Ufficio Ricambi
dall'ltalia: Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720 (e 142.00)
Costituiscono parte integrante del manuale istruzioni i seguenti allegati:
dall'estero: Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparts&cmgroup.com - §v(\:/h|§mi elettrici (leggere il numero dello schema elettrico sulla targa di identificazione macchina, nella riga
- Catalogo delle parti di ricambio
i NOTE-INFORMAZIONI:
gli schemi elettrici si il ad uso ivo di tecnici i, p sono riportati
solamente in italiano, inglese.
Pag. 6/22 -Cap. 1 ILPRESENTEMANUALE E PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.PA - OGNI RIPRODUZIONE ANGHE PARZIALE E' VIETATA L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALEE'VIETATA ~ Cap. 1 Pag.  7/22
| 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA | IT | | IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA
1.5 SIMBOLI USATI NEL LIBRETTO Il personale destinato a lavorare sulla macchina, oltre ad essere professionalmente preparato nella sua mansione,
deve leggere i manuali prestando particolare attenzione alle norme di sicurezza ed ai paragrafi relativi alla propria
. competenza.
“ ‘ OPTIONAL = di itivi a listino di ibili solo a ri “ Gli addetti alla macchina si identificano in:

Posizione operatore.

K

“ f HPERICOLO -ATTENZIONE: mdlca pericoli imminenti che possono provocare gravi lesioni; é
i

i

NOTE-INFORMAZIONI: indicazioni iche di partic imp

LETTURA-MANUALE: indica che prima di usare la macchina, é obbligatorio leggere il
manuale istruzioni e che tutte le sue parti vengano comprese

i 0 altro che

HDIVIETO indica I'obbligo di non
per I uomo e dannose per la macchina.

“ P creare si ioni molto p

CAUTELA-PRECAUZIONE: indica che é necessario adottare comportamenti idonei al fine di
evitare incidenti o danneggiamenti alle cose.

STATO MACCHINA SPENTA

@ Prima di eseguire qualsiasi tipo di operazione di manutenzione e/o regolazione sulla macchina &

obbligatorio sezionare tutte le fonti di alimentazione elettrica e pneumatica (quando presente). E
obbligatorio assicurarsi che la macchina sia effettivamente ferma e che non si verifichi I'avvio
inatteso (l'interruttore generale in posizione "0" e lucchettato e la valvola di sezionamento dell'aria
compressa chiusa e lucchettata).
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OPERATORE ADDETTO

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato ad eseguire esclusivamente I'accensione, 'uso,
I'attrezzaggio, la messa a punto (obbligatoriamente con le protezioni abilitate e la macchina spenta)
e lo spegnimento della macchina nel rispetto assoluto delle istruzioni riportate nel presente
manuale.

MANUTENTORE ELETTRICO

E un tecnico qualificato (elettricista in possesso dei requisiti tecnico professionali richiesti dalle
norme vigenti), abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni su dispositivi elettrici per effettuare
regoIaZ|on| manutenzioni e/o riparazioni anche in presenza di tensione elettrica e con le protezioni
(con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni
nportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

OPERATORE ADDETTO ALLA MOVIMENTAZIONE

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato alla conduzione di carrelli elevatori, carri ponti carri
ponti o gru, per effettuare in sicurezza il trasporto e la movimentazione della macchina e/o di parti di
essa.

MANUTENTORE MECCANICO

E un tecnico qualificato, abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni sugli organi meccanici,
\draul\cl e pneumatici per effettuare regolazioni, manutenzioni e/o riparazioni anche con le protezioni
il (con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni
nportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

RESPONSABILE DELLA SICUREZZA AZIENDALE

E un tecnico qualificato, designato dal Cliente, in possesso dei requisiti tecnico professionali
richiesti dalle norme vigenti in materia di sicurezza e di salute dei lavoratori sui luoghi di lavoro.

TECNICO DEL FABBRICANTE

E un tecnico qualificato messo a disposizione dal Fabbricante e/o dal Rivenditore autorizzato per
effettuare I'assistenza tecnica richiesta, interventi di manutenzione ordinaria e straordinaria e/o
operazioni, non riportate nel presente manuale, che richiedano una conoscenza specifica della
macchina.

@@@@@@
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1.6 TARGHE PRESENTI SULLA MACCHINA

Gers00e)

i CAUTELA-PRECAUZIONE:

| IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA

I'op deve p i ai segnali ed alle targhette poste sulla macchina.
punto di il i forche per CA-
ina con carrello
Pericolo presenza energia elettrica -B-
Interrompe I’erogazione di energia elettrica D-
alla macchina
Uutili: i guanti per iare gli utensili
Leggere il i le i -E-
fornite dal fabbricante
Targa dimensioni lame -F-
Indica il punto dove inserire i ganci per il L
sollevamento della macchina
Simbolo di bloccaggio -M-
Targa regolazione sega \ incisore -S-
Targa di avvertenze di sicurezza: protezione T
sospesa
Fia L4 822 CLABBIC 1-bire
Fig. 1.6
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1.7 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina & una sega circolare a lama inclinabile per la lavorazione del legno. E' dotata di vagone in all:f‘r;inr:yio
con telaio di squadro e di guida parallela. La macchina puo essere dotata di incisore che evita la scheggiatura dei
pannelli nobilitati durante la fase di taglio.

| riferimenti e la descrizione degli organi principali della macchina sono forniti allo scopo di familiarizzare
preliminarmente ed in modo rapido per ogni ulteriore citazione in questa pubblicazione. E' importante quindi
prestare la massima attenzione alla legenda sottostante:

1- RIGA PER TAGLI IN SQUADRO

2- PROTEZIONE ALLE LAME

3- GRUPPO SEGA - INCISORE

4- CARRO VAGONE IN ALLUMINIO

5- QUADRO COMANDI

6- PIANO DI LAVORO

7-  TELAIO DI SOSTEGNO

8- PRESSATORE

9- SPINGILEGNO

10 - PIANO AGGIUNTO LATO USCITA PEZZI

11- RIGA PER TAGLI PARALLELI

12- PIANO DI LAVORO AGGIUNTO

13- GRUPPO GUIDA SEGA CON REGOLAZIONE MICROMETRICA

14 - GRUPPO GUIDA SEGA CON REGOLAZIONE MICROMETRICA A CREMAGLIERA (SCORRIMENTO SU
GUIDA A SEZIONE CILINDRICA)

15- BLOCCAGGIO VAGONE

16 - DISPOSITIVO TAGLI ANGOLATI

17 - SOLLEVAMENTO SEGA

18 - INCLINAZIONE SEGA

19 - BATTUTE REVERSIBILI

21- PROLUNGA DISPOSITIVO TAGLI ANGOLATI
22- GRUPPO FERMO LEGNO

23- GRUPPO GUIDA SEGA CON REGOLAZIONE MICROMETRICA A CREMAGLIERA (VERSIONE CON
VISUALIZZATORE DIGITALE)

25- REGOLAZIONE INCISORE

26 - SERIE DI ATTREZZI E CHIAVI PER L'USO E LA MANUTENZIONE
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(**) - RIPARI FISSI CHE POSSONO ESSERE RIMOSSI PER ESIGENZE DI MANUTENZIONE O PULIZIA
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1.8 CONDIZIONI PREVISTE D'UTILIZZO

Questa macchina & stata studiata e costruita per sezionare il legno massello, i pannelli di fibra, i truciolari, i
compensati e paniforte che possono essere bordati, plastica dimensionalmente stabile (plastica termoindurente,
termoplastica).

Il taglio di questi materiali, di solito, non comporta rischi dovuti a polvere, trucioli e prodotti degradabili con il calore.
Sono esclusi dalle lavorazioni i metalli leggeri (bronzo, alluminio..), compositi a base di legno (legno cemento) e le
fresature con utensile diverso da una lama sega circolare e senza uso della protezione della quale & dotata questa
macchina.

<3|
il CAUTELA PRECAUZIONE

sul taglio di materiali plastici, rivolgersi al costruttore
dell ‘utensile o al Concesslonarlo SCM di zona.

1.9 UTENSILI UTILIZZABILI

ia0
La macchina é stata progettata per impiegare esclusivamente utensili per avanzamento manuale (marcati MAN),
conformi alla norma EN 847-1, adatti per il tipo di materiale usato.

Per avanzamento manuale si intende guidare i pezzi:
- con la mano,

- con carrello scorrevole spinto a mano,

- con trascinatore.

1.10 AMBIENTE

La macchina puo lavorare nelle seguenti condizioni ambientali.

Umidita: max. 90%

Altitudine: max. 1000 m s...m. (oltre questa quota consultare il costruttore)

Temperatura: Min. +10 gradi ; Max. +35 gradi (macchina in funzione)

Temperatura: Min. +05 gradi ; Max +35 gradl (macchina spenta)

Colleg: sempre la all'ii d irazi che deve essere sufficientemente dimensionato
(vedi paragrafo 4-5).

La macchlna pub Iavorare solo in amb|enl| chiusi.

La ad essere inun i industriale.

Questa macchma non puo lavorare in ambienti esplosivi.
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E 1.11 USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

. E' VIETATO far avanzare piccoli pezzi senza spingipezzo (Cap.15).

. E' VIETATO usare la macchina se non si & operatori autorizzati ed adeguatamente formati.

. E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello per il quale la macchina & stata progettata e da
quello descritto nel presente manuale.

. E' VIETATO usare la macchina senza le protezioni previste per ogni lavorazione o eliminare parti di esse (&
VIETATO smontare i ripari fissi e mobili, bypassare i microinterruttori di sicurezza)

. E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello sopra descritto (Cap. 1.8).

. E' VIETATO usare la macchina in condizioni ambientali diverse da quelle sopra descritte (Cap.1.10)

. E' VIETATO maneggiare gli utensili senza attrezzature di protezione individuale (non fornite da SCM) per le
mani (guanti) e gli avambracci.

. E' VIETATO usare la macchina senza attrezzature di protezione individuale(non fornite da SCM) per l'udito
(cuffie).

. E' VIETATO usare la macchina senza aspirazione accesa.

. E' VIETATO usare la macchina senza aver valutato la necessita di utilizzare attrezzature di protezione

individuale (non fornite da SCM) per quanto riguarda la polvere di legno (& raccomandato usare attrezzature
di protezione individuale: la polvere di legno duro & cancerogena).

. E' VIETATO usare la macchina se la superficie intorno ad essa non & piana, ben mantenuta e libera da
materiali sciolti (es. trucioli e scarti).

. E' VIETATO lavorare materiali diversi da quelli per i quali la macchina & stata progettata, e che non sono
indicati nel presente manuale.

. E' VIETATO lavorare materiali con dimensioni diverse da quelle per le quali la macchina & stata progettata e
che non sono indicati nel presente manuale (Cap.3.1).

. E' VIETATO usare utensili non compresi nella norma EN 847-1 o di dimensioni non compatibili con le

caratteristiche tecniche della macchina.

. E' VIETATO apportare modifiche sulla macchina.

. E' VIETATO permettere la presenza nell'area di lavoro, di bambini, animali domestici o chiunque non
autorizzato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
I' i di ifi fa la Dichi: i di C ita della
Per i danni che ne derivano da un uso improprio I'unico responsabile & I'utilizzatore.
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! 1.12 RISCHI RESIDUI

Utilizzando qualsiasi tipo di macchina utensile si corrono certi rischi, occorre tenerlo presente.
La maggiore sicurezza & nelle Vostre mani.

Questa macchina & dotata di protezioni conformi al meglio dello stato dell'arte nel campo della sicurezza.
Queste protezioni sono efficaci finché sono propriamente usate e tenute in efficienza.

Nonostante I'osservanza delle norme di sicurezza, e I'impiego della macchina secondo le regole descritte
nel presente manuale, si possono avere ancora i seguenti rischi residui o pericoli:

- contatto con le lame sega e incisore in rotazione e ferme.

- Contatto con gli elementi rotanti (cinghie, pulegge).

- Eiezione del pezzo o parti di esso (schegge); non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di
possibile eiezione di schegge.

- Eiezione di inserti di utensili; non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di possibile
eiezione.

- Inalazione di polvere nel caso di lavoro senza asplrazlone

- Folgorazione dovuta al contatto con part

- Rotazione inversa degli utensili dovuta all'errato collegamento elettrico.

- Pericolo dovuto alla posizione di lavoro scorretta assunta dall'operatore.

- Pericolo dovuto al montaggio sbagliato degli uten:

- Possibile schiacciamento delle mani, con le parti fisse della i durante la
del vagone.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
©FD

In caso di della ione il freno ico non
ATTENZIONE! UTENSILI IN MOVIMENTO. Non inserire le mani nella zona di pericolo.

1.13 FORMAZIONE DEGLI OPERATORI

E' obbligatorio che tutti gli operatori sulle macchine siano adeguatamente formati per I'utilizzazione la regolézwbne
ed il funzionamento della macchina.
Gli operatori devono leggere il manuale e prestare particolare attenzione alle avvertenze di sicurezza.

In particolare:

a) i principi di funzionamento della macchina e l'utilizzazione corretta.

b) Come maneggiare i pezzi al momento della lavorazione.

c) La posizione delle mani in rapporto agli utensili, prima, durante e dopo la lavorazione.

d) La scelta degli utensili piu adatti per ciascuna lavorazione.

e) Che il legno venga fatto avanzare nel senso opposto alla direzione di rotazione dell'utensile.
f) La corretta velocita di rotazione e che questa sia adeguata per I'uso dell'utensile.

Devono inoltre essere informati sui pericoli associati con I'uso della macchina e le precauzioni che devono essere
osservate, e devono essere istruiti ad effettuare esami periodici sui ripari e dispositivi di sicurezza.
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\ SICUREZZA PRIMA DI TUTTO |

! 1.14 AVVERTENZE DI SICUREZZA
00
1- Leggere attentamente fino in fondo questo libretto di istruzioni prima di avviare la macchina.
2- Leggere attentamente le targhe di sicurezza applicate sulla macchina e rispettare le indicazioni in esse
contenute.

3- Solo persone correttamente istruite possono usare la macchina.
4- L'istruzione dell'operatore deve includere le informazioni concernenti pericoli associati con l'uso della
macchina e le precauzioni che devono essere osservate.

5- L'operatore deve essere addestrato ed istruito sul corretto uso dei ripari e dispositivi di sicurezza.
Inoltre deve essere istruito ad effettuare esami periodici di questi ripari e dei dispositivi di sicurezza.
6- L'operatore non deve mai lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento.

7- Questa macchina é stata progettata per essere utilizzata da un solo operatore.

8- Questa macchina é stata costruita per offrire la massima sicurezza congiuntamente alle migliori prestazioni.

9- Modifiche non autorizzate sulla macchina, escludono ogni responsabilitd del costruttore, per i danni che ne
possono risultare.

10-  Non utilizzare la macchina sotto l'influenza di alcool, droghe, o medicine che inducano sonnolenza.

acchina utensile si corrono certi

rischi, occorre tenerlo presente.

! 1141  SICUREZZA SULLA VOSTRA PERSONA
1- Prima di avviare la macchina l'operatore deve avere gia letto e compreso il seguente manuale. - )
| Vostri occhi sono il migliore dispositivo di sicurezza che avete: guardare prima di muoversi.
2- L'esperienza insegna che sulla Vostra persona vi sono vari oggetti che possono provocare infortuni: togliere

I'anello, I'orologio, ed eventuale braccialetto; serrare bene le maniche attorno ai polsi abbottonandole in
modo sicuro, togliere la cravatta che penzolando pud impigliarsi nei posti pit disparati, tenere raccolti i
capelli con accessori opportuni (cuffie, elastici, spille, ecc...), utilizzare opportune calzature che le norme
antinfortunistiche in tutti i paesi del mondo prescrivono e raccomandano.

INDOSSARE SEMPRE LE SEGUENTI PROTEZIONI INDIVIDUALI (DPI) (NON FORNITE DA SCM) PRIMA DI
INIZIARE A LAVORARE:

A-  Grembiuli in cuoio o pelle doppm con inserzione di tessuto in fibra sintetica (non forniti da SCM) per
i da i di e parti di utensile.

B- Occhiali o schermi rotemw per proteggere gli occhi.

C-  Appropriati sistemi di protezione per I'udito (cuffie, tappi ecc.).

D-  Appropriati sistemi di protezlone per la polvere (mascherine).

E- Guanti per la degli utensili.

F-  Apposite scarpe con la punta rinforzata in acciaio e le suole in gomma.
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1 1.14.2 SICUREZZA SULLA MACCHINA
! PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina deve essere i i fissata a terra.

Fissare ai piedi (A fig. 4.2) della macchina gli angolari (B fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione (C fig. 4.2) (non in dotazione).

1- Porre la piu vigile attenzione prima di iniziare qualsiasi lavoro ed effettuare controlli periodici sui ripari e
dispositivi di sicurezza.
Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell'impianto elettrico della macchina.

2- Non avviare mai la senza aver correttamente chiuso le coperture di protezione nella zona cambio
lame e cambio cinghie.
3- Prima di avviare la macchina assicurarsi che sul piano di lavoro o dentro la protezione, non ci siano residui

di legno o parti estranee alla lavorazione.

4- Non lavorare mai pezzi troppo piccoli o troppo grandi per la capacita della macchina.
Le dimensioni sono riportate nel paragrafo 3.1 "Dimensioni del pezzo da lavorare".
Accertarsi che gli spintori siano integri ed efficienti.

5- Non lavorare legni che presentino difetti troppo evidenti (curvature, sp: ture, nodi, parti i ).
6- Il montaggio e la regolazione delle protezioni e delle righe di riferimento devono essere eseguite a macchina
spenta.
7- Lavorare solo con tutte le apposite protezioni al loro posto ed in perfetta efficienza.
" vietato usare la ina se queste izioni non sono ri

8- Utilizzare rulliere o tavoli di estensione (non forniti da SCM) quando si lavorano pezzi lunghi.

9- E indispensabile allacciare alla rete di aspirazione la cuffia di evacuazione polveri.
Lavorare solo con l'impianto di aspirazione inserito.

10-  Lavorazioni di prova, per controllare la giusta registrazione dell'utensile, non possono essere eseguite senza
le necessarie protezioni.

11- Non effettuare nessun tentativo di rimuovere gli sfridi o altre parti del pezzo dall'area di lavoro mentre la
macchina sta lavorando.

12-  Effettuare I'avanzamento del pezzo in lavorazione utilizzando uno spintore.

13- Dopo un primo periodo di assestamento o molte ore di lavoro, puo verificarsi I'allentamento delle cinghie di
trasmissione: questo provoca un aumento del tempo di arresto dell'utensile.
Provvedere subito al loro tensionamento come descritto nel par. 20.23 0 20.24.

14-  Rimuovere regolarmente trucioli e polvere per evitare rischi di incendio: eseguire questa operazione sempre
a macchina spenta.

PERICOLO-ATTENZIONE:

in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina staccare la spina del cavo di
alimentazione. _

Negli interruttori con freno #%, anche a motore fermo, il motore non é staccato
galvanicamente dalla rete. L'interruttore alimenta il motore con tensione anche dopo lo

| IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA

! 1.14.3 SICUREZZA SUGLI UTENSILI

- Prima di montare gli utensili, accertarsi che le superfici di appoggio su ogni faccia siano ben pulite, prive di
ammaccature e perfettamente piane.

- Il montaggio e la regolazione degli utensili devono essere eseguite a macchina spenta, UTENSILI FERMI e,
con strumenti appropriati (calibro, comparatore).

- Assicurarsi che gli utensili, siano perfettamente equilibrati, affilati, ed accuratamente serrati.
Utensili non affilati riducono non solo la qualita del lavoro ma aumentano il pericolo di eiezione del pezzo.

- Montare gli utensili nel giusto verso di lavorazione.

- Per il fissaggio degli utensili sul mandrino & vietato I'uso di anelli o bussole non prescritte da SCM.

- Non impiegare mai utensili deformati ed oltre il limite di velocita indicato su di essi, prescritto dai fabbricanti o
da SCM.
Accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli utensili adatti per la macchina.

- Utilizzare utensili conformi alle norme EN 847-1 e per avanzamento manuale.

- Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

- Iniziare la lavorazione solo quando gli utensili hanno raggiunto la velocita di regime.

spegnimento.
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! 1.14.4 SICUREZZA NELL'AREA DI LAVORO 1 @@@ 1.14.5 SICUREZZA NELLA MANUTENZIONE

L'area di lavoro deve essere scelta con un'adeguata illuminazione e con sufficiente spazio per un' agevole lavoro e
manutezione, in modo che I'operatore sia sempre fuori da una possibile area pericolosa.

Il pavimento deve essere livellato, ben mantenuto eliminando eventuali pericoli di scivolamento, e libero da
materiali sciolti (es: sfridi e trucioli ).

Nella zona di lavoro ci deve essere solo |'operatore addetto alla lavorazione.

L'operatore non deve mai stare nella traiettoria di possibile lancio di schegge da parte dell'utensile o di inserti degli
utensili stessi.

Se nella traiettoria di possibile lancio di schegge o di parti di utensile ci fosse un'altra postazione di lavoro (altra
macchina) o un io per persone, i i i ite delle barriere protettive.
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NON PENSARE che la corrente di alimentazione sia disinserita durante la manutenzione... VERIFICARLO
SEMPRE PERSONALMENTE.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite sulla di e i dei

soggetti a verifica e/o usura.

1- Prima di effettuare la pulizia, la manutenzione, le regolazioni, il montaggio o smontaggio di qualche organo
della macchina, si deve mettere a zero e lucchettare I'interruttore generale per fermarla e segnalare cio con
un cartello.

L'unica chiave deve essere tenuta dalla persona che esegue la regolazione, la manutenzione o pulizia della
macchina.

1- Prima di qualsiasi i togliere I’ ione elettrica e scollegare il cavo di alimentazione

(presa T) dalla spina S.

b Py
B —®
.
e« 50
s :
b o OFF |

2- Fermare completamente la macchina prima di procedere alla sua pulizia e prima di togliere qualsiasi
protezione per provvedere alla manutenzione.

3- La pulizia generale della macchina (dei piani di lavoro in particolare) e del pavimento circostante
rappresenta un importante fattore di sicurezza.

4- Eseguire regolarmente procedure di pulizia e manutenzione: rimuovere regolarmente trucioli e polvere per
evitare il rischio di incendio.

5- Utilizzare guanti di sicurezza per maneggiare gli utensili.

6- Gli utensili devono essere sottoposti a manutenzione regolare e sostituiti quando necessario.

7- Ogni difetto o guasto nella macchina, incluso protezioni od utensili deve essere riferito appena rilevato e
devono essere prese le necessarie misure.
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OO0 145  CIRCOSTANZE DI EMERGENZA INDICE
11500, 2.1 Disposizione e descrizione dei dispositivi di emergenza (Fig. 2.1)...
' PERICOLO-ATTENZIONE: o . T )
in caso di allagamento del locale dove & la ina, togliere i 22 Disposizione e descrizione dei dispositivi di sicurezza (Fig. 2.2)...
I'alimentazione elettrica. Prima di ripi il lavoro fare ifi la ina da un tecnico
specializzato.
! PERICOLO- ATTENZIONE
in caso di il togliere il i i elettrica alla macchina ed intervenire
usando idonei estintori indirizzando i gem alla base della fiamme. Anche se la macchina
apparentemente non ha subito danni, prima di ripi il lavoro fare ifi la ina da un
tecnico specializzato.
E’ necessario avere un'area di lavoro senza ingombri intorno alla macchina, come gia detto nel paragrafo 3.7, per
permettere un allontanamento veloce in caso di pericolo.
Si rammenta che questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.
@@@ 1.16 RIMOZIONE - IMMAGAZZINAMENTO - DEMOLIZIONE
Per la rimozione della macchina scollegarla dallimpianto elettrico e da quello pneumatico ed attenersi Lal\e
istruzioni dei paragrafi per il sollevamento.
In caso di una prolungata inattivita della macchina, scollegarla dall'impianto elettrico, eseguire una pulizia accurata
nel modo come gia detto per la pulizia ordinaria e coprire i piani di lavoro, di scorrimento e alberi portautensili con
protettivo antiruggine. Non immagazzinare la macchina in ambienti umidi e proteggerla dagli agenti atmosferici.
La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione.
@@@@ 1.16.1 MESSA FUORI SERVIZIO
La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi ‘da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione. Si consiglia di rivolgersi ad una ditta specializzata ed
autorizzata, nel rispetto delle leggi e normative vigenti.
E' obbligatorio che gli operatori addetti alla moviemntazione ed i manutentori utilizzino i DPI previsti in base ai
rischi relativi al tipo d'impiego e conformi alle leggi e normative vigenti.
Per movimentare e trasportare la macchina fare riferimento alle istruzioni riportate nel capitolo 4.
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Re
21 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI

EMERGENZA (FIG. 2.1)

Le emergenze sono particolari dispositivi che permettono all'operatore di bloccare tempestivamente il
funzionamento della macchina in caso di necessita o pericolo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di emergenza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine” 2006/42/CE ).

Descrizione

A - Emergenza a fungo:
dispositivo il cui azionamento causa I'arresto d’emergenza della macchina.

CAUTELA. PRECAUZIONE
esami i i sul i dei di: itivi sopra elencati.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il di questi di itivi, vanno

al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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2.2 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI
SICUREZZA (FIG. 2.2)

wazon
| dispositivi di sicurezza sono delle particolari protezioni antinfortunistiche che rendono la macchina sicura contro
eventuali situazioni di pericolo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di sicurezza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine™ 2006/42/CE ).

Y- Magnetotermico:
inserisce e disinserisce la tensione di alimentazione al gruppo operatore.
B- Protezione inferiore zona cambio lame.
C- Finecorsa elettrico alla protezione cambio lame:
arresta la macchina all'apertura della protezione e garantisce che, con la protezione (B) aperta, il motore

non possa essere avviato.

D- Interruttore con Freno elettronico (1) :
agisce direttamente sul motore lama sega.

E- Protezione sospesa alle lame 7
la protezione & realizzata con un materiale "truciolabile” (alluminio + policarbonato) per evitare che la lama,
in un accidentale contatto con la cappa, possa rovinarsi.

E1- Protezione alle lame

W
E‘i CAUTELA-PRECAUZIONE:

esami peri sul i dei dispositivi sopra elencati.
g ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:
i i i durante il di questi di: itivi, vanno
al , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e

chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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Fig. 2.2
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3.2 DATI TECNICI
31 DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE
DATI TECNICI GENERALI
DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE e Dimensione del piano fisso 1020 x 325 [ mm
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 315 90 mm Dimensione del vagone 1600 x 270 [ mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 315 63 mm Inclinazione lama da 90° a 45°
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 300 82,5 mm Diametro massimo lama sega @i 30x 315 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 300 57 mm Diametro minimo lama sega @i 30 x 250 mm
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 250 62 mm Diametro lama incisore @i 20 x 80 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 250 40 mm Sporgenza massima a 90° Con lama da 315 mm 100 mm
Lunghezza massima In squadratura 1600 mm Sporgenza massima a 45° Con lama da 315 mm 78 mm
Larghezza massima Per taglio alla guida parallela 900 mm Sporgenza massima a 90° Con lama da 300 mm 92,5 mm
Larghezza massima [ Per taglio alla guida parallela 1270 mm Sporgenza massima a 45° Con lama da 300 mm 73 mm
Sporgenza massima a 90° Con lama da 250 mm 68 mm
Sporgenza massima a 45° Con lama da 250 mm 55 mm
Velocita di rotazione lama sega 3500 giri/min
Tempo di arresto lama sega: inferiore a 10 secondi
Velocita di rotazione lama incisore 8000 ‘ giri/min
Motori:
. [ 50 Hz [ 40 [
Potenza motore sega (trifase):
| 60 Hz \ 48 | xw
Dati Tecnici: vedi targa di identificazione sul motore
Tipo di servizio: $6 — 40% (escluso dai vincoli di i ica previsti dal R (CE) 640/2009)
Condizioni di servizio: vedi Par. 1.10
Peso netto: vedi targa di identificazione sulla macchina
Tensione e frequenza d'esercizio: vedi targa di identificazione sulla macchina
DATI TECNICI ASPIRAZIONE
Diametro della bocca di aspirazione sotto il piano @120 mm
Diametro della bocca di aspirazione sulla cuffia di protezione (fissata al coltello 260 mm
divisore)
Diame(rov d_ella bocca di aspirazione sulla cuffia di protezione sospesa (separata dal 80 mm
coltello divisore)
Velocita aria aspirazione: trucioli secchi (trucioli umidi) 20 (28) m/sec
Consumo aria aspirazione [& 120 + @ 60] 1018 (1425) m¥h
Consumo aria aspirazione [@ 120 + @ 80] [E=1 1176 (1647) m3h
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3.3 ACCESSORI STANDARD 3.5 LIVELLI DI RUMOROSITA

(2200
Trasformatore per circuito ausiliario 110 V

Protezione magnetotermico

N° 2 Staffe (per I'ancoraggio della macchina al suolo)

Spingilegno

Maniglia per spingilegno

Serie di attrezzi e chiavi per I'uso e la manutenzione

Braccio stringipezzo eccentrico

Estensioni al piano in ghisa

Telaio a squadrare con bandiera e riga in alluminio estensibile con battute
Guida per tagli paralleli con regolazione micrometrica

Vagone in lega di alluminio con scorrimento su guide

Battuta a tegola

N° 1 Coltello divisore

Avviamento diretto del motore principale

Sollevamento ed inclinazione manuale del gruppo lame

Bocca d'aspirazione @ 120 mm, nella parte posteriore del basamento
Protezione sulle lame con raccordo per I'aspirazione @ 60 mm

3.4 ACCESSORI OPZIONALI

sa00
Potenza motori (monofase) - S6 / 40%:
2,2kW - 50 Hz

Potenza motori (trifase) - S6 / 40%:
5,0 kW - 50 Hz (6,0 kW - 60 Hz)

Pianetto per vagone

Dispositivo per tagli obliqui

Larghezza di taglio con guida parallela 1270 mm

Gruppo guida sega con regolazione micrometrica a cremagliera (scorrimento su guida a sezione cilindrica) -
versione con visualizzatore digitale

Protezione sospesa sulle lame con raccordo per I'aspirazione @ 80 mm

Gruppo incisore

Interruttore con Freno elettronico
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VALORI DI EMISSIONE SONORA DICHIARATI DISSOCIATI, in conformita alla ISO 4871

Condizioni di funzionamento — Taglio con sega circolare (secondo EN 1870-1:2007+ A1:2009)*

Taglio con sega circolare
. " Norma di
Descrizione grandezza misurata : Incertezza K
riferimento VSA LAV

Lop: livello della Posizioni operatore
pressione sonora al
posto operatore dB 11%’8‘2'2310 4dB 79 [ 19110]
(A) e livello di picco ENTRATA h
[dB(C)]
Lw: livello della potenza sonora emessa ENISO
B (A) 1w 37442010 | 298 88 105

Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).

VSA : A vuoto senza aspirazione LAV : In lavoro

*Si rimanda al Rdp 2016013 per I'analisi delle condizioni di funzionamento impiegate differenti da quanto
prescritto dalle norme sopra citate.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

i valori misurati per il rumore sono livelli di issi e non i livelli di lavoro
sicuro. Mentre vi é una i tra livelli di issit e livelli di izie questa non pud
essere usata il per inare se siano richi 0 no ulteriori precauzioni. | fattori
che influenzano il reale livello di izione del i la durata dell izi le
isti dell i altre genti di issit per es. il numero delle macchine e altre
lavorazioni adiacenti. Anche i livelli di esposizione permessi possono variare da paese a paese.
Queste ij ioni t in grado I'utili della ina di fare una migli

valutazione dei pericoli e dei rischi.

Alcuni fattori che riducono I'esposizione al rumore sono:
- corretta scelta dell'utensile

- manutenzione degli utensili e della macchina

- uso corretto dei protettori dell'udito.
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3 - CARATTERISTICHE TECNICHE [T ]

3.5.1 POLVERI EMESSE

POLVERI EMESSE

Condizioni di funzionamento — TAGLIO

Norma di riferimento: BG-GS-HO- 05 Quantita di polvere emessa [mg/m’]

Posto operatore <2

DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA.

[T ] 3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

3.6 DIMENSIONI DI INGOMBRO

i CAUTELA-PRECAUZIONE:
le misure sopra indicate sono intese come lo spazio libero dell'area di lavoro.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
questa ina é stata prog per essere utili; da un solo op:

e = Taglio parallelo e = Lavorazioni al carro

Lp max = lunghezza massima del pezzo da lavorare

4.3.33.1 Montaggio gruppo guida sega con regolazione micrometrica

4.3.36  Montaggio gruppo incisore

4.3.40 Montaggio del coltello divisore

4.3.41 Montaggio lama sega

4.3.45 Montaggio della lama incisore

4.4 Collegamento elettrico e di messa a terra

2 ]
! PERICOLO-ATTENZIONE:
é indi: il iare alla rete di aspirazi la cuffia di i polveri. i
Lavorare solo con I'impianto di aspirazione inserito.
i
- §
L]
L]
! 1
|
iy
| !
A=2750 Con larghezza di taglio 900 mm su guida parallela
B =2350 Con larghezza di taglio 900 mm su guida parallela
A =3090 Con larghezza di taglio 1270 mm (& su guida parallela
B = 2690 Con larghezza di taglio 1270 mm % su guida parallela
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! 37 AREA DI LAVORO INDICE
T e @ 4.1 Sollevamento e scarico della macchina 4
o ! @@ 4.2 Piazzamento 6
43 Montaggio delle parti smontate per esigenze di trasporto
500
= @ 4.3.7  Montaggio della protezione sospesa 8
[o Ry } ; @ 4.3.11 Pianetto per vagone - ir ione 10
@ 4.3.12 Montaggio protezione lame 12
B @ 4.3.13 Piede anti-ribaltamento - Installazione 14
i
E El @ 4.3.14 Montaggio dei piani aggiunti 16
l' @ 4.3.14.1 Montaggio piano aggiunto posteriore 16
 Ea— @ 4.3.14.2 Montaggio pianetto aggiunto lato uscita 18
1 10
[ -
L ] @@ 4.3.24 Montaggio telaio di sostegno 20
]
(N | @@ 4.3.24.2 Montaggio della riga di appoggio 21
[ |
(W] o @@ 4.3.30.1 Montaggio dispositivo tagli angolati 22
[ ]
I '] @@ 4.3.31 Pianetto per vagone - Installazione 23
¥ 1
@ 4.3.33 Montaggio guida per tagli paralleli 24
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4.41  Requisiti per I'impianto di alimentazione elettrica
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[4 - INsTALLAZIONE [T |
@@@ 442  Collegamento elettrico 36
@@ 4.4.3  Verifica del corretto collegamento 36
@@ 4.5 Aspirazione dei trucioli e collegamento all'impianto centralizzato..

LT | 4 - INSTALLAZIONE
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® 4.1 SOLLEVAMENTO E SCARICO DELLA MACCHINA o —— —
: Ci=C2=C3 :
i NOTE-INFORMAZIONI: : _7“11“ - mu_g_mm

sull'imballo della macchina sono riportati:
- il peso da sollevare
- le zone di aggancio

! PERICOLO-ATTENZIONE:
le ioni di e devono essere eseguite dal personale
specializzato ed addestrato a questo tipo di manovre. Durante la fase di carico e scarico occorre
evitare urti al fine di evitare danni alla ina e alle p: persona dovra trovarsi in
pi imita del carico e/o nel raggio d’azione del carro ponte durante la fase di
e i ione della i

Prima di scaricare la macchina liberarla dalle parti che, per esigenze di trasporto ed imballaggio, vengono
appoggiate sopra di essa.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
-la macchina deve essere scaricata con una gru od altro apparecchio di sollevamento
agganciando le funi come in figura 4.1.
-Accertarsi che gru, funi o carrello sollevatore abbiano una portata superiore al peso della
macchina da sollevare.

Qualora si disponga di carro ponte o gru procedere come segue:

— predisporre di tre cinghie (C fig. 4.1) aventi lunghezza e portata adeguata (lunghezza minima cinghie 2000
mm);

— sollevare le cinghie e posizionarle come rappresentato in figura 4.1;

— agganciare le cinghie al carro ponte (D fig. 4.1) di portata adeguata;

— procedere allassestamento delle cinghie (C fig. 4.1), muovendo il carro ponte con brevi spostamenti fino
al raggiungimento della condizione di stabilita ottimale;

— sollevare lentamente e movimentare con la massima cautela evitando le oscillazioni anche minime e
posizionare la macchina nella zona di lavoro prestabilita.

Se il sollevamento viene effettuato con un carrello elevatore A, procedere come segue:
— predisporre un carrello elevatore (A fig. 4.1) di portata adeguata;
— inserire le forche (B fig. 4.1) come da figura (tenendole accostate ai due piedi (E fig. 4.1) e verificare che
queste fuoriescano di almeno 15 cm dalla parte posteriore del basamento.
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Fig. 4.1
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() 42 PIAZZAMENTO

(s200
Scegliere la posizione pit vantaggiosa, e ben illuminata (intensita luminosa minima consigliata 500 LUX), in
previsione degli allacciamenti alla linea elettrica, a quello per I'aspirazione dei trucioli e di un’agevole
manutenzione.
! PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il piazzamento della macchina, tenere anche in considerazione che quando si lavoreranno
pezzi pit lunghi dovra esserci spazio sufficiente a non creare punti di possibile schiacciamento
verso le parti fisse dell i come ad io, pareti, colonne, ecc... (vedi par.3.7).

Controllare la solidita della superficie del pavimento affinché il basamen!o possa trovare un appogglo unlforme nei

punti di contatto. E' ottimo un pavimento in cemento, I invece una pavir ne con
asfalto.
Si consiglia di porre tra i piedi ed il pavimento, delle piastre in acciaio con, materiale antivil ioni.
' PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina deve essere i fissata a terra.

Fissare ai piedi A (fig. 4.2) della macchina gli angolari B (fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione C (fig. 4.2) (non in dotazione).

La macchina viene ingrassata ed oleata.
Prima di iniziare a lavorare, sgrassare accuratamente le zone di lavoro e le protezioni con solvente adatto e non
pericoloso.

\]

LT | 4 - INSTALLAZIONE

]
l @
0) &)
Fig 43 $E7 [LANSE CE g
Fig. 4.2
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4.3 MONTAGGIO DELLE PARTI SMONTATE PER ESIGENZE

DI TRASPORTO

(4300

Per esigenze di imballaggio e trasporto alcune parti vengono inviate smontate.

@ 4.3.7 MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE SOSPESA

Questa protezione & indicata per effettuare, oltre alle lavorazioni standard, anche tagli non passanti (tagli ciechi).

43700

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per il montaggio é indispensabile I'utilizzo di due persone, oppure una persona con l'ausilio di un
paranco.

- Fissare il braccio (A fig. 4.3-7) all'angolare (B fig. 4.3-7) mediante le viti (D fig. 4.3-7).

- Fissare il braccio (A fig. 4.3-7) al piano di lavoro (L fig. 4.3-7) mediante le viti (E fig. 4.3-7).

- Montare il braccio (F fig. 4.3-7) al braccio (A fig. 4.3-7) mediante la vite (G fig. 4.3-7).

- Bloccare la chiusura dello snodo mediante la vite (H fig. 4.3-7).

- Montare la protezione (M fig. 4.3-7) sul supporto (F fig. 4.3-7) mediante le viti (P fig. 4.3-7).

- Alzare e abbassare la protezione tramite la maniglia (R fig. 4.3-7) agendo sulla leva (S fig. 4.3-7).

- Fissare la gamba (X fig. 4.3-7) al piano aggiunto (L fig. 4.3-7) avvitando la vite (V fig. 4.3-7).
- Agire sulla vite (W fig. 4.3-7) di livellamento.

PERICOLO-ATTENZIONE:
la battuta (Q fig. 4.3-7) deve essere inserita nel foro (C fig. 4.3-7) INFERIORE.

PERICOLO-ATTENZIONE:

la protezione é stata registrata in fabbrica in modo che con la lama di diametro massimo, il bordo
inferiore della protezione possa alzarsi non pit di 5 mm sopra il dente piu alto della lama e non
deve essere per nessun motivo manomessa.

- Il dispositivo viene fornito con due tipi di protezione (U fig. 4.3-7) e (T fig. 4.3-7), una per tagli con sega a
90°, e una per tagli con sega inclinata.

PERICOLO-ATTENZIONE:
quando si lavora con la sega a 90° utilizzare sempre il carter (U fig. 4.3-7).
Nel caso in cui si debba lavorare con la sega inclinata é necessario installare il carter (T fig. 4.3-7).

i NOTE-| INFORMAZIONI

la cuffia i la
allo spessore del legno.

ia (R fig. 4.3-7) e la leva (S fig. 4.3-7) in funzione

PERICOLO-ATTENZIONE:
tale protezione non deve, per nessun motlvo, essere smontata dalla sua sede.
Prima di iniziare la i di aver fino a toccare il pezzo da

lavorare e, al termine della lavorazione, abbassare la stessa fi) no al contatto con il piano.
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Fig 432 5T1 CLANSC 3009

Fig. 4.3-7
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@ 4.3.11  PIANETTO PER VAGONE - INSTALLAZIONE

1) Togliere il lamierino di bloccaggio (A fig. 4.3-11).

2) Riavvitare la vite (B fig. 4.3-11).

3) Posizionare la leva di bloccaggio (C fig. 4.3-11) nella sede del tappo di chiusura (D fig. 4.3-11).

4) Accostare il tappo di chiusura (D fig. 4.3-11) al vagone, accertarsi di allineare i piani e serrare le 4 viti (E fig.

5) Serrare il grano (F fig. 4.3-11) assicurandosi che si inserisca nel foro del perno (G fig. 4.3-11).
6) Togliere il lamierino di bloccaggio leva nel lato opposto del vagone.

La leva (C fig. 4.3-11), serve per bloccare il carro vagone nella posizione di riposo (vagone chiuso), e nella
posizione di caricamento pezzo da lavorare (vagone traslato a fine corsa a destra).

g 4371 Lab-me FLUB B

LT | 4 - INSTALLAZIONE

o s9)

Fig. 4.3-11
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@ 4312 MONTAGGIO PROTEZIONE LAME
.

- Sollevare il gruppo sega ruotando il volantino (A fig. 4.3-12).
- Inserire la protezione (C fig. 4.3-12) nel foro (D fig. 4.3-12) serrando la maniglia (E fig. 4.3-12).

La protezione alle lame (D fig. 4.3-12) si fissa sul coltello divisore per mezzo della maniglia (E).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tale protezione non deve per nessun motivo essere smontata dalla sua sede e deve essere
posizionata in modo da coprire al massimo le lame.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la macchina é sempre fornita di 1 coltello divisore (spaccalegna).
Posizionare la protezione sul coltello divisore in i del di
scopo i riferimenti incisi sul coltello divisore).

della lama (utili: a tale

! PERICOLO-ATTENZIONE:
regolare la posizione del coltello divisore (vedi Par. 6.1) in modo che la sua distanza dalla lama
sega sia compresa fra 3 e 8 mm (vedi esempio fig. 4.3-12).
Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.

Collegare la bocca di scarico trucioli (H fig. 4.3-12) allimpianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro
adeguato.

Con questo tipo di p i E' VIETATO tagli ciechi.
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Fig. 4.3-12
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@ 4313

- Aprire la foratura gia predisposta (T fig. 4.3-13), come indicato in figura.

[IT |

PIEDE ANTI-RIBALTAMENTO - INSTALLAZIONE

s 2.12.00)

1) Montare il piede (A fig. 4.3-13) mediante le viti (B fig. 4.3-13).

Fig 4393 BEE CLABBS g

Pag. 14139  -Cap. 4

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

LT | 4 - INSTALLAZIONE

IL PRESENTE MANUALE E* PROPRIETA'DELLA SCM INDUSTRIA S A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALEE'VIETATA  Cap. 4 Pag.  15/39

|4 - INSTALLAZIONE

[IT |

@ 4.3.14

MONTAGGIO DEI PIANI AGGIUNTI

PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di ioe I'impiego di 2 p
@ 4.3.14.1 MONTAGGIO PIANO AGGIUNTO POSTERIORE
Sono previsti due piani di diverse dimensioni: e
940x837 E=1 Larghezza max di taglio: 1270 mm
565x837

Larghezza max di taglio: 900 mm

PIANETTO PER TAGLIO 900 mm

ol
2)

Fissare il piano aggiunto (A fig. 4.3-14-1) al piano di lavoro (B fig. 4.3-14-1) avvitando le viti (C fig. 4.3-14-1).
Regolare il piano aggiunto agendo sul grano (F fig. 4.3-14-1).

PIANETTO PER TAGLIO 1270 mm &%

i NOTE-INFORMAZIONI:

nell'installazione del piano di dimensioni 940x837 si consiglia di montare prima la guida di
scorrimento (vedi Par. 4.3.33) per avere un punto di appoggio.

Fissare il piano aggiunto (A fig. 4.3-14-1) al piano di lavoro (B fig. 4.3-14-1) avvitando le viti (C fig. 4.3-14-1).
Fissare la gamba (D fig. 4.3-14-1) al piano aggiunto (A fig. 4.3-14-1) avvitando la vite (E fig. 4.3-14-1).
Agire sulla vite (L fig. 4.3-14-1) di livellamento.

Fissare il pianetto (P fig.4.3-14-1) al piano (A fig. 4.3-14-1) tramite le viti (C fig. 4.3-14-1) ed allinearlo
perfettamente al piano (A fig. 4.3-14-1) (controllare I'allineamento con una riga di riscontro).
Regolare il piano aggiunto agendo sul grano (G fig. 4.3-14-1).
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g 30 503 CLAISE g

Fig. 4.3-14-1
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@ 4.3.14.2 MONTAGGIO PIANETTO AGGIUNTO LATO USCITA
Fissare il pianetto (A fig.4.3-14-2) al piano (B fig. 4.3-14-2) tramite le viti (C fig. 4.3-14-2) ed ;]]‘i:{‘ez;:ylo
perfettamente al piano agendo sui grani (D fig. 4.3-14-2) (controllare I'allineamento con una riga di riscontro).

[T ] 4 - INSTALLAZIONE

— S
Fig. 4.3-14-2
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@O 4324 MONTAGGIO TELAIO DI SOSTEGNO @O 4.3.242 MONTAGGIO DELLA RIGA DI APPOGGIO

432000,

i NOTE-INFORMAZIONI:
il telaio viene spedito smontato dalla macchina per ragioni di trasporto.

1) Inserire il supporto (B fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig. 4.3-24).

2) Posizionare la bandiera (G fig. 4.3-24) come in figura; appoggiare il telaio (D fig. 4.3-24) sul supporto (B fig.
4.3-24) inserendo i due pattini (H fig. 4.3-24) nella scanalatura del vagone ¢ la vite (F fig. 4.3-24) nel foro (E
fig. 4.3-24).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la vite (F fig. 4.3-24) deve i nell’ ito foro pi sotto al telaio (D fig.
4.3-24).

3) Livellare il piano (D fig. 4.3-24), se necessario, agendo sulla vite (F fig. 4.3-24).

4) Serrare i pomelli (C fig. 4.3-24).

5) Inserire la colonnetta (L fig. 4.3-24) con il pressore (M fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig.
4.3-24) e ruotarla in senso orario per bloccarla.

Quando non si utilizza il vagone (A fig. 4.3-24) bloccarlo con il pomello (N fig. 4.3-24).
Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:

- allentare i pomelli (C fig. 4.3.24);
- allentare le viti (P fig. 4.3.24) e agire sui grani (Q fig. 4.3.24) per regolare la posizione in altezza.

Fig 4334 LAB 300 LI iy

Fig. 4.3-24
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e Installazione per tagli a 90°

1) Appoggiare la riga telescopica sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo il fulcro (C fig. 4.3-24-2) nel foro (R fig.
4.3-24-2).

Inserire il pomello (F fig. 4.3-24-2) nell'asola (T fig. 4.3-24-2) attraverso il foro (D fig. 4.3-24-2).

2) Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (C fig. 4.3-24-2) in battuta contro il lardone (L
fig. 4.3-24-2); il lardone (L fig. 4.3-24-2) & registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la
riga telescopica alla giusta distanza dalla lama sega (solo nella posizione a 90°).

3) Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (E fig. 4.3-24-2) in battuta sul dispositivo (S fig.
4.3-24-2).

4) Serrare il pomello (F fig. 4.3-24-2).

e Installazione per tagli inclinati

1) Appoggiare la riga telescopica sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo il fulcro (C fig. 4.3-24-2) nel foro (R fig.
4.3-24-2).
Inserire il pomello (F fig. 4.3-24-2) nell'asola (T fig. 4.3-24-2) attraverso il foro (D fig. 4.3-24-2).

2) Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 4.3-24-2).
Serrare il pomello (F fig. 4.3-24-2).

La riga & dotata di una estensione estraibile a canocchiale (H fig. 4.3-24-2) la quale, se necessita, si pud
allungare dopo aver allentato il pomello (G fig. 4.3-24-2).

Quando il paraschegge (M fig. 4.3-24-2) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando le due viti (N fig. 4.3-
24-2).

Fig 3303 CTUie

Fig. 4.3-24-2
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@@ 4.3.30.1 MONTAGGIO DISPOSITIVO TAGLI ANGOLATI

1) Inserire la colonnetta (N fig. 4.3-30-1) con il pressore (E fig. 4.3-30-1) nella scanalatura del carro vagone (C
fig. 4.3-30-1).

2) Montare il gruppo riga (A fig. 4.3-30-1) inserendo il lardone (R fig. 4.3-30-1) nella scanalatura del vagone (C
fig. 4.3-30-1).

3) Serrare le leve (G fig. 4.3-30-1).

4) Allentare la maniglia (F fig. 4.3-30-1).

5) Posizionare il gruppo riga alla giusta distanza dalla lama sega; nella posizione a 90° mandare il gruppo riga
in battuta contro il lardone (L fig. 4.3-30-1); il lardone (L fig. 4.3-30-1) & registrato dai nostri tecnici, e serve
per posizionare velocemente il gruppo riga alla giusta distanza dalla lama sega.

6) Per I'esecuzione di tagli angolati ruotare il gruppo riga (A fig. 4.3-30-1) facendo riferimento alla scala (D fig.
4.3-30-1).

7) Bloccare serrando la maniglia (F fig. 4.3-30-1).

8) Posizionare il pressore contro il gruppo riga accertandosi che la rosetta (Q fig. 4.3-30-1) si inserisca nella
scanalatura.

9) Ruotare la colonnetta (N fig. 4.3-30-1) in senso orario per bloccarla.

s 42201 00)

Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:

- allentare le leve (G fig. 4.3-30-1);

- agire sui grani (S fig. 4.3-30-1) per regolare il parallelismo al vagone;

- allentare le viti (T fig. 4.3-30-1) e agire sui grani (U fig. 4.3-30-1) per regolare la posizione in altezza.

Quando il paraschegge (M fig. 4.3-30-1) si usura, avvicinarlo alla lama sega agendo sulle viti di bloccaggio.

[T ] 4 - INSTALLAZIONE

@0 4331 PIANETTO PER VAGONE - INSTALLAZIONE

1) Montare il pianetto (A fig. 4.3-31) inserendo il lardone (B fig. 4.3-31) nella scanalatura del vagone (C fig. 4.3-
31

(e 4331 00)

2) Ser‘rare le leve (D fig. 4.3-31).
3) Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni agire sui grani (E fig. 4.3-31) (livellamento) e sulle viti (F fig.
4.3-31) (posizionamento in altezza).

fr
(&
Fig A0 BET GLANEG oy
Fig. 4.3-31
Fig 43381 3C 490 g
Fig. 4.3:30-1
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@ 4.3.33 MONTAGGIO GUIDA PER TAGLI PARALLELI @0 4.3.33.1 MONTAGGIO GRUPPO GUIDA SEGA CON

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di ioe io richi I'impiego di 2 p

Sono previste due guide di scorrimento rispettivamente a sezione quadrata o cilindrica. Per il montaggio fare
riferimento alla configurazione da voi acquistata.

Versione con sezione quadrata

1) Fissare la guida (H fig.4.3-33) al piano di lavoro (B fig.4.3-33) inserendo le spine (N fig.4.3-33) nei rispettivi
fori e interponendo i distanziali (M fig.4.3-33).

2) Serrare i dadi (E fig. 4.3-33).

3) Avvitare manualmente i dadi (S fig.4.3-33) contro il piano aggiunto (A fig.4.3-33) facendo attenzione a non
deformare la guida (H fig.4.3-33), e infine serrare i dadi (Q fig.4.3-33).

4) Verificare la linearita della guida (H fig.4.3-33) e regolare, se necessario, agendo sui dadi (S fig.4.3-33).

Versione con sezione cilindrica &%
1) Inserire i prigionieri (C fig. 4.3-33) nei rispettivi fori mandando in battuta i dadi (D fig. 4.3-33) contro il piano
(B fig. 4.3-33).

Ei CAUTELA-PRECAUZIONE:
non allentare i dadi (D fig. 4.3-33) in quanto sono registrati dai nostri tecnici per il corretto
izic della guida cilindric

2) Serrare i dadi (E fig. 4.3-33).

3) Avvitare manualmente i dadi (S fig.4.3-33) contro il piano aggiunto (A fig.4.3-33) facendo attenzione a non
deformare la guida (H fig.4.3-33), e infine serrare i dadi (Q fig.4.3-33).

4) Verificare la linearita della guida (H fig.4.3-33) e regolare, se necessario, agendo sui dadi (S fig.4.3-33).

Fig. 4.3-33
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REGOLAZIONE MICROMETRICA

1) Montare il tubolare (P fig. 4.3-33-1) e verificare con un taglio di prova che la larghezza delmm;énnéllo
corrisponda alla lettura sulla targa (R fig. 4.3-33-1); se necessita, registrare il corretto posizionamento
allentando la vite di fissaggio (T fig. 4.3-33-1) e riposizionando la targa (R fig. 4.3-33-1).

Nella versione con barra cilindrica @ inserire il gruppo guida come indicato in fig. 4.3-33-1 e riavvitare la
vite (A fig. 4.3-33-1).

Nella versione con visualizzatore 7. la banda magnetica (B fig. 4.3-33-1) deve essere registrata ad una distanza

massima di 0.8 mm dal sensore (C fig. 4.3-33-1) su tutta la sua lunghezza; registrare quindi la giusta posizione in

altezza del tubolare (con cremagliera) (P fig. 4.3-33-1).
il visuali

Dopo il io occorre pr e come indicato nelle regolazioni riportate nel cap. 16.

Registrazione cremagliera
Registrare la cremagliera (D fig. 4.3-33-1) in corrispondenza delle viti (M fig. 4.3-33-1):

- allentare le viti (M fig. 4.3-33-1);

- abbassare il pomello (I fig. 4.3-33-1), spingere la cremagliera in battuta contro il perno (L fig. 4.3-33-1) e
serrare le viti (M fig. 4.3-33-1).

Fig 43231 BET CLARNC g

Fig. 4.3-33-1
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@ 4.3.36 MONTAGGIO GRUPPO INCISORE

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

e 433800)

Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Smontare il carter frontale (Z fig. 4.3-36A).

Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6).

Montare il gruppo (A fig. 4.3-36A) sul supporto sega.

Serrare il dado (D fig. 4.3-36A) per bloccare il gruppo incisore (A fig. 4.3-36A).

Smontare il particolare (E fig. 4.3-36A) e la targa (S fig. 4.3-36A)

Montare il pomolo (1 fig. 4.3-36A) del sollevamento ed il pomolo (2 fig. 4.3-36A) della traslazione.

Montare la molla (N fig. 4.3-36A) sul gruppo incisore.

Montare la puleggia (P fig. 4.3-36A) sul braccio sega.

Montare la puleggia (Q fig. 4.3-36A) nell'albero sega.

Montare il gruppo staffa-puleggia (tendicinghia) (G fig. 4.3-36A), sul braccio sega, fissandolo con la vite (V'
fig. 4.3-36A) ma senza bloccarlo.

Verificare che le pulegge (P fig. 4.3-36A) e (R fig. 4.3-36A) siano perfettamente allineate con la puleggia (Q
fig. 4.3-36A) e se necessita interporre dei distanziali.

. Montare la vite (M fig. 4.3-36A) di aggancio della molla (X fig. 4.3-36A) di tensionamento della cinghia
incisore.

Montare la cinghia (H fig. 4.3-36A) rispettando il percorso e i passaggi indicati in figura.

Montare la lama sega e l'incisore, come indicato nel Cap. 4.

Rimontare il carter frontale (Z fig. 4.3-36A).

Montare la nuova targa (W fig. 4.3-36A) e riposizionare il particolare (E fig. 4.3-36A).

i NOTE-INFORMAZIONI:
montare il pomolo di sollevamento (1 fig. 4.3-36A) e pi alla sua regis i i i
dadi (B, C fig. 4.3-36A) come di seguito indicato:
avvitare il pomolo (1 fig. 4.3-36A), sollevare la lama incisore fino a farla sporgere di 3 mm sul piano
di lavoro. Portare il dado (B fig. 4.3-36A) in battuta sul supporto sega e qui bloccarlo con la
rondella ed il dado (C fig. 4.3-36A).
Montare il pomolo della traslazione (2 fig. 4.3-36A) e bloccarlo mediante il dado (F fig. 4.3-36A).

i NOTE-INFORMAZIONI:
il giusto tensionamento della cinghia dell’incisore é assicurato dalla molla (X fig. 4.3.36A) e non

4 - INSTALLAZIONE

di alcuna
a4 3A 0CT CLANSC iy
- Fig. 4.3-36A
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m 4.3.40 MONTAGGIO DEL COLTELLO DIVISORE

i NOTE-INFORMAZIONI:

vedi Capitolo 6.
@@ 4.3.41 MONTAGGIO LAMA SEGA
! PERICOLO-ATTENZIONE:

- utilizzare guanti per maneggiare la sega.

- Quando si lavorano pezzi di grandi dimensione, ed é necessario l'aiuto di un‘altra persona, é bene
aggiungere una tavola di estensione al lato uscita pezzi, per rimuovere il materiale tagliato, e la
seconda persona deve stare all'estremita di uscita di questa estensione.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi op i togliere I’alil i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.
Per montare o sostituire la lama sega operare nel seguente modo:
1) spostare il gruppo sega tutto verso I'alto (con inclinazione 90°).
2) Posizionare il telaio di squadro (A fig. 4.3-41) come in figura e traslare il carro vagone (H fig. 4.3-41) tutto a
destra.
3) Aprire la protezione (N fig. 4.3-41).
4) Inserire il perno (B fig. 4.3-41) nel foro della puleggia albero sega.

i NOTE-INFORMAZIONI:
un di sicurezza g. i che con la pi
possa essere avviato.

(N fig. 4.3-41) aperta il motore non

i NOTE-INFORMAZIONI:
il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-41) della lama sega é sinistrorso; per svitarlo occorre ruotarlo in
senso orario.

5) Allentare il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-41) con chiave esagonale da 24 mm, ed estrarre la flangia (D fig.
4.3-41).

6) Montare in sequenza la sega (E fig. 4.3-41), la flangia (D fig. 4.3-41) e il dado (C fig. 4.3-41) (per evitare
eventuali vibrazioni, prima di montare la lama sega pulire accuratamente le flange).

7) Serrare il dado con la chiave da 24 mm utilizzando il perno (B fig. 4.3-41).

8) Regolare la posizione in altezza del coltello divisore (F fig. 4.3-41) allentando il dado (G fig. 4.3-41).

Pag. 28/39 -Cap. 4 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

! PERICOLO-ATTENZIONE:

per motivi di si é i io richil lap (N fig. 4.3-41), altrimenti:
- la macchina non parte.
-Lap i il i con il it del vagone.

Regolare la posizione del coltello divisore in modo che la sua distanza dalla lama sega sia
compresa fra 3 e 8 mm.

Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.

A
A
i

T,

o

Fig 4341 SC7 CLASSC oy

Fig. 4.3-41
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@O 4345 MONTAGGIO DELLA LAMA INCISORE
ossas00
! PERICOLO-ATTENZIONE:
usare i guanti per maneggiare la lama incisore.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di

alimentazione (presa T) dalla spina S.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Per montare o sostituire la lama incisore operare nel seguente modo:

1) posizionare il telaio di squadro (A fig.4.3-45) come in figura e traslare il carro vagone (H fig.4.3-45) tutto a
destra.

2) Aprire la protezione (N fig.4.3-45).

3) Inserire il perno (B fig.4.3-45) nel foro della flangia portalama.

i NOTE-INFORMAZIONI:
un di si g i che con la pi
possa essere avviato.

(N fig. 4.3-45) aperta il motore non

4) Allentare il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-45) con chiave esagonale da 13 mm, ed estrarre la flangia (D fig.
4.3-45).

5) Montare in sequenza la lama (E fig. 4.3-45) con i denti contrapposti a quelli della sega, la flangia (D fig. 4.3-
45) e il dado (C fig. 4.3-45).
6) Serrare il dado con la chiave da 13 mm utilizzando il perno (B fig. 4.3-45).

! PERICOLO-ATTENZIONE:

LT | 4 - INSTALLAZIONE

per motivi di si é i io richit la pi (N fig. 4.3-45), altrimenti:
- la macchina non parte.
-Lap i il i con il it del vagone.
ig 4348 BCIEUERC jrgy
Fig. 4.3-45
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s @@@ 4.4 COLLEGAMENTO ELETTRICO E DI MESSA A TERRA
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 ! PERICOLO-ATTENZIONE:
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 le operazioni d'installazione devono essere ite da p tecnico iali: SCM o
personale autorizzato dal costruttore.
____________________________________________________________ @@@ 4.41 REQUISITI PER L'IMPIANTO DI ALIMENTAZIONE
———————————————————————————————————————————————————————————— ELETTRICA
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 100
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 ! PERICOLO-ATTENZIONE:
il lettrico ed i i da vanno eseguiti da un
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ici i facendo riferil allo schema elettrico in i alla i
! PERICOLO-ATTENZIONE:
———————————————————————————————————————————————————————————— interruttori con freno ico non essere ia:
- i di t i di gensets
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- trasformatori di rete elettronici
- inverter statici
- tensioni di rete con forma sinusoidale non conforme.

Assicurarsi che la linea elettrica della fabbrica sia adeguatamente dimensionata e che I'impianto di messa a terra
sia a norma.

Nel punto di allacciamento della macchina la corrente presunta di cortocircuito deve essere inferiore a 10 kA.
Controllare che la tensione di rete corrisponda a quella della macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la condizione di lavoro ottimale per la macchina e’ quella di fornire I'esatta tensione riportata sulla
targhetta di figura 4.4; tuttavia puo adeguarsi a tensioni di lavoro superiori o inferiori in un campo
di tolleranza di +/-5%.

Al di fuori di questo campo provvedere alla regolazione della tensione di alimentazione.
Leggere sulla targhetta di identificazione macchina, il valore della corrente totale assorbita (Amp.).
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La sezione del cavo di messa a terra (colore giallo - verde) dovra risultare uguale alla sezione dei conduttori di
| PERICOLO-ATTENZIONE: linea ed in ogni caso adeguata alle disposizioni di legge vigenti nello stato ove la macchina & installata.
il lettrico ed i Ili da vanno eseguiti da un
ici i facendo riferil allo schema elettrico in i alla i
- le condizioni ottimali é che venga fornita alla ina I'esatta i ip sulla targ ! PERICOLO-ATTENZIONE:
di :dent:fcaz:one maCf:hma ) - . consultare la tabella sotto riportata per usare la giusta sezione di cavi, e per installare a monte
- i che | lett di linea sia per poter sopportare la potenza della macchina fusibili del tipo “AD INTERVENTO RITARDATO”.
assorbita e che i cavi per il siano ( con la
tabella) . . o o AMPERE ASSORBITI SEZIONE CAVI (mm?) FUSIBILI AM
- usare i valori della (In) per la sezione dei cavi elettrici. 0 > 10 25 12 AAM
10 > 14 4,0 16 A AM
. pericoLo-ATTENZIONE: 4 > 18 o 20AAM
considerare che la sezione dei cavi di alimentazione NON dipende solamente dalla corrente 18 > 22 6,0 25 AAM
nominale, ma anche dalla lunghezza di installazione e dal valore della corrente di corto circuito. 22 > 28 10,0 32AAM
Per questo motivo i la tabella a titolo il e di prima analisi. Chi esegue 28 > 36 10,0 40 A AM
il collegamento elettrico per il cliente finale deve fare le corrette valutazioni. 36 > 46 16,0 50 A AM
Nella tabella, per semphclta di lettura, é indicato solo I' utilizzo di "fusibili", ma possono essere 46 > 54 16.0 63 A AM
ili: i anche interrutt un analogo dimensionamento . 54 > 76 25'0 80 AAM
76 > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 AAM
! PERICOLO-ATTENZIONE:
-la macchina non risulta protetta contro i rischi di elettrocuzione dovuti ai contatti indiretti (rif. 6.3
della Normativa Europea EN60204-1).
-La macchina non risulta protetta contro le sovracorrenti dovute a corto circuito (overcurrent
arising from a short circuit) nel feeder della macchina (rif. 7.2 della Normativa Europea EN60204-
1).
i NOTE-INFORMAZIONI:
la prorezlone cantru tall nschl & compito del Cliente II quale dovra avvalersi, a tal fine, di personale
( di impianti elettrici).
i NOTE-INFORMAZIONI:
a tal proposito si specifica che negli impianti di:
1) tipo TT, alimentati dalla rete di i istribuzi in Bassa
2) tipo TN, alimentati dalla rete di pubblica distribuzione in Media Tenslone,
la Imea di ahmentaz:one della macchma deve essere protetta da
i oppor con I'i di terra dell’utente (rif. IEC 60.’!64-4 41; HD 60364-4-41).
Per ambienti a maggior rischio d'ii (per contro incendi causati da
correnti disperse verso terra), il massimo valore della correnre d'intervento differenziale é pari ad
300 mA.
In caso di impianti tipo TN, il sistema deve essere di tipo TN-S con neutro e conduttore di
protezione separati (IEC 60364-4-482; HD 384.4.482 ).
Le macchine SCM, prevedono regolarmente la messa a disposizione da parte del cliente finale, di una rete di
alimentazione rigorosamente di tipo TN-S, mentre, in presenza di situazioni di tipo diverso, sara' da prevedere I'
uso ( eventualmente messo a disposizione come opzionale ) di trasformatori od autotrasformatori posti a monte
della macchina stessa.
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OO 442  COLLEGAMENTO ELETTRICO :

o420 Q
1 BCM NOUSTRM A
PERICOLO-ATTENZIONE: e Y o Vi
prima di il Iz i g di linea; ifi in ogni s
caso che sul cavo elettric i al della ina non sia pi t i .!'_
Collegare la ina all'impi: lettri come di seguito indicato:
- predisporre il cavo di alimentazione in prossimita della presa (A fig. 4.4) in dotazione;
- collegare i cavi di alimentazione ai morsetti L1-L2-L3 della presa in dotazione, e il cavo di terra al morsetto [ ESN [ ALl He
contrassegnato con il simbolo ( +/PE ) =t TI=
- connettere la presa (A fig. 4.4) alla spina (B fig. 4.4).
o) e -
443 VERIFICA DEL CORRETTO COLLEGAMENTO o )
! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENZIONE AL COLLEGAMENTO ELETTRICO.
L'errata rotazione dell utenslle causa pe icolo all'op e danni al p . Avviare per una
frazione di la i che la lama sega ruoti in senso orario; nel caso la

due delle tre fasi sui

rotazione non sia corretta, tugllere i i ed
morsetti (L1-L2-L3).

CAUTELA-PRECAUZIONE:
se la macchma venisse allacciata con un cavo di alimentazione in posa mobile, utilizzare un cavo

in gomma dalle sigle HO7RN-F o AO7RN-F.
La relativa presa ad innesto dovra rispondere alla norma DIN 49463 ed alle internazionali IEC 309-1
e IEC 309-2.
! PERICOLO-ATTENZIONE:

©PD

negli interruttori con freno elettronico, anche a motore fermo, il motore non é staccato
galvanicamente dalla rete. L'interruttore alimenta il motore con tensione anche dopo lo
spegnimento;

in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina staccare la spina del cavo di
alimentazione.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la documentazione, completa di schema elettrico e certificati, é situata all'interno della valigetta
porta accessori.
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[4 - INsTALLAZIONE [IT |

() 45

ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI E COLLEGAMENTO
ALL'IMPIANTO CENTRALIZZATO

(4500
! PERICOLO-ATTENZIONE:
il PO

il all'aspi el per il
dell'operatore. Lavorare sempre con l'aspirazi g

i della e per la salute

i NOTE-INFORMAZIONI:
T'impi A N

di i deve essere a EN 12779:2004.

L’impianto d’aspirazione deve sempre essere avviato contemporaneamente al motore del gruppo
operatore in funzione.

Collegare la bocca di scarico trucioli all'impianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro adeguato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
é consigliabile che la manica di aspirazione sia collocata all’esterno della bocca di aspirazione per
non creare intoppi di trucioli.
Il tubo d'aspirazi deve essere
lavorazione.

in modo tale da non ostacolare I'operatore durante la

Collegare il tubo flessibile alla bocca di aspirazione (A fig. 4.5) diametro 120 mm, (C fig.4.5) diametro 60 mm, (B
fig. 4.5) =1 diametro 80 mm.
Stringerli con I'apposita fascetta metallica per assicurare il contatto fra la bocca ed il tubo flessibile.

+ impianto di aspirazione deve avere una portata di m*/h per una velocita di

A + C] I'impi di irazi d di 1018 m¥h locita di
_ flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (1425 m%h --> 28 m/s - trucioli umidi).

[A + B] &=L limpianto di aspirazione deve avere una portata di 1176 mh per una velocita di

flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (1647 m%h --> 28 m/s - trucioli umidi).
Tali valori vanno controllati prima di iniziare il lavoro.
Se all'impianto centrale sono collegate altre macchine, effettuare una prova quando tutti gli impianti di aspirazione
sono in funzione.
Un buon funzionamento dell'aspirazione riduce i rischi di inalazione di polvere.

Alcuni fattori che riducono I'emissione delle polveri nell'ambiente di lavoro sono:
- manutenzione degli utensili, della macchina, e dell'impianto di aspirazione;
- uso corretto dei protettori dalla polvere.

[Ir |

4 -

INSTALLAZIONE

LS
T A3 BE2 ELABSC oy
Fig. 4.5
i NOTE-INFORMAZIONI:

per il della ina all’it di aspirazic ili tubi iin
antistatico ed autoestinguente onde evitare la i di i i per di
elettricita statica (che potrebbero compromettere il corretto dei i
elettronici presenti sulla ina) e lap i delle fiamme in caso di incendio.
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5 - COMANDI [T ]

5.1 QUADRO COMANDI

v 5100,

Rif. i Descrizione / F i Uso e/o il

m ’
= Premere il pulsante

= per avviare il motore.
ﬂ Pulsante di avvio/arresto motore.
1 -
& |= q
= 1

{ = Premere il pulsante
I per fermare il motore.

[T ] 5 - COMANDI

() 52  EMERGENZE

5200
In caso di pericolo, premendo un pulsante d'emergenza si blocca automaticamente qualsiasi funzione della
macchina.

| pulsanti di emergenza presenti sulla macchina sono:

- sul fronte macchina (1 fig. 5.3).

Periodicamente premere i dispositivi d'emergenza per verificarne il buon funzionamento.

PERICOLO-ATTENZIONE:
. . . i ie ri: durante il di questi di itivi, vanno
Pulsante d'emergenza. Disinserisce la Premuto: macchina in emergenza
2 tensione di alimqntazione ai motori, Ruotare ﬁel senso della frec%:ia . a al b il L il c?uale Provvc_aqera' a .mettere fuori servizio la macchina e
facendo entrare in funzione, dove P il lettt o il Servizio
presenti, i freni. per ripristinare.
Con pulsante bianco G premuto il
S Interruttore generale con protezione gruppo & alimentato
3 et termica.
r"‘\ Inserisce e disinserisce la tensione di c Isant F toil
gy alimentazione al gruppo operatore. on pulsante rosso F premuto |
gruppo si arresta.
Fia 13 8O3 CLASEC oy
Fig. 5.3
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@@ 5.4 CONTROLLI GENERALI PRIMA DELL'AVVIAMENTO P
Verificare: -

- la macchina sia collegata all'impianto di aspirazione.
- | pulsanti di emergenza siano in posizione corretta (eventualmente sbloccarli).

PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il di questi di itivi, vanno

al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
il lettri ico o il Servizio Assi: SCM.

i NOTE-INFORMAZIONI:
controllare che la velocita sia quella idonea per I'utensile montato.

DIVIETO:
@& vietato alterare, modificare od escludere alcuno dei circuiti o dispositivi installati.

@ 5.5 AVVIAMENTO - ARRESTO MACCHINA

i NOTE-INFORMAZIONI:
i i del paragrafo 5.4.

Procedura di Avviamento
1) Premere il pulsante (E fig. 5.5).
Procedura di Arresto

1) Premere il pulsante (D fig. 5.5).

PERICOLO-ATTENZIONE:

in caso di della ione il freno ico non
ATTENZIONE! UTENSILI IN MOVIMENTO. Non inserire le mani nella zona di pericolo.

Il freno elettronico, dopo il terzo tentativo di frenatura non andato a buon fine (tempo di arresto
maggiore di 10 secondi) o dopo un solo tentativo di frenatura con tempo di arresto maggiore di 14
secondi, va i in blocco, ir l'avvio della funzione selezionata.

Togliere I'alil i elettrica alla ina per ripristil la i

Se il problema persiste, contattare SCM.
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* Fig.5.5
! PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina staccare la spina del cavo di
alimentazione.
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[ (6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME [T |
@ @ 6.1 REGOLAZIONE DEL COLTELLO DIVISORE
! PERICOLO-ATTENZIONE:

non effettuare le operazioni a mani nude; il

i guanti di p

NOTE-INFORMAZIONI:
la macchina é sempre fornita di 1 coltello divisore (spaccalegna).

PERICOLO-ATTENZIONE:
montare sempre il coltello divisore in dotazione alla macchina.

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Spostare il gruppo sega tutto verso l'alto (con inclinazione 90°).

Posizionare il telaio di squadro (A fig. 6.1) come in figura e traslare il carro vagone (H fig. 6.1) tutto a destra.
Aprire la protezione (N fig. 6.1).

Regolare la posizione in altezza del coltello divisore (F fig. 6.1) allentando il dado (G fig. 6.1).

PERICOLO-ATTENZIONE:

regolare la posizione del coltello divisore in modo che la sua distanza dalla lama sega sia
compresa fra 3 e 8 mm.

Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.
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Fig L1 B2 CLASEE joy

Fig. 6.1
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[ 6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME [T | LT | 6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAVME

O 6.3 POSIZIONAMENTO DEGLI ASSI

@.83.00

@ 6.3.1 POSIZIONAMENTO VERTICALE GRUPPO LAME

(@s3100)

- Inserire il volantino (E fig. 6.3-1) nel perno (F fig. 6.3-1) e ruotarlo per regolare I'altezza del gruppo sega.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per ottenere un buon taglio, la lama deve essere 1-1,5 cm piu alta dello spessore di taglio.

ﬂ DIVIETO:

con protezione fissata al coltello divisore, E' VIETATO effettuare tagli ciechi.

G 6.3.2 INCLINAZIONE GRUPPO LAME

63200
- Inserire il volantino (E fig. 6.3-1) nel perno (H fig. 6.3-1).

- Allentare il pomello (G fig. 6.3-1) e ruotare il volantino per regolare I'inclinazione del gruppo sega-incisore.
- Leggere nell'indice (L fig. 6.3-1) il valore di inclinazione della lama sega.

Con [ZT. protezione sospesa

105D ELARNE g

Il dispositivo viene fornito con due tipi di protezione (F fig. 6.3-1) e (C fig. 6.3-1), una per tagli con sega a 90°, e

una per tagli con sega inclinata. Fig. 6.3-1
%
|~ CAUTELA-PRECAUZIONE:
quando si lavora con la sega a 90° utilizzare sempre il carter (F fig. 6.3-1).
Nel caso in cui si debba lavorare con la sega inclinata é necessario installare il carter (C fig. 6.3-1).
<
Bl CAUTELA-PRECAUZIONE:
- Premere il pulsante d'emergenza.
- Alzare a fine corsa la protezione (D fig. 6.3-1).
- Ruotare il dispositivo di bloccaggio (A fig. 6.3-1) e sfilare il fianco posteriore (F fig. 6.3-1).
- Inserire il fianco largo (C fig. 6.3-1, fornito a corredo) e per bloccarlo ruotare il dispositivo di bloccaggio (A
fig. 6.3-1).

i NOTE-INFORMAZIONI:

o la cuffia i la iglia (R fig. 6.3-1) e la leva (S fig. 6.3-1) in funzione
allo spessore del legno.
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@ 6.3.4 REGOLAZIONE DELL'INCISORE @ 6.4 USO CORRETTO DELLE LAME CIRCOLARI
< <
|~ CAUTELA-PRECAUZIONE: |~ CAUTELA-PRECAUZIONE:

nel taglio del ili é indisp ile I'utilizzo dell’incisore (A fig. 6.3-4-1) per evitare assicurarsi che la macchina sia ben piazzata in modo da evitare dannose vibrazioni.
possibili scheggiature. Evitare di ritirare il materiale quando il taglio é gia iniziato; p con un
L’incisore va izit in modo che produca un taglio di 1-1,5 mm; continuo senza strappi.
quando non é i il l'incisore ), a fine corsa sotto il piano. La velocita di avanzamento del pezzo contro la lama, specialmente in corrispondenza dei nodi, non
deve essere veloce e deve essere rapportata allo spessore dello stesso.
Non fare sostare i pezzi fra guida sega e lama.
O 6.3.41 REGOLAZIONE VERTICALE
Qualora si rendesse necessario regolare I'incisore rispetto alla sega, procedere nel seguente modo: e ! PERICOLO-ATTENZIONE:
- registrare l'incisore in altezza tramite il pomello (L fig. 6.3-4-1). rimuovere sempre i rifili che si creano durante la i in quanto p inserirsi fra la
lama e il piano sega do danni alla ina o pericolo per I'op: .
Prima di eseguire la ril i peg la it e che la lama sega sia ferma.
O 6.3.42 ALLINEAMENTO CON LA LAMA SEGA
Si ottiene per tentativi successivi con prove di taglio. 634200 - Non urtare le placchette contro oggetti metallici.
- Quando i taglienti perdono il filo, riaffilare subito la lama.
- Registrare I'allineamento dell'incisore alla sega ruotando il pomello (N fig. 6.3-4-1). - Pulire spesso il corpo d’acciaio e le placchette dalle incrostazioni usando gli appositi liquidi in commercio.

Lasciare a bagno la lama, poi pulire con spazzola vegetale. Non usare spazzole metalliche.

- Scegliere la dentatura ricordando che per avere un buon taglio & necessario che almeno 2-3 taglienti
lavorino nello stesso tempo (A fig. 6.4). Se lavora un solo tagliente (B fig. 6.4) non si ottiene un buon taglio.

- E inoltre importante, quando é possibile, sollevare la lama fino a fare sporgere dallo spessore del legno tutto
il tagliente del dente.

Fig 44 85 Wien

g 341 803 CLASEC jpg

Fig. 6.3-4-1 Fig. 6.4
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@ 6.8 REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE ALLE LAME

- Bloccare la maniglia (E fig. 6.8) in modo da rendere la protezione (D fig. 6.8), frizionata nel coltello d|v e.

- Con la maniglia (F fig. 6.8) sollevare o abbassare la protezione raggiungendo la posizione desiderata in
funzione dello spessore del legno da tagliare (la distanza fra protezione e legno deve essere 2+3 mm).
Questa posizione verra mantenuta.

- La protezione é realizzata con un materiale "truciolabile” per evitare che la lama in un accidentale contatto
con essa possa rovinarsi.

\)
DIVIETO:

con protezione fissata al coltello divisore, E' VIETATO effettuare tagli ciechi.

| IT | 6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME

N
Fig LA BE Wis
Fig. 6.8
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@ 6.9 DESCRIZIONE DELLA PROTEZIONE SOSPESA
w5050
Questa p i si regola ite alzando o abbassando la maniglia (5 fig. 6.9).
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tale protezione non deve, per nessun mot:vo, essere smontata dalla sua sede.
Prima di iniziare la i di aver fino a toccare il pezzo da

lavorare e, al termine della lavorazione, abbassare la stessa fil no al contatto con il piano.

PRESENTAZIONE
La protezione & composta dai seguenti elementi:

1) Protezione lame

3) Braccio di supporto

4) Fianco intercambiabile con fianco largo per tagli inclinati
5) Maniglia per la regolazione in altezza

6) Molla per movimento verticale protezione

7) Dispositivo di bloccaggio fianco

8) Attacco per tubo d'aspirazione

10)  Listelli in alluminio

11)  Fianco largo per tagli inclinati

DESCRIZIONE

Con la maniglia (5 fig. 6.9) tenendo premuta la molla (6 fig. 6.9), soll ed al piano la
prolezmne “ hg 6. 9) che manterra la posmone scelta

con un tr (alluminio +
accldentale con!ano con la protezione, possa rovinarsi.
Un'ulteriore protezione & data da due listelli in alluminio (10) fissati in basso, all'interno della protezione, per
proteggerne i fianchi.
| fianchi anteriore e posteriore sono in policarbonato trasparente, in modo che la lama sia visibile durante la
lavorazione.

\ato) per evitare che la lama in un

Per i tagli inclinati utilizzare il fianco posteriore largo (11 fig. 6.9) in dotazione alla macchina.

Per effettuare la sostituzione:
- ruotare il dispositivo di bloccaggio (7 fig. 6.9) e sfilare il fianco.
- inserire il fianco desiderato e per bloccarlo ruotare il dispositivo di bloccaggio (7 fig. 6.9).

La protezione & dotata di un attacco (8 fig. 6.9 diametro 80 mm) per I'allacciamento al sistema d'aspirazione
centralizzato.
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@ 6.11 REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE SOSPESA

Con la maniglia (5 fig. 6.11) tenendo premuta la molla (6 fig. 6.11), sollevare ed abbassare parallelamente al piano
la protezione (1 fig. 6.11) che manterra la posizione scelta.

Sollevare o e la protezione la posizione desiderata in funzione dello spessore del legno da
tagliare (la distanza fra protezione e legno deve essere 2+3 mm). Questa posizione verra mantenuta.

00

Se questa condizione non fosse rispettata contattare il servizio assistenza tecnica del Concessionario SCM.

i NOTE-INFORMAZIONI:
si consiglia di tenere la protezione sempre ben pulita e di controllare regolarmente il suo stato.
Tenere la pi i in izic in io sul piano quando la macchina é spenta.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
la protezione non deve mai essere smontata.

| IT | 7 - USO E REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA
INDICE
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7.14 Guida manuale per tagli paralleli 4

7.14.1 Azzeramento della guida per tagli paralleli

7.14.2  Funzionamento 6

7.15 Guida manuale per tagli paralleli con lettore elettronico di posizione su

banda magnetica 9
7.15.1 Azzeramento 9
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7.23.1  Vagone in alluminio 14
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7.24.3 Terzo taglio 18
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- Fig. 6.1 ) ) ) ) )

7.24.5 Taglio per ottenere pezzi con lati opposti paralleli
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@ 7.4 USO DELLA RIGA TELESCOPICA
@ 713 REGOLAZIONE DEL PARASCHEGGE
= ar13200) e Per tagli a 90°
(81D

E’possibile rifilare pit volte il paraschegge (K fig. 7.1-3), senza dover spostare l'intera riga di appoggio.

Allentare le viti (V fig. 7.1-3), fare scorrere il paraschegge (K fig. 7.1-3) verso la lama, serrare la vite ed effettuare di
nuovo il rifilo.

Se fosse necessario sostituirlo vedere il Capitolo 20.

E’possibile rifilare piti volte il paraschegge (K fig. 7.1-3), senza dover spostare ['intera riga di appoggio.

Allentare la vite (V fig. 7.1-3), fare scorrere il paraschegge (K fig. 7.1-3) verso la lama, serrare la vite ed effettuare
di nuovo il rifilo.

Se fosse necessario sostituirlo vedere il Capitolo 20.

Fig 100 S 10ieg

Fig. 7.1-3
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- Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (C fig. 7.4) in battuta contro il lardone (L fig.
7.4); il lardone (L fig. 7.4) é registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la riga
telescopica alla giusta distanza dalla lama sega (solo nella posizione a 90°).

- Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (E fig. 7.4) in battuta sul dispositivo (S fig. 7.4).

- Serrare il pomello (F fig. 7.4).

- Per l'uso posizionare le battute (B fig. 7.4) facendo riferimento alla riga metrica (P fig. 7.4).

@ Per tagli inclinati

- Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 7.4).
- Serrare il pomello (F fig. 7.4).

La riga & dotata di una estensione estraibile a canocchiale (H fig. 7.4) la quale se necessita si pud allungare
dopo aver allentato il pomello (G fig. 7.4).

Quando il paraschegge (M fig. 7.4) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando le due viti (N fig. 7.4).
La riga telescopica viene fornita con le battute (B fig. 7.4). Queste si possono velocemente posizionare, per
lavorazioni in appoggio o in spinta, sfilandole dalla riga per rimontarle dal lato opposta della stessa.

Quando il paraschegge (M fig. 7.4) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando il grano (N fig. 7.4).
La riga telescopica viene fornita con le battute (B fig. 7.4). Queste si possono velocemente posizionare per
lavorazioni in appoggio o in spinta semplicemente ribaltandole.

ey
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@ 7.14 GUIDA MANUALE PER TAGLI PARALLELI

71400,

La macchina puo essere accessoriata con diversi modelli di supporti guida sega rispettivamente:

gruppo guida sega con regolazione micrometrica (scorrimento su guida a sezione quadrata).

e @1 Gruppo guida sega con regolazione micrometrica a cremagliera (scorrimento su guida a sezione
cilindrica).

e T Gruppo guida sega con regolazione micrometrica a cremagliera (scorrimento su guida a sezione
cilindrica), con visualizzatore digitale.

@ 7.141 AZZERAMENTO DELLA GUIDA PER TAGLI PARALLELI

1) Alama ferma (motore spento) sollevare momentaneamente la protezione alle lame.

2) Sbloccare il gruppo guida per tagli paralleli (D fig. 7.14-1) tramite la maniglia (L fig. 7.14-1) e spostarlo in
modo da leggere un valore (esempio 200 mm) fra lo spigolo (R fig. 7.14-1) della riga rivolto alla lama e la
riga millimetrata sottostante (N fig. 7.14-1).

3) Con un metro misurare la distanza effettiva fra la lama e la riga.

4) Allentare i dadi (M fig. 7.14-1) e spostare la riga millimetrata (N fig. 7.14-1) in modo da leggere sullo spigolo
(R fig. 7.14-1) della riga lo stesso valore misurato in precedenza con il metro.

5) Bloccare il gruppo guida con la maniglia (L fig. 7.14-1)
Abbassare la protezione e fare un taglio di prova.

6) Serrare i dadi (M fig. 7.14-1).

| IT | 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA |
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Fig. 7.14-1
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@ 7.14.2 FUNZIONAMENTO

raon
La guida di larghezza trova il suo impiego nell’eseguire tagli paralleli con capacita fino a 900 mm con larghezza
Standard e 1270 mm a richiesta.

La riga (R fig. 7.14-2) pud scorrere longitudinalmente dopo aver sbloccato le maniglie (P fig. 7.14-2); al termine di
ogni posizionamento serrare le maniglie.

La riga parallela deve essere regolata longitudinalmente in modo che il pezzo da lavorare non si possa bloccare
tra la riga e coltello divisore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
I'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig.
7.14.2), ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.14.2) che inizia dal primo dente della
lama e scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo
lancino contro I'operatore.

Larriga (R fig. 7.14-2) pud assumere 2 posizioni dopo aver allentato le maniglie (P fig. 7.14-2).

1) Posizione verticale con il lato (W fig. 7.14-2) rivolto verso il pezzo.
2) Posizione orizzontale (O fig. 7.14-2) per tagli di pezzi sottili e tagli inclinati.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
questa posizione permette di aver spazio per poter fare avanzare il legno usando lo spingilegno (H
fig. 7.14-2) in dotazione alla macchina.

3) Al termine di ogni posizionamento serrare le maniglie (P fig. 7.14-2).
Per allontanare o avvicinare la guida alla lama sega operare come indicato di seguito.

Versione con sezione quadrata
- Allentare la leva (X fig. 7.14-2) e il pomello (S fig. 7.14-2);
- far scorrere manualmente il gruppo guida (T fig. 7.14-2) facendo riferimento alla riga metrica (E fig. 7.14-2).
Eseguire la regolazione micrometrica procedendo nel seguente modo:
- bloccare il pomello (S fig. 7.14-2);
- agire sul pomello (Y fig. 7.14-2) per regolare micrometricamente la guida;
serrare la leva (X fig. 7.14-2) a registrazione avvenuta.

e Versione con sezione cilindrica =1

- Allentare la leva (X fig. 7.14-2);

- far scorrere manualmente il gruppo guida (T fig. 7.14-2) facendo riferimento alla riga metrica (E fig. 7.14-2).
Eseguire la regolazione micrometrica

- spingendo il pomello (Y fig. 7.14-2) e ruotandolo.

- Serrare la leva (X fig. 7.14-2) a registrazione avvenuta.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la i i che la pi i siain io sul pezzo.
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Fig. 7.14-2
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! PERICOLO-ATTENZIONE:
qualora un tipo di i i I'op a mettere le mani in prossimita degli utensili,
per motivi di si , bisogna utili; uno ingil per fare i pezzi piccoli,
spingerli contro la guida o allontanarli quando sono stati tagliati (leggere il capitolo 15).

USO DEGLI SPINTORI

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la lavorazione, accertarsi che la protezione (D fig. 7.14-2A) sia in appoggio sul
pezzo ed al termine delle operazioni abbassare la stessa fino al contatto con il piano.
Per evitare di avvicinarsi troppo con le mani alle lame, utilizzare lo spintore (H fig. 7.14-2A) fornito

| IT | 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA |

7.15 GUIDA MANUALE PER TAGLI PARALLELI CON
LETTORE ELETTRONICO DI POSIZIONE SU BANDA
MAGNETICA

7.15.1 AZZERAMENTO

700,

00715100

in dotazione alla macchina. 1) Traslare la guida verso la lama sega in posizione di fine corsa. <
Dopo I'uso di questo riporio nell 2)  Premere te sul re (V fig. 7.15) i tasti [-"l] e F (appare la quota di
do si d taglic i piccoli e si h ita di spi tro . ida, & ) preset) ed assicurarsi che sia visualizzato il simbolo !—.
Quando si devono tagllare pezzi piccoll e sl ha necessita di spingere contro la gulda, & necessario 3)  Allontanare la guida dalla lama in modo da leggere sul visualizzatore un valore (es: 200) riferito alla riga in
usare gli spintori forniti con la macchina. posizione verticale.
La n!anigl_ia (A fig. 7.14-2A) é fornita a corredo; puo essere applicata a spintori di diverse misure ) Fare un taglio di prova e misurare la quota effettiva del pezzo ottenuto.
(vedi Capitolo15). 5)  Se esistono differenze fra la quota impostata e la quota reale, sommare o sottrarre la differenza alla quota di
preset (vedi cap. 16).
E Esempio:
L Quota impostata 200
Quota reale del pezzo tagliato 200,5
Quota di preset 1330,0
Correggere la quota di preset a 1330,5
6) Per I'azzeramento della riga millimetrata (N fig. 7.15) vedi paragrafo 7.14.1.
Fig TkIA B0 W CEiny
Fig. 7.14-2A
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@ 7.15.2 FUNZIONAMENTO

La guida di larghezza trova il suo impiego nell’eseguire tagli paralleli con capacita fino a 900 mm con Iaréhéiza
Standard e 1270 mm a richiesta.

La riga (R fig. 7.15) puo scorrere longitudinalmente dopo aver sbloccato la leva (P fig. 7.15); al termine di ogni
posizionamento serrare la leva.

La riga parallela deve essere regolata longitudinalmente in modo che il pezzo da lavorare non si possa bloccare
tra la riga e coltello divisore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
I'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig. 7.15),
ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.15) che inizia dal primo dente della lama e
scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo lancino
contro I'operatore.

Lariga (R fig. 7.15) pud assumere 2 posizioni diverse dopo aver allentato la leva (P fig. 7.15):

1) Posizione verticale con il lato (W fig. 7.15) rivolto verso il pezzo (sul visualizzatore premere il tasto [-‘- -] fino
a far apparire il simbolo ).
2) Posizione orizzontale (O fig. 7.15) per tagli di pezzi sottili e tagli inclinati (sul visualizzatore premere il tasto

5" fino a far apparire il simbolo ! ).

PERICOLO-ATTENZIONE:
questa posizione permette di aver spazio per poter fare avanzare il legno usando lo spingilegno (H
fig. 7.15) in dotazione alla macchina.

3) Al termine di ogni posizionamento serrare la leva (P fig. 7.15).

Per allontanare o avvicinare la guida alla lama sega operare come indicato di seguito:

- allentare la leva (X fig. 7.15);

- far scorrere manualmente il gruppo guida (T fig. 7.15) facendo riferimento alla riga metrica (N fig. 7.15) o al
visualizzatore (V fig. 7.15).

Eseguire la regolazione micrometrica
- spingendo il pomello (Y fig. 7.15) e ruotandolo.
- Serrare la leva (X fig. 7.15) a registrazione avvenuta.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la i

i che la pi i siain io sul pezzo.
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Fig. 1% 6 3_ibien

Fig. 7.15
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! PERICOLO-ATTENZIONE:
qualora un tipo di i i I'op a mettere le mani in prossimita degli utensili,
per motivi di si , bisogna utili; uno ingil per fare i pezzi piccoli,

spingerli contro la guida o allontanarli quando sono stati tagliati (leggere il capitolo 15).

USO DEGLI SPINTORI

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la i i che la pi (D fig. 7.15A) sia in appoggio sul pezzo
ed al termine delle operazioni abbassare la stessa fino al contatto con il piano.
Per evitare di avvicinarsi troppo con le mani alle lame, utilizzare lo spintore (H fig. 7.15A) fornito in
dotazione alla macchina.
Dopo I'uso di questo di itivo riporlo nell’:

Quando si devono tagliare pezzi piccoli e si ha necessita di spingere contro la guida, é necessario
usare gli spintori forniti con la macchina.

La maniglia (A fig. 7.15A) é fornita a corredo; pud essere applicata a spintori di diverse misure
(vedi Capitolo15).

[CRETETRTE PR
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Fig. 7.15A
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@ 7.23 USO DEL VAGONE E TELAIO PER PANNELLI DI

GRANDE MISURA

O 7.231  VAGONE IN ALLUMINIO
Il vagone in alluminio scorre su guide di elevata precisione in acciaio temperato, questo per avere una
scorrevolezza uniforme con scarso attrito, importante per una buona finitura dei tagli.

Il bloccaggio e sbloccaggio dello scorrimento del vagone viene comandato dalla leva (A fig. 7.23-1):

1) leva in alto, vagone bloccato.
2) Leva in basso, vagone sbloccato.

Il vagone pud essere bloccato in 2 punti:
- la leva (A fig. 7.23-1), serve per bloccare il carro vagone nella posizione di riposo (vagone chiuso), e nella
posizione di caricamento pezzo da lavorare (vagone traslato a fine corsa a destra).

Fissare i seguenti dispositivi:

- inserire il lardone della colonna (D fig. 7.23-1) nella scanalatura del vagone, inserire sulla colonna il braccio
(E fig. 7.23-1) e fermarlo in posizione serrando la maniglia (F fig. 7.23-1).

- Montare la battuta a tegola (G fig. 7.23-1) inserendo il lardone nella scanalatura del vagone, serrare la
maniglia (H fig. 7.23-1).

- Montare la maniglia (L fig. 7.23-1, posta nel pacco accessori) sul vagone, nella posizione desiderata e
fissarla avvitandola.

La conformazione del dispositivo (G fig. 7.23-1) consente di effettuare battute di precisione anche di pezzi aventi
una superficie di battuta non regolare.

PERICOLO-ATTENZIONE:
per il vagone utili; SEMPRE la iglia (L fig. 7.23-1).
! PERICOLO-ATTENZIONE:
it il vagone i con la iglia (L fig. 7.23-1), onde evitare il possibile

schiacciamento delle mani con le parti fisse.
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Fig. 7.23-1
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O

7.23.6 USO DEL GRUPPO PRESSATORE

(122800
PERICOLO-ATTENZIONE:

per ottenere un buon serraggio del pezzo, il piedino si deve trovare a 1 mm dalla superfice del
pezzo prima di abbassare la leva.

Con la leva (H fig. 7.23-6) far scendere il piedino (L fig. 7.23-6) per serrare il pezzo da lavorare.

Gruppo fermo legno

i

Portare la battuta (G fig. 7.23-6) nella posizione desiderata.
Serrare a fondo la maniglia (A fig. 7.23-6) a regolazione ultimata.

NOTE-INFORMAZIONI:
la conformazione del dispositivo (G fig. 7.23-6) di
pezzi aventi una superficie di battuta non regolare.

battute di precisi anche di

Fig L34 82 WU
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O 7.24

[y
La scelta del metodo per eseguire un taglio con la sega circolare dipende dalle dimensioni del legno da lavorare e
dal tipo di lavorazione da eseguire. _

Nel taglio del pannello nobilitato & indispensabile I'utilizzo dell'incisore T per evitare possibili scheggiature.
Quando l'incisore . non serve abbassarlo completamente sotto il piano. Regolare il gruppo sega e incisore E#1:
come descritto nel Cap.6.

ESEMPIO DI TAGLIO LONGITUDINALE

PERICOLO-ATTENZIONE:
bloccare sempre il pezzo utilizzando il pressore quando si usa il carro scorrevole.
Quando si lavorano pannelli di notevoli dit ioni utili: dei supporti di

O 7.244  PRIMO TAGLIO

Nelle lavorazioni di pannelli di grandi dimensioni, posizionare la riga telescopica e il telaio di squadro in spinta (vedi

fig. 7.24-1); con questa posizione si ottiene la massima lunghezza di taglio.

- Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-1 e bloccarlo con la leva (B fig. 7.24-1).

- Appoggiare il pezzo da rifilare sul vagone e sul telaio come mostra la fig. 7.24-1.

- Allentare la maniglia (F fig. 7.24-1) e far scorrere la battuta a tegola (D fig. 7.24-1) nella scanalatura per
portarla in appoggio al pezzo.

- Serrare la maniglia (F fig. 7.24-1).

- Avvicinare il gruppo pressatore (E fig. 7.24-1) al pezzo.

- Sbloccare il vagone agendo sulla leva (B fig. 7.24-1).

PERICOLO-ATTENZIONE:

far avanzare il pezzo contro la lama (gia impostata all'altezza voluta) spingendo il vagone dalla
maniglia (C fig. 7.24-1).

Durante la fase di carico del pezzo sul vagone fare attenzione a non urtare la lama sega.

GJO,

Fig. 7.23-6
Y 13182 e
Fig. 7.24-1
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O

7.242 SECONDO TAGLIO (SQUADRO)

Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-2 e bloccarlo con la leva (L fig. 7.24-2). o
Ruotare il pannello di 90°. Appoggiare il lato rifilato (A fig. 7.24-2) contro la riga in alluminio, fissarlo con lo
stringipezzo (G fig. 7.24-2) ed eseguire il nuovo taglio (B fig. 7.24-2).

ORC
— Lot

N <

®”

[ s

g PIEE 8 Wy

Fig. 7.24-2

7.243 TERZO TAGLIO

Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-3 e bloccarlo con la leva (L fig. 7.24-3).

Ruotare nuovamente il pannello di 90°. Appoggiare il lato appena tagliato (B fig. 7.24-3) contro la riga in
alluminio, il lato rifilato (A fig. 7.24-3) in appoggio alla battuta (T fig. 7.24-3) della riga (posizionata alla
misura di taglio), bloccare con lo stringipezzo (G fig. 7.24-3) ed effettuare il taglio (C fig. 7.24-3).

Fig P33 85 WG

Fig. 7.24-3
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@ 7.244 QUARTO TAGLIO

- Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-4 e bloccarlo con la leva (L fig. 7.24-4).

- Ruotare nuovamente il pannello di 90°. Appoggiare il lato appena tagliato (C fig. 7.24-4) contro la riga in
alluminio, il lato (B fig. 7.24-4) in appoggio alla battuta (T fig. 7.24-4) della riga (posizionata alla misura di
taglio desiderata), bloccare con lo stringipezzo (G fig. 7.24-4) ed eseguire il taglio (D fig. 7.24-4).

o)

Fig Pt 05 ey

Fig. 7.24-4

i NOTE-INFORMAZIONI:
per tagli di pannelli con dimensioni piu’ contenute, é piu’ agevole lavorare con la riga telescopica in
appoggio (vedi fig. 7.24-4A).

PERICOLO-ATTENZIONE:

la lavorazione in appoggio sulla guida, con incisore inserito, deve essere eseguita con particolare
cautela in quanto la rotazione dell'incisore @1 concide con I'avanzamento del pezzo
provocandone il trascinamento.

T FHA BE Ty

Fig. 7.24-4A
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i NOTE-| INFORMAZIONI
quando le dil lo p g i primi due tagli alla
squadratrice (Par. 7.24. 1 7 24.2) e ncavare i restanti Iatl con la guida parallela (L fig. 7.24-4B).

Il taglio di pannelli di piccole dil ioni si puo' anche con il dispositivo tagli angolati illustrato in figura

(fornibile a richiesta).

Per tagli inclinati rispetto ala corsa del carro, occorre posizionare la guida telescopica (D fig. 7.24-4B) o il

dlsposmvo tagli angolati ™% (E fig. 7.24-4B) in funzione dellinclinazione desiderata facendo riferimento
alla scala milli (G fig. 7.24-4B) o (H fig. 7.24-4B).

Fig L3R T CLARIC oy
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@ 7.24.5 TAGLIO PER OTTENERE PEZZI CON LATI OPPOSTI
PARALLELI

124500

Nell'esecuzione di tagli paralleli usare la guida (A fig. 7.24-5). Per il suo posizionamento e regolazioni segulre le

istruzioni riportate nel Par. 7.14 o Par. 7.15.

Posizionare il carro vagone come in (fig. 7.24-5) e bloccarlo tramite il pomello (B fig. 7.24-5).

Nel posizionamento del pezzo contro la guida (A fig. 7.24-5) I'operatore fa riferimento alla scala millimetrata (C fig.

7.24-5).

- Eseguire il taglio di rifilo (S fig. 7.24-5) come descritto precedentemente (primo taglio).

- Appoggiare la parte lavorata (S fig. 7.24-5) contro la riga in alluminio per tagli paralleli (posizionata alla
misura voluta) ed effettuare il taglio parallelo (M fig. 7.24-5).

- Ruotare il pannello di 90° appoggiando la parte rifilata (M fig. 7.24-5) contro la riga come in fig. 7.24-5.

- Bloccare il pannello con il pressatore (G fig. 7.24-5) ed eseguire il terzo taglio (N fig. 7.24-5).

- Ruotare il pannello di 180° portando il lato (N fig. 7.24-5) contro la battuta (F fig. 7.24-5) gia posizionata alla
misura desiderata.

- Dopo avere bloccato il pannello con il pressatore (G fig. 7.24-5) eseguire I'ultimo taglio.

Fig 30 82 Iy

Fig. 7.24-4B Fig. 7.24-5
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N PERICOLO-ATTENZIONE: @ 7.24.6 REGOLAZIONE RIGA PER TAGLI OBLIQUI
I'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig. 7.24- (724500,
5A), ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.24-5A) che inizia dal primo dente della lama - Per effettuare tagli obliqui sui pannelli, svitare il pomello (L fig. 7.24-6) per cambiare posizione alla riga (R
e scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo fig. 7.24-6).
lancino contro I'operatore. - Per I'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 7.24-6) e serrare il pomello (L fig. 7.24-
6).

PERICOLO-ATTENZIONE:
non mettere mai le mani in pi imita delle lame seg

; usare sempre uno spintore.

La macchina viene fornita con lo spintore (R fig. 7.24-5A) e con la manopola (Q fig. 7.24-5A). La manopola (Q fig.
7.24-5A) puo' essere applicata a spintori di diverse dimensioni avvitandola con le viti in dotazione.

A seconda delle dimensioni del pezzo da lavorare scegliere il tipo di spintore piu' idoneo.

@ Usare per pezzi alti e stretti.

Usare per pezzi bassi e stretti.

Fig P36-0A SCI-CLANSE 104y

Fig. 7.24-5A
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i NOTE-INFORMAZIONI:
la riga é dotata di una i i
puo allungare dopo aver allentato il pomello (G fig. 7.24-6).

(H fig. 7.24-6) la quale se necessita si

Quando il paraschegge (M fig. 7.24-6) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando le due viti (N fig. 7.24-

La riga telescopica viene fornita con le battute (B fig. 7.24-6). Queste si possono velocemente posizionare,
per lavorazioni in appoggio o in spinta, sfilandole dalla riga per rimontarle dal lato opposta della stessa.

Quando il paraschegge (M fig. 7.24-6) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando il grano (N fig. 7.24-6).
La riga telescopica viene fornita con le banu\e (B fig. 7.24-6). Queste si possono velocemente posizionare
per lavorazioni in io 0 in spinta te ribaltandole.

iy T3S Gy

Fig. 7.24-6
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@ 7.24.6.1 ESEMPIO DI POSIZIONAMENTO RIGA PER TAGLI
oBLIQUI

wras100)

Posizione di taglio : il pannello (W) & spinto dalla riga (A)

—

P 13041 818 Seding

Posizione di taglioﬂ : il pannello (W) & in appoggio sulla riga (A)

| IT | 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA |
@ 7.25 RIGA AGGIUNTA PER TAGLI OBLIQUI COMPLETA DI
RIGA MILLIMETRATA

2500

- Sbloccare il gruppo riga ruotando (in senso antiorario) la colonnetta (N fig. 7.25);

- allentare la maniglia (F fig. 7.25);

- posizionare il gruppo riga alla giusta distanza dalla lama sega;

- per l'esecuzione di tagli angolati ruotare il gruppo riga (A fig. 7.25) facendo riferimento alla scala (D fig.
7.25);

- bloccare serrando la maniglia (F fig. 7.25);

- posizionare il pressore contro il gruppo riga accertandosi che la rosetta (Q fig. 7.25) si inserisca nella
scanalatura;

- bloccare il gruppo riga ruotando (senso orario) la colonnetta (N fig. 7.25).

Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:

- allentare le leve (G fig. 7.25);

N agire sui grani (S fig. 7.25) per regolare il parallelismo al vagone;

- allentare le viti (T fig. 7.25) ed agire sui grani (U fig. 7.25) per regolare la posizione in altezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
quando il paraschegge (H fig. 7.25) si usura, dopo aver le viti di fis

e |
Py Tiedia 98 Sdisy
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INDICE
@ 15.1 Spingilegno 2
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INDICE
O 154 SPINGILEGNO vasc 2
I 3 aratteristiche generali
| 16.7  Caratteristich | 2
PERICOLO-ATTENZIONE:
quando un tipo di lavorazione obbliga I'operatore a mettere le mani in prossimita degli utensili, per . .
motivi di si , bisogna utili; uno spingil per fare i pezzi, spi i contro la 16.7.1  Dati tecnici 2
guida o allontanarli quando sono stati tagliati.
16.7.2 Manuale per l'operatore 3
La maniglia (A fig. 15.1) & fornita a corredo per questo scopo e, pud essere applicata a spintori (D fig. 15.1) di
diverse misure avvitando le viti (B e C fig. 15.1). 16.7.3 Messaggi sul display 4
@ 16.7.4 Per operatori esperti autorizzati da SCM 4
/é\ o
) 2
L \
-{r Al B)
sy
. | 4
::U\,I |', /
A 1\ 7
|
\ "4 I
1
Tk
" 1 BAsRieg
Fig. 15.1
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16.7.2 MANUALE PER L'OPERATORE
v2sc [
A) Perrichiamare la quota di preset:
e
- premere contemporaneamente [.ﬂ,.] e F .
B) modo i
16.7 CARATTERISTICHE GENERALI
- - premere " per selezionare il modo incrementale.
- Sensore magnetico montato direttamente. ) . . e
- Il display si azzera automaticamente e appare il simbolo 44 .
- Display LCD.
. Settaggio quota da tastiera. - Premere nuovamente L= per tornare in modo assoluto.
- Conversione mm / inch / gradi. i
NOTE-INFORMAZIONI:
- Inversione conteggio programmabile. in modo il il non esegue I
- Indicazione sul display di batteria scarica.
C) Sefosse necessario cambiare la quota di preset:
- Messaggio di errore per sorpassamento distanza max. tra sensore e banda.
t t ['gfl} g 3 di
- Inibizione Hardware per proteggere i dati fissi inseriti. - premere contemporaneamente e L= per 3 second.
- Sul display appare: rES.
16.7.1 DATITECNICI - Premere[ ]ﬁno a quando appare la scritta rEF
s 1871 e, successivamente, un numero che corrisponde al valore di Preset impostato in fabbrica.
DATI TECNICI
" - — =
Alimentazione a batteria (tipo LR 14) 15 vde - Premere E per modificare il valore (se necessario).
Massima velocita sensore 5 m/sec
Distanza max. sensore-banda 2 mm - Premere F per spostarsi di una decade verso destra.
Precisione strumento + 01 mm
" €h
Temperatura di lavoro 0++50 °C - Per confermare premere L) |
- Per uscire premere ripetutamente
i NOTE-INFORMAZIONI: : e P
la distanza massima consentita tra il sensore e la banda magnetica é di 2,0 mm su tutto il percorso. D) Selezione della posizione della riga:
Una distanza maggiore comporterebbe una errata lettura da parte del visualizzatore.
- premere[ } per selezionare la posizione della riga:
- Sul display appare alternativamente il simbolo - o .
- Sul display appare la misura aggiornata.
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V250

Dumpiay V2 BE iy

Fig. 16.7

16.7.3 MESSAGGI SUL DISPLAY

e 167
1) NOTAPE ... indica che la distanza fra sensore di lettura e la banda magnetica & troppo elevata o il cavo
del sensore é spezzato.
Per ripristinare, avvicinare il sensore di lettura alla banda o sostituire il lettore.

2) i simbolo Jindica il basso livello di carica della batteria.
Per rispristinare, sostituire la batteria.

3) Valori numerici lampeggianti: indica un temporaneo distacco del sensore dalla banda. Avvicinare il sensore
alla banda portare la guida sullo "0" ed azzerare il visualizzatore.

i NOTE-INFORMAZIONI:
i parametri interni, non si cancellano con I'estrazione della batteria.

@ 16.7.4 PER OPERATORI ESPERTI AUTORIZZATI DA SCM

Programmazione parametri nella memoria interna

o o F =
Per accedere alla memoria interna del visualizzatore premere contemporaneamente ==/ e L=<, per circa 3
secondi.

A))  Suldisplay appare:

- rfES
e successivamente un numero che corrisponde al tipo di risoluzione del lettore.

- Premere L= per modificare la risoluzione (se necessario):

0,1 = risoluzione in mm
0,001 risoluzione in pollici
Free = risoluzione per misure angolari.

‘
- Per confermare premere [- ] .

[T ] 16 - LETTORI O VISUALIZZATORI

B) Suldisplay appare:

- corFAc
e, successivamente, un numero (1.00000) impostato in fabbrica, che corrisponde al fattore di
moltiplicazione degli impulsi sensore.

- Premere E per modificare il fattore (se necessario).

wr L
- Premere |___. per spostarsi di una decade verso destra.

- Per confermare premere
C) Suldisplay appare:

- rEF
e, successivamente, un numero che corrisponde al valore di Preset impostato in fabbrica.

=
- Premere E per i ¢ il valore (se ni ario).
F -
- Premere |___. per spostarsi di una decade verso destra.
- Per confermare premere [' .] .
Sul display appare:
- OFFS

e, successivamente, un numero (-0034,0) impostato in fabbrica, che corrisponde alla differenza fra i due
lati della riga.

Fm
- Premere |.=. per modificare il fattore (se necessario).

- Premere F per spostarsi di una decade verso destra.

- Per confermare premere
D) Suldisplay appare:
- dir UP
oppure

dir dn
che corrisponde alla direzione di conteggio del sensore.

F..-.
- Premere L= per modificare il valore (se necessario).

. . . 4
- Per confermare ed uscire dai parametri, premere Lesie) .

Sul display appare I'ultima quota visualizzata.
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(o) 201 PULIZIA DELLA MACCHINA
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le operazioni di pulizia devono essere ite dall'op della ina o da p

tecnico qualificato.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

©FD
negli il i con freno , anche a motore fermo, il motore non é staccato

galvanicamente dalla rete. L'interruttore alimenta il motore con tensione anche dopo lo
spegnimento.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere I'alir i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T fig. 20.1) dalla spina (S fig. 20.1).

E DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA; soffiare con un forte getto d'aria (fig. 20.1) pué spingere
trucioli e sporco di qualsiasi altro genere negli organi di i i Jo]
I'efficenza della macchina.

g ¥0-1_SC1 CLASSIC CE 3029

Fig. 20.1

La pulizia generale della macchina conserva inalterate nel tempo le prestazioni e rappresenta un importante fattore
di sicurezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la frequenza degli interventi di pulizia é il dall i in cui é il la ina e
dal tipo di materiale lavorato.
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g 1A, e ey

Fig. 20.1A

Regole per una corretta pulizia della macchina

Utilizzando un aspirapolvere potente (fig. 20.1A) pulire:
- i piani e tutte le cavita ove notate residui di polvere e trucioli.
- Le cuffie di aspirazione (T fig. 20.1B), controllando che non vi siano occlusioni.

- Con il vagone in posizione 1 (tutto in entrata) fig. 20.1B, poi in posizione 2 (tutto in uscita), pulirme le guide
inferiori ed in particolare modo i punti indicati dalle frecce (H fig. 20.1B), per una profondita di 15 cm.

- Le guide (A fig. 20.1B) del telaio a squadrare.
- La barra (L fig. 20.1B) della guida di larghezza.
- Le guide di scorrimento (S fig. 20.1B) del vagone e (B fig. 20.1B) della rotaia.

- La scanalatura di scorrimento (C fig. 20.1B) usando un pennello imbevuto di solvente adatto e non
pericoloso.

Successivamente, utilizzando un panno o un pennello imbevuto di un prodotto adatto e non pericoloso,
pulire tutti i i i indicati pi it quelli esposti alla resina ed alla polvere.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).
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Fig. 20.1B
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% 20.2 MANUTENZIONE PROGRAMMATA DESCRIZIONE [ ISPEZIONE / FREQUENZA | AZIONE |
. ) o o ) . (@200, Circuito di sicurezza ‘ 20 anni | Contattare il costruttore ‘
Una manutenzione regolare & essenziale per ottenere le migliori prestazioni ed un funzionamento sicuro.
DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE
o - Con I'utilizzo di un aspiratore
zﬂg}':ﬁ:ﬂemle della Controllo visivo Giornaliera togliere la presenza di polvere o
: trucioli (Par. 20.1).
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).
(S fig. 20.1B) del Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un pennello
vagone imbevuto di un prodotto adatto e non

pericoloso.
- Non oliare né ingrassare.

- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
trucioli (Par. 20.1).

Le guide (A fig. 20.1B)

del telaio a squadrare Controllo visivo Giornaliera - Pulire con un panno o un pennello
imbevuto di un prodotto adatto e non
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).
(B fig. 20.1B) della Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un pennello
rotaia imbevuto di un prodotto adatto e non
pericoloso.
- Non oliare né i
Pulizia cuffie di - S:oll;_gare_i tubi ﬂessihi:i d‘?lle N
N N - . . cuffie di aspirazione, controllare che
ggp;rgzmne (T fig. Controllo visivo Settimanale non vi siano occlusioni e pulire
-1B) aspirando.
- Con l'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
La barra (L fig. 20.1B) - " " trucioli (Par. 20.1).
della guida di larghezza Controllo visivo Giornaliera - Pulire con un panno o un pennelio
imbevuto di un prodotto adatto e non
pericoloso.
I meccanismi (C fig. Utilizzando un aspirapolvere togliere
20.3) del gruppo Controllo visivo Ogni 2 settimane la presenza di polvere e
incisore =1 ingrassare (Par. 20.3).
Le viti (A fig. 20.3) del
sollevamento e Controllo visivo Settimanale - Ingrassare (Par. 20.3).

dell'inclinazione

- Tensionare correttamente o
Settimanale sostituire se necessario (Par. 20.23

Cinghia trasmissione Controllo
incisore tensionamento ed usura

Cinghie trasmissione Controllo - Tensionare correttamente o

N Settimanale sostituire se necessario (Par. 20.23

sega tensionamento ed usura ~20.18).

Dispositivi di Controllo visivo e "

emergenza e di verifica di Ogni 2 settimane ’ng;e)m’are prove di arresto (Par.

sicurezza (Cap. 2) funzionamento )
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@ 20.3 LUBRIFICAZIONE PERIODICA

2300,

Una lubrificazione accurata prolunga la durata della macchina ed assicura migliori prestazioni.

Ingrassare, ogni settimana, con grasso filante tipo:

Casa pi i Sigla
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HL1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO
- i meccanismi (A fig. 20.3) del gruppo sega.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).

i NOTE-INFORMAZIONI:
- tutti i cuscinetti sono protetti e ificati a vita, p ), non richie alcuna
- per la ituzic ichie tali il i dil al nostro Ufficio ricambi;
- cuscinetti di altre marche, con sigle corrispondenti, NON sono idonei all’'uso.

i NOTE-INFORMAZIONI:
proteggere tutte le cinghie e le ie per evit: la ibil inazic con il

Fig J03 NE3 ELANE b

Fig. 20.3
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() 207  VERIFICA DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

o 207.00)
La sicurezza della macchina & conseguenza diretta dello stato di efficienza dei dispositivi di sicurezza utilizzati e
descritti nel Capitolo 2.

Ogni 2 settimane controllare i comandi degli arresti di emergenza attraverso un test sul funzionamento.

Con macchina in normali condizioni di funzionamento, premere, uno alla volta, i pulsanti di emergenza presenti
sulla macchina.

Il motore si deve arrestare.

Ogni 2 settimane controllare I'efficienza del micro sulla protezione inferiore della lama:

con protezione aperta, il motore lama sega non deve partire.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- l'allentamento delle cinghie di trasmissione pué provocare un aumento del tempo di frenata
quindi, verificare il tensionamento o il buono stato delle cinghie (vedi par. 20.23) (tempo massimo
di arresto 10 sec).

Periodicamente controllare I'efficienza delle protezioni ed il buono stato delle targhette specialmente quelle con
fondo giallo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
eventuali anomalie riscontrate durante questi

i, vanno q al

, il quale pi a a mettere fuori servizio la macchina e chiamare il Servizio
Assistenza SCM.
Ogni 20 anni e’ i i isic l'integrita’ del circuito di sicurezza contattando il
costruttore.

@ 20.7.1 RICAMBI CHE INCIDONO SULLA SICUREZZA E SULLA
SALUTE DEGLI OPERATORI

Nel paragrafo precedente "Verifica dei dispositivi di sicurezza" sono indicate le operazioni che I'utilizzatore & tenuto
ad eseguire e la relativa frequenza.

Tali operazioni consentono l'individuazione preventiva di eventuali malfunzionamenti nei sistemi di sicurezza della
macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
nel caso venga rilevato un malfunzionamento, I'utilizzatore ha la sola possibilita di contattare il
centro di Assistenza Autorizzato da SCM.

[T ] 20 - MANUTENZIONE

DIVIETO:

@ vietato tentare qualsiasi intervento sui dispositivi salvo diversa indicazione nel presente
manuale.

Il centro di assistenza di SCM provvedera ad individuare quale componente del sistema di sicurezza & da sostituire
e provvedera alla sostituzione (o dara indicazioni su come agire).

i NOTE-INFORMAZIONI:
l'utilizzatore (od un suo tecnico iali: i ad guil i gli
interventi descritti nel presente manuale di Istruz:om

i NOTE-INFORMAZIONI:
per qualsiasi intervento di manutenzione devono essere SEMPRE USATI SOLO RICAMBI
ORIGINALI forniti da SCM (fabbricante). Per i danni dovuti all’impiego di elementi non originali, il
fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

i NOTE-| INFORMAZIONI

l'intero impi: ico della ina é i alla si della
L'utilizzatore pertanto non é autonzzato ad eseguire alcun intervento di riparazione/sostituzione di
i elettrici od i, salvo quelli indicati nel presente manuale.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

I'utilizzatore é inoltre tenuto a risp i tempi di dei diversi dispositivi di sicurezza
sempre pero avvalendosi del servizio d: Ass:stenza di SCM per l'individuazione del corretto
ricambio e I'installazione (salvo diversa il nel pi

RICAMBI INSTALLABILI DALL'UTILIZZATORE

i NOTE-INFORMAZIONI:
sul catalogo parti di ricambio con la lettera "C" sono stati contrassegnati i codici dei ricambi che
incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori.

Questi ricambi possono essere installati anche da personale esperto @ @ incaricato dall'utilizzatore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per tutti gli altri ricambi, rivolgersi al SERVICE del C i io/Ri it del F
oppure contattare direttamente il SERVICE del Fabbricante.
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@@ 20.18 SOSTITUZIONE CINGHIE
! PERICOLO-ATTENZIONE:
verificare il grado dl fenslonamento dopo le pnme 10 ore di funzionamento della macchina.
Dei essere i sulla cinghia almeno ogni 6 mesi.

Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti.

L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida
distruzione delle stesse.

Verificare almeno una volta al mese il tempo di arresto della lama sega; se il tempo di arresto
supera i 10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come
indicato nei paragrafi che seguono.

il tempo di arresto.

@0 20.18.1.AALBERO SEGA
! PERICOLO-A TTENZ’ONE

prima di i i togliere I'alir i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Smontare il carter frontale (F fig. 20.18-1-A).

Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6).
Allentare la vite (B fig. 20.18-1-A).

Spingere il motore verso l'alto e serrare la vite (B fig. 20.18-1-A).

Procedere alla sostituzione delle cinghie.

Riallentare la vite (B fig. 20.18-1-A) e tensionare le cinghie (vedi Par. 20.23).
Serrare la vite (B fig. 20.18-1-A).

Rimontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Rimontare il carter frontale (F fig. 20.18-1-A).

i NOTE-INFORMAZIONI:
in caso di avaria di una sola cinghia, o solo per I'eccessivo allungamento, occorre sempre
sostituire tutte le cinghie.

DIVIETO:

- non accoppiare mai cinghie di marche diverse;
-non utilizzare mai una cinghia nuova ed una usata, poiché la nuova si troverebbe a dover
trasmettere da sola tutta la potenza e si danneggerebbe in breve tempo.

Pag. 12/23 -Cap. 20 I PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA DELLA SCM INDUSTRIAS.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

Fig BLASAA ICT CLABNEC CEig

Fig. 20.18-1-A
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@O 20.18.2 ALBERO INCISORE

PERICOLO-ATTENZIONE:

prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di

alimentazione (presa T) dalla spina S.

L ! .\ PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Smontare il carter frontale (F fig. 20.18-2).

Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6).

Allentare il tendicinghia (E fig. 20.18-2) ed estrarre la cinghia; montare allo stesso modo la cinghia nuova e
farla girare manualmente, assicurandosi che sia posizionata al centro delle pulegge.

. Rimontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

. Rimontare il carter frontale (F fig. 20.18-2).

i NOTE-INFORMAZIONI:
il giusto tensionamento della cinghia dell’incisore é assicurato dalla molla (G fig. 20.18-2) e non

20 - MANUTENZIONE

di alcuna
BE1 ELABC Civy
Fig. 20.18-2
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m 20.23 REGISTRAZIONE DELLA TENSIONE DELLE CINGHIE

(w2100,

L ! .\ PERICOLO-ATTENZIONE:
verificare il grado di tensionamento dopo le prime 10 ore di funzionamento della macchina.
Dei i periodici essere i sulla cinghia almeno ogni 6 mesi.
Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti.
L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida
distruzione delle stesse.
Verificare almeno una volta al mese il tempo di arresto della lama sega; se il tempo di arresto
supera i 10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come
indicato nei paragrafi che seguono.

il tempo di arresto.

@0 20.23.1.AALBERO SEGA

e 202210

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Smontare il carter frontale (F fig. 20.23-1-A).

Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6).
Allentare la vite (B fig. 20.23-1-A).

Spingere il motore verso il basso e serrare la vite (B fig. 20.23-1-A).
Rimontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Rimontare il carter frontale (F fig. 20.23-1-A).

4\ | PERICOLO-ATTENZIONE:
E' VIETATO usare la macchina senza le protezioni previste per ogni lavorazione o eliminare parti di
esse.

CAUTELA-PRECAUZIONE:

non tendere eccessivamente le cinghie per non i in ie di i e in
un’usura precoce delle stesse.

Esercitando una forza P al centro di una cinghia, questa deve avere un cedimento f come indicato
in tabella.

Forza P
Cedimento f (mm)

24+26 24+26 3+4
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Fig MLT4A E3 ELASSE g

Fig. 20.23-1-A
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@0 20232 ALBERO INCISORE

2023200,

i NOTE-INFORMAZIONI:
il giusto tensionamento della cinghia dell’incisore é assicurato dalla molla (G fig. 20.23-2) e non

LT | 20 - MANUTENZIONE
@@ 20.28 RICOSTRUZIONE DELLE PARTI DETERIORABILI
m 20.28.1 SOSTITUZIONE DEL PARASCHEGGE

Riga per tagli in squadro

di alcuna
Dovendo sostituire la parte in legno (M fig. 20.28-1), richiederla:
- al Vostro Concessionario SCM;
- o all'Ufficio Ricambi SCM,
oppure ricostruirla utilizzando legno di faggio, rispettando le misure di fig. 20.28-1.
= . Per la sostituzione del paraschegge usurato, agire sulle viti (X fig. 20.28.1).
Rimontare il nuovo paraschegge e serrare le viti (X).
i NOTE-INFORMAZIONI:
per la regolazione vedi par. 7.1.3.
! [}
k 1
! 1
! i
1 i . :
I
] — i
: 1
] 180 :
4 1
! I
Fig 30233 LAR 300 PLiLisw i :
: i
Fig. 20.23-2 [ | nzm} . &0 !
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@ ® E
i .
]
1 r 88 | ar _] 1
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Fig. 20.28-1
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@@DO® 2037  INCONVENIENTI - CAUSE - RIMEDI INGONVENIENT EAUSH RINEDI

.
Questa sezione indica alcune soluzioni per i problemi che possono sorgere durante I'utilizzo della macchina.

E' importante intervenire soltanto dopo aver letto dettagliatamente tutto cio che riguarda il problema, sia che si trovi
nelle seguenti pagine, sia che si trovi nel resto del manuale.

Per eventuali problemi non descritti in queste pagine, contattare I'Ufficio Assistenza SCM.

INCONVENIENTI CAUSE RIMEDI
All'accensione la macchina non
parte.

Mancanza di energia elettrica su Verificare che nel laboratorio vi sia
una o pit fasi della linea. tensione in linea sulle tre fasi.
Chiudere I'alloggiamento dei fusibili
(situati all'interno dell'armadio

elettrico).

Se la macchina non parte:
Alloggiamento dei fusibili aperto 1- aprire |'alloggiamento dei
oppure fusibili interrotti. portafusibili.

2- Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.

3- Regolare il gruppo di frenatura
come descritto nel paragrafo 20.8.
Disinserire il pulsante di emergenza
mediante rotazione.

Togliere I'alimentazione elettrica alla
macchina per ripristinare la

Freno elettronico in blocco. funzione.

Se il problema persiste, contattare il
vostro Concessionario SCM.

Emergenza inserita (E fig. 20.37A).

Termico di protezione (A fig.
20.37A) inserito a causa di:

- un eccessivo assorbimento di
corrente dovuto ad un uso improprio
della macchina (lavoro troppo
pesante in rapporto alla potenza del

motore) Risolvere la causa, attendere che la
- sezione del cavo insufficiente in termica si raffreddi e riavviare la
rapporto alla potenza del motore macchina.

(vedi riferimenti collegamento
elettrico cap. 4)

- caduta di tensione dovuta alla
eccessiva lunghezza del cavo di
alimentazione

- parte elettrica in corto circuito.

La macchina si ferma durante la

lavorazione.
Mancanza di energia elettrica su Verificare che nel laboratorio vi sia
una o pit fasi della linea. tensione in linea sulle tre fasi.
Chiudere I'alloggiamento dei fusibili
(situati all'interno dell'armadio
elettrico).
Alloggiamento dei fusibili aperto Se la macchina non parte:
oppure fusibili interrotti. 1- aprire |'alloggiamento dei
portafusibili.
2- Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.
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Attendere il raffreddamento della
protezione termica.

Riattivarla dopo qualche minuto.
Tensionare le cinghie o cambiarle
come descritto al paragrafo 20.18 e
20.23.

Lavoro troppo pesante in rapporto
alla potenza del motore.

La cinghia del motore si & allentata
0 & rovinata.

Il motore gira ma la lama sega si
ferma quando & a contatto con il
pezzo da tagliare.

Tensionare le cinghie o cambiarle

La cinghia del motore si ¢ allentata come descritto al paragrafo 20.18
20.23.

o & rovinata.

II' pannello scorre a fatica durante il
taglio (& stretto fra guida e lama) o
non viene tagliato con lati paralleli.

La guida per tagli paralleli si &
sregolata (deve essere parallela alla
lama con una leggera apertura di
uscita di 0,170 mm).

Rivolgersi al nostro Centro
Assistenza (vedi recapito telefonico
cap.1).

La riga telescopica non si posiziona
correttamente a 90°.

Agire sulla vite G e registrare le
Le battute C della riga telescopica battute fino ad avere il corretto
non sono regolate correttamente. posizionamento della riga
telescopica a 90° (fig. 20.37A).
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Fig 30374 BE3 CLABNIC €6 3019

Fig. 20.37A
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@ 20.60 MANUTENZIONE STRAORDINARIA
Tutti gli interventi non esp elencati nel p manuale, come ad esempio:

- interventi a seguito di guasti a componenti o motori elettrici
- interventi a seguito di guasti a componenti meccanici

sono da considerarsi interventi di manutenzione straordinaria.

Tali interventi richiedono competenze specifiche e devono essere obbligatoriamente eseguiti da personale
qualificato ed autorizzato dal fabbricante della macchina.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non tentare mai di guil ip ioni o i di fortuna; questo potrebbe comportare
pericoli anche gravi per le persone esposte e per la macchina.
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