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Istruzioni originali
Questo manuale é da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina

ST 3C

MANUALE ISTRUZIONI

ce

COMBINATA SEGA - TOUPIE PER LA
LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE
CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

¢scm

FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.p.A.
INDIRIZZO: Via Valdicella, 7 - 47892 - Gualdicciolo - Rep. San Marino
DESIGNAZIONE: COMBINATA SEGA - TOUPIE / COMBINATA SEGA -

TOUPIE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI

MATERIE CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

MARCA: SCM

TIPO: ST-05

MODELLO: ST 3C

TIPO DI DOCUMENTO: MANUALE ISTRUZIONI

CODICE DEL DOCUMENTO: 00L0368763D

EDIZIONE: Rel. 0.0 / 06-2017
CONFIGURAZIONE: C €
L L ]
Rel. 0.0 / 06-2017 00L0368763D 1T
¢:scm
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DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'’

(Al SENSIDELL'ALLEGATO IlIA DELLA DIRETTIVA 2006/42/CE
E DICHIARAZIONE "UE" Al SENSI DI ALTRE DIRETTIVE APPLICABILI)

"EC" DECLARATION OF CONFORMITY

(PURSUANT TO ATTACHMENT lIA OF DIRECTIVE 2006/42/EC
AND "EU" DECLARATION PURSUANT TO OTHER APPLICABLE DIRECTIVES)

IL FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.P.A
THE MANUFACTURER: VIA VALDICELLA 7 - 47892 GUALDICCIOLO (R.S.M.)

DICHIARA CHE LA
DECLARES THAT

VAGCHINA. | COMBINATA SEGA - TOUPIE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO MATERIE
" CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI
wackive.  COMBINED SAW - SPINDLE MOULDER FOR WORKING ND MATERIAL
" WITH SIMILAR PHYSICAL CHARACTERISTICS
MARCA: N°DI
BRAND: scm ?\ 14
TIPO: \ \ ﬁ%
sT-05 (© =Tr
TYPE: “ 9 con \(’
MODELLO:
T L @
MODEL: 3
o\

“ 2006/42/EC
\@& 2014/30/EU
ORGANISMO NOT| A
EFFETTUAT bi TIPO KIWA CERMETITALIA S.p.A. NB 0476
JA CADRIANO, 23
DEL/B - YN THE “EC- TYPE 40057 CADRIANO di GRANAROLO (BO)
EXAMNATION CERTIFICATE
NUMERO DI ATTESTATO D'ESAME
DITIPO
NUMBER OF “EC” TYPE C12E314/01
EXAMINATION CERTIFICATE
PERSONA AUTORIZZATA A COSTITUIRE IL
"ASCICOLO TECNICO: SCM GROUP spa Via Emilia n° 77
PERSON AUTHORISED TO PRODUCE THE 1-47921, Rimini (RN) - ITALY
TECHNICAL FILE:

IL RAPPRESENTANTE DELEGATO DEL FABBRICANTE
THE MANUFACTURER’S REPRESENTATIVE
*CITTA™, *DATA*,
* IDENTIF CAZIONE FIRMATARIO *
FIRMA AUTOGRAFA

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[EN] TRANSLATION OF DECLARATION ORIGINAL LANGUAGE
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1.2 IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA
1.1 SCOPO DEL MANUALE o 3 ,
La macchina ¢ identificata dalle diciture punzonate sulla targhetta metallica posta sul basamento.
o0
dell’i issi della ina nel mercato UE Designazione Descrizione abbreviata e convenzionale della o
ai sensi dell’articolo 9, comma 2 della direttiva EMC 2004/108/CE designazione della macchina e della sua funzione SEM NOUSTA S p A
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY Marca Marchio commerciale p ::',':::‘..’.,i_ﬂ.‘.mc
Anno Anno di produzione
N° Serie Numero di serie
Questo manuale & stato redatto dal Fabbricante e costituisce parte integrante del corredo della macchina®. kg Peso in kilogrammi
Le informazioni contenute sono dirette a personale qualificato®. Tipo Tipo macchina v
Modello Modello macchina
Con questo libretto desideriamo fornirVi tutte le informazioni necessarie alla manutenzione ed all'uso corretto della Un \ Tensione nominale in volt == =
macchina. Potrete cosi evitare danneggiamenti alla Vostra produzione ed alle Vostre attrezzature. - Numero fasi (corrente alternata)
In A Corrente nominale in ampere
Il manuale definisce lo scopo per cui la macchina & stata costruita e contiene tutte le informazioni necessarie per: F Hz Frequenza elettricain hertz o
- un uso corretto Icc. kA Potere di interruzione di corto circuito del dispositivo di e & oD
- economia di esercizio protezione in kiloampere 2
- una lunga durata di funzionamento w.d. Numero §9hema eIeﬂnco
Comp. Composizione macchina
L' osservanza delle indicazioni contenute in questo manuale offre il meglio dello stato dell'arte nel campo della Ref. Riferimento interno
sicurezza.
Per facilitare la consultazione & suddiviso in sezioni che ne identificano i concetti principali.
Per una rapida ricerca degli argomenti consultare I'indice.
i NOTE-INFORMAZIONI:
alcune immagini contenute in questo libretto, possono:
-non i alla reale i della ina quando questa non
influisca sulla validita delle it ioni ed i ioni itte e non pregiudichi la sic .
- Essere rappi senza protezioni di si , Cio it per rendere pit visibili le
parti descritte nel testo.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
le pi ioni di si sono indi: ili per poter |I: in modo sicuro ed é severamente
vietato lavorare senza di esse.
La rete di distribuzione SCM & da questo momento al Vostro servizio per problema di assistenza
tecnica, di parti di ricambio e per qualunque nuova esigenza che possa far sviluppare la Vostra attivita.
Questo libretto & da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina.
SCM non potra essere ritenuta responsabile dei danni che risulteranno da un utilizzo non descritto in questo
manuale o da una manutenzione effettuata non correttamente.
L PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA! DELLA SCM INDUSTRIA A - OGNI RIPRODUZIONE ANGHE PARZIALE €' ViETATA  Cap. 1 Pag.  3/26 L PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANGHE PARZILE E' ViETATA  Cap. 1 Pag.  5/26
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Per qualsiasi necessita o consiglio d'uso, rivolgeteVi al Concessionario SCM di zona: 1.3 INVIO DI CORRISPONDENZA

La definizione macchina sostituisce la denominazione commerciale "ST 3C".

Personale qualificato, sono le persone in possesso di esperienza professionale, preparazione tecnica,
conoscenza normativa e legislativa in grado di svolgere le attivitd necessarie ed in grado di riconoscere ed
evitare possibili pericoli:

- nella movimentazione

- nell'installazione

- nell'uso e la manutenzione della macchina.
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w1300
Scrivendo o telefonando al Concessionario o a SCM per qualsiasi motivo inerente la macchina, fornire sempre le
seguenti informazioni:

1) modello della macchina

2)  numero di matricola

3) tensione e frequenza

4) data di acquisto

5) nome del concessionario ove & stata acquistata

6) dettagliate notizie inerenti I'eventuale difetto riscontrato

7) dettagliate notizie inerenti la particolare lavorazione da eseguire
8) periodo di impiego - numero ore di servizio

Indirizzo del fabbricante:

SCM INDUSTRIA S.p.A.
Via Valdicella, 7
47892 - GUALDICCIOLO - (R.5.M.)
Web: www.scmgroup.com
Email: minimax@scmgroup.com

Ufficio Assistenza
dall'ltalia: Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604

dall'estero: Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@&scmgroup.com

Ufficio Ricambi
dall'ltalia: Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720
dall'estero: Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparts@scmgroup.com
Pag. 6/26 -Cap. 1 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA
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1.4 NOTE PER L'UTILIZZATORE

4000

Nel redigere questo libretto si & preso in considerazione tutte le operazioni che rientrano nella consuetudine delle

lavorazioni standard e della normale manutenzione.

Raccomandiamo di non eseguire alcuna riparazione o intervento non indicati in questo manuale.

Tutte quelle operazioni che richiedono smontaggio di parti, vanno affidate al personale tecnico autorizzato.

Per l'impiego corretto della macchina seguire le istruzioni di questo manuale.

Solo personale che sia stato addestrato ed autorizzato, dopo aver letto questo manuale, puo usare la
ina ed eseg perazioni di i

Osservare le norme antinfortunistiche, le regole di generale sicurezza e della medicina del lavoro.

Conservare questo manuale per futuri riferimenti.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- utilizzare solo parti di ricambio originali SCM. Per i danni dovuti all'impiego di elementi non
originali, il fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

1.4.1 ABBREVIAZIONI USATE NEL LIBRETTO

pag. = pagina

fig. figura

par. paragrafo

cap. = capitolo

es. esempio

rif. riferimento

DPI = Dispositivi di protezione individuali

1.4.2 DOCUMENTAZIONE IN ALLEGATO

e 142.00)

Costituiscono parte integrante del manuale istruzioni i seguenti allegati:

- Schemi elettrici (leggere il numero dello schema elettrico sulla targa di identificazione macchina, nella riga
"W.D.").
- Catalogo delle parti di ricambio

i NOTE-INFORMAZIONI:
gli schemi elettrici si intendono ad uso esclusivo di tecnici competenti, pertanto sono riportati
solamente in italiano, inglese.

| IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA

Il personale destinato a lavorare sulla macchina, oltre ad essere professionalmente preparato nella sua mansione,
deve leggere i manuali prestando particolare attenzione alle norme di sicurezza ed ai paragrafi relativi alla propria
competenza.

Gli addetti alla macchina si identificano in:

OPERATORE ADDETTO

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato ad eseguire esclusivamente I'accensione, 'uso,
I'attrezzaggio, la messa a punto (obbligatoriamente con le protezioni abilitate e la macchina spenta)
e lo spegnimento della macchina nel rispetto assoluto delle istruzioni riportate nel presente
manuale.

MANUTENTORE ELETTRICO

E un tecnico qualificato (elettricista in possesso dei requisiti tecnico professionali richiesti dalle

norme vigenti), abilitato ad eseguire esclusi ite ioni su ivi elettrici per effettuar
regolazioni, manutenzioni e/o riparazioni anche in presenza di tensione elettrica e con le protezioni
isabili (con il consenso del ile della si ) nel rispetto assoluto delle istruzioni

riportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

OPERATORE ADDETTO ALLA MOVIMENTAZIONE

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato alla conduzione di carrelli elevatori, carri ponti carri
ponti o gru, per effettuare in sicurezza il trasporto e la movimentazione della macchina e/o di parti di
essa.

MANUTENTORE MECCANICO

E un tecnico qualificato, abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni sugli organi meccanici,

idraulici e pneumatici per effettuare regolazioni, manutenzioni e/o riparazioni anche con le protezioni
isabili (con il consenso del ile della si ) nel rispetto assoluto delle istruzioni

riportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

RESPONSABILE DELLA SICUREZZA AZIENDALE

E un tecnico qualificato, designato dal Cliente, in possesso dei requisiti tecnico professionali
richiesti dalle norme vigenti in materia di sicurezza e di salute dei lavoratori sui luoghi di lavoro.

TECNICO DEL FABBRICANTE

E un tecnico qualificato messo a disposizione dal Fabbricante e/o dal Rivenditore autorizzato per
effettuare I'assistenza tecnica richiesta, interventi di manutenzione ordinaria e straordinaria e/o
operazioni, non riportate nel presente manuale, che richiedano una conoscenza specifica della

e & & o5 O

macchina.
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1.5 SIMBOLI USATI NEL LIBRETTO 1.6 TARGHE PRESENTI SULLA MACCHINA
r500e o800
“ ‘ OPTIONAL = a listino soloa H B CAUTELA-PRECAUZIONE:
I'op deve pi ai segnali ed alle targhette poste sulla macchina.
Pericolo presenza energia elettrica -B-
“ @ Posizione operatore. H
HPERICOLO-ATTENZIONE: indica pericoli imminenti che possono provocare gravi lesioni; é Interrompe I'erogazione di energia elettrica -D-
1 io pi ; alla macchina
i
NOTE-INFORMAZIONI: indicazioni i di parti imp . H Utilizzare i guanti per maneggiare gli utensili
Leggere il 7z le indicazioni -E-
fornite dal fabbricante
LETTURA-MANUALE: indica che prima di usare la macchina, é obbligatorio leggere il
manuale istruzioni e che tutte le sue parti vengano comprese
Targa dimensioni lame -F-
HDIVIETO: indica I'obbligo di non ), i 0 altro che si
| creare si ioni molto p: per I'uomo e dannose per la macchina.
Indica il punto dove inserire i ganci per il L-
sollevamento della macchina
CAUTELA-PRECAUZIONE: indica che é necessario adottare comportamenti idonei al fine di
evitare incidenti o danneggiamenti alle cose.
Simbolo di bloccaggio -M-
STATO MACCHINA SPENTA
Prima di eseguire qualsiasi tipo di operazione di manutenzione e/o regolazione sulla macchina &
obbligatorio sezionare tutte le fonti di alimentazione elettrica e pneumatica (quando presente). E
obbligatorio assicurarsi che la macchina sia effettivamente ferma e che non si verifichi I'avvio
inatteso (l'interruttore generale in posizione "0" e lucchettato e la valvola di sezionamento dell'aria
compressa chiusa e lucchettata).
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Fig_1.6_§T3_CLASSC CE_+0ipp
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Fig1.8A_§T2 CLASSS CE Hipg
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1.7 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Targa avvertenza cuffia a tenonare -R-

Targa regolazione sega \ incisore -S-

Targa di a 1 di si pi ST
sospesa

Targa bloccaggio micro sportello toupie -W-
Targa velocita albero toupie per tipo e .z-

diametro utensili
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1700
La macchina & una combinata sega - toupie. Le capacita di lavoro fanno di questa macchina la risposta versatile
alle esigenze dell'utilizzatore.

Le guide toupie registrabili e le protezioni antifortunistiche rendono precisa e sicura la lavorazione. Il sistema di
bloccaggio dell'albero toupie per il cambio delle frese & facile e comodo per I'operatore. L'operatore pud scegliere
la velocita pit adatta a ciascun tipo di lavoro.

L'inclinazione della lama sega rende pratico e facile qualunque tipo di lavoro. Con l'ausilio della guida parallela si
possono rifilare o sezionare pannelli di grandi dimensioni.

| riferimenti e la descrizione degli organi principali della macchina sono forniti allo scopo di familiarizzare
preliminarmente ed in modo rapido per ogni ulteriore citazione in questa pubblicazione. E' importante quindi
prestare la massima attenzione alla legenda sottostante:

1- RIGA PER TAGLIIN SQUADRO

2- PROTEZIONE ALLE LAME

3- GRUPPO SEGA - INCISORE

4- CARRO VAGONE IN ALLUMINIO

5- QUADRO COMANDI

6- PIANO DI LAVORO

7- TELAIO DI SOSTEGNO

8- PRESSATORE

9- SPINGILEGNO

10 - PIANO AGGIUNTO LATO USCITA PEZZI

11- RIGA PER TAGLI PARALLELI

12- SOLLEVAMENTO TOUPIE

13- GUIDA SEGA CON VISUALIZZATORE DIGITALE [T

14 - GRUPPO GUIDA SEGA CON REGOLAZIONE MICROMETRICA A CREMAGLIERA (SCORRIMENTO SU
GUIDA A SEZIONE CILINDRICA)

15- BLOCCAGGIO VAGONE

16 - DISPOSITIVO TAGLI ANGOLATI

17 - SOLLEVAMENTO SEGA

18 - INCLINAZIONE SEGA

19 - BATTUTE REVERSIBILI

20 - INCISORE - REGOLAZIONE ALLINEAMENTO
21- INCISORE - REGOLAZIONE IN ALTEZZA

22- GRUPPO FERMO LEGNO
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25- PIANO DI LAVORO AGGIUNTO

28 - GRUPPO TOUPIE

29 - INCLINAZIONE TOUPIE @D

30 - PRESA ELETTRICA PER ALLACCIAMENTO

31- SERIE DI ATTREZZI E CHIAVI PER L'USO E LA MANUTENZIONE

(**) - RIPARI FISSI CHE POSSONO ESSERE RIMOSSI PER ESIGENZE DI MANUTENZIONE O PULIZIA

Fig 1.7 5T3_CLASSIC_CE_1-0jpg
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E 1.11 USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE
1w

. E' VIETATO far avanzare piccoli pezzi senza spingipezzo (Cap.15).

. Sull'albero toupie E' VIETATO il montaggio di lame circolari.

. E' VIETATO usare la macchina se non si & operatori autorizzati ed adeguatamente formati.

. E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello per il quale la macchina & stata progettata e da
quello descritto nel presente manuale.

. E' VIETATO usare la macchina senza le protezioni previste per ogni lavorazione o eliminare parti di esse (&
VIETATO smontare i ripari fissi € mobili, bypassare i microinterruttori di sicurezza)

. E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello sopra descritto (Cap. 1.8).

. E' VIETATO usare la macchina in condizioni ambientali diverse da quelle sopra descritte (Cap.1.10)

. E' VIETATO maneggiare gli utensili senza attrezzature di protezione individuale (non fornite da SCM) per le
mani (guanti) e gli avambracci.

. E' VIETATO usare la macchina senza attrezzature di protezione individuale(non fornite da SCM) per I'udito
(cuffie).

. E' VIETATO usare la macchina senza aspirazione accesa.

. E' VIETATO usare la macchina senza aver valutato la necessita di utilizzare attrezzature di protezione
individuale (non fornite da SCM) per quanto riguarda la polvere di legno (& raccomandato usare attrezzature
di protezione individuale: la polvere di legno duro & cancerogena).

. E' VIETATO usare la macchina se la superficie intorno ad essa non & piana, ben mantenuta e libera da
materiali sciolti (es. trucioli e scarti).

. E' VIETATO lavorare materiali diversi da quelli per i quali la macchina & stata progettata, e che non sono
indicati nel presente manuale.

. E' VIETATO lavorare materiali con dimensioni diverse da quelle per le quali la macchina ¢ stata progettata e
che non sono indicati nel presente manuale (Cap.3.1).

. E' VIETATO usare utensili non compresi nella norma EN 847-1 o di dimensioni non compatibili con le

caratteristiche tecniche della macchina.

. E' VIETATO apportare modifiche sulla macchina.

. E' VIETATO permettere la presenza nell'area di lavoro, di bambini, animali domestici o chiunque non
autorizzato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
" il di ifi fa la Dichi i di C ita della
Per i danni che ne derivano da un uso improprio I'unico responsabile & I'utilizzatore.

Fig. 1.7
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1.8 CONDIZIONI PREVISTE D'UTILIZZO ! 1.12 RISCHI RESIDUI

@100
Questa macchina é stata progettata per tagliare, squadrare, fresare, tenonare i pannelli di fibra, i truciolari, i
compensati e paniforte rivestiti e non.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
i materiali diversi da quelli citati qui sopra non essendo assimilati al legno sono di conseguenza
vietati; i danni provocati da una loro lavorazione vedrebbero come unico responsabile
I'utilizzatore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
sull'albero toupie é vietato il montaggio di lame circolari.
E’ vietato sp gli anelli di: i i dell'albero toupie per squilibrare volutamente gli
utensili.

1.9 UTENSILI UTILIZZABILI

La macchina & stata progettata per impiegare esclusivamente utensili per avanzamento manuale (marcati MAN),
conformi alla norma EN 847-1, adatti per il tipo di materiale usato.

Per avanzamento manuale si intende guidare i pezzi:
- con la mano,

- con carrello scorrevole spinto a mano,

- con trascinatore.

TOUPIE

Gli utensili toupie devono essere tassativamente del tipo per I'avanzamento manuale (marcati MAN).
Le caratteristiche degli utensili per avanzamento manuale sono le seguenti:

- limite massimo spessore truciolo 1,1 mm,

- forma completamente rotonda,

- scarico truciolo stretto.

Il legame tra il diametro utensile e la velocita di rotazione & spiegato al Paragrafo 9a.3.

1.10 AMBIENTE

La macchina puo lavorare nelle seguenti condizioni ambientali.

Umidita: max. 90%

Altitudine: max. 1000 m s.l.m. (oltre questa quota consultare il costruttore)

Temperatura: Min. +10 gradi ; Max. +35 gradi (macchina in funzione)

Temperatura: Min. +05 gradi ; Max. +35 gradi (macchina spenta)
Colleg: sempre la ina all'impi; d irazi che deve essere sufficientemente dimensionato
(vedi paragrafo 4-5).

La macchina puo lavorare solo in ambienti chiusi.

La ina & i ad essere util inun i industriale.

Questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.
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Utilizzando qualsiasi tipo di macchina utensile si corrono certi rischi, occorre tenerlo presente.
La maggiore sicurezza & nelle Vostre mani.

Questa macchina & dotata di protezioni conformi al meglio dello stato dell'arte nel campo della sicurezza.
Queste protezioni sono efficaci finché sono propriamente usate e tenute in efficienza.

Nonostante I'osservanza delle norme di sicurezza, e I'impiego della macchina secondo le regole descritte
nel p si avere ancora i i rischi residui o pericoli:

- contatto con le lame sega e incisore in rotazione e ferme.

- contatto fra piano per tenonare e utensile.

- Contatto con I'utensile fermo o in rotazione.

- Contatto con I'albero in rotazione.

- Contatto con gli elementi rotanti (cinghie, pulegge).

i i di esso (schegge); non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di

ione di schegge.

ione di inserti di utensili; non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di possibile
eiezione.

- Inalazione di polvere nel caso di lavoro senza aspirazione.

- Folgorazione dovuta al contatto con parti in tensione.

- Rotazione inversa degli utensili dovuta all'errato collegamento elettrico.

- Pericolo dovuto alla posizione di lavoro scorretta assunta dall'operatore.

- Pericolo dovuto al montaggio sbagliato degli utensili.

- Possibile schiacciamento delle mani, con le parti fisse della i durante la
del vagone.

113 FORMAZIONE DEGLI OPERATORI

00
E' obbligatorio che tutti gli operatori sulle macchine siano adeguatamente formati per I'utilizzazione la regolazione
ed il funzionamento della macchina.

Gli operatori devono leggere il manuale e prestare particolare attenzione alle avvertenze di sicurezza.

In particolare:

a) i principi di funzionamento della macchina, l'utilizzazione corretta, le regolazioni delle guide, delle protezioni
e l'uso dei dispositivi di lavorazione speciale.

b) Come maneggiare i pezzi al momento della lavorazione.

c) La posizione delle mani in rapporto agli utensili, prima, durante e dopo la lavorazione.

d) La scelta degli utensili piti adatti per ciascuna lavorazione.

e) Che il legno venga fatto avanzare nel senso opposto alla direzione di rotazione dell'utensile.

f) La corretta velocita di rotazione e che questa sia adeguata per I'uso dell'utensile.

Devono inoltre essere informati sui pericoli associati con I'uso della macchina e le precauzioni che devono essere
osservate, e devono essere istruiti ad effettuare esami periodici sui ripari e dispositivi di sicurezza.
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SICUREZZA PRIMA DI TUTTO |
! 1.14 AVVERTENZE DI SICUREZZA
1- Leggere attentamente fino in fondo questo libretto di istruzioni prima di avviare la macchina. e
2- Leggere attentamente le targhe di sicurezza applicate sulla macchina e rispettare le indicazioni in esse

contenute.

3- Solo persone correttamente istruite possono usare la macchina.

4- L'istruzione dell'operatore deve includere le informazioni concernenti pericoli associati con l'uso della
macchina e le precauzioni che devono essere osservate.

5- L'operatore deve essere addestrato ed istruito sul corretto uso dei ripari e dispositivi di sicurezza.
Inoltre deve essere istruito ad effettuare esami periodici di questi ripari e dei dispositivi di sicurezza.

6- L'operatore non deve mai lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento.

7- Questa macchina & stata progettata per essere utilizzata da un solo operatore.

8- Questa macchina & stata costruita per offrire la massima sicurezza congiuntamente alle migliori prestazioni.

9- Modifiche non autorizzate sulla macchina, escludono ogni responsabilita del costruttore, per i danni che ne
possono risultare.

10-  Non utilizzare la macchina sotto l'influenza di alcool, droghe, o medicine che inducano sonnolenza.

La maggiore sicurezza é nelle Vostre mani. Utilizzando qualsiasi tipo di macchina utensile si corrono certi
rischi, occorre tenerlo presente.

! 1.141 SICUREZZA SULLA VOSTRA PERSONA

1100

1- Prima di avviare la macchina l'operatore deve avere gia letto e compreso il seguente manuale.
| Vostri occhi sono il migliore dispositivo di sicurezza che avete: guardare prima di muoversi.

2- L'esperienza insegna che sulla Vostra persona vi sono vari oggetti che possono provocare infortuni: togliere
I'anello, I'orologio, ed eventuale braccialetto; serrare bene le maniche attorno ai polsi abbottonandole in
modo sicuro, togliere la cravatta che penzolando pud impigliarsi nei posti piu disparati, tenere raccolti i
capelli con accessori opportuni (cuffie, elastici, spille, ecc...), utilizzare opportune calzature che le norme
antinfortunistiche in tutti i paesi del mondo prescrivono e raccomandano.

INDOSSARE SEMPRE LE SEGUENTI PROTEZIONI INDIVIDUALI (DPI) (NON FORNITE DA SCM) PRIMA DI
INIZIARE A LAVORARE:

A-  Grembiuli in cuoio o pelle doppla con inserzione di tessuto in fibra sintetica (non forniti da SCM) per
i da p i di sch e parti di utensile.

B- Occhlall o schermi protettivi per proteggere gli occhi.

C-  Appropriati sistemi di protezione per I'udito (cuffie, tappi ecc.).

D-  Appropriati sistemi di prctezmne per la polvere (mascherine).

E- Guanti per la degli utensili.

F-  Apposite scarpe con la punta rinforzata in acciaio e le suole in gomma.
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! 1.14.3 SICUREZZA SUGLI UTENSILI

\J
DIVIETO:

sull'albero toupie é vietato I'impiego di lame circolari.
E' vietato sp gli anelli di: i i dell'albero toupie per squilibrare volutamente gli
utensili.

- Prima di montare gli utensili, accertarsi che le superfici di appoggio su ogni faccia siano ben pulite, prive di
ammaccature e perfettamente piane.

- Il montaggio e la regolazione degli utensili devono essere eseguite a macchina spenta, UTENSILI FERMI e,
con strumenti appropriati (calibro, comparatore).

- Assicurarsi che gli utensili, siano perfettamente equilibrati, affilati, ed accuratamente serrati.
Utensili non affilati riducono non solo la qualita del lavoro ma aumentano il pericolo di eiezione del pezzo.

- Montare gli utensili nel giusto verso di lavorazione.

- Per il fissaggio degli utensili sul mandrino & vietato I'uso di anelli o bussole non prescritte da SCM.

- Non impiegare mai utensili deformati ed oltre il limite di velocita indicato su di essi, prescritto dai fabbricanti o
da SCM.
Accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli utensili adatti per la macchina.

- Utilizzare utensili conformi alle norme EN 847-1 e per avanzamento manuale.

- Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

- Iniziare la lavorazione solo quando gli utensili hanno raggiunto la velocita di regime.
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! 1.14.2 SICUREZZA SULLA MACCHINA ! 1.14.4 SICUREZZA NELL'AREA DI LAVORO

! PERICOLO -ATTENZIONE:
la deve essere fissata a terra.
Fissare ai piedi (A fig. 4.2) della macchina gli angolari (B fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione (C fig. 4.2) (non in dotazione).

1- Porre la piu vigile attenzione prima di iniziare qualsiasi lavoro ed effettuare controlli periodici sui ripari e
dispositivi di sicurezza.
Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell'impianto elettrico della macchina.

2- Non avviare mai la macchina senza aver correttamente chiuso le coperture di protezione nella zona cambio
lame e cambio cinghie.

3- Prima di avviare la macchina assicurarsi che sul piano di lavoro o dentro la protezione, non ci siano residui
di legno o parti estranee alla lavorazione.

4- Non lavorare mai pezzi troppo piccoli o troppo grandi per la capacita della macchina.
Le dimensioni sono riportate nel paragrafo 3.1 "Dimensioni del pezzo da lavorare".
Accertarsi che gli spintori siano integri ed efficienti.

5- Non lavorare legni che presentino difetti troppo evidenti (curvature, spaccature, nodi, parti

6- Il montaggio e la regolazione delle protezioni e delle righe di riferimento o delle semiguide di appogg\o
devono essere eseguite a macchina spenta.

7- Lavorare solo con tutte le apposite protezioni al loro posto ed in perfetta efficienza.
E' vietato usare la ina se queste izioni non sono ri

8- Utilizzare rulliere o tavoli di estensione (non forniti da SCM) quando si lavorano pezzi lunghi.

9- E indispensabile allacciare alla rete di aspirazione la cuffia di evacuazione polveri.

Lavorare solo con l'impianto di aspirazione inserito.

10-  Lavorazioni di prova, per controllare la giusta registrazione dell'utensile, non possono essere eseguite senza
le necessarie protezioni.

11-  Non effettuare nessun tentativo di rimuovere gli sfridi o altre parti del pezzo dall'area di lavoro mentre la
macchina sta lavorando.

12-  Effettuare I'avanzamento del pezzo in lavorazione utilizzando uno spintore.

13- Dopo un primo periodo di assestamento o molte ore di lavoro, puo verificarsi I'allentamento delle cinghie di
trasmissione: questo provoca un aumento del tempo di arresto dell'utensile.
Provvedere subito al loro tensionamento come descritto nel par. 20.23 0 20.24.

14-  Rimuovere regolarmente trucioli e polvere per evitare rischi di incendio: eseguire questa operazione sempre
a macchina spenta.
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L'area di lavoro deve essere scelta con un'adeguata illuminazione e con sufficiente spazio per un' agevole lavoro e
manutezione, in modo che I'operatore sia sempre fuori da una possibile area pericolosa.

Il pavimento deve essere livellato, ben mantenuto eliminando eventuali pericoli di scivolamento, e libero da
materiali sciolti (es: sfridi e trucioli ).

Nella zona di lavoro ci deve essere solo 'operatore addetto alla lavorazione.

L'operatore non deve mai stare nella traiettoria di possibile lancio di schegge da parte dell'utensile o di inserti degli
utensili stessi.

Se nella traiettoria di possibile lancio di schegge odi pam di utensile ci fosse un'altra postazione di lavoro (altra
macchina) o un io per persone, il ite delle barriere protettive.

! @@@ 1.14.5 SICUREZZA NELLA MANUTENZIONE

NON PENSARE che la corrente di alimentazione sia disinserita durante la manutenzione... VERIFICARLO
SEMPRE PERSONALMENTE.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite sulla di e i dei

soggetti a verifica e/o usura.

1- Prima di qualsiasi i togliere I’
(presa T) dalla spina S.

ione elettrica e scollegare il cavo di alimentazione

4 & |

2- Fermare completamente la macchina prima di procedere alla sua pulizia e prima di togliere qualsiasi
protezione per provvedere alla manutenzione.

3- La pulizia generale della macchina (dei piani di lavoro in particolare) e del pavimento circostante
rappresenta un importante fattore di sicurezza.

4- Eseguire regolarmente procedure di pulizia e manutenzione: rimuovere regolarmente trucioli e polvere per
evitare il rischio di incendio.

5- Utilizzare guanti di sicurezza per maneggiare gli utensili.

6- Gli utensili devono essere sottoposti a manutenzione regolare e sostituiti quando necessario.

7- Ogni difetto o guasto nella macchina, incluso protezioni od utensili deve essere riferito appena rilevato e
devono essere prese le necessarie misure.
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1146 RACCOMANDAZIONI PER LAVORARE IN MODO SICURO

s so

(Riproduzione dell'allegato C della norma europea EN 848-1)

C.1 Generalita
Le seguenti raccomandazioni sono date come esempi per il funzionamento sicuro di questa macchina.

C.2 Addestramento dell’operatore
E’ essenziale che tutti gli operatori siano adeguatamente addestrati nell'uso, regolazione e impiego della
macchina.
Questo copre in particolare:

a) | principi dell'attrezzaggio e dellimpiego della macchina, compresi l'uso e la regolazione corretti dei
dispositivi di bloccaggio e guida del pezzo, la scelta dei ripari e degli utensili.

b) La manipolazione sicura del pezzo durante il taglio.

c) La corretta regolazione delle apparecchiature di sicurezza come sagome, prolunghe dei piani e riscontri
meccanici.

d) L'uso dei dispositivi personali di protezione: dell'udito e della vista.

C.3 Stabilita
Perché la macchina possa lavorare efficacemente e con precisione, & essenziale che sia stabile e fissata in
modo sicuro al pavimento (vedi Capitolo 4).

C.4 Preparazione e messa a punto della macchina

Prima di la macchina e r 3
a) assicurarsi che gli utensili siano affilati, scelti e regolati in conformita alle istruzioni del costruttore degli
utensili.

b) Isolare la macchina dall'alimentazione elettrica.
c) Ridurre il foro sul piano per ridurre al minimo gli spazi fra il piano e I'albero.
d) Usare cautela nel maneggiare gli utensili.

C.5 Guida del pezzo
E’ importante impiegare:

a) la guida cuffia toupie per garantire durante la fresatura che il pezzo sia sufficientemente guidato.

b) Quando & possibile un piano di continuita fra le due semiguide, per ridurre il pit possibile la fessura fra
I'utensile e le semiguide.

c) Uno spintore per effettuare I'avanzamento manuale, oppure, quando & possibile, utilizzare un
trascinatore che possa essere escluso quando non viene utilizzato.

d) Rulliere oppure prolunghe del piano per sostenere i pezzi lunghi.
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C.9 Fresature non passanti
Per impedire di accedere all'utensile durante le fresature non passanti (interrotte), é necessario impiegare
assieme alla guida cuffia, un trascinatore asportabile, oppure dispositivi di protezione dotati di opportuni
pressatori in funzione delle dimensioni del pezzo.

Per impedire I'eiezione di pezzi, € necessario impiegare battute trasversali anteriori e posteriori fissate alla
guida cuffia al piano, oppure ad una prolunga del piano.

Si consiglia di impiegare una sagoma di serraggio, a meno che, il pezzo sia sufficientemente grande per
essere tenuto in maniera sicura e sufficiente con le mani.

Il mezzo piu pratico di bloccare il pezzo € di utilizzare dei bloccaggi rapidi che agiscano con leve o con
camme.

[oX]

o

Fresatura all’albero
Per impedire di accedere all'utensile durante la fresatura all'albero, impiegare I'apposita protezione e una
sagoma di serraggio.

c.1

Smussatura
Per impedire di accedere all'utensile durante la fresatura obliqua, é importante per un appoggio stabile del
pezzo, impiegare oltre la guida cuffia, una sagoma speciale oppure una battuta ausiliaria inclinabile.

cAa

N

Fresatura concorde
Per impedire la possibilita di rifiuto del pezzo, é necessario evitare, quando possibile, la fresatura concorde
alla rotazione dell'albero.

C.13 Tenonatura
Per garantire un avanzamento sicuro del pezzo verso |'utensile, € necessario, impiegare I'apposito pianetto
previsto dal costruttore e la cuffia per tenonare.

L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALEE'VIETATA ~ Cap. 1 Pag.  23/26 L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALEE'VIETATA ~ Cap. 1 Pag.  25/26
1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA | IT | | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA | IT |
C.6 Senso di rotazione e scelta velocita’ di rotazione
OO0 115  CIRCOSTANZE DI EMERGENZA
C.6.1 Senso di rotazione 11500,
E’ molto importante che I'utensile sia montato sulla macchina per funzionare nel senso di rotazione corretto
e che , ogni volta che & possibile, la direzione di avanzamento del pezzo sia opposta al senso di rotazione 1 PERICOLO-ATTENZIONE:
delfalbero. in caso di allagamento del locale dove é la ina, togliere i
I'alimentazione elettrica. Prima di riprendere il lavoro fare verificare la macchina da un tecnico
B N R specializzato.
C.6.2 Scelta della velocita’ di rotazione
L'operatore deve assicurarsi che sia stata selezionata la velocita di rotazione adeguata, e che questa sia
appropriata all'utensile utilizzato sulla macchina.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di il io togliere il i elettrica alla macchina ed intervenire

C.7 F i della ina, scelta e regit i delle p
A causa della grande varieta di lavori che si possono fare sulle toupie verticali utilizzando differenti tipi di
alberi, di portautensili e di utensili, non & possibile considerare efficace un unico tipo di protettore per tutti
questi lavori.

Ciascun lavoro deve essere considerato separatamente e deve essere selezionata la protezione pitl pratica
per un lavoro particolare. Il foro minimo sul piano sara ugualmente determinato in funzione del tipo di
utensile, della sporgenza delle placchette e dell'altezza alla quale I'utensile & posizionato.

Questo pud essere ottenuto utilizzando gli anelli di riduzione forniti, in modo di avere il foro sul piano piu
piccolo possibile, per ridurre il rischio che il pezzo durante il suo passaggio sul foro, oscilli e si incastri negli
utensili.

La protezione deve avvolgere il pit completamente possibile I'utensile in funzione del tipo di lavoro.

Lo spazio tra le due semiguide deve essere il minimo indispensabile per fare girare l'utensile senza
interferenze.

Se viene utilizzato un trascinatore removibile, deve essere garantita la copertura agli utensili e non si devono
creare intrappolamenti.

Se non si utilizza il i , disporre dei p i che formino un tunnel, nel quale il pezzo pud essere
introdotto. Tali pressatori sono da utilizzare per il lavoro con la guida toupie.

E' necessario ridurre al minimo lo spazio fra le due semiguide e l'utensile.

Per fare cio ci si pud avvalere di un pianetto di continuita.

C.8 Fresatura alla guida cuffia; lavorazione estesa su tutta la lunghezza del pezzo
Per evitare I'accesso all'utensile durante la lavorazione alla guida & necessario usare, assieme alla guida, o
un trascinatore amovibile con opportune protezioni o dei pressatori sulla guida e sul piano, dotati di elementi
di contatto speciali a seconda delle dimensioni del pezzo.

Il pezzo seguente puo essere utilizzato per spingere il pezzo precedente, 'ultimo pezzo dovra essere spinto
utilizzando uno spingilegno.

Per la lavorazione di pannelli di piccolo spessore, pud essere usato solo il pressatore verticale, a condizione
che il suo spessore sia adatto.
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Pali .
usando idonei estintori indirizzando i getti alla base della fiamme. Anche se la macchina
apparentemente non ha subito danni, prima di riprendere il lavoro fare verificare la macchina da un
tecnico specializzato.

E’ necessario avere un'area di lavoro senza ingombri intorno alla macchina, come gia detto nel paragrafo 3.7, per
permettere un allontanamento veloce in caso di pericolo.

Si rammenta che questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.

@@@ 1.16 RIMOZIONE - IMMAGAZZINAMENTO - DEMOLIZIONE

Per la rimozione della macchina scollegarla dall'impianto elettrico e da quello pneumatico ed attenersi alle
istruzioni dei paragrafi per il sollevamento.

In caso di una prolungata inattivita della macchina, scollegarla dall'impianto elettrico, eseguire una pulizia accurata
nel modo come gia detto per la pulizia ordinaria e coprire i piani di lavoro, di scorrimento e alberi portautensili con
protettivo antiruggine. Non immagazzinare la macchina in ambienti umidi e proteggerla dagli agenti atmosferici.

La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione.

@@@@ 1.16.1 MESSA FUORI SERVIZIO

La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione. Si consiglia di rivolgersi ad una ditta specializzata ed
autorizzata, nel rispetto delle leggi e normative vigenti.

E' obbligatorio che gli operatori addetti alla moviemntazione ed i manutentori utilizzino i DPI previsti in base ai
rischi relativi al tipo d'impiego e conformi alle leggi e normative vigenti.

Per movimentare e trasportare la macchina fare riferimento alle istruzioni riportate nel capitolo 4.
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2.2 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI
2.1 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA (FIG. 2.2)

EMERGENZA (FIG. 2.1)

aio0
Le emergenze sono particolari dispositivi che permettono all'operatore di bloccare tempestivamente il
funzionamento della macchina in caso di necessita o pericolo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di emergenza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine” 2006/42/CE ).
Descrizione

A - Emergenza a fungo:
dispositivo il cui azionamento causa I'arresto d’emergenza della macchina.

qfli
|~y CAUTELA-PRECAUZIONE:
esami iodici sul i dei di itivi sopra elencati.
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
i i i durante il di questi di itivi, vanno
al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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(vazon)
| dispositivi di sicurezza sono delle particolari protezioni antinfortunistiche che rendono la macchina sicura contro
eventuali situazioni di pericolo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di sicurezza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine” 2006/42/CE ).

Y- Magnetotermico:
inserisce e disinserisce la tensione di alimentazione al gruppo operatore.
B - Protezione inferiore zona cambio lame.

D - Freno automatico:
agisce direttamente sul motore lama toupie &7 ¢ lama sega @D,

E- Protezione sospesa alle lame [l
la protezione ¢ realizzata con un materiale "truci ile" (alluminio +
in un accidentale contatto con la cappa, possa rovinarsi.

1ato) per evitare che la lama,

E1- Protezione alle lame

Finecorsa elettrici:
1) finecorsa elettrico allo sportello vano motore toupie:
arresta la macchina all’apertura del portello R.

Protezioni:

1P) protezione per lavorazioni di tenonatura.

3P) Protezione per lavorazioni di sagomatura all'albero.
5P)  Guida-cuffia toupie per lavorazioni di profilatura.
6P)  Gruppo pressatori sulla guida-cuffia toupie.

Cappa d'aspirazione sotto il piano.

%l
| | CAUTELA-PRECAUZIONE:
esami periodici sul i dei dispositivi sopra elencati.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
i i i durante il di questi di: itivi, vanno
al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e

chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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31 DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE
wsion
SEGA
DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE

Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 315 90 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 315 63 mm
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 300 82,5 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 300 57 mm
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 250 62 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 250 40 mm
Con protezione sospesa sulle lame D
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 315 100 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 315 78 mm
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 300 92,5 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 300 73 mm
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 250 68 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 250 55 mm
Lunghezza massima In squadratura con “vagone 1600” 1660 mm
Lunghezza massima (G0 In squadratura con “vagone 2250” 2310 mm
Lunghezza massima G0 In squadratura con “vagone 2600” 2660 mm
Larghezza massima Per taglio alla guida parallela 900 mm
Larghezza massima [ Per taglio alla guida parallela 1270 mm
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TOUPIE TOUPIE
DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE DATI TECNICI GENERALI
Altezza Minima in profilatura 8 mm Dimensioni del piano di lavoro 1115 x 430 mm
Larghezza Minima in profilatura 8 mm Altezza da terra del piano di lavoro 860 mm
Lunghezza Minima in profilatura 400 mm Altezza utile albero toupie (fisso) ‘ @30-35-40-50 100 mm
Altezza utile albero toupie (intercambiabile @) 90 mm
Altezza Massima in profilatura 230 mm Diametro max. utensile a profilare (con albero perpendicolare) @210 mm
Larghezza Massima in profilatura 180 mm Diametro max. utensile a profilare (con albero inclinato %) @150 mm
Lunghezza Massima in profilatura 1000 (*) mm Diametro max. utensile: cuffia per sagomare Con albero @ 30 mm 150 mm
(#) Per lunghezze superiori utilizzare piani di appoggio Con albero @ 35 mm 150 mm
Altezza Minima per massello in tenonatura 20 mm Con albero @ 40 mm 180 mm
Larghezza Minima per massello in tenonatura 20 mm Con albero @ 50 mm 180 mm
Lunghezza Minima per massello in tenonatura 220 mm Diametro max. utensile: cuffia per tenonare @ 275 G0 275 mm
Diametro max. utensile rientrabile sotto il piano @180 x h 50 mm
Altezza Massima per massello in tenonatura 100 mm Corsa dell'albero ~120 mm
Larghezza Massima per massello in tenonatura 140 mm Velocita di rotazione dell’albero toupie (50 Hz) ‘ 3500 - 7000 - 10000 giri/min
Lunghezza Massima per massello in tenonatura 900 mm Velocita di rotazione dell'albero toupie (60 Hz) ‘ 4200 - 8400 - 12000 giri/min
Profonditd massima di spina 100 mm Tempo di arresto albero toupie: ‘ inferiore a 10 secondi
Motori:
\ 50 Hz [ 50 [ o
Potenza del motore principale:
| 60 Hz \ 6.0 |
Dati Tecnici: vedi targa di identificazione sul motore
Tipo di servizio: S6 — 40% (escluso dai vincoli di efficienza energetica previsti dal Regolamento (CE) 640/2009)
Condizioni di servizio: vedi Par. 1.10
Peso macchina base: vedi targa di identificazione sulla macchina
Tensione e frequenza d' io: vedi targa di identi sulla macchina
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
in tabella é riportata la massa utensile ammissibile in funzione della sua velocita e diametro.
3500 ( r.p.m.) (50 Hz) — 4200 ( r.p.m. ) (60 Hz)
Diametro (mm) Peso (Kg)
275 4
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3.2 DATI TECNICI 3.3 ACCESSORI STANDARD
SEGA o Trasformatore per circuito ausiliario 110 V o
Protezione magnetotermico
DATI TECNICI GENERALI N° 2 Staffe (per I'ancoraggio della macchina al suolo)
Dimensione del piano fisso 1115 x 430 mm L
Spingilegno
Dimensione del vagone Con “vagone 1600” 1600 x 270 mm Maniglia per spingilegno
Dimensione del vagone Con “vagone 2250” 2250 x 270 mm o . . )
Serie di attrezzi e chiavi per I'uso e la manutenzione
Dimensione del vagone Con “vagone 2600” 2600 x 270 mm
Inclinazione lama da 90° a 45°
SEGA
Diametro massimo lama sega @i 30 x 315 mm
Diametro minimo lama sega @i 30 x 250 mm Braccio stringipezzo eccentrico
- — - Estensioni al piano in ghisa
Diametro lama incisore @i 20 x 80 mm Telaio a squadrare con bandiera e riga in alluminio estensibile con battute
Sporgenza massima a 90° Con lama da 315 mm 100 mm . ) . . . .
- - Guida per tagli paralleli con regolazione micrometrica
Sporgenza massima a 45 Con lama da 315 mm 78 mm Vagone in lega di alluminio con scorrimento su guide
Sporgenza massima a 90° Con lama da 300 mm 92,5 mm Battuta a tegola.
N° 1 Coltello divisore
Sporgenza massima a 45° Con lama da 300 mm 73 mm
Sporgenza massima a 90° Con lama da 250 mm 68 mm Avviamento direttp d?' mgtore principale
- " Sollevamento ed inclinazione manuale del gruppo lame
Sporgenza massima a 45 Con lama da 250 mm 55 mm Protezione sulle lame con bocca per I'aspirazione @ 36 mm
Velocita di rotazione lama sega 50 Hz / 60 Hz 3500 giri/min
- — : TOUPIE
Tempo di arresto lama sega: inferiore a 10 secondi
Velocita di rotazione lama incisore [ 50 Hz / 60 Hz 8000 [ giri/min Estensioni al piano in ghisa
Motori: Movimentazione manuale dell'albero porta utensile
\ 50 Hz [ 5,0 [ ) _ o
Potenza motore sega: Avviamento diretto del motore principale
‘ 60 Hz ‘ 6.0 ‘ kw Motore autofrenante
Dati Tecnici: vedi targa di identificazione sul motore . ) . . ’
Guida-cuffia toupie registrabile
Tipo di servizio: S6 — 40% (escluso dai vincoli di previsti dal R > (CE) 640/2009) Cuffia toupie per sagomare

Condizioni di servizio: vedi Par. 1.10

Peso netto: vedi targa di identificazione sulla macchina

Tensione e frequenza d'esercizio: vedi targa di identificazione sulla macchina
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*) Protezione gruppo pressatori per lavorazioni di profilatura
*) Protezione per lavorazioni all'albero

Serie di anelli distanziatori su albero toupie

Dispositivo fissaggio utensile

*) Accessori forniti a corredo da montare secondo il tipo di lavorazione da effettuare.
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3.4 ACCESSORI OPZIONALI

Potenza motori (monofase) - S6 / 40%:

2,2 kW - 50 Hz

Lunghezza carro scorrevole 2250 mm
Lunghezza carro scorrevole 2600 mm

Pianetto per vagone
Dispositivo per tagli obliqui

Ruote di spostamento
SEGA
Larghezza di taglio con guida parallela 1270 mm
Gruppo guida sega con regolazione micrometrica a cremagliera (scorrimento su guida a sezione cilindrica) -
versione con visualizzatore digitale
Protezione sospesa sulle lame con raccordo per I'aspirazione @ 80 mm
Gruppo incisore
Motore autofrenante
TOUPIE
Predisposizione elettrica e supporto escludibile per trascinatore

Inclinazione albero toupie 90° / 45°

Pianetto e cuffia a tenonare @ 275 mm (Diametro max. utensile 275 mm)
Pianetti in alluminio anodizzato per guida toupie

Albero toupie intercambiabile

Alberi toupie disponibili:

@30-@35-340-@50 per adeguamento ai diversi alesaggi degli utensili in possesso del cliente
Cuffia per tenonare

Inversione di rotazione

Bocca d'aspirazione @ 120 mm, nella parte posteriore del basamento
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TOUPIE

Condizioni di funzionamento — Fresatura (secondo EN 848-1:2007+ A1:2009)*

Fresatura
. ' Normadi | IncertezzaK
Descrizione grandezza misurata riferimento (probabilita
68.27%) VSA LAV
Lop: livello della Posizioni operatore
pressione sonora al
posto operatore dB 1133‘1I§395 25 83.8 [sg-g]
(A) e livello di picco ENTRATA . -
[dB(C)]
Lw: livello della potenza sonora emessa ENISO 20 89.1 93.9
dB (A) o 1pw [MW (A)] 3744:1995 . [0.8] [2.4]

Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).

VSA : A vuoto senza aspirazione LAV : In lavoro

Condizioni di funzionamento — Tenonatura (secondo EN 1218-1:1999+ A1:2009)*

Tenonatura
. ’ Normadi | ImcertezzaK
Descrizione grandezza misurata feri t (probabilita
riferimento 68.27%) VSA LAV
Lop: livello della Posizioni operatore
pressione sonora al
posto operatore dB 11§ZI1I§895 25 775 [233]
(A) e livello di picco ENTRATA . .
[dB(C)]
Lw: livello della potenza sonora emessa ENISO 20 85.5 98.4
dB (A) e 1pw [MW (A)] 3744:1995 . [0.4] [7.0]

I valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).

LAV : In lavoro

VSA : A vuoto senza aspirazione
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3.5 LIVELLI DI RUMOROSITA

(3500

SEGA
Condizioni di funzionamento — Taglio con sega circolare (secondo EN 1870-1:2007+ A1:2009)*
Norma i | Incertezza K Taglio con sega circolare
Descrizione grandezza misurata riferimento (probabilita
68.27%) VSA LAV

Lop: livello della Posizioni operatore
pressione sonora al
posto operatore dB 1133‘1I§895 25 76.8 [sg'g]
(A) e livello di picco ENTRATA : -
[dB(C)]
Lw: livello della potenza sonora emessa ENISO 20 84.6 92.2
dB (A) o 1pw [MW (A)] 3744:1995 . [0.3] .7
Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).
VSA : A vuoto senza aspirazione LAV : In lavoro
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| 3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

[IT |

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:

i valori misurati per il rumore sono livelli di issit e non livelli di lavoro
sicuro. Mentre vi é una i tra livelli di e livelli di questa non pud
essere usata il per it se siano richi 0 no ulteriori precauzioni. | fattori
che influenzano il reale livello di izi del la durata dell izi le
isti dell i altre genti di i per es. il numero delle macchine e altre
lavorazioni adiacenti. Anche i livelli di esposizione permessi possono variare da paese a paese.
Queste il ioni 1t in grado I'utili della ina di fare una migli

valutazione dei pericoli e dei rischi.

Alcuni fattori che riducono I'esposizione al rumore sono:
- corretta scelta dell'utensile

- corretta selezione della velocita

- manutenzione degli utensili e della macchina

- uso corretto dei protettori dell'udito.
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[T ] 3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

3.5.1 POLVERI EMESSE

POLVERI EMESSE
Condizioni di funzi — Taglio, L. i alla toupie
Norma di riferimento: BG-GS-HO- 05 Quantita di polvere emessa [mg/m’]
Posto operatore <2

[T ] 3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

! 3.7 AREA DI LAVORO

w3700

1500
-
DIVIETO:
NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA.
g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
& indi il iare alla rete di asp la cuffia di i polveri.
Lavorare solo con I'impianto di aspirazione inserito.
1
CAUTELA-PRECAUZIONE:
le misure sopra indicate sono intese come lo spazio libero dell'area di lavoro.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
questa ina é stata prog per essere da un solo op:
e = Taglio p: @ L. i alla toupie
= Lavorazioni al carro
Lp max = lunghezza massima del pezzo da lavorare
L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETATA ~ Cap. 3 Pag.  11/13 L PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE €' VIETATA  Cap. Pag.  13/13
3 - CARATTERISTICHE TECNICHE [T |
3.6 DIMENSIONI DI INGOMBRO
(a0
- A -
- L -
LR -

L@y 1
©
¥ T )
— B—J""1
e
L L -
L 3790 (C=1600) - 5090 (C=2250) - 5703 (C=2600) -l

C = lunghezza carro scorrevole: 3T 1600 mm - 0 2250 mm - ©FT. 2600 mm

A =3845 Con larghezza di taglio 900 mm su guida parallela
B=2791 Con larghezza di taglio 900 mm su guida parallela
A=4190 Con larghezza di taglio 1270 mm < su guida parallela
B =3150 Con larghezza di taglio 1270 mm (P su guida parallela
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LT | 4 - INSTALLAZIONE

INDICE
@ 41 Sollevamento e scarico della macchina L
oD : e
4.3 Montaggio delle parti smontate per esigenze di trasporto ........ccooveeveeeen8 | | e

@ 4.3.A  Ruote di spostamento - Montaggio s |\ /e

10 e
@ 4.3.7  Montaggio della protezione sospesa L
@ 4.3.11 Pianetto per vagone - installazione 2 | T
) 4312 Montaggoprtezion ame 1 e
@ 4.3.14 Montaggio dei piani aggiunti 6 ||  mmmTm T T T T oo
@ 4.3.14.1 Montaggio piano aggiunto posteriore -3
® 43142 Montaggiopanto agguioatousi 10 e
@@ 4.3.24 Montaggio telaio di sostegno L e
@@ 4.3.24.2 Montaggio della riga di appoggio R
m 4.3.30.1 Montaggio dispositivo tagli angolati 22 |
@@ 4.3.31 Pianetto per vagone - Installazione 23
@ 4.3.33 Montaggio guida per tagli paralleli 24
m 4.3.33.1 Montaggio gruppo guida sega con regolazione micrometrica.................. 25 |
@ 4.3.36 Montaggio gruppo incisore 26 -
@@ 4.3.40 Montaggio del coltello divisore 6 || T
m 4.3.41 Montaggio lama sega 28 ||
@@ 4.3.45 Montaggio della lama incisore 3 || T T T T TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT

TOUPIE 2 || e
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@ 43.52 Pianetto a tenonare - Montaggio s 4. SOLLEVAMENTO E SCARICO DELLA MACCHINA
@ 4.3.73 Montaggio protezioni Toupie 34 e
) Q- _
@ 4.3.73.1 Guida cuffia Toupie 34 ggﬁfﬂﬁfg’;ﬁdlﬁzﬂ’&hma sono riportati:
- il peso da sollevare
@ 4.3.73.5 Protezione Toupie per lavorazione all'albero .....................cooverrvveereenen. 35 -le zone di aggancio
@ 4.3.76 Montaggio albero 36 \
PERICOLO-ATTENZIONE:

@ 4.3.76.1 Albero intercambiabile 36 le ioni di e devono essere eseguite dal personale

S8REE°

4.3.82 Montaggio utensili - NOTE DI SICUREZZA

4.3.82.1 Montaggio utensili

4.4 Collegamento elettrico e di messa a terra

4.4.1  Reaquisiti per I'impianto di alimentazione elettrica

442  Collegamento elettrico

46

4.43 Verifica del corretto collegamento

46

4.5 Aspirazione dei trucioli e collegamento all'impianto centralizzato..
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specializzato ed addestrato a questo tipo di manovre. Durante la fase di carico e scarico occorre
evitare urti al fine di evitare danni alla ina e alle p. persona dovra trovarsi in
pi imita del carico e/o nel raggio d’azione del carro ponte durante la fase di

e i ione della i

Prima di scaricare la macchina liberarla dalle parti che, per esigenze di trasporto ed imballaggio, vengono
appoggiate sopra di essa.

PERICOLO-ATTENZIONE:

-la macchina deve essere scaricata con una gru od altro apparecchio di sollevamento
agganciando le funi come in figura 4.1.

-Accertarsi che gru, funi o carrello sollevatore abbiano una portata superiore al peso della
macchina da sollevare.

Qualora si disponga di carro ponte o gru procedere come segue:
— aprire le forature gia predisposte e segnalate dall'apposita targhetta (T fig. 4.1), come indicato in figura;
— predisporre di tre cinghie (C fig. 4.1) aventi lunghezza e portata adeguata (lunghezza minima cinghie 2000
mm);

— sollevare le cinghie e posizionarle come rappresentato in figura 4.1;

— agganciare le cinghie al carro ponte (D fig. 4.1) di portata adeguata;

— procedere all'assestamento delle cinghie (C fig. 4.1), muovendo il carro ponte con brevi spostamenti fino
al raggiungimento della condizione di stabilita ottimale;

—sollevare lentamente e movimentare con la massima cautela evitando le oscillazioni anche minime e
posizionare la macchina nella zona di lavoro prestabilita.

Se il sollevamento viene effettuato con un carrello elevatore A, procedere come segue:
— predisporre un carrello elevatore (A fig. 4.1) di portata adeguata;
— inserire le forche (B fig. 4.1) come da figura (tenendole accostate ai due piedi (E fig. 4.1) e verificare che
queste fuoriescano di almeno 15 ¢cm dalla parte posteriore del basamento.
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[T

| 4 - INSTALLAZIONE

c)
1700 ( C = 1600) =/
2350 ( C = 2250)
§ 2700 ( C =2600)
C1=C2=C3
Lmin = 2000 mm :
Fig &3 8T CLASSIC CElsg
Fig. 4.2
Fig 41 8T3_CLASSIC 10
Fig. 4.1
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(o)) 4.2 43 MONTAGGIO DELLE PARTI SMONTATE PER ESIGENZE

PIAZZAMENTO

a0
Scegliere la posizione pil vantaggiosa, e ben illuminata (intensitd luminosa minima consigliata 500 LUX), in
previsione degli allacciamenti alla linea elettrica, a quello per l'aspirazione dei trucioli e di un'agevole
manutenzione.

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
durante il piazzamento della macchina, tenere anche in considerazione che quando si lavoreranno
pezzi pit lunghi dovra esserci spazio sufficiente a non creare punti di possibile schiacciamento
verso le parti fisse dell i come ad io, pareti, colonne, ecc... (vedi par.3.7).

Controllare la solidita della superficie del pavimento affinché il basamento possa trovare un appoggio uniforme nei
punti di contatto. E' ottimo un pavimento in cemento, sconsigliata invece una pavimentazione realizzata con
asfalto.

Si consiglia di porre tra i piedi ed il pavimento, delle piastre in acciaio con, eventualmente, materiale antivibrazioni.

PERICOLO-ATTENZIONE:

la ina deve essere fissata a terra.

Fissare ai piedi A (fig. 4.2) della macchina gli angolari B (fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione C (fig. 4.2) (non in dotazione).

La macchina viene ingrassata ed oleata.
Prima di iniziare a lavorare, sgrassare accuratamente le zone di lavoro e le protezioni con solvente adatto e non
pericoloso.
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DI TRASPORTO

(4300

Per esigenze di imballaggio e trasporto alcune parti vengono inviate smontate.

@

1l grup)

43.A RUOTE DI SPOSTAMENTO - MONTAGGIO

OPT

po ruote & composto da:
2 ruote fisse (A fig. 4.3-A).
1 leva di spostamento (B fig. 4.3-A).

1) Utilizzare la leva (B fig. 4.3-A) per sollevare leggermente il basamento della macchina;

2) innestare la testa della vite presente sulle ruote fisse (A fig. 4.3-A) alle forature dei piedi del basamento
come indicato in figura;

3)  spostare la leva (B fig. 4.3-A) dalla parte opposta della macchina, inserire la leva nellapposito attacco e
procedere alla movimentazione della macchina.

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:

la macchina deve essere obbligatoriamente fissata a terra.
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Fig 3 ST2 CLASHC iog

LT ] 4 - INSTALLAZIONE |

Fig. 4.3-A i =
e #max. </ =315 mm
Fig 437 873 GLASSIG 140ipg -
Fig. 4.3-7
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SEGA/SEGA - TOUPIE @ 4311  PIANETTO PER VAGONE - INSTALLAZIONE
-
1) Togliere il lamierino di bloccaggio (A fig. 4.3-11). o
2) Riavvitare la vite (B fig. 4.3-11).
3) Posizionare la leva di bloccaggio (C fig. 4.3-11) nella sede del tappo di chiusura (D fig. 4.3-11).
@ 4.3.7 MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE SOSPESA 4) Accostare il tappo di chiusura (D fig. 4.3-11) al vagone, accertarsi di allineare i piani e serrare le 4 viti (E fig.
sro0 4.3-11).
e 5) Serrare il grano (F fig. 4.3-11) assicurandosi che si inserisca nel foro del perno (G fig. 4.3-11).
OPT 6) Togliere il lamierino di bloccaggio leva nel lato opposto del vagone.

Questa protezione ¢ indicata per effettuare, oltre alle lavorazioni standard, anche tagli non passanti (tagli ciechi).
g ! .\ PERICOLO-ATTENZIONE:

per il montaggio é indispensabile I'utilizzo di due persone, oppure una persona con l'ausilio di un
paranco.

- Fissare il braccio (A fig. 4.3-7) all'angolare (B fig. 4.3-7) mediante le viti (D fig. 4.3-7).

N Fissare il braccio (A fig. 4.3-7) al piano di lavoro (L fig. 4.3-7) mediante le viti (E fig. 4.3-7).

- Montare il braccio (F fig. 4.3-7) al braccio (A fig. 4.3-7) mediante la vite (G fig. 4.3-7).

- Bloccare la chiusura dello snodo mediante la vite (H fig. 4.3-7).

- Montare la protezione (M fig. 4.3-7) sul supporto (F fig. 4.3-7) mediante le viti (P fig. 4.3-7).

- Alzare e abbassare la protezione tramite la maniglia (R fig. 4.3-7) agendo sulla leva (S fig. 4.3-7).

- Fissare la gamba (X fig. 4.3-7) al piano aggiunto (L fig. 4.3-7) avvitando la vite (V fig. 4.3-7).
- Agire sulla vite (W fig. 4.3-7) di livellamento.

g ! . PERICOLO-ATTENZIONE:
la battuta (Q fig. 4.3-7) deve essere inserita nel foro (C fig. 4.3-7) INFERIORE.

PERICOLO-ATTENZIONE:

la protezione é stata registrata in fabbrica in modo che con la lama di diametro massimo, il bordo
inferiore della protezione possa alzarsi non pit di 5 mm sopra il dente piu alto della lama e non
deve essere per nessun motivo manomessa.

- Il dispositivo viene fornito con due tipi di protezione (U fig. 4.3-7) e (T fig. 4.3-7), una per tagli con sega a
90°, e una per tagli con sega inclinata.

PERICOLO-ATTENZIONE:
quando si lavora con la sega a 90° utilizzare sempre il carter (U fig. 4.3-7).
Nel caso in cui si debba lavorare con la sega inclinata é necessario installare il carter (T fig. 4.3-7).

i NOTE-INFORMAZIONI:

o la cuffia i la iglia (R fig. 4.3-7) e la leva (S fig. 4.3-7) in funzione
allo spessore del legno.
L ! . PERICOLO-ATTENZIONE:
tale protezione non deve, per nessun motivo, essere smontata dalla sua sede.
Prima di iniziare la i i di aver i fino a toccare il pezzo da

P
lavorare e, al termine della lavorazione, abbassare la stessa fino al contatto con il piano.
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La leva (C fig. 4.3-11), serve per bloccare il carro vagone nella posizione di riposo (vagone chiuso), e nella
posizione di caricamento pezzo da lavorare (vagone traslato a fine corsa a destra).

Fig 4311 8T1 CLASSICjpg

Fig. 4.3-11
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Fig 4317 85 4WS CE

Fig. 4.3-12
L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETATA ~ Cap. 4 Pag.  13/49 L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETATA ~ Cap. 4 Pag.  15/49
[4 - INSTALLAZIONE [T | [4 - INSTALLAZIONE [T |

@ 4.3.12 MONTAGGIO PROTEZIONE LAME @ 4.3.14 MONTAGGIO DEI PIANI AGGIUNTI
- Sollevare il gruppo sega ruotando il volantino (A fig. 4.3-12). e o
- Inserire la protezione (C fig. 4.3-12) nel foro (D fig. 4.3-12) serrando la maniglia (E fig. 4.3-12). 2 ! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di ioe io richi I'impiego di 2 p
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tale protezione non deve per nessun motivo essere smontata dalla sua sede e deve essere | piani devono essere sollevati con una gru od altro app io di i le
posizionata in modo da coprire al massimo le lame. funi o le catene come in figura.
i Accertarsi che le funi o le catene siano adatte per il sollevamento dei piani.
NOTE-INFORMAZIONI:
la macchina é sempre fornita di 1 coltello divisore (spaccalegna).
izic la i sul coltello divi in i del di della lama (utili: a tale
scopo,-,,-fe,,-m;,,,- incisi sul coltello divisore). @ 4.3.14.1 MONTAGGIO PIANO AGGIUNTO POSTERIORE
| Sono previsti due piani di diverse dimensioni: e
. PERICOLO-ATTENZIONE: . N
regolare la posizione del coltello divisore (vedi Par. 6.1) in modo che la sua distanza dalla lama 940x837 (BFT Larghezza max di taglio: 1270 mm
sega sia compresa fra 3 e 8 mm (vedi esempio fig. 4.3-12). 565x837 Larghezza max di taglio: 900 mm

Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.

Collegare la bocca di scarico trucioli (H fig. 4.3-12) allimpianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro
adeguato.

Con questo tipo di p i E' VIETATO tagli ciechi.

Pag. 14/49 -Cap. 4 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

PIANETTO PER TAGLIO 900 mm

1) Fissare il piano aggiunto (A fig. 4.3-14-1) al piano di lavoro (B fig. 4.3-14-1) avvitando le viti (C fig. 4.3-14-1).
2) Regolare il piano aggiunto agendo sul grano (F fig. 4.3-14-1).

PIANETTO PER TAGLIO 1270 mm (@FT)

i NOTE-INFORMAZIONI:
nell'installazione del piano di dimensioni 940x837 si consiglia di montare prima la guida di
scorrimento (vedi Par. 4.3.33) per avere un punto di appoggio.

1) Fissare il piano aggiunto (A fig. 4.3-14-1) al piano di lavoro (B fig. 4.3-14-1) avvitando le viti (C fig. 4.3-14-1).
2) Fissare la gamba (D fig. 4.3-14-1) al piano aggiunto (A fig. 4.3-14-1) avvitando la vite (E fig. 4.3-14-1).
3) Agire sulla vite (L fig. 4.3-14-1) di livellamento.
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Fig 43141 35 Wing

[T ] 4 - INSTALLAZIONE

Fig. 4.3-14-1
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@ 43142 MONTAGGIO PIANETTO AGGIUNTO LATO USCITA @O 4324 MONTAGGIO TELAIO DI SOSTEGNO

Fissare il pianetio (A fig.4.3-14-2) al piano (B fig. 4.3-14-2) tramite le viti (C fig. 4.3-14-2) ed alinearlo
perfettamente al piano agendo sui grani (D fig. 4.3-14-2) (controllare I'allineamento con una riga di riscontro).

Fig 4142 BTY CLASHI oy 40

Fig. 4.3-14-2
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432000,

i NOTE-INFORMAZIONI:
il telaio viene spedito dalla ina per ragioni di P

1) Inserire il supporto (B fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig. 4.3-24).
2) Appoggiare il telaio (D fig. 4.3-24) sul supporto (B fig. 4.3-24) e sul perno (F fig. 4.3-24), inserendo i due
pattini (H fig. 4.3-24) nella scanalatura del vagone.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la vite (F fig. 4.3-24) deve
4.3-24).

per nell ito foro pi sotto al telaio (D fig.

3) Livellare il piano (D fig. 4.3-24), se necessario, agendo sul perno (F fig. 4.3-24).

4) Serrare i pomelli (C fig. 4.3-24).

5) Inserire la colonnetta (L fig. 4.3-24) con il pressore (M fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig.
4.3-24) e ruotarla in senso orario per bloccarla.

6) Quando non si utilizza il vagone (A fig. 4.3-24) bloccarlo agendo sulla leva (N fig. 4.3-24).

Il piano & gia regi: per ulteriori r
- allentare i pomelli (C fig. 4.3.24);
- allentare le viti (P fig. 4.3.24) e agire sui grani (Q fig. 4.3.24) per regolare la posizione in altezza.

come di seguito indicato:

Fig 4334 G0 410 GLASSG g

Fig. 4.3-24

Pag. 20/49 -Cap. 4 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA




[T ] 4 - INSTALLAZIONE

@0 4.3.242 MONTAGGIO DELLA RIGA DI APPOGGIO

paasnz00

e Installazione per tagli a 90°
1) Appoggiare la riga telescopica sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo il fulcro (C fig. 4.3-24-2) nel foro (R fig.
4.3-24-2).

Inserire il pomello (F fig. 4.3-24-2) nell'asola (T fig. 4.3-24-2).

2) Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (C fig. 4.3-24-2) in battuta contro il lardone (L
fig. 4.3-24-2); il lardone (L fig. 4.3-24-2) é registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la
riga telescopica alla giusta distanza dalla lama sega (solo nella posizione a 90°).

3) Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (E fig. 4.3-24-2) in battuta sul dispositivo (S fig.
4.3-24-2).

4) Serrare i pomelli (F fig. 4.3-24-2) ed (U fig. 4.3-24-2).

@ Installazione per tagli inclinati

1) Appoggiare la riga telescopica sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo il fulcro (C fig. 4.3-24-2) nel foro (R fig.
4.3-24-2).

Inserire il pomello (F fig. 4.3-24-2) nell'asola (T fig. 4.3-24-2) attraverso il foro (D fig. 4.3-24-2).
2) Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 4.3-24-2).

Serrare i pomelli (F fig. 4.3-24-2) ed (E fig. 4.3-24-2).

La riga & dotata di una estensione estraibile a canocchiale (H fig. 4.3-24-2) la quale, se necessita, si pud
allungare dopo aver allentato il pomello (G fig. 4.3-24-2).

Quando il paraschegge (M fig. 4.3-24-2) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando il grano (N fig. 4.3-
24-2).

La riga telescopica viene fornita con le battute (B fig. 4.3-24-2). Queste si possono velocemente posizionare
per lavorazioni in appoggio o in spinta semplicemente ribaltandole.

[T ] 4 - INSTALLAZIONE

@0 4331 PIANETTO PER VAGONE - INSTALLAZIONE

OPT
1) Montare il pianetto (A fig. 4.3-31) inserendo il lardone (B fig. 4.3-31) nella scanalatura del vagone (C fig. 4.3-
31).
2) Serrare le leve (D fig. 4.3-31).

3) Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni agire sui grani (E fig. 4.3-31) (livellamento) e sulle viti (F fig.
4.3-31) (posizionamento in altezza).

Fig 4331 8T1 CLASSIC g

Fig. 4.3-31

Fig 4143 CL0 410 CLASSIC oy

Fig. 4.3-24-2
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@@ 4.3.30.1 MONTAGGIO DISPOSITIVO TAGLI ANGOLATI @ 4.3.33 MONTAGGIO GUIDA PER TAGLI PARALLELI
PT
o . ! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte I ioni di . PR Jimpiego di 2 p

1) Inserire la colonnetta (N fig. 4.3-30-1) con il pressore (E fig. 4.3-30-1) nella scanalatura del carro vagone (C uttele ' € 'mpiego di

fig. 4'3'31_)'1 ) . N . ’ 1) Inserire i prigionieri (C fig. 4.3-33) nei rispettivi fori mandando in battuta i dadi (D fig. 4.3-33) contro il piano
2) Montare il gruppo riga (A fig. 4.3-30-1) inserendo il lardone (R fig. 4.3-30-1) nella scanalatura del vagone (C (B fig. 4.3-33).

fig. 4.3-30-1).

3) Serrare le leve (G fig. 4.3-30-1).

4) Allentare la maniglia (F fig. 4.3-30-1).

5) Posizionare il gruppo riga alla giusta distanza dalla lama sega; nella posizione a 90° mandare il gruppo riga
in battuta contro il lardone (L fig. 4.3-30-1); il lardone (L fig. 4.3-30-1) & registrato dai nostri tecnici, e serve
per posizionare velocemente il gruppo riga alla giusta distanza dalla lama sega.

6) Per I'esecuzione di tagli angolati ruotare il gruppo riga (A fig. 4.3-30-1) facendo riferimento alla scala (D fig.
4.3-30-1).

7) Bloccare serrando la maniglia (F fig. 4.3-30-1).

8) Posizionare il pressore contro il gruppo riga accertandosi che la rosetta (Q fig. 4.3-30-1) si inserisca nella
scanalatura.

9) Ruotare la colonnetta (N fig. 4.3-30-1) in senso orario per bloccarla.

Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:

- allentare le leve (G fig. 4.3-30-1);

- agire sui grani (S fig. 4.3-30-1) per regolare il parallelismo al vagone;

- allentare le viti (T fig. 4.3-30-1) e agire sui grani (U fig. 4.3-30-1) per regolare la posizione in altezza.

Quando il paraschegge (M fig. 4.3-30-1) si usura, avvicinarlo alla lama sega agendo sulle viti di bloccaggio.

Fig 43301 3C AW jog

Fig. 4.3-30-1
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<
Bl cAUTELA-PRECAUZIONE:
non allentare i dadi (D fig. 4.3-33) in quanto sono registrati dai nostri tecnici per il corretto
izit della guida cilindric

2) Serrare i dadi (E fig. 4.3-33).

3) Avvitare manualmente i dadi (S fig.4.3-33) contro il piano aggiunto (A fig.4.3-33) facendo attenzione a non
deformare la guida (H fig.4.3-33), e infine serrare i dadi (Q fig.4.3-33).

4) Verificare la linearita della guida (H fig.4.3-33) e regolare, se necessario, agendo sui dadi (S fig.4.3-33).

Fig 4333 5313 400 ELITE_SUpg
Fig. 4.3-33
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@0 4.3.33.1 MONTAGGIO GRUPPO GUIDA SEGA CON
REGOLAZIONE MICROMETRICA

(ommc 4230100

1) Montare il tubolare (con cremagliera) (P fig. 4.3-33-1) e verificare con un taglio di prova che la larghezza del
pannello corrisponda alla lettura sulla targa (R fig. 4.3-33-1); se necessita, registrare il corretto
posizionamento allentando la vite di fissaggio (T fig. 4.3-33-1) e riposizionando la targa (R fig. 4.3-33-1).

Inserire il gruppo guida come indicato in fig. 4.3-33-1 e riavvitare la vite (A fig. 4.3-33-1).

Nella versione con visualizzatore G la banda magnetica (B fig. 4.3-33-1) deve essere registrata ad una distanza

massima di 0.8 mm dal sensore (C fig. 4.3-33-1) su tutta la sua lunghezza; registrare quindi la giusta posizione in

altezza del tubolare (con cremagliera) (P fig. 4.3-33-1).
il visuali

Dopo il occorre p come indicato nelle regolazioni riportate nel cap. 16.

Registrazione cremagliera
Registrare la cremagliera (D fig. 4.3-33-1) in corrispondenza delle viti (M fig. 4.3-33-1):

- allentare le viti (M fig. 4.3-33-1);

- abbassare il pomello (I fig. 4.3-33-1), spingere la cremagliera in battuta contro il perno (L fig. 4.3-33-1) e

serrare le viti (M fig. 4.3-33-1).

Fig_ 43331 5T_EUTE 869

4 - INSTALLAZIONE

Fig. 4.3-331 Fig 43368 573 CLASSE EEjog 1
Fig. 4.3-36A
L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETATA ~ Cap. 4 Pag.  25/49 L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETATA  Cap. 4 Pag.  27/49
[4 - INSTALLAZIONE [T | [4 - INSTALLAZIONE [T |
@ 4336 MONTAGGIO GRUPPO INCISORE @O 4340 MONTAGGIO DEL COLTELLO DIVISORE
(433000 ros3s000)
OPT i
NOTE-INFORMAZIONI:
vedi Capitolo 6.
g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi op i togliere Ialil i elettrica e il cavo di
alimentazione (presaT) dala spina S. @O 4341 MONTAGGIO LAMA SEGA
. Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4. Peaser 00
. Smontare il carter frontale (Z fig. 4.3-36A). 1
. Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6). L PERICOLO-ATTENZIONE:
. Montare il gruppo (A fig. 4.3-36A) sul supporto sega. - utilizzare guanti per maneggiare la sega.
. Serrare il dado (D fig. 4.3-36A) per bloccare il gruppo incisore (A fig. 4.3-36A). - Quando si lavorano pezzi di grandi dimensione, ed é necessario I'aiuto di un‘altra persona, é bene
. Smontare il particolare (E fig. 4.3-36A) e la targa (S fig. 4.3-36A) aggiungere una tavola di estensione al lato uscita pezzi, per rimuovere il materiale tagliato, e la
. Montare il pomolo (1 fig. 4.3-36A) del sollevamento ed il pomolo (2 fig. 4.3-36A) della traslazione. seconda persona deve stare all'estremita di uscita di questa estensione.
. Montare la molla (N fig. 4.3-36A) sul gruppo incisore.
. Montare la puleggia (P fig. 4.3-36A) sul braccio sega. £ ] PERICOLO-ATTENZIONE:
. Montare la puleggia (Q fig. 4.3-36A) nell'albero sega. prima di s togliere I'ali N elettrica e il cavo di
. Montare il gruppo staffa-puleggia (tendicinghia) (G fig. 4.3-36A), sul braccio sega, fissandolo con la vite (V alimentazione (presa T) dalla ';na s.
fig. 4.3-36A) ma senza bloccarlo. L P :
Verificare che le pulegge (P fig. 4.3-36A) e (R fig. 4.3-36A) siano perfettamente allineate con la puleggia (Q
fig. 4.3-36A) e se necessita interporre dei distanziali. 1
. Montare la vite (M fig. 4.3-36A) di aggancio della molla (X fig. 4.3-36A) di tensionamento della cinghia e PERICOLO-ATTENZIONE:
incisore. ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.
Nella ione con motore [

Montare la cinghia (H fig. 4.3-36A) rispettando il percorso e i passaggi indicati in figura.
Montare la lama sega e l'incisore, come indicato nel Cap. 4.

Rimontare il carter frontale (Z fig. 4.3-36A).

Montare la nuova targa (W fig. 4.3-36A) e riposizionare il particolare (E fig. 4.3-36A).

i NOTE-INFORMAZIONI:
montare il pomolo di sollevamento (1 fig. 4.3-36A) e p. alla sua regit i i i
dadi (B, C fig. 4.3-36A) come di seguito indicato:
avvitare il pomolo (1 fig. 4.3-36A), sollevare la lama incisore fino a farla sporgere di 3 mm sul piano
di lavoro. Portare il dado (B fig. 4.3-36A) in battuta sul supporto sega e qui bloccarlo con la
rondella ed il dado (C fig. 4.3-36A).
Montare il pomolo della traslazione (2 fig. 4.3-36A) e bloccarlo mediante il dado (F fig. 4.3-36A).

i NOTE-INFORMAZIONI:
il giusto tensionamento della cinghia dell’incisore é assicurato dalla molla (X fig. 4.3.36A) e non
ita di alcuna regi: i
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- connettere la presa (T fig. 4.3-41) alla sp-ina; (S fig. 4.3-41)

- ruotare il selettore (3 fig. 4.3-41) sul simbolo (&)
- sbloccare il freno motore ruotando il selettore (W fig. 4.3.41) in posizione "I".

Per montare o sostituire la lama sega operare nel seguente modo:

1)
2)
3)
4)

i
i

spostare il gruppo sega tutto verso l'alto (con inclinazione 90°).

Posizionare il telaio di squadro (A fig. 4.3-41) come in figura e traslare il carro vagone (H fig. 4.3-41) tutto a
destra.

Abbassare la leva (M fig. 4.3-41) ed aprire la protezione (N fig. 4.3-41).

Inserire il perno (B fig. 4.3-41) nel foro della puleggia albero sega.

NOTE-INFORMAZIONI:
un di si
possa essere avviato.

che con la p (N fig. 4.3-41) aperta il motore non

NOTE-INFORMAZIONI:
il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-41) della lama sega é sinistrorso; per svitarlo occorre ruotarlo in
senso orario.

5) Allentare il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-41) con chiave esagonale da 24 mm, ed estrarre la flangia (D fig.
4.3-41).
6) Montare in sequenza la sega (E fig. 4.3-41), la flangia (D fig. 4.3-41) e il dado (C fig. 4.3-41) (per evitare
eventuali vibrazioni, prima di montare la lama sega pulire accuratamente le flange).
7) Serrare il dado con la chiave da 24 mm utilizzando il perno (B fig. 4.3-41).
8) Regolare la posizione in altezza del coltello divisore (F fig. 4.3-41) allentando il dado (G fig. 4.3-41).
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L ! PERICOLO-ATTENZIONE:

per motivi di si é i io richil la pi i (N fig. 4.3-41), altrimenti:
- la macchina non parte.
-Lap i il i conil it del vagone.

Regolare la posizione del coltello divisore in modo che la sua distanza dalla lama sega sia

compresa fra 3 e 8 mm.
Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.

Fig 4343 873 CLASSIC Cisg
Fig. 4.3-45
F) ™\ ®
_f ~ A9, ’svl. _'J -
( @._};«_
Fig_4.3-41_5T3_CLASSIC_CE jpg
Fig. 4.3-41
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@0 4.3.45 MONTAGGIO DELLA LAMA INCISORE TOUPIE
[
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
usare i guanti per maneggiare la lama incisore. @ 4352 PIANETTO A TENONARE - MONTAGGIO
g ! PERICOLO-ATTENZIONE: (ossszon
prima di iasi i togliere I'alir i elettrica e il cavo di i
alimentazione (presa T) dalla spina S. NOTE-INFORMAZIONI:
per esi di it ioe D alcune parti g inviate
] PERICOLO-ATTENZIONE: - Inserire il lardone (A fig. 4.3-52) nella scanalatura.
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME. - Fissare il pianetto a tenonare (C fig. 4.3-52) sul piano (D fig. 4.3-52) o (F fig. 4.3-52), mediante le viti (E fig.
. 4.3-52).
Nella ione con motore @PT:
- connettere la presa (T fig. 4.3-45) alla spina (S fig. 4.3-45) Paraschegge

- ruotare il selettore (3 fig. 4.3-45) sul simbolo (&)

- sbloccare il freno motore ruotando il selettore (W fig. 4.3-45) in posizione "I". 1
- o PERICOLO-ATTENZIONE:
Per montare o sostituire la lama incisore operare nel seguente modo: il paraschegge (N fig. 4.3-52) non é indicato per le lavorazioni di tenonatura.

1) posizionare il telaio di squadro (A fig.4.3-45) come in figura e traslare il carro vagone (H fig.4.3-45) tutto a In questo caso & necessario:
destra. X . . X - allentare la vite (P fig. 4.3-52) e togliere il paraschegge (N fig. 4.3-52).
2)  Abbassare la leva (M fig.4.3-45) ed aprire la protezione (N fig.4.3-45). - Costruire uno o due tasselli in legno (Q fig. 4.3-52) in funzione della lunghezza del pannello in modo da

3) Inserire il perno (B fig.4.3-45) nel foro della flangia portalama. assicurare un appoggio sufficiente per il pezzo da lavorare.
- Fissarlo alla guida utilizzando le quattro viti di fissaggio (L fig. 4.3-52) svasate e i due lardoni.

i NOTE-INFORMAZIONI:
un di si i che con la pi i (N fig. 4.3-45) aperta il motore non

possa essere avviato.

| CAUTELA-PRECAUZIONE:
la testa delle viti deve essere inserita nel legno per evitare che faccia spessore.
4)  Allentare il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-45) con chiave esagonale da 13 mm, ed estrarre la flangia (D fig.
4.3-45).
5) Montare in sequenza la lama (E fig. 4.3-45) con i denti contrapposti a quelli della sega, la flangia (D fig. 4.3-
45) e il dado (C fig. 4.3-45).
6) Serrare il dado con la chiave da 13 mm utilizzando il perno (B fig. 4.3-45).

L ! PERICOLO-ATTENZIONE:

per motivi di si é i io richil la pi i (N fig. 4.3-45), altrimenti:
- la macchina non parte.
-Lap i il i conil it del vagone.
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LT ] 4 - INSTALLAZIONE |

@ 4.3.73.5 PROTEZIONE TOUPIE PER LAVORAZIONE ALL'ALBERO
- Posizionare la cuffia sul piano di lavoro centrando la spina di riferimento (C fig. 4.3-73-5) nel foro pa:s’aﬂ;;t‘:y
- Awvitare il perno (D fig. 4.3-73-5).

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi i devono ire con albero fermo.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare a I: , fare girare l'utensile per assicurarsi che non sussista il
rischio di un possibile contatto con parti della macchina.
Fig 4342 CU4M_ELITE 8 10jpg
Fig. 4.3-52
Fig 43734 LAB. X0PLUS pg i
Fig. 4.3-73-5
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@ 4.3.73 MONTAGGIO PROTEZIONI TOUPIE @ 4.3.76 MONTAGGIO ALBERO
. ! PERICOLO-ATTENZIONE: . ! PERICOLO-ATTENZIONE:
le protezioni devono sempre essere montate, e devono essere posizionate in modo da coprire al tutte le ioni di i i devono ire con albero fermo.
massimo gli utensili.
@ 4.3.73.1 GUIDA CUFFIA TOUPIE @ 4.3.76.1 ALBERO INTERCAMBIABILE
Posizionare la cuffia sul piano di lavoro e avvitare i due pomelli (A fig. 4.3-73-1) nei rispettivi fori. e OPT e

Fig +37H LAS 300 PLUSIpg

Fig. 4.3-73-1
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g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
o tare I'albero il iabile sempre con utensili non montati.
gli utensili utili; i guanti di p i

1) Ruotare il selettore (G fig. 4.3.76.1) sul simbolo ( § ).

2) Sbloccare il freno motore toupie ruotando il selettore (W fig. 4.3.76.1) in posizione

3) Sbloccare il pomello (A fig. 4.3.76.1).

4) Sollevare I'albero toupie fino alla massima altezza, ruotando il volantino (B fig. 4.3.76.1).

5) Sollevare la leva (M fig. 4.3.76.1) (agisce su un micro che impedisce I'avviamento del motore).

6) Aprire lo sportello (V fig. 4.3.76.1).

7) Bloccare la rotazione dell'albero toupie ruotando manualmente questultimo fino a riuscire a bloccarlo col
perno accessorio (C fig. 4.3.76.1).

8) Svitare in senso antiorario la ghiera (Q fig.4.3.76.1) con la chiave (P fig.4.3.76.1) fino a quando & possibile
estrarre l'albero (O fig.4.3.76.1).

9) Svitare a mano la ghiera dall'albero ed avvitarla su un nuovo albero (S fig. 4.3.76.1) fino a toccare I'anello in
gomma (R fig. 4.3.76.1), poi stringerla ancora di mezzo giro.

10) Accertarsi che i coni di calettamento (D fig. 4.3.76.1) ed i filetti dell'albero e del mandrino siano ben puliti,
privi di ammaccature e perfettamente piani.

11) Inserire il nuovo albero avvitandolo fino all'anello in gomma (R fig. 4.3.76.1), stringerlo ancora per mezzo
giro poi serrare la ghiera (Q fig.4.3.76.1) con la chiave (P fig.4.3.76.1) ruotando in senso orario.
Sbloccare la rotazione dell'albero toupie togliendo il perno (C fig. 4.3.76.1).
Chiudere lo sportello (V fig. 4.3.76.1).
Abbassare la leva (M fig. 4.3.76.1).

PERICOLO-ATTENZIONE:
dopo una i prima di iare I'albero, i e poi

Il corretto utilizzo della ina & un fattore
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Fig 43761 5T3 CLASSIC CE jog
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! 4.3.82 MONTAGGIO UTENSILI - NOTE DI SICUREZZA

SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

. Sull'albero toupie & vietato il montaggio di lame circolari.

. E' vietato gli anelli i dell'albero toupie per squilibrare volutamente gli utensili.

. Ciascun lavoro deve essere considerato separatamente e deve essere selezionata la protezione idonea a
questo lavoro particolare.

. Il foro minimo nel piano sara ugualmente determinato in funzione del tipo di utensile, e dell'altezza alla quale

questo & posizionato.
Per ottenere il foro piti piccolo possibile, utilizzare gli anelli di riduzione (T fig. 4.3.82 forniti a corredo).
Questo al fine di ridurre il rischio che il legno oscilli e si incastri nell'utensile durante il suo passaggio sul foro.

. Assicurarsi, che I'ultimo anello con vite o dado per il bloccaggio degli utensili, (dispositivo antisvitamento)
abbia una sufficiente presa sull'albero e serrare bene.

. Registrare la guida-cuffia toupie in modo da ridurre al minimo I'apertura tra le semiguide e I'utensile.

. Le regolazioni dell'utensile devono essere eseguite a macchina spenta e con strumenti appropriati (calibro,
comparatore).

. Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi devono ire con albero fermo.

i NOTE-INFORMAZIONI:
l'operatore puo utilizzare sia pacchi di utensili sia frese singole.
In quest'ultimo caso é conveniente numerare le singole frese.
Ad ogni numero corrispondera:
-una il quota i

all'altezza dell'utensile dal piano di lavoro.

Fig. 4.3-76-1
Fig €343 SU410 BUTE § CEjpg
Fig. 4.3-82
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@ 4.3.82.1 MONTAGGIO UTENSILI
”””””””””””””””””””””””””””””””””” 1 pericoLo-aTTENZIONE:
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utilizzare guanti per maneggiare gli utensili.

1) Ruotare il selettore (G fig. 4.3-82-1) sul simbolo ( & )-

2) Sbloccare il freno motore toupie ruotando il selettore (W fig. 4.3-82-1) in posizione "I".

3)  Sbloccare il pomello (A fig. 4.3-82-1).

4) Sollevare I'albero toupie fino alla massima altezza, ruotando il volantino (B fig.4.3.82.1).

5) Sollevare la leva (M fig. 4.3-82-1) (agisce su un micro che impedisce I'avviamento del motore).

6)  Aprire lo sportello (V fig.4.3.82.1).

7) Bloccare la rotazione dell'albero toupie ruotando manualmente questultimo fino a riuscire a bloccarlo col
perno accessorio (C fig.4.3.82.1).

8) Svitare il pomello (D fig. 4.3-82-1).

9) Sollevare lo sportello (L fig. 4.3-82-1) della cuffia toupie (1 fig. 4.3-82-1).

10)  Se sulla macchina & installata la cuffia per sagomare (2 fig. 4.3-82-1), smontare la protezione (Q fig. 4.3-82-
1) e le lunette copiatrici (T fig. 4.3-82-1), mentre con la cappa a tenonare (3 fig. 4.3-82-1) per montare le
frese aprire lo sportello (Z fig. 4.3-82-1).

11)  Sbloccare con chiave accessoria la vite (R fig. 4.3-82-1).

12) Estrarre gli anelli distanziatori (E fig. 4.3-82-1).

13)  Estrarre, se necessario, gli anelli (S fig. 4.3-82-1) sul piano della macchina.

14) Inserire le frese (F fig. 4.3-82-1) sull'albero toupie utilizzando gli anelli distanziatori piti adatti, fra un utensile
e l'altro.

CAUTELA-PRECAUZIONE:
montare le frese nel punto pit basso ibile dell’albero al i
E'vietato utensili con di: e peso superiore a quello indicato nel cap. 3.

15)  Serrare bene la vite (R fig. 4.3-82-1).

16)  Sbloccare la rotazione dell'albero toupie, togliendo il perno (C fig.4.3.82.1).
Chiudere lo sportello (V fig. 4.3-82-1).
Abbassare la leva (M fig. 4.3-82-1).

17) Riportare la protezione toupie (1,2,3 fig. 4.3-82-1) alle condizioni iniziali (serrare lo sportello L, Z fig. 4.3.82.1
o la protezione Q fig. 4.3.82.1).

i NOTE-INFORMAZIONI:
il posizionamento verticale dell’albero va effettuato sempre dal basso verso Ialto per eliminare
Peffetto di eventuali giochi meccanici.

PERICOLO-ATTENZIONE:

con il selettore (G fig. 4.3-82-1) ruotato su ( § ). la ina é in izic di sie
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i NOTE-INFORMAZIONI:
I'operatore puo utilizzare sia pacchi di utensili sia frese singole.
In quest'ultimo caso é conveniente numerare le singole frese.
Ad ogni numero corrispondera:
-una il quota i

all'altezza dell'utensile dal piano di lavoro.

tuE.;\

(E)
ﬁ &)
_\-F

Fig 4-3-40.1_5T3 CLASSIC_CE gy
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OO0 44  COLLEGAMENTO ELETTRICO E DI MESSA A TERRA
! PERICOLO-ATTENZIONE:
le operazioni d'installazione devono essere ite da p tecnico iali; SCM o

personale autorizzato dal costruttore.

@@@ 4.4.1 REQUISITI PER L'IMPIANTO DI ALIMENTAZIONE
ELETTRICA
4} PERICOLO-ATTENZIONE:
il lettrico ed i Ili da i vanno eseguiti da un
facendo riferil allo schema elettrico in i alla i

Assicurarsi che la linea elettrica della fabbrica sia adeguatamente dimensionata e che Iimpianto di messa a terra
sia a norma.

Nel punto di i 1to della ina la corrente pi ta di cortocircuito deve essere inferiore a 10 kA.
Controllare che la tensione di rete corrisponda a quella della macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la condizione di lavoro ottimale per la macchina e’ quella di fornire I'esatta tensione riportata sulla
targhetta di figura 4.4; tuttavia puo adeguarsi a tensioni di lavoro superiori o inferiori in un campo
di tolleranza di +/-5%.

Al di fuori di questo campo provvedere alla regolazione della tensione di alimentazione.
Leggere sulla targhetta di identificazione macchina, il valore della corrente totale assorbita (Amp.).

Fig. 4.3-82-1
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g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
il lettrico ed i Ili da it vanno eseguiti da un
facendo riferi allo schema elettrico in ione alla i
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- le condizioni ottimali é che venga fornita alla macchina I'esatta tensione riportata sulla targhetta
di identificazione macchina

- i i che I'impi lettrico di linea sia dil i per poter sopp la potenza
assorbita e che i cavi per il siano i i i (veril con la
tabella)

- usare i valori della i (In) per

la sezione dei cavi elettrici.

PERICOLO-ATTENZIONE:

considerare che la sezione dei cavi di alimentazione NON dipende solamente dalla corrente
nominale, ma anche dalla lunghezza di installazione e dal valore della corrente di corto circuito.

Per questo motivo i la tabella a titolo indicativo e di prima analisi. Chi esegue
il collegamento elettrico per il cliente finale deve fare le corrette valutazioni.

Nella tabella, per semplicita di lettura, é indicato solo I' utilizzo di "fusibili", ma possono essere
utilizzati anche interruttori un analogo di i .
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La sezione del cavo di messa a terra (colore giallo - verde) dovra risultare uguale alla sezione dei conduttori di
linea ed in ogni caso adeguata alle disposizioni di legge vigenti nello stato ove la macchina & installata.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
consultare la tabella sotto riportata per usare la giusta sezione di cavi, e per installare a monte
della macchina fusibili del tipo “AD INTERVENTO RITARDATO”.

AMPERE ASSORBITI SEZIONE CAVI (mm?) FUSIBILI AM
0> 10 25 12A AM
10 > 14 4,0 16 A AM
14 > 18 6,0 20 AAM
18 > 22 6,0 25AAM
22 > 28 10,0 32AAM
28 > 36 10,0 40 AAM
36 > 46 16,0 50 A AM
46 > 54 16,0 63 AAM
54 > 76 25,0 80 AAM
76 > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 A AM
! PERICOLO-ATTENZIONE:

- la macchina non risulta protetta contro i rischi di elettrocuzione dovuti ai contatti indiretti (rif. 6.3
della Normativa Europea EN60204-1).

-La macchina non risulta protetta contro le sovracorrenti dovute a corto circuito (overcurrent
arising from a short circuit) nel feeder della ina (rif. 7.2 della P
1).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la prorezlone cuntm tall nschl & compito del Cliente il quale dovra i, a tal fine, di p:
di impianti elettrici).

i NOTE-INFORMAZIONI:
a tal proposito si specifica che negli impianti di:

1) tipo TT, alimentati dalla rete di [ istril i in Bassa ione,
2) tipo TN, alimentati dalla rete di i istril i in Media T ione,

la Imea di ahmentaz:one della macchma deve essere protetta da
di terra dell’utente (rif. IEC 60.’!64-4 41; HD 60364-4-41).

i oppor con I'i

Per ambienti a maggior rischio d'i (per contro incendi causati da
correnti disperse verso terra), il massimo valore della correnre d'intervento differenziale é pari ad
300 mA.

LT | 4 - INSTALLAZIONE

Fig 44 T3 CLASSC CEjog

Fig. 4.4
In caso di impianti tipo TN, il sistema deve essere di tipo TN-S con neutro e conduttore di
protezione separati ( IEC 60364-4-482; HD 384.4.482 ).
Le macchine SCM, prevedono regolarmente la messa a disposizione da parte del cliente finale, di una rete di
alimentazione rigorosamente di tipo TN-S, mentre, in presenza di situazioni di tipo diverso, sara' da prevedere I'
uso ( eventualmente messo a disposizione come opzionale ) di trasformatori od autotrasformatori posti a monte
della macchina stessa.
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@@@ 4.4.2 COLLEGAMENTO ELETTRICO @@ 4.5 ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI E COLLEGAMENTO

(asszon ALL'IMPIANTO CENTRALIZZATO
! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di il i Ii g di linea; ific in ogni | PERICOLO-ATTENZIONE:
caso che sul cavo elettri i al della ina non sia pi t i il all'aspirazione é indi: ile per il i della ina e per la salute
N N N " I dell’'operatore. Lavorare sempre con l'aspirazi g i
Collegare la all lett come di seguito indicato:

- predisporre il cavo di alimentazione in prossimita della presa (A fig. 4.4) in dotazione;

- collegare i cavi di alimentazione ai morsetti L1-L2-L3 della presa in dotazione, e il cavo di terra al morsetto
contrassegnato con il simbolo ( +/PE )

connettere la presa (A fig. 4.4) alla spina (B fig. 4.4).

@@ 443 VERIFICA DEL CORRETTO COLLEGAMENTO

o 443.00)

PERICOLO-ATTENZIONE:

ATTENZIONE AL COLLEGAMENTO ELETTRICO.

L'errata rotazione dell utenslle causa pe icolo all'op e danni al pi . Avviare per una
frazione di la i che la lama sega ruoti in senso orario; nel caso la
rotazione non sia corretta, tugllere i i ed il ire due delle tre fasi sui
morsetti (L1-L2-L3).

q i
Bl CAUTELA-PRECAUZIONE:
se la macchma venisse allacciata con un cavo di alimentazione in posa mobile, utilizzare un cavo
ile in gomma dalle sigle HO7RN-F o AO7RN-F.
La relativa presa ad innesto dovra rispondere alla norma DIN 49463 ed alle internazionali IEC 309-1
e IEC 309-2.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la documentazione, completa di schema elettrico e certificati, é situata all'interno della valigetta
porta accessori.
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i NOTE-INFORMAZIONI:
I'impi di aspirazi deve essere a EN 12779:2004.

L’impianto d’aspirazione deve sempre essere avviato contemporaneamente al motore del gruppo
operatore in funzione.

Collegare la bocca di scarico trucioli all'impianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro adeguato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
é consigliabile che la manica di aspirazione sia collocata all’esterno della bocca di aspirazione per
non creare intoppi di trucioli.
Il tubo d'aspirazione deve essere posizionato in modo tale da non ostacolare I'operatore durante la
lavorazione.

Collegare il tubo flessibile alla bocca di aspirazione

- (Afig. 4.5) diametro 120 mm (cuffia toupie)

- (Bfig. 4.5) diametro 100 mm (cuffia per sagomare)

- (Cfig. 4.5) diametro 36 mm (protezione sega)

- (Dfig. 4.5) diametro 120 mm @11 (aspirazione inferiore toupie)
- (Efig. 4.5) diametro 120 mm _ (aspirazione sega)

- (L fig. 4.5) diametro 80 mm @¥D) (protezione sega)

- (Hfig. 4.5) diametro 120 mm (i) (cuffia toupie per tenonare)

Stringerli con I'apposita fascetta metallica per assicurare il contatto fra la bocca ed il tubo flessibile.

A, D& E, H @fl) I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 814 m’h per una velocita di
flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (1140 m3h --> 28 m/s - trucioli umidi).

(B) I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 565 mh per una velocita di
flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (792 m%h --> 28 m/s - trucioli umidi).

(C) I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 73 m’h per una velocita di
flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (103 m3h --> 28 m/s - trucioli umidi).

(L @T) limpianto di aspirazione deve avere una portata di 362 m*h per una velocita di

flusso di almeno 20 m/s - trucioli secchi (507 m%h --> 28 m/s - trucioli umidi).

Tali valori vanno controllati prima di iniziare il lavoro.

Se all'impianto centrale sono collegate altre macchine, effettuare una prova quando tutti gli impianti di aspirazione
sono in funzione.

Un buon funzionamento dell'aspirazione riduce i rischi di inalazione di polvere.

Alcuni fattori che riducono I'emissione delle polveri nell'ambiente di lavoro sono:
- manutenzione degli utensili, della macchina, e dell'impianto di aspirazione;
- uso corretto dei protettori dalla polvere.
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INDICE
5.1 Quadro comandi 2
@@ 5.2 Emergenze 3
@@ 5.4 Controlli generali prima dell'avviamento 4
@ 5.4.1  Lavorazione di profilatura 6
@ 5.4.2  Lavorazione all'albero (sagomatura) 6
O 5.4.3  Lavorazione di tenonatura 6
@ 55 Avviamento - arresto macchina 8
@ 5.5.1  Macchina con rotazione albero IN SENSO ANTIORARIO (contro
avanzamento) 10
@ 5.5.2  Macchina con rotazione albero IN SENSO ORARIO (a favore
avanzamento) 10
511 Motore autofrenante 12
Fig 48 873 GLABSS CEiy
Fig. 4.5
i NOTE-INFORMAZIONI:
per il della ina all’impi: di asp tubi ibili in
antistatico ed autoestinguente onde evitare la i di i ([ per di
elettricita statica (che potrebbero compromettere il corretto i dei i
elettronici presenti sulla ina) e lap i delle fiamme in caso di incendio.
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5.1 QUADRO COMANDI
5o
Il quadro elettrico pud variare in base alla composizione macchina e pud essere costituito dai seguenti
componenti:
Rif. Descrizione / Funzione Uso e/o indicazione
Magnetotermico =i gruppi sono
) . . . alimentati.
Inserisce e disinserisce la tensione
1 di alimentazione ai gruppi operatori.
Pub essere bloccato in posizione "0" O =i gruppi si
tramite lucchetto. arrestano.

Pulsante d'emergenza. Disinserisce la
tensione di alimentazione ai motori,
facendo entrare in funzione, dove
presenti, i freni.

Premuto: macchina in emergenza.
Ruotare nel senso della freccia
per ripristinare.

gruppo sega abilitato

gruppo toupie abilitato

[ — o Selettore a 4 posizioni. <" | 9ruppi operatori
3 Abilita ed arresta il motore del gruppo disabilitati. _
operatore selezionato. disabilita i gruppi
. 3 operatori e sblocca il
i freno motore ruotando il
ﬂ I
~
O
=4
0

selettore (Rif. 1) in
posizione “1”.

Premere il pulsante per
Pulsante di avvio/arresto motore. avviare il motore.
[0s] | Premere il pulsante per
g, fermare il motore.

Seleziona la rotazione in
senso antiorario
dell'albero toupie

Selettore luminoso a 3 posizioni per (normale senso di

a-

scegliere il senso di rotazione dell'albero rotazione).
5 toupie. - Motore toupie
! disabilitato.
(@D Seleziona la rotazione in

senso orario (spia
luminosa accesa).
Rotazione pericolosa.
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() 52  EMERGENZE

(5200
In caso di pericolo, premendo un pulsante d'emergenza si blocca automaticamente qualsiasi funzione della
macchina.

| pulsanti di emergenza presenti sulla macchina sono:

- sul quadro comandi (1 fig. 5.3).
- Sul fronte macchina lato toupie (3 fig. 5.3).

Periodi te premere i dispositivi d'emergenza per verificarne il buon funzionamento.
g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
i i i durante il di questi di: itivi, vanno
al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
il lettri ico o il Servizio Assi: SCM.

[T ] 5 - COMANDI

Fig 5.4 873 CLASHIC CE jog
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S
Fig 83 T3 CLASSIC jpg
Fig. 5.3
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@0 5.4 CONTROLLI GENERALI PRIMA DELL'AVVIAMENTO O 541  LAVORAZIONE DI PROFILATURA

sa00
Verificare:

- lo sportello del vano motore toupie sia chiuso.

- La leva (M fig. 5.4) sia posizionata in corrispondenza del disco verde presente sulla targa (T fig. 5.4).

- Lo sportello di accesso al cambio lame sia chiuso.

- La macchina sia collegata all'impianto di aspirazione.

- | pulsanti di emergenza (2 fig. 5.4) siano in posizione corretta (eventualmente sbloccarli).

i NOTE-INFORMAZIONI:
gi ifi il corretto i del

sblocco freno (3), ruotato sulla

posizione i il freno motore deve essere in caso i le

indicate nel paragrafo 20.8.

PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il di questi di: itivi, vanno

al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
il lettri ico o il Servizio Assi

i NOTE-INFORMAZIONI:
controllare che la velocita sia quella idonea per I'utensile montato.

DIVIETO:
& vietato alterare, modificare od escludere alcuno dei circuiti o dispositivi installati.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
se la ina é dotata di il i di i i i che sia per I: nel
senso di rotazione desiderato.
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Verificare che:

- la guida cuffia (V fig. 5.4-1) sia correttamente posizionata e serrata con i pomoli (H, B fig. 5.4-1).

- NON superare mai la velocita di rotazione nMAX riportata sull'utensile; vedi Capitolo 9A.

- | pressatori (F e G fig. 5.4-1) siano correttamente posizionati per coprire al massimo Il'utensile (vedi
9.50A); I del pezzo in ione utili uno spingilegno (S fig. 5.4-1)

o un trascinatore.

@ 5.4.2 LAVORAZIONE ALL'ALBERO (SAGOMATURA)

Verificare che: o

- la protezione toupie (P fig. 5.4-1) sia in posizione (con la spina inserita nel foro della piana) e serrata con il
perno (M fig. 5.4-1).

- La velocita sia quella idonea per I'utensile montato (vedi Capitolo 9A).

@ 5.4.3 LAVORAZIONE DI TENONATURA

OPT

Verificare che:

- la cuffia per tenonare (T fig. 5.4-1) sia correttamente posizionata e serrata con i pomoli (R fig. 5.4-1).

- La velocitd massima di rotazione dell'albero toupie sia 3500 (4200 - 60 Hz) giri/min e, comunque, non
superiore a quella massima ammessa dall'utensile utilizzato.

Pag. 6/12 -Cap. 5 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA'S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA




5 - COMANDI

5 - COMANDI

—

Fig 5.5 873 CLASHG SEipg

/ Fig. 5.5
Fig 541 LAB 300 PLUS jop
Fig. 5.4-1
L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A.- OGNI RPRODUZIONE ANGHE PARZLEE'VIETATA~ Cap. 5 Pag.  7/12 L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A.- OGNI RPRODUZIONE ANGHE PARZLEE'VIETATA~ Cap. 5 Pag.  9/12
[[5 - comanbi [T | [5 - comanbi [T |

@ 5.5

AVVIAMENTO - ARRESTO MACCHINA

PERICOLO-ATTENZIONE:

prima di la i che tutti gli utensili siano ben serrati, che la velocita di
rotazione albero impostata sia corretta (vedi Capitolo 9A) e che sulla macchina sia montata la
protezione toupie idonea alla lavorazione da eseguire.

i NOTE-INFORMAZIONI:
i lli del

paragrafo 5.4.

Procedura di Avviamento

Con inversione di

Portare il selettore (C fig. 5.5) nella posizione di lavoro desiderata.
Portare il selettore del magnetotermico (B fig. 5.5) in posizione "I".
Portarsi nella relativa postazione di lavoro:

alla toupie

Portare il selettore (C fig. 5.5) nella posizione di lavoro desiderata.
Portare il selettore del magnetotermico (B fig. 5.5) in posizione "I".
Premere il pulsante (M fig. 5.5).

Portarsi nella relativa postazione di lavoro:

e =L ioni alla toupie @ =L ioni al carro

= Taglio parallelo

Procedura di Arresto

Portare il selettore del magnetotermico (B fig. 5.5) in posizione "0".
Portare il selettore (C fig. 5.5) in posiziont

Con inversione di rotazione alla toupie

Premere il pulsante (P fig. 5.5).
Portare il selettore del magnetotermico (B fig. 5.5) in posizione "0".
Portare il selettore (C fig. 5.5) in posizione "0".
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@ 5.5.1

MACCHINA CON ROTAZIONE ALBERO IN SENSO
ANTIORARIO (CONTRO AVANZAMENTO)

i NOTE-INFORMAZIONI:
usare sempre questo senso di rotazione, (nei limiti del possibile) poiché rappresenta il senso di
rotazione normale.

Procedura di Avviamento

- Ruotare il magnetotermico (A fig. 5.5-2) in posizione I.

- Ruotare il selettore (N fig. 5.5-2) verso sinistra C‘: e tenerlo in posizione. Premere il pulsante (M fig. 5.5-
2) per avviare il gruppo operatore; lasciare il selettore (N fig. 5.5-2) che tornera in posizione centrale.
- Portarsi nella relativa postazione di lavoro.

i NOTE-INFORMAZIONI:
se fermate la ina &
dell'albero in senso antiorario.

ripetere la p se si vuole ripartire con rotazione

Procedura di Arresto

- Premere il pulsante (P fig. 5.5-2).
- Portare il selettore del magnetotermico (A fig. 5.5-2) in posizione "0".
- Portare il selettore (C fig. 5.5-2) in posizione "0".

DIVIETO:

(C fig. 5.5-2) sulla posizione §

é vietato il motore il

O 55.2

MACCHINA CON ROTAZIONE ALBERO IN SENSO
ORARIO (A FAVORE AVANZAMENTO)

55200

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per motivi di sicurezza, quando si tenona non é ibil ili i i di
g ! PERICOLO-ATTENZIONE:

questo senso di rotazione va evitato nei limiti del possibile; la fresa ruota "a favore del normale
senso di avanzamento”. Fare molta attenzione: che il pezzo da lavorare sia fatto avanzare nel

senso opp a quello di della fresa. g ipi i in modo ottimale (vedi
Capitolo 9A).
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Procedura di Avviamento INDICE
- Ruotare il magnetotermico (A fig. 5.5-2) in posizione . @ @ 6.1 Regolazione del coltello divisore 2
—
- Ruotare il selettore (N fig. 5.5-2) verso destra #="e tenerlo in posizione. Premere il pulsante (M fig. 5.5-2) @ 6.3 Posizionamento degli assi 4
per avviare il gruppo operatore; lasciare il selettore (N fig. 5.5-2) che tornera in posizione centrale. 3 g
- Portarsi nella relativa postazione di lavoro.
6.3.1  Posizionamento verticale gruppo lame 4
i NOTE-INFORMAZIONI: . ) o @ 6.3.2 Inclinazione gruppo lame 4
queste operazioni devono essere ripetute tutte le volte che fermate la macchina e volete ripartire
con rotazione dell'albero in senso orario. @
6.3.4  Regolazione dell'incisore 6
Procedura di Arresto
- Premere il pulsante (P fig. 5.5-2). O 6.3.4.1 Regolazione verticale 6
- Portare il selettore del magnetotermico (A fig. 5.5-2) in posizione "0".
- Portare il selettore (C fig. 5.5-2) in posizione "0". @ 6.3.4.2 Alineamento con la lama sega 6
DIVIETO: @ 6.4 Uso corretto delle lame circolari 7
é vietato il motore r il (C fig. 5.5-2) sulla posizione i O 6.8 Regolazione della protezione alle lame 8
@ 6.9 Descrizione della protezione sospesa 10
@ 6.11 Regolazione della protezione sospesa 12
- T o
Fig 853 8T CLASNC c!-l|
Fig. 5.5-2
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5.11 MOTORE AUTOFRENANTE
@?ﬁ“ e @ @ 6.1 REGOLAZIONE DEL COLTELLO DIVISORE
— " PER GRUPPO TOUPIE (5100,
OPT g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
per GRUPPO SEGA non le op ioni a mani nude; il pecifici guanti di pi

La rotazione dell'albero avviene mediante un motore elettrico autofrenante.

Quando si spegne il motore o si toglie corrente, il motore frena automaticamente e rimane frenato fino ad un nuovo
successivo avviamento.
Dovendo eseguire regolazioni, come montaggi di utensili ecc, in cui serve che I'albero giri liberamente, ruotare il

selettore (3 fig. 5.11) sul simbolo & .

i NOTE-INFORMAZIONI:
il materiale usato nei motori autofrenanti per ottenere l'arresto rapido dell'utensile, non contiene
componenti cancerogeni.

Fig 511573 CLASEC sy b o

Fig. 5.11
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i NOTE-INFORMAZIONI:
la macchina é sempre fornita di 1 coltello divisore (spaccalegna).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
montare sempre il coltello divisore in dotazione alla macchina.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di

alimentazione (presa T) dalla spina S.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

1) Spostare il gruppo sega tutto verso l'alto (con inclinazione 90°).

2) Posizionare il telaio di squadro (A fig. 6.1) come in figura e traslare il carro vagone (H fig. 6.1) tutto a destra.
3) Abbassare la leva (M fig. 6.1) ed aprire la protezione (N fig. 6.1).

4) Regolare la posizione in altezza del coltello divisore (F fig. 6.1) allentando il dado (G fig. 6.1).

PERICOLO-ATTENZIONE:

regolare la posizione del coltello divisore in modo che la sua distanza dalla lama sega sia
compresa fra 3 e 8 mm.

Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.
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V’I
Li CAUTELA-PRECAUZIONE:
quando si lavora con la sega a 90° utilizzare sempre il carter (F fig. 6.3-1).
Nel caso in cui si debba lavorare con la sega inclinata é necessario installare il carter (C fig. 6.3-1).

Per sostituire il fianco posteriore (F fig. 6.3-1) con il fianco (C fig. 6.3-1):

- Premere il pulsante d'emergenza.

- Alzare a fine corsa la protezione (D fig. 6.3-1).

- Ruotare il dispositivo di bloccaggio (A fig. 6.3-1) e sfilare il fianco posteriore (F fig. 6.3- 1)

- Inserire il fianco largo (C fig. 6.3-1, fornito a corredo) e per ruotare il di; di io (A
fig. 6.3-1).

i NOTE-| INFORMAZIONI
la cuffia i la iglia (R fig. 6.3-1) e la leva (S fig. 6.3-1) in funzione
allo spessore del legno.

Fig. 6.1
Fig 631573 CLASSIC Cieg
Fig. 6.3-1
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@ 6.3 POSIZIONAMENTO DEGLI ASSI @ 6.3.4 REGOLAZIONE DELL'INCISORE
wusa0 st
CAUTELA. PRECAUZIONE
nel taglio del i e il Putilizzo dell’incisore (A fig. 6.3-4-1) per evitare
O 631  POSIZIONAMENTO VERTICALE GRUPPO LAME possibil scheggiature
(or631.00) L’incisore va i in modo che produca un taglio di 1-1,5 mm;
- Premere il pulsante d'emergenza. quando non é i ili: l'incisore ), a fine corsa sotto il piano.
- Alzare la protezione sospesa, @D (D fig. 6.3-1), o (Z fig. 6.3-1)@ .
- Ruotare il volantino (M fig. 6.3-1) in senso orario, la lama sale.
- Regolare I'altezza della lama facendo riferimento allo spessore che si deve tagliare.
Per ottenere un buon taglio, la lama deve essere 1-1,5 cm pit alta dello spessore di taglio. G 6.3.4.1 REGOLAZIONE VERTICALE

- Posizionare la protezione L. (D fig. 6.3-1), o (Z fig. 6.3-1) 378! , ad un'altezza massima di 4-5 mm dal
pezzo da lavorare.
- Sbloccare il pulsante d'emergenza.

NOTE-INFORMAZIONI:
per ottenere un buon taglio, la lama deve essere 1-1,5 cm piu alta dello spessore di taglio.

DIVIETO:
con protezione fissata al coltello divisore, E' VIETATO effettuare tagli ciechi.

G 6.3.2 INCLINAZIONE GRUPPO LAME

(63200

CAUTELA-PRECAUZIONE:
quando si inclina la lama sega da 90° a 45° abbassare prima la lama incisore; questo per evitare
interferenze con il vagone e piano sega.

- Allentare il pomello (G fig. 6.3-1) e ruotare il volantino (E fig. 6.3-1) per regolare I'inclinazione del gruppo
sega-incisore.
- Leggere nell'indice (L fig. 6.3-1) il valore di inclinazione della lama sega.

Con @D protezione sospesa

Il dispositivo viene fornito con due tipi di protezione (F fig. 6.3-1) e (C fig. 6.3-1), una per tagli con sega a 90°, e
una per tagli con sega inclinata.

Pag. 4/12 -Cap. 6 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

us34100
Qualora si rendesse necessario regolare l'incisore rispetto alla sega, procedere nel seguente modo:
- registrare l'incisore in altezza tramite il pomello (L fig. 6.3-4-1).

@ 6.3.4.2 ALLINEAMENTO CON LA LAMA SEGA

634200

Si ottiene per tentativi successivi con prove di taglio.

- Registrare I'allineamento dell'incisore alla sega ruotando il pomello (N fig. 6.3-4-1).

‘I.lll..-' 2 ""h‘ SR, — i

Fig. 6.3-4-1
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6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME

©

6.4 USO CORRETTO DELLE LAME CIRCOLARI

| IT | 6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME

Bl
|~ CAUTELA-PRECAUZIONE:
assicurarsi che la macchina sia ben piazzata in modo da evitare dannose vibrazioni. | | _________ __ _ __ _ _
Evitare di ritirare il materiale quando il taglio é gia iniziato; p. con un
continuo senza strappi.
La velocita di avanzamento del pezzo contro la lama, specialmente in corrispondenza dei nodi, non
deve essere veloce e deve essere rapportata allo spessore dello stessso. | | _____________
Non fare sostare i pezzi fra guida sega e lama.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
rimuovere sempre i rifili che si creano durante la lavorazione in quanto potrebbero inserirsifrala | | = —TT T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T e
lama e il piano sega do danni alla ina o pericolo per I'op
Prima di guire Ia ril i peg. la it e che la lama sega sia ferma.
- Non urtare le placchette contro oggetti metallici.
- Quando i taglienti perdono il filo, riaffilare subito lalama. e
- Pulire spesso il corpo d’acciaio e le placchette dalle incrostazioni usando gli appositi liquidi in commercio.
Lasciare a bagno la lama, poi pulire con spazzola vegetale. Non usare spazzole metalliche. | | o
- Scegliere la dentatura ricordando che per avere un buon taglio € necessario che almeno 2-3 taglienti
lavorino nello stesso tempo (A fig. 6.4). Se lavora un solo tagliente (B fig. 6.4) non si ottiene un buon taglio. | | & e
- E inoltre importante, quando é possibile, sollevare la lama fino a fare sporgere dallo spessore del legno tutto
il tagliente del dente. e
Fig 4 $C Wieg
' . Fig. 6.4
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@ 6.8 REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE ALLE LAME @ 6.9 DESCRIZIONE DELLA PROTEZIONE SOSPESA
554,500 sos
N Bloccare la maniglia (E fig. 6.8) in modo da rendere la protezione (D fig. 6.8), frizionata nel coltello divisore. OPT
Con la maniglia (F fig. 6.8) sollevare o abbassare la protezione raggiungendo la posizione desiderata in
funzione dello spessore del legno da tagliare (la distanza fra protezione e legno deve essere 2+3 mm).
Questa posizione verra mantenuta. Questa p i si regola ite alzando o abbassando la maniglia (5 fig. 6.9).

- La protezione & realizzata con un materiale "truciolabile" per evitare che la lama in un accidentale contatto
con essa possa rovinarsi.

DIVIETO:
con protezione fissata al coltello divisore, E' VIETATO effettuare tagli ciechi.

Fig kB 8C MWieg

Fig. 6.8
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PERICOLO-ATTENZIONE:

questa protezione é stata registrata in fabbrica e non deve essere per nessun motivo manomessa.
Tale protezione non deve, per nessun motivo, essere smontata dalla sua sede.

Prima di iniziare la i i di aver la pi fino a toccare il pezzo da
lavorare e, al termine della lavorazione, abbassare la stessa fino al contatto con il piano.

PRESENTAZIONE
La protezione & composta dai seguenti elementi:

1)  Protezione lame

3) Braccio di supporto

4) Fianco intercambiabile con fianco largo per tagli inclinati
5) Maniglia per la regolazione in altezza

6) Molla per movimento verticale protezione

7) Dispositivo di bloccaggio fianco

8) Attacco per tubo d'aspirazione

10) Listelli in alluminio

11)  Fianco largo per tagli inclinati

DESCRIZIONE

Con la maniglia (5 fig. 6.9) tenendo premuta la molla (6 fig. 6.9), sollevare ed abbassare parallelamente al piano la
protezione (1 fig. 6.9) che manterra la posizione scelta.

La protezione & i con un iale "truci ile" (alluminio + policarbonato) per evitare che la lama in un
accidentale contatto con la protezione, possa rovinarsi.

Un'ulteriore protezione & data da due listelli in alluminio (10) fissati in basso, all'interno della protezione, per
proteggerne i fianchi.

| fianchi anteriore e posteriore sono in policarbonato trasparente, in modo che la lama sia visibile durante la
lavorazione.

Per i tagli inclinati utilizzare il fianco posteriore largo (11 fig. 6.9) in dotazione alla macchina.

Per effettuare la sostituzione:
- ruotare il dispositivo di bloccaggio (7 fig. 6.9) e sfilare il fianco.

- inserire il fianco e per ruotare il di bloccaggio (7 fig. 6.9).

La protezione & dotata di un attacco (8 fig. 6.9 di: tro 80 mm) per [
centralizzato.

ito al sistema d'aspirazione
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| IT | 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA
INDICE

7.1.3  Regolazione del paraschegge 2

74 Uso della riga telescopica 3

7.14 Guida manuale per tagli paralleli 4

7.14.1 Azzeramento della guida per tagli paralleli

7.14.2  Funzionamento 6

7.15 Guida manuale per tagli paralleli con lettore elettronico di posizione su

banda magnetica 9
7.15.1 Azzeramento 9
7.15.2  Funzionamento 10

7.23 Uso del vagone e telaio per pannelli di grande misura

0000000000 Q000

7.23.1  Vagone in alluminio 14
7.23.6 Uso del gruppo pressatore 16
7.24 Esempio di taglio longitudinale 18
7.241  Primo taglio 18
7.24.2 Secondo taglio (squadro) 20
Fig &5 85 dWhips 7.24.3 Terzo taglio 20
Fig. 6.9
7.24.4 Quarto taglio 21
7.24.5 Taglio per ottenere pezzi con lati opposti paralleli
7.24.6 Regolazione riga per tagli obliqui 25
7.24.6.1 Esempio di posizionamento riga per tagli obliqui
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[ 6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME [T | [ 7 - USO E REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA [T ]
@ 6.11 REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE SOSPESA
@ 713 REGOLAZIONE DEL PARASCHEGGE

OPT

Con la maniglia (5 fig. 6.11) tenendo premuta la molla (6 fig. 6.11), sollevare ed abbassare parallelamente al piano
la protezione (1 fig. 6.11) che manterra la posizione scelta.

Sollevare o la protezione i la posizione desiderata in funzione dello spessore del legno da
tagliare (la distanza fra protezione e legno deve essere 2+3 mm). Questa posizione verra mantenuta.

Se questa condizione non fosse rispettata contattare il servizio assistenza tecnica del Concessionario SCM.

i NOTE-INFORMAZIONI:
si consiglia di tenere la protezione sempre ben pulita e di controllare regolarmente il suo stato.

Tenere la pi in in sul piano quando la macchina é spenta.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
la protezione non deve mai essere smontata.
Fig_8.11.5C_aws g
Fig. 6.11
Pag. 12/12 -Cap. 6 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA DELLA SCM INDUSTRIA $.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

w71 200
E’possibile rifilare piu volte il paraschegge (K fig. 7.1-3), senza dover spostare l'intera riga di appoggio.
Allentare la vite (V fig. 7.1-3), fare scorrere il paraschegge (K fig. 7.1-3) verso la lama, serrare la vite ed effettuare

di nuovo il rifilo.
Q
/

Se fosse necessario sostituirlo vedere il Capitolo 20.

®

Fig_7.1:3 $€_SWipg

Fig. 7.1-3
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@ 7.4 USO DELLA RIGA TELESCOPICA

e Per tagli a 90°

- Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (C fig. 7.4) in battuta contro il lardone (L fig.
7.4); il lardone (L fig. 7.4) & registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la riga
telescopica alla giusta distanza dalla lama sega (solo nella posizione a 90°).

- Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (E fig. 7.4) in battuta sul dispositivo (S fig. 7.4).

- Serrare i pomelli (F fig. 7.4) ed (U fig. 7.4).

- Per l'uso posizionare le battute (B fig. 7.4) facendo riferimento alla riga metrica (P fig. 7.4).

e Per tagli inclinati

- Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 7.4) e serrare i pomelli (F fig. 7.4) ed (E
fig. 7.4).

La riga & dotata di una estensione estraibile a canocchiale (H fig. 7.4) la quale se necessita si puo allungare
dopo aver allentato il pomello (G fig. 7.4).
Quando il paraschegge (M fig. 7.4) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando il grano (N fig. 7.4).

La riga telescopica viene fornita con le battute (B fig. 7.4). Queste si possono velocemente posizionare per
lavorazioni in appoggio o in spinta semplicemente ribaltandole.

| IT | 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA

Fig 7141 878 ELITE %pg

Fig. 7.14-1
Fig T4 CUNG 410 CLASSIC jpg
Fig. 7.4
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@ 714 GUIDA MANUALE PER TAGLI PARALLELI @ 7.14.2 FUNZIONAMENTO
Gruppo guida sega con ione micrometrica a cr (scorrimento su guida a sezione cilindrica). o La guida di larghezza trova il suo impiego nell’eseguire tagli paralleli con capacita fino a 900 mm con Iaré};;;;a

@ 7.141 AZZERAMENTO DELLA GUIDA PER TAGLI PARALLELI

1) A lama ferma (motore spento) momer lap i alle lame.

2) Sbloccare il gruppo guida per tagli paralleli (D fig. 7.14-1) tramite la maniglia (L fig. 7.14-1) e spostarlo in
modo da leggere un valore (esempio 200 mm) fra lo spigolo (R fig. 7.14-1) della riga rivolto alla lama e la
riga millimetrata sottostante (N fig. 7.14-1).

3) Con un metro misurare la distanza effettiva fra la lama e la riga.

4) Allentare i dadi (M fig. 7.14-1) e spostare la riga millimetrata (N fig. 7.14-1) in modo da leggere sullo spigolo
(R fig. 7.14-1) della riga lo stesso valore misurato in precedenza con il metro.

5) Bloccare il gruppo guida con la maniglia (L fig. 7.14-1)
Abbassare la protezione e fare un taglio di prova.

6) Serrare i dadi (M fig. 7.14-1).
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Standard e 1270 mm a richiesta.

La riga (R fig. 7.14-2) pud scorrere longitudinalmente dopo aver sbloccato la leva (P fig. 7.14-2); al termine di ogni
posizionamento serrare la leva.

La riga parallela deve essere regolata longitudinalmente in modo che il pezzo da lavorare non si possa bloccare
tra la riga e coltello divisore.

4} PERICOLO-ATTENZIONE:

l'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig.
7.14.2), ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.14.2) che inizia dal primo dente della
lama e scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo
lancino contro I'operatore.

Lariga (R fig. 7.14-2) puo assumere 2 posizioni dopo aver allentato la leva (P fig. 7.14-2).

1) Posizione verticale con il lato (W fig. 7.14-2) rivolto verso il pezzo.

2) Posizione orizzontale (O fig. 7.14-2) per tagli di pezzi sottili e tagli inclinati.
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:

questa posizione permette di aver spazio per poter fare avanzare il legno usando lo spingilegno (H
fig. 7.14-2) in dotazione alla macchina.

3) Al termine di ogni posizionamento serrare la leva (P fig. 7.14-2).

Per allontanare o avvicinare la guida alla lama sega operare come indicato di seguito.
- Allentare la leva (X fig. 7.14-2);
- far scorrere manualmente il gruppo guida (T fig. 7.14-2) facendo riferimento alla riga metrica (E fig. 7.14-2).

Eseguire la regolazione micrometrica procedendo nel seguente modo:
- spingendo il pomello (Y fig. 7.14-2) e ruotandolo.
- Serrare la leva (X fig. 7.14-2) a registrazione avvenuta.

. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la i i che la pi i siain io sul pezzo.
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O 715 GUIDA MANUALE PER TAGLI PARALLELI CON
LETTORE ELETTRONICO DI POSIZIONE SU BANDA
MAGNETICA
OPT
@ 7151 AZZERAMENTO

00715100

1) Traslare la guida verso la lama sega in posizione di fine corsa.

2) Premere ite sul ore (V fig. 7.15) i tasti [rﬁm. e F (appare la quota di
preset) ed assicurarsi che sia visualizzato il simbolo —.

3) Allontanare la guida dalla lama in modo da leggere sul visualizzatore un valore (es: 200) riferito alla riga in
posizione verticale.

4) Fare un taglio di prova e misurare la quota effettiva del pezzo ottenuto.

5) Se esistono differenze fra la quota impostata e la quota reale, sommare o sottrarre la differenza alla quota di
preset (vedi cap. 16).
Esempio:
Quota impostata 200
Quota reale del pezzo tagliato 200,5
Quota di preset 1330,0
Correggere la quota di preset a 1330,5

6) Per 'azzeramento della riga millimetrata (N fig. 7.15) vedi paragrafo 7.14.1.

Fig. 7.14-2
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(4] PERICOLO-ATTENZIONE: @ 7.15.2 FUNZIONAMENTO
qualora un tipo di i i I'op a mettere le mani in prossimita degli utensili, 718200,
per motivi di sit , bisogna utili: uno spingil per fare i pezzi piccoli, La guida di larghezza trova il suo impiego nell’eseguire tagli paralleli con capacita fino a 900 mm con larghezza

spingerli contro la guida o allontanarli quando sono stati tagliati (leggere il capitolo 15).

USO DEGLI SPINTORI

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la lavorazione, accertarsi che la protezione (D fig. 7.14-2A) sia in appoggio sul
pezzo ed al termine delle operazioni abbassare la stessa fino al contatto con il piano.

Per evitare di avvicinarsi troppo con le mani alle lame, utilizzare lo spintore (H fig. 7.14-2A) fornito
in dotazione alla macchina.

Dopo I'uso di questo di: itivo riporlo nell

Quando si devono tagliare pezzi piccoli e si ha necessita di spingere contro la guida, é necessario
usare gli spintori forniti con la macchina.

La maniglia (A fig. 7.14-2A) é fornita a corredo; puo essere applicata a spintori di diverse misure
(vedi Capitolo15).

z)

Fig 71434 ST3 CLASSIC jfg

Fig. 7.14-2A
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Standard e 1270 mm a richiesta.

La riga (R fig. 7.15) puo scorrere longitudinalmente dopo aver sbloccato la leva (P fig. 7.15); al termine di ogni
posizionamento serrare la leva.

La riga parallela deve essere regolata longitudinalmente in modo che il pezzo da lavorare non si possa bloccare
tra la riga e coltello divisore.

PERICOLO-ATTENZIONE:

I'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig. 7.15),
ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.15) che inizia dal primo dente della lama e
scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo lancino
contro l'operatore.

Lariga (R fig. 7.15) pud assumere 2 posizioni diverse dopo aver allentato la leva (P fig. 7.15):

. £h
1) Posizione verticale con il lato (W fig. 7.15) rivolto verso il pezzo (sul visualizzatore premere il tasto L. fino
a far apparire il simbolo ).
2) Posizione orizzontale (O fig. 7.15) per tagli di pezzi sottili e tagli inclinati (sul visualizzatore premere il tasto

'5'" fino a far apparire il simbolo ! ).

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
questa posizione permette di aver spazio per poter fare avanzare il legno usando lo spingilegno (H
fig. 7.15) in dotazione alla macchina.

3) Al termine di ogni posizionamento serrare la leva (P fig. 7.15).

Per allontanare o avvicinare la guida alla lama sega operare come indicato di seguito:

- allentare la leva (X fig. 7.15);

- far scorrere manualmente il gruppo guida (T fig. 7.15) facendo riferimento alla riga metrica (N fig. 7.15) o al
visualizzatore (V fig. 7.15).

Eseguire la regolazione micrometrica
- spingendo il pomello (Y fig. 7.15) e ruotandolo.
- Serrare la leva (X fig. 7.15) a registrazione avvenuta.

. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la i i che la pi ione sia in io sul pezzo.
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Fig. 7.15
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I PERICOLO-ATTENZIONE: @ 7.23 USO DEL VAGONE E TELAIO PER PANNELLI DI
qualora un tipo di i i I'op a mettere le mani in prossimita degli utensili, GRANDE MISURA
per motivi di si , bisogna utili: uno spingil er fare i pezzi piccoli,

spingerli contro la guida o allontanarli quando sono stati tagliati (leggere il capitolo 15).

USO DEGLI SPINTORI

PERICOLO-ATTENZIONE:

prima di iniziare la ione, i che la pr i (D fig. 7.15A) sia in appoggio sul pezzo
ed al termine delle operazioni abbassare la stessa fino al contatto con il piano.

Per evitare di avvicinarsi troppo con le mani alle lame, utilizzare lo spintore (H fig. 7.15A) fornito in
dotazione alla macchina.

Dopo I'uso di questo di: itivo riporlo nell ito all

Quando si devono tagliare pezzi piccoli e si ha necessita di spingere contro la guida, é necessario
usare gli spintori forniti con la macchina.

La maniglia (A fig. 7.15A) é fornita a corredo; pud essere applicata a spintori di diverse misure
(vedi Capitolo15).

Fig 71434 ST3 CLASSIC jfg

Fig. 7.15A
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@ 7.23.1 VAGONE IN ALLUMINIO

(123100
Il vagone in alluminio scorre su guide di elevata precisione in acciaio temperato, questo per avere una
scorrevolezza uniforme con scarso attrito, importante per una buona finitura dei tagli.

Il bloccaggio e sbloccaggio dello scorrimento del vagone viene comandato dalla leva (A fig. 7.23-1):

1) leva in alto, vagone bloccato.
2) Leva in basso, vagone sbloccato.

Il vagone pud essere bloccato in 2 punti:
- la leva (A fig. 7.23-1), serve per bloccare il carro vagone nella posizione di riposo (vagone chiuso), e nella
posizione di caricamento pezzo da lavorare (vagone traslato a fine corsa a destra).

Fissare i seguenti dispositivi:

- inserire il lardone della colonna (D fig. 7.23-1) nella scanalatura del vagone, inserire sulla colonna il braccio
(E fig. 7.23-1) e fermarlo in posizione serrando la maniglia (F fig. 7.23-1).

- Montare la battuta a tegola (G fig. 7.23-1) inserendo il lardone nella scanalatura del vagone, serrare la
maniglia (H fig. 7.23-1).

N Montare la maniglia (L fig. 7.23-1, posta nel pacco accessori) sul vagone, nella posizione desiderata e
fissarla avvitandola.

La conformazione del dispositivo (G fig. 7.23-1) consente di effettuare battute di precisione anche di pezzi aventi
una superficie di battuta non regolare.

l. PERICOLO-ATTENZIONE:

per il vagone utili; la iglia (L fig. 7.23-1).
! PERICOLO-ATTENZIONE:
it il vagone i con la (L fig. 7.23-1), onde evitare il possibile

schiacciamento delle mani con le parti fisse.
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Fig 7234573 CLASSIC jpg R N I T i e T
Fig. 7.23-1
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@ 7.23.6 USO DEL GRUPPO PRESSATORE @ 7.24 ESEMPIO DI TAGLIO LONGITUDINALE
! . | -
: PERICOLO-ATTENZIONE: Bl CAUTELA-PRECAUZIONE:

per ottenere un buon serraggio del pezzo, il piedino si deve trovare a 1 mm dalla superfice del
pezzo prima di abbassare la leva.

- Con la leva (H fig. 7.23-6) far scendere il piedino (L fig. 7.23-6) per serrare il pezzo da lavorare.

Gruppo fermo legno
- Portare la battuta (G fig. 7.23-6) nella posizione desiderata.
- Serrare a fondo la maniglia (A fig. 7.23-6) a regolazione ultimata.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la conformazione del dispositivo (G fig. 7.23-6) di battute di precisi anche di
pezzi aventi una superficie di battuta non regolare.

Fig_ T334 5T1 CLASSIC 5y e

Fig. 7.236

Pag. 16/27 -Cap. 7 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

quando si lavora alla sega chiudere completamente il foro della toupie tramite gli anelli in
i A fine lavoro la pi i sega in io sul piano.

La scelta del metodo per eseguire un taglio con la sega circolare dipende dalle dimensioni del legno da lavorare e
dal tipo di lavorazione da eseguire.

Nel taglio del pannello nobilitato & indispensabile I'utilizzo dell'incisore [ per evitare possibili scheggiature.
Quando l'incisore T non serve cc sotto il piano. Reg il gruppo sega e incisore
come descritto nel Cap.6.

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
bloccare sempre il pezzo utilizzando il pressore quando si usa il carro scorrevole.
Quando si lavorano pannelli di notevoli dimensioni utilizzare dei supporti di sostegno.

@ 7.241  PRIMO TAGLIO

@ 120100

Nelle lavorazioni di pannelli di grandi dimensioni, posizionare la riga telescopica ¢ il telaio di squadro in spinta (vedi

fig. 7.24-1); con questa posizione si ottiene la massima lunghezza di taglio.

- Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-1 e bloccarlo con la leva (B fig. 7.24-1).

- Appoggiare il pezzo da rifilare sul vagone e sul telaio come mostra la fig. 7.24-1.

- Allentare la maniglia (F fig. 7.24-1) e far scorrere la battuta a tegola (D fig. 7.24-1) nella scanalatura per
portarla in appoggio al pezzo.

- Serrare la maniglia (F fig. 7.24-1).

- Avvicinare il gruppo pressatore (E fig. 7.24-1) al pezzo.

N Sbloccare il vagone agendo sulla leva (B fig. 7.24-1).

PERICOLO-ATTENZIONE:

far avanzare il pezzo contro la lama (gia impostata all'altezza voluta) spingendo il vagone dalla
maniglia (C fig. 7.24-1).

Durante la fase di carico del pezzo sul vagone fare attenzione a non urtare la lama sega.
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Fig 7341 873 ELITE 3109
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@ 7.244 QUARTO TAGLIO

e r2e400)

- Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-4 e bloccarlo con la leva (L fig. 7.24-4).

- Ruotare nuovamente il pannello di 90°. Appoggiare il lato appena tagliato (C fig. 7.24-4) contro la riga in
alluminio, il lato (B fig. 7.24-4) in appoggio alla battuta (T fig. 7.24-4) della riga (posizionata alla misura di
taglio desiderata), bloccare con lo stringipezzo (G fig. 7.24-4) ed eseguire il taglio (D fig. 7.24-4).

Fig. 7.24-1 \
© P
hOR BO)
Fig, 7344, 873, ELITE S50y )t
Fig. 7.24-4
i NOTE-INFORMAZIONI:
per tagli di pannelli con dimensioni piu’ contenute, é piu’ agevole lavorare con la riga telescopica in
appoggio (vedi fig. 7.24-4A).
! PERICOLO-ATTENZIONE:
la lavorazione in appoggio sulla guida, con incisore inserito, deve essere eseguita con particolare
cautela in quanto la rotazione dell'incisore @D concide con [I'avanzamento del pezzo
provocandone il trascinamento.
Fig_ T.24-4A_§T3 ELITE S99
Fig. 7.24-4A
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O

7.242 SECONDO TAGLIO (SQUADRO)

. r2200)

Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-2 e bloccarlo con la leva (L fig. 7.24-2).
Ruotare il pannello di 90°. Appoggiare il lato rifilato (A fig. 7.24-2) contro la riga in alluminio, fissarlo con lo
stringipezzo (G fig. 7.24-2) ed eseguire il nuovo taglio (B fig. 7.24-2).

Fig 7362873 BLITE 345

Fig. 7.24-2

7.243 TERZO TAGLIO

o rae00)

Aprire completamente il vagone come in fig. 7.24-3 e bloccarlo con la leva (L fig. 7.24-3).
Ruotare nuovamente il pannello di 90°. Appoggiare il lato appena tagliato (B fig. 7.24-3) contro la riga in
alluminio, il lato rifilato (A fig. 7.24-3) in appoggio alla battuta (T fig. 7.24-3) della riga (posizionata alla
misura di taglio), bloccare con lo stringipezzo (G fig. 7.24-3) ed effettuare il taglio (C fig. 7.24-3).

Fig 7263, 873 BLITE 345

Fig. 7.24-3
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i NOTE-| INFORMAZIONI

quando le dil i del lo é p i primi due tagli alla
squadratrice (Par. 7.24.1-7.24.2) e rlcavare i restanti Iatl con la guida parallela (L fig. 7.24-4B).

Il taglio di pannelli di piccole di ioni si puo'

(fornibile a richiesta).

Per tagli inclinati rispetto alla corsa del carro, occorre posizionare la guida telescopica (D fig. 7.24-4B) o il

dlsposmvo !agh angolati @ (E fig. 7.24-4B) in funzione dell'inclinazione desiderata facendo riferimento
alla scala mili (G fig. 7.24-4B) o (H fig. 7.24-4B).

anche con il

ispositivo tagli angolati illustrato in figura

Fig 13448 $73 ELITE § CEioy

Fig. 7.24-4B
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O 7.24.5 TAGLIO PER OTTENERE PEZZI CON LATI OPPOSTI
PARALLELI

(120500
Nell'esecuzione di tagli paralleli usare la guida (A fig. 7.24-5). Per il suo posizionamento e regolazioni seguire le
istruzioni riportate nel Par. 7.14 o Par. 7.15.

Posizionare il carro vagone come in (fig. 7.24-5) e bloccarlo tramite il pomello (B fig. 7.24-5).

Nel posizionamento del pezzo contro la guida (A fig. 7.24-5) I'operatore fa riferimento alla scala millimetrata (C fig.
7.2

- Eseguire il taglio di rifilo (S fig. 7.24-5) come descritto precedentemente (primo taglio).

- Appoggiare la parte lavorata (S fig. 7.24-5) contro la riga in alluminio per tagli paralleli (posizionata alla
misura voluta) ed effettuare il taglio parallelo (M fig. 7.24-5).

- Ruotare il pannello di 90° appoggiando la parte rifilata (M fig. 7.24-5) contro la riga come in fig. 7.24-5.

- Bloccare il pannello con il pressatore (G fig. 7.24-5) ed eseguire il terzo taglio (N fig. 7.24-5).

- Ruotare il pannello di 180° portando il lato (N fig. 7.24-5) contro la battuta (F fig. 7.24-5) gia posizionata alla
misura desiderata.

- Dopo avere bloccato il pannello con il pressatore (G fig. 7.24-5) eseguire I'ultimo taglio.

Fig 7343 573 ELTE Sipg
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O 7.24.6 REGOLAZIONE RIGA PER TAGLI OBLIQUI

(. 7245.00)

- Per effettuare tagli obliqui sui pannelli, svitare i pomelli (L fig. 7.24-6) per cambiare posizione alla riga (R fig.
7.24-6).

- Per I'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 7.24-6) e serrare i pomelli (L fig. 7.24-
6).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la riga é dotata di una i ile a i
puo allungare dopo aver allentato il pomello (G fig. 7.24-6).

(H fig. 7.24-6) la quale se necessita si

Quando il paraschegge (M fig. 7.24-6) si usura, icil alla lama sega il grano (N fig.
7.24-6).

La riga telescopica viene fornita con le battute (B fig. 7.24-6). Queste si possono velocemente posizionare
per lavorazioni in io o in spinta i ente ril

Fig. 7.24-5
PP p—
Fig. 7.24-6
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N cericooarrenzione: ) 7.24.6.1 ESEMPIO DI POSIZIONAMENTO RIGA PER TAGLI

I'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig. 7.24-
5A), ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.24-5A) che inizia dal primo dente della lama
e scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo
lancino contro I'operatore.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non mettere mai le mani in pr imita delle lame seg

; usare sempre uno spintore.

La macchina viene fornita con lo spintore (R fig. 7.24-5A) e con la manopola (Q fig. 7.24-5A). La manopola (Q fig.
7.24-5A) puo' essere applicata a spintori di diverse dimensioni avvitandola con le viti in dotazione.

A seconda delle dimensioni del pezzo da lavorare scegliere il tipo di spintore piu' idoneo.

G Usare per pezzi alti e stretti.

Usare per pezzi bassi e stretti.

Fig 7364 8T8 ELITE S 1djeg

Fig. 7.24-5A
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oBLIQUI

wrasi 00

Posizione di taglio . : il pannello (W) & spinto dalla riga (A)

—

Fig 13441 80 i

osizione di taglio E : il pannello (W) & in appoggio sulla riga (A)

bl

Fig 134414 800 Bdipg
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© 7.25

RIGA AGGIUNTA PER TAGLI OBLIQUI COMPLETA DI
RIGA MILLIMETRATA

2500,

OPT

Sbloccare il gruppo riga ruotando (in senso antiorario) la colonnetta (N fig. 7.25);

allentare la maniglia (F fig. 7.25);

posizionare il gruppo riga alla giusta distanza dalla lama sega;

per l'esecuzione di tagli angolati ruotare il gruppo riga (A fig. 7.25) facendo riferimento alla scala (D fig.
7.25);

bloccare serrando la maniglia (F fig. 7.25);

posizionare il pressore contro il gruppo riga accertandosi che la rosetta (Q fig. 7.25) si inserisca nella
scanalatura;

bloccare il gruppo riga ruotando (senso orario) la colonnetta (N fig. 7.25).

Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:

allentare le leve (G fig. 7.25);
agire sui grani (S fig. 7.25) per regolare il parallelismo al vagone;
allentare le viti (T fig. 7.25) ed agire sui grani (U fig. 7.25) per regolare la posizione in altezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
quando il paraschegge (H fig. 7.25) si usura, dopo aver le viti di fis

Fig T35 5C_ AW jeg
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Fig B 1«11 _5T3 CLASSIG g

____________________________________________________________ Fig. 9.1-1-1
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@ 9A.1 REGOLAZIONI @ 9A.1.9 INCLINAZIONE DELL'ALBERO TOUPIE
PT
. ! PERICOLO-ATTENZIONE: 9
assicurarsi che durante la movimentazione dell’albero, non ci siano interferenze con parti della
macchina. !
g PERICOLO-ATTENZIONE:
I'inclinazione é possibile solo con utensili aventi diametro massimo 150 mm.
@ 9A.1.1 POSIZIONAMENTO VERTICALE DELL'ALBERO TOUPIE L pERICOLO-ATTENZIONE:
s la regolazione dell'albero toupie pud essere eseguita solo con utensile fermo.
Serve per il posizionamento dell'utensile interessato rispetto al piano di lavoro.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
i ! PERICOLO-ATTENZIONE: assicurarsi che durante la movimentazione dell'albero, non ci siano interferenze con parti della
la regolazione dell'albero toupie deve essere eseguita a macchina spenta. macchina.
9A.1.1.1 POSIZIONAMENTO VERTICALE DELL'ALBERO TOUPIE
9A.1.9.1 INCLINAZIONE DELL'ALBERO TOUPIE
- Allentare il pomello (B fig. 9.1-1-1). o w00
- Lo spostamento verticale dell’albero avviene mediante la rotazione del volantino (A fig. 9.1-1-1). OPT
- La rotazione si blocca mediante il pomello (B fig. 9.1-1-1) che deve essere serrato dopo ogni
posizionamento.
- Ruotare volantino (C fig. 9.1-9-1) previo sbloccaggio del pomello (D fig. 9.1-9-1).
- Dopo ogni posizionamento serrare il pomello (D fig. 9.1-9-1).
- Leggere la quota sull'indicatore (I fig. 9.1-9-1).
|
g PERICOLO -ATTENZIONE: S . : v R . "
per Peffetto di i “giochi”, " la agendo sempre dal basso In ca_so_dl _|nd|claZ|one imprecisa dell'indicatore (I fig. 9.1-9-1), procedere al ripristino della regolazione come di
. seguito indicato:
verso l'alto.
- inserire un piccolo cacmavne nel foro (T fig. 9.1-9-1), premere leggermente e ruotare in senso orario per
, 0 anti per il decimale della quota indicata.
i NOTE- INFORMAZIONI
il valore dell'inclii if dall'ii (I fig. 9.1-9-1) ha un campo di errore di *
0 05 mm; nelle posizioni a 45° e 90° per avere una lettura piu' precisa é consigliato usare come
le battute i di fine corsa, r quindi al imo il ino (C fig. 9.1-
9-1).
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[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

O 9A.3.1 CAMBIO VELOCITA'

st o0
L'albero toupie ha 3 diverse velocita (50 Hz): 3.500 - 7.000 - 10.000 giri/min - (60 Hz): 4.200 - 8.400 - 12.000
giri/min.
Posizioni e relative velocita sono illustrate sulla targhetta (B fig. 9.3-1).

Queste velocita si ricavano cambiando posizione alla cinghia del motore, spostandola nelle diverse gole
corrispondenti alla velocita scelta operando come di seguito illustrato.

E 1
s 0
= =
&) &
Fig DALY SBT3 CLASS jpg
Fig. 9.3-1
Fig BAE81, T3 CLABIC i0g
Fig. 9.1-9-1 L\ pericoLo-ATTENZIONE:
con il selettore (E fig. 9.3-1) ruotato su (i) la ina é in izi di sic
Prima di avviare la i i i di aver i la velocita di rotazione adeguata alla
lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropri: all'utensile utili; sulla
macchina.
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@ 9A3 SCELTA DELLA VELOCITA DELL'ALBERO @ 9A.3.1.1 CAMBIO VELOCITA'

La velocita dell’albero deve essere scelta in base al tipo di utensile utilizzato, al tipo di legno che si “iévbra o
ed al tipo di lavorazione che si intende effettuare (vedi fig. 9.3A). CAUTELA-PRECAUZIONE:
non tendere eccessivamente le cinghie per non ii in di e in

L ! PERICOLO-ATTENZIONE:
la i di Vi

a con la velocita di rotazione dell'albero di
3500 giri/min (50 Hz) - 4200 giri/min (60 Hz).

. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
non selezionare velocita al di fuori dei valori indicati nel diagramma (fig. 9.3A), o velocita di
rotazione superiore a quella indicata sull'utensile.
Potrebbe esserci il pericolo di rinculo del pezzo o rottura dell'utensile.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
quando si montano piu utensili sull'albero, prendere come riferimento I'utensile con velocita di
rotazione massima pit bassa (es: non superare mai i 6000 rpm, se si utilizzano 2 utensili, uno con
velocita max. 8.000 rpm e I'altro velocita max. 6000 rpm).

~

AT [-=7]
BT | e om
3500 espn A B c

N 3500 | 275 | 275 | 215
m : %0 [

10000 120 | 100 | 100
A | C
HM

. B
s |
AR AN

Fig SA-IA LAD 330 FLUS 59

Fig. 9.3A

. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
@& vietato superare la velocita ricavata dalla targa (fig. 9.3A).
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un’usura precoce delle stesse.

9) Chiudere lo sportello (V fig. 9.3-1-1).
10) Abbassare la leva (M fig. 9.3-1-1).

Per visualizzare la velocita, guardare la posizione della cinghia attraverso lo schermo (H fig. 9.3-1-1).

Posizioni e relative velocita sono illustrate sulla targhetta (B fig. 9.3-1-1).

. ! PERICOLO-ATTENZIONE:

con il selettore (E fig. 9.3-1-1) ruotato su ( & )la ina é in izic di

Prima di avviare la i i i di aver la velocita di rotazione adeguata alla
lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropri: all'utensile utili; sulla
macchina.

. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
I'uso della cuffia a @ 275 mm é
giri/min (60 Hz).

solo con velocita di 3500 giri/min (50 Hz) - 4200

Pag. 10/45 -Cap. 9@  ILPRESENTE MANUALE E' PROPRIETA DELLA SCM INDUSTRIAS.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA




9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

Fig A4 8TI CLASSIC CE jog

Fig. 9.3-1-1
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Fig AAE CUNG 410 CLASSIC jpg

Fig. 9.6
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9A.6

NOTE-INFORMAZIONI:

RIGA TELESCOPICA SU PIANETTO PER TENONARE

OPT

© 9A.8

USO DEL PIANETTO PER TENONARE

OPT

La tenonatura & una fresatura di testa (a traverso di vena) che viene effettuata per ottenere incastri fra tenone
maschio (A fig. 9.8) e tenone femmina (B fig. 9.8).
Eseguire questa operazione con il carro scorrevole, montando 'apposito pianetto a tenonare EFT- (O fig. 9.8).

il paraschegge é fissato alla riga con le viti (V fig. 9.6).
Quando il si usura, verso l'utensile agendo sulle viti di bloccaggio.
Se fosse necessario sostituirlo vedere il Capitolo 20.

PERICOLO-ATTENZIONE:
la i di va i
3500 giri/min (50 Hz) - 4200 giri/min (60 Hz).

con la velocita di rotazione dell‘albero di

9A.6.1

ROTAZIONE RIGA

Per un migliore assemblaggio nello strettoio occorre:

28100

Allentare i pomelli (F fig. 9.6).
Per I'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 9.6).
Serrare i pomelli (F fig. 9.6).

9A.6.2 PER SPOSTARE LA RIGA IN AVVICINAMENTO AGLI
UTENSILI

@.916200)

1) Allentare i pomelli (F fig. 9.6).
2) Posizionare la riga telescopica (R fig. 9.6) alla giusta distanza dagli utensili (U fig. 9.6).
3) Serrare i pomelli (F fig. 9.6).
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- regolare la profondita dei tenoni maschio 0,5 mm inferiori alla larghezza del montante (X fig. 9.8);

regolare la profondita dei tenoni femmina 0,5 mm inferiori alla larghezza del traverso (Y fig. 9.8).

Fig_BAB_CLMS_ELITE 5 1469

Fig. 9.8
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Fig. 9.8-1
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O 9A.8.1 TENONIDIRITTI O 9A.8.2 TENONI OBLIQUI

28100,

- Montare la cuffia per tenonare e regolarla come descritto nel paragrafo 9.44.

- Per far scorrere la riga allentare i pomelli (M fig. 9.8-1).
- Posizionare la riga telescopica in modo da mandare il perno (E fig. 9.8-1) in battuta sul dispositivo (S fig. 9.8-

1).
Serrare i pomelli (M fig. 9.8-1)

- Appoggiare il legno contro la riga (G fig. 9.8-1), farlo sporgere verso I'utensile di una lunghezza maggiore
rispetto alla profondita della tenonatura.

. ! PERICOLO-ATTENZIONE:

controllare che il piano per tenonare non vada ad interferire con I utensile.
- Bloccare il pezzo con il piedino pressatore (P fig. 9.8-1) abbassando la leva (D fig. 9.8-1).
O 9A.8.1.1 USO DEL PRESSATORE

- Agire sulla maniglia (C fig. 9.8-1) per regolare I'altezza.

- Con la leva (D fig. 9.8-1) far scendere il piedino (P fig. 9.8-1) per serrare il pezzo da lavorare.

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
bloccare sempre il pezzo utili; il pi in
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ses200
La lavorazione dei tenoni obliqui risulta essere di rapida esecuzione, essendo sufficiente ruotare la riga di
appoggio telescopica (G fig. 9.8-2) in senso orario.

- Allentare i pomelli (F fig. 9.8-2).

- Ruotare la riga allangolazione desiderata, in senso orario (+ / indice 1) e leggere il valore direttamente sulla
targhetta (T fig. 9.8-2) posizionata sul piano.

- Serrare i pomelli (F fig. 9.8-2).

Per far scorrere la riga (G fig. 9.8-2) allentare i pomelli (F fig. 9.8-2).
Questa ulteriore r i puo essere per i ai vari diametri delle frese.

G 9A.8.2.1 USO DEL PRESSATORE

282100

- Agire sulla maniglia (C fig. 9.8-2) per regolare I'altezza.

- Con la leva (D fig. 9.8-2) far scendere il piedino (P fig. 9.8-2) per serrare il pezzo da lavorare.

PERICOLO-ATTENZIONE:
bloccare sempre il pezzo utili; il pi in
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Fig BAB-2 CUIE 43 CLASSCog

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE |

Il posizionamento e la registrazione della guida toupie varia col tipo di lavorazione.

Quando si esegue un profilo su tutto il lato del pezzo la guida in uscita ( B ) deve essere allineata all'utensile (1 fig.
9.33A).

Se la profilatura non viene eseguita su tutto il lato, ma solo su parte di esso le due guide A e B devono essere
allineate (2 fig. 9.33A).

Registrare le guide A e B in funzione della lavorazione come di seguito indicato.
Posizionare la cuffia sul piano di lavoro e avvitare i due pomelli (C,G fig. 9.33A) nei rispettivi fori.

PERICOLO-ATTENZIONE:
le due guide vanno registrate in modo che il pezzo abbia un sicuro appoggio sia in ingresso che in
uscita.

Sez. Z-.Z

Fig BAIIA LAB 200 PLUS jpg

Fig. 9.33A
Fig. 9.8-2
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@ 9A.33 GUIDA - CUFFIA TOUPIE REGISTRABILE @ 9A.33.1 REGISTRAZIONE GUIDA CUFFIA TOUPIE PER LAVORO
rnon DI PROFILATURA SENZA ASPORTAZIONE
[ SICUREZZA PRIMA DI TUTTO |
Regolazione contemporanea delle guide A e B (fig. 9.33-1).
] :
Z’EtZIiOLO'ATTE’.Vg:ONE.' " devono ire con albero fermo. - I?)egis(rare la guida (A fig. 9.33-1) tramite pomello (E fig. 9.33-1) previo allentamento del pomello (C fig. 9.33-
- Registrare la guida (B fig. 9.33-1) tramite pomello (E fig. 9.33-1) previo allentamento del pomello (G fig.
9.33-1).
. ! PERICOLO-ATTENZIONE: )

controllare che la velocita di rotazione dell'albero toupie non sia superiore a quella massima
ammessa dall'utensile utilizzato.
In caso contrario vedere paragrafo cambio velocita.

E’ della massima importanza che I'utensile giri nel senso corretto.

L’'op deve i i che la ina sia per I nel senso di rotazione
desiderato, e che il pezzo da I sia fatto nel senso opp a quello di i
dell’albero.

Utilizzare delle rulliere o dei tavoli di estensione (non forniti da SCM) quando si lavorano pezzi
molto lunghi.

Prima di I: , reg sempre il pi ti ed ori: per formare una protezione
per le mani e contro eventuali eiezioni di schegge o parte degli utensili (vedi paragrafo 9.50).

Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

Dopo ogni regi: i i i di richi sempre il cop i iperiore della cuffia toupie.
E’ vietato montare utensili con diametro superiore a quello indicato nel cap.3.
Le lavorazioni con la cuffia guida toupie devono essere eseguite tenendo i due piani di appoggio il

piu chiusi possibile per evitare che l'utensile si trascini il pezzo. Prima di procedere alla
lavorazione registrare la cuffia toupie e i pressatori come indicato (Par. 9A.33).
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- Le semiguide (A e B fig. 9.33-1) devono essere il piu vicino possibile allutensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.33-1) poste dietro alle rispettive semiguide.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per questo lavoro le semiguide devono essere allineate fra di loro.
Leggere lo fra le due sull'indice (H fig. 9.33-1). Quando l'indice é posizionato
sullo "0" le guide sono allineate fra di loro.

- A regolazione eseguita serrare i pomelli C e G (fig. 9.33-1).

o[

8 Fa

Fig I35 LAB 200 PLUS jpg

Fig. 9.33-1
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9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

Fig BAIZ LAB 300 PLUS jpg
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O 9A.33.2 REGISTRAZIONE GUIDA CUFFIA TOUPIE PER LAVORO O 9A.33.3 UTILIZZO DELLA GUIDA CUFFIA TOUPIE PER PEZZI DI

DI PROFILATURA CON ASPORTAZIONE

w200
- Allentando i pomelli (G, C fig. 9.33-2) spostare l'intera guida cuffia nella posizione piu idonea alla profondita
di asportazione che si vuole ottenere, poi serrare i pomelli.

- Le semiguide (A e B fig. 9.33-2) devono essere il piu vicino possibile allutensile (circa 2-3 mm). Per
effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.33-2) poste dietro alle rispettive semiguide.

Per un i i della p ita di asportazi gi la iguida in

entrata (A fig. 9.33-2) come segue:

- allentare il pomello (C fig. 9.33-2).

- Ruotare il pomello (E fig. 9.33-2), per cercare la giusta posizione, leggendo lo spostamento sull'indicatore (H
fig. 9.33-2).

- A regolazione eseguita serrare pomello (C fig. 9.33-2).

Per regi: i i la in uscita (B fig. 9.33-2):

- allentare il pomello (G fig. 9.33-2).

- Ruotare il pomello (E fig. 9.33-2) e, con una barretta, controllare I'allineamento della semiguida con
l'utensile.

- A regolazione eseguita serrare il pomello (G fig. 9.33-2).

i NOTE-INFORMAZIONI:
leggere lo fra le due
sullo "0" le guide sono allineate fra di loro.

sull'indice (H fig. 9.33-2). Quando l'indice é posizionato
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PICCOLE DIMENSIONI

e300
Quando si eseguono lavori ripetitivi o di esecuzione particolare si consiglia di crearsi una controguida da fissare
alla cuffia toupie, aprendola in corrispondenza dell'utensile. La controguida deve essere fissata ai due piani di
appoggio mediante 2 viti testa bombata e 2 dadi M8 (fig. 9.33-3).

Fresare I'apertura nel seguente modo:

- izi ilp ori (C fig. 9.33-3) in modo da proteggere I'op da
proiezioni di schegge o parti di utensile.
- Spostare molto lentamente I'intera guida-cuffia indietro, fino all'apertura del passaggio.
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
non usare inserti con aperture piu grandi dello spessore dell’utensile.
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
dopo ogni registrazione ricordarsi di richit sempre il cop i iperiore della cuffia toupie e
i izi il gruppo pi i (vedi parag 9.50).

Fig BAII LAB 308 PLUS by

Fig. 9.33-3
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O 9A.33.4 REGISTRAZIONE GUIDA CUFFIA TOUPIE PER
LAVORAZIONI CON INVERSIONE DI ROTAZIONE
OPT
! PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina é dotata di il i di dell’albero (I'albero gira anche in senso orario).

i NOTE-INFORMAZIONI:
sul quadro comandi é posta una spia luminosa che si accende quando I'utensile gira in senso
orario (a favore avanzamento).

PERICOLO-ATTENZIONE:
questo senso di rotazione (fig. 9.33-4) va evitato nei limiti del possibile; la fresa ruota "a favore del
normale senso di avanzamento”.
Fare molta attenzione che, il pezzo da I , sia fatto nel senso opp a quello di
rotazione della fresa.
' PERICOLO-ATTENZIONE:
non fare MAI AVANZARE il legno a favore del senso di rotazione della fresa, poiché c'é il rischio
che la fresa sfili il pezzo dal pressatore.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi i devono ire con albero fermo.
g ip i (vedi paragrafo 9.50).

9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

Fig BAIZ LAB 300 PLUS jpg

Fig. 9.33-4A
e
® ®
Fig TAII4 CUE EUTE Sy -
Fig. 9.33-4
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- Allentando i pomelli (G, C fig. 9.33-4A) spostare l'intera guida cuffia nella posizione pit idonea alla
profondita di asportazione che si vuole ottenere, poi serrare i pomelli. @ 9A.33.5 ESEMPI DI LAVORAZIONE
- Le semiguide (A e B fig. 9.33-4A) devono essere il pil vicino possibile all'utensile (circa 2-3 mm). Per Profilatura e

effettuare questa regolazione agire sulle maniglie (D fig. 9.33-4A) poste dietro alle rispettive semiguide.

Per un i i i ica della p ita di asportazione registrare la semiguida in
entrata (A fig. 9.33-4A) come segue:

- allentare il pomello (C fig. 9.33-4A).

- Ruotare il pomello (E fig. 9.33-4A), per cercare la giusta posizione, leggendo lo spostamento sull'indicatore
(H fig. 9.33-4A).

- A regolazione eseguita serrare pomello (C fig. 9.33-4A).

Per regi: i i la in uscita (B fig. 9.33-4A):

- allentare il pomello (G fig. 9.33-4A).

- Ruotare il pomello (E fig. 9.33-4A) e, con una barretta, controllare I'allineamento della semiguida con
l'utensile.

- A regolazione eseguita serrare il pomello (G fig. 9.33-4A).

PERICOLO-ATTENZIONE:
le due guide vanno registrate in modo che il pezzo abbia un sicuro appoggio sia in ingresso che in
uscita.

i NOTE-INFORMAZIONI:
leggere lo fra le due sull'indice (H fig. 9.33-4A). Quando [l'indice é
posizionato sullo "0" le guide sono allineate fra di loro.
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La profilatura & una fresatura che avviene lungovena su pezzi di
contatto, per tutta la sua lunghezza, con i piani della guida toupie.

i. Durante I'avanzamento il pezzo deve essere a

Pz
Bl CAUTELA-PRECAUZIONE:
prima di p alla i gi la cuffia toupie ed i pressatori come indicato
paragrafo 9A.33.
Prima di iniziare a lavorare verificare i vari fissaggi.
Allacciare il raccordo (4 fig. 9.33-5A) all'impianto di aspirazione.

PERICOLO-ATTENZIONE:
l'avanzamento del pezzo in lavorazione deve essere eseguito sempre con lo spingilegno in
dotazione (A fig. 9.33-5A).

Avviare la macchina e passare un pezzo campione. Verificare con un calibro il profilo in altezza e in profondita. Per
una buona finitura, eseguire la fresatura con avanzamento costante.

¥ A

Fig. 9.33-5A

Fig BAIIEA LAB 300 PLUS jrg
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Profilatura con albero inclinato (GF1)

Questo tipo di lavorazione permette la produzione di profili diversi utilizzando gli stessi utensili.
Preparare la macchina alla lavorazione nel seguente modo:

- montare la cuffia (G fig. 9.33-5B);

- estrarre, se necessario, gli anelli sul piano che impediscono l'inclinazione dell'albero;

- montare gli utensili sull'albero (cap. 4).

[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

Sbattentatura
La sbattentatura & la profilatura esterna (P fig. 9.33-5F) di un telaio. Questa operazione si puo eseguire con il
pezzo appoggiato sul piano della macchina e contro la guida toupie o serrato sul carro scorrevole.

E’ preferibile partire da un traverso e ruotare ogni volta il telaio di 90° per recuperare la scheggiatura prodotta nella
precedente passata e finire quindi sul montante a favore di vena dove la scheggiatura & molto minore (1 fig. 9.33-
5F).

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
la i con I'albero inclii deve essere con utensile di diametro
massimo 150 mm.
g inclinazi ' . ~— T
- Regolare 'altezza e l'inclinazione dell'albero toupie (cap. 9a);
- regolare la profondita di lavorazione agendo sulle guide toupie (cap. 9a). p
Qs
P -]
Fig BAIISD STI CLASSIC CElpg
Fig. 9.33-5B
Inclinazione +45° @ 13: profilo della piattabanda (K fig. 9.33-5C) nelle antine
Con albero perpendicolare al piano e con apposito utensile sagomato (U fig. 9.33-5C) si verifica:
- la velocita periferica dell’'utensile nel punto (B fig. 9.33-5C) & molto maggiore che nel punto (A fig. 9.33-5C), Fig AAINEF CUNID ELITE 86y
poiché R1<R2. Fig. 9.33-5F
Questo potrebbe determinare una differenza di finitura su tutta la superficie A - B o anche delle bruciature. Con
albero inclinato a + 45° (1 fig. 9.33-5C) tale differenza di finitura viene minimizzata in quanto R1 ~ R2, utilizzando
un opportuno utensile sagomato.
' =
R, (B
- 2 - -
=
. ®
- - A
n|
Fig WA XSSC CUMI0_ELITE 8 jpg
Fig. 9.33-5C
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Per fresature non passanti (H fig. 9.33-5D) e lavorazioni di pezzi corti, & indispensabile creare sulla guida in
ingresso e su quella in uscita, delle battute antirigetto (A fig. 9.33-5D) e (B fig. 9.33-5D) (non in dotazione). ) 9A.44  CUFFIA PER TENONARE
Queste devono essere fissate con le viti (C fig. 9.33-5D) sulle guide (D fig. 9.33-5D). (o sett 00,
Per la lavorazione operare nel seguente modo: OPT
- predisporre la macchina;
- avviare |'albero toupie;
- appoggiare il legno contro la battuta (A fig. 9.33-5D) e spingerlo contro la fresa; DESCRIZIONE
- avanzare con il pezzo fino alla battuta (B fig. 9.33-5D).
(1 fig. 9.44) - Pomelli di bloccaggio cuffia sul piano
(2fig. 9.44) - Pomelli di bloccaggio visiera
A (3 fig. 9.44) - Coperchio
(4 fig. 9.44) - Bocca di aspirazione @ 120 mm
y (5fig. 9.44) - Visiera
(6 fig. 9.44) - Pomelli di bloccaggio coperchio
A @ 9A.44.1 REGOLAZIONE
w1 00)
OPT
.
- Appoggiare la cuffia sul piano, nella posizione pili idonea alla profondita di asportazione che si vuole
ottenere, fissarla in posizione serrando i pomelli (1 fig. 9.44).
- Per proteggere la parte superiore dell'utensile regolare la parte superiore della cuffia agendo sui pomoli (6
fig. 9.44).
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
Fig BAIHED STI CLASHIC CLipg prima di riavviare la i it il cop io (3 fig. 9.44).
Fig. 9.33-5D Controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.
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Fig SA44 LAB 308 PLUS jpg

Fig. 9.44
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Fig .50 LAB 308 PLUS jsg

Fig. 9.50
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O

9A.50 GRUPPO PRESSATORI PER LAVORAZIONI DI
PROFILATURA

(905000,

E' composto da (fig. 9.50):

1)- Pressatore orizzontale

2)- Pressatore verticale

3)- Supporto

4)- Maniglia per regolazione pressatori

5)- Maniglia per regolazione pressatori

6)- Maniglia per regolazione pressatori

7)- Spingitore

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:

il pi ed il pi i fissati al supporto, pi per
le mani dell'op e contro i eiezioni di o parti di utensili.

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di regi: ione devono ire con albero fermo.
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@ 9A.50.1 REGOLAZIONE

300100,

Prima di lavorare, regolare la pressione esercitata dai pressatori.

Il legno da lavorare deve scorrere facilmente e senza urti tra i pressatori e le semiguide, quindi la pressione
esercitata non deve essere troppo forte.

- Regolare le semiguide (A e B fig. 9.50-1) secondo il diametro esterno dell'utensile.

Regolare la posizione del pressatore orizzontale (1 fig. 9.50-1) e verticale (2 fig. 9.50-1) in appoggio sul pezzo da
lavorare procedendo come segue:

- allentare la maniglia (G fig. 9.50-1) e regolare trasversalmente il pressatore (1 fig. 9.50-1) in base alla
larghezza del legno da lavorare.

- Serrare la maniglia a regolazione eseguita.

- Allentare la maniglia (M fig. 9.50-1) e posizionare il pressatore verticale (2 fig. 9.50-1) sul legno
mantenendolo il piti vicino possibile alla fresa.

- Serrare la maniglia (M fig. 9.50-1) a regolazione avvenuta.
Regol ipl i per proteggere al il I'op da i eiezioni di

di utensile.

o parti

i NOTE-INFORMAZIONI:
dopo ogni i it il ggio delle

PERICOLO-ATTENZIONE:
utilizzare lo spingitore piatto (9 fig. 9.50-1) per facilitare il passaggio finale dei pezzi sotto il
pressatore orizzontale (1 fig. 9.50-1).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la sezione minima del legno che puod essere pressato é 8x8 mm su tutta la lunghezza.
=

CAUTELA-PRECAUZIONE:

sbloccare il freno motore toupie.

Ruotare I'utensile manualmente dopo aver effettuato tutte le registrazioni, in modo da evitare ogni
possibilita di contatto con parti della macchina o della protezione.

Ribloccare il freno motore.
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Fig S50 LAB 360 PLUS jpg

Fig. 9.50-1
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LT | 9a_- USO E REGOLAZIONI TOUPIE
(o) 9A.55.2 REGOLAZIONE
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le ioni di i i devono ire con albero fermo.

PROFONDITA DI LAVORO

Versione per alberi con diametro max 30 /35 mm

micrometrica;
- serrare il pomello (H fig. 9.55-2A).

allentare il pomello (H fig. 9.55-2A) e agire sul pomello (M fig. 9.55-2A) per eseguire la regolazione

FigBA 5334 CUAI_BLITE_ 3. CF.ipg

Versione per alberi con diametro max 40/ 50 mm

desiderata;

micrometrica;
- quindi serrare il pomello (L fig. 9.55-2B).

Fig. 9.5

5-2A

allentare i pomelli (H fig. 9.55-2B) e (L fig. 9.55-2B) e traslare manualmente la cuffia nella posizione

serrare il pomello (H fig. 9.55-2B) e agire sul pomello (M fig. 9.55-2B) per eseguire la regolazione

Fig B 5528 CULM ELITE % CEipg

Fig. 9.55-2B
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| 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

@ 9A.55

[ SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

[IT |

PROTEZIONE TOUPIE PER LAVORAZIONE ALL'ALBERO

Questo dispositivo (fornito come accessorio 3T ) serve per lavorare pezzi con bordi sagomati, curvi o ad anello.

Se usato correttamente consente di_eseguire lavorazioni di_sagomatura in_condizioni_di massim:
sicurezza.

INDOSSARE SEMPRE LE SEGUENTI PROTEZIONI INDIVIDUALI PRIMA DI INIZIARE A LAVORARE:
A - Grembiuli in cuoio o pelle doppia con inserzione di tessuto in fibra sintetica (non forniti da SCM) per
p! i da i proiezioni di e parti di utensile.

B- Occhiali o schermi protettivi per proteggere gli occhi.
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9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

[IT |

LUNETTE COPIATRICI - REGOLAZIONE ALTEZZA

desiderata;
- ribloccare a regolazione eseguita.

allentare il pomello (C fig. 9.55-2C) o le viti (B fig. 9.55-2C) e regolare le lunette (D fig. 9.55-2C) all'altezza

Fig BAS33C CUt ELITE % CEjpg

Fig. 9.55-2C
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[T ] 9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE |

9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE

PRESSATORE

- allentare il pomello (E fig. 9.55-2D) o le viti (A fig. 9.55-2D) e regolare il pressatore (G fig. 9.55-2D) in modo
che faccia una leggera pressione sul pezzo da lavorare;
- ribloccare a regolazione eseguita.

®

?

Fig A $530 CUdtd ELITE % CEjpg

Fig. 9.55-2D
Fig BASS] LAB 30 PLUS CEjpg
Fig. 9.55-3
O 9A.55.4 MANUTENZIONE
ssseon
Sostituire le parti usurate o danneggiate.
Tenere sempre pulita la protezione e controllare che sia in buono stato.
L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETATA  Cap. 9@ Pag.  43/45 L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALE E'VIETATA  Cap. 9@ Pag.  45/45
[[9a - USO E REGOLAZIONI TOUPIE [T |

@ 9A.55.3 ESEMPI DI LAVORAZIONE

35300
L’operazione di sagomatura consiste nell'esecuzione di profili lungo linee curve. La sagomatura si effettua
mediante fresa (A fig. 9.55-3) e anello copiatore (D fig. 9.55-3) montati sulla cuffia (C fig. 9.55-3).

CAUTELA-PRECAUZIONE:

regolare la cuffia come indicato al paragrafo 9A.55-2.

Prima di iniziare a lavorare verificare i vari fissaggi e far girare I'utensile manualmente al fine di
evitare possibili contatti con parti fisse.

Allacciare il raccordo (4 fig. 9.55-3) all'impianto di aspirazione.

Per la lavorazione procedere appoggiando la sagoma sulla guida (E fig. 9.55-3), fissata solidamente al supporto e
spingerla fino al riferimento (H fig. 9.55-3) stampigliato sulla lunetta.
Si ottiene cosi un attacco progressivo fino alla massima profondita di passata.

Il riferimento (H fig. 9.55-3) indica il punto di massima profondita di passata.

La guida puo essere fissata sul supporto sia a destra che a sinistra dell'operatore, in base al senso di rotazione
dell'albero toupie.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per avere un'asportazione reg ) i guire tutta la i in i del
riferimento (H fig. 9.55-3).

La sagoma (P fig. 9.55-3) deve essere ita con iali il pia ibile il ili (es.:
i e munita di i stringil (S fig. 9.55-3).

PERICOLO-ATTENZIONE:
porre le mani con le dita chiuse, in piano sul pezzo e spingerlo in avanti in maniera uniforme
appoggiandolo alla guida (E fig. 9.55-3), oppure alla parte diritta della lunetta.

Nel caso di lavorazione contro il verso o di alla del legno, (sit i P
ridurre il movimento di avanzamento per evitare una rottura delle fibre legnose.
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om0
@ 15.1 SPINGILEGNO | T T T T e e e e e e

151,00,

g ! PERICOLO-ATTENZIONE:
quando un tipo di lavorazione obbliga I'operatore a mettere le mani in prossimita degli utensili, per
motivi di si , bisogna utili: uno spingil per fare i pezzi, spil i contro la
guida o allontanarli quando sono stati tagliati.

La maniglia (A fig. 15.1) & fornita a corredo per questo scopo e, pud essere applicata a spintori (D fig. 15.1) di
diverse misure avvitando le viti (B e C fig. 15.1).

Fig 151 SH000Isy

Fig. 15.1
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O 201 PULIZIA DELLA MACCHINA
o0
! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le operazioni di pulizia devono essere ite dall'op della ina o da p
tecnico qualificato.
. ! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere I'alir i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T fig. 20.1) dalla spina (S fig. 20.1).
1

PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

DIVIETO:
NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA; soffiare con un forte getto d‘aria (fig. 20.1) puo spingere
trucioli e sporco di qualsiasi altro genere negli organi di i i Jol

I'efficenza della macchina.

Fig 304 §T3_CLASSIE Chipg

Fig. 20.1

La pulizia generale della macchina conserva inalterate nel tempo le prestazioni e rappresenta un importante fattore
di sicurezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la frequenza degli interventi di pulizia é it dall i in cui é i la ina e
dal tipo di materiale lavorato.

IL PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA'DELLA SCM INDUSTRIA S A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALEE'VIETATA  Cap. 20 Pag.  3/31

[T ] 20 - MANUTENZIONE

Fig 2998 $T3 CLASSC jpg

Fig. 20.1B
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Fig 3014 Smo0ipy

Fig. 20.1A

Regole per una corretta pulizia della macchina

Utilizzando un aspirapolvere potente (fig. 20.1A) pulire:

- i piani e tutte le cavita ove notate residui di polvere e trucioli.

- Le cuffie di aspirazione (T fig. 20.1B), controllando che non vi siano occlusioni.

- Con il vagone in posizione 1(tutto in entrata) fig. 20.1B, poi in posizione 2 (tutto in uscita), pulirne le guide
inferiori ed in particolare modo i punti indicati dalle frecce (H fig. 20.1B), per una profondita di 15 cm.

- Le guide (A fig. 20.1B) del telaio a squadrare.

- La barra (L fig. 20.1B) della guida di larghezza.

- Le guide di scorrimento (S fig. 20.1B) del vagone e (B fig. 20.1B) della rotaia.

- L'estensione (D fig. 20.1B) della bandiera.

- La scanalatura di scorrimento (C fig. 20.1B), battuta a tegola e pressatore usando un pennello imbevuto di
solvente adatto e non pericoloso.

- Il cilindro di scorrimento dell'albero (F fig. 20.1B).

- Aste di scorrimento (G fig. 20.1B) del gruppo pressatori.

- La vite di sollevamento (V fig. 20.1B) dell’albero toupie.

N La vite per I'inclinazione (W fig. 20.1B) dell'albero toupie @D,

Successivamente, utilizzando un panno o un pennello imbevuto di un prodotto adatto e non pericoloso,
pulire tutti i i i indicati p i quelli esposti alla resina ed alla polvere.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).
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@@ 20.2 MANUTENZIONE PROGRAMMATA

2200

Una manutenzione regolare & essenziale per ottenere le migliori prestazioni ed un funzionamento sicuro.

DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE
. - Con I'utilizzo di un aspiratore
Pulizia generale della . " " " >
macchina Controllo visivo Giornaliera log||_er_e la presenza di polvere o
trucioli (Par. 20.1).
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).
(S fig. 20.1B) del Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un
vagone pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
- Non oliare né ingrassare.
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide (A fig. 20.1B) . " " trucioli (Par. 20.1).
del telaio a squadrare Controllo visivo Giornaliera - Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
- Con l'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).
(B fig. 20.1B) della Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un
rotaia pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
- Non oliare né ingrassare.
i " - Scollegare i tubi flessibili dalle
Pulizia cuffie di i
aspirazione (T fig. Controllo visivo Settimanale Cﬁme di agp!ra2|one,| co_nlrpllare
20.18) che non vi siano occlusioni e
: pulire aspirando.
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
L'estensione (D fig. o " trucioli (Par. 20.1).
20.1B) della bandiera Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
| cilindro di scarrimento Controllo visivo Giornaliera ;ozﬁgrleult;";f:silni: (aiis?)ZIath:: o
dell'albero (F fig. 20.1B) trucioli (Par. 20.1).
- Con I'utilizzo di un aspiratore
Aste di scorrimento (G togliere la presenza di polvere o
fig. 20.1B) del gruppo - " " trucioli (Par. 20.1).
pressatori Controllo visivo Giornaliera - Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
La vite di sollevamento
(V fig. 20.3) dell'albero | Controllo visivo Settimanale - Ingrassare (Par. 20.3).
toupie
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DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE
La vite senza fine (W
fig. 20.3) per - . R
Iinclinazione del gruppo Controllo visivo Settimanale Ingrassare (Par. 20.3).
toupie
- Tensionare correttamente o
Cinghie trasmissione Controllo Settimanale sostituire se necessario (Par.
tensionamento ed usura 20.23 - 20.18).
Dispositivi di Controllo visivo e .
emergenza e di verifica di Ogni 2 settimane -zgf;(?ﬁuare prove di arresto (Par.
sicurezza (Cap. 2) funzionamento o
DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE
Controllo del Verifica di

funzionamento del
selettore sblocco freno

DESCRIZIONE | ISPEZIONE / FREQUENZA | AZIONE |
Circuito di sicurezza ‘ 20 anni |Contat(are il costruttore ‘

funzi Giornaliera - Vedi paragrafo 5.4
unzionamento

LT | 20 - MANUTENZIONE |

Fig 303 5T CLARHC jpg

Fig. 203
L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A.- OGNI RPRODUZIONE ANGHE PARZLEE'VIETATA Cap. 20 Pag.  7/31 L PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A.- OGNI RPRODUZIONE ANCHE PARZLEE'VIETATA~ Cap. 20 Pag.  9/31
[20 - MANUTENZIONE [T | [[20 - MANUTENZIONE [T |
@ 203  LUBRIFICAZIONE PERIODICA OB 20.7  VERIFICA DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

Una lubrificazione accurata prolunga la durata della macchina ed assicura migliori prestazioni.

Ingrassare, ogni settimana, con grasso filante tipo:

Casa pi i Sigla
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HL1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO

1) le viti (A fig. 20.3) del sollevamento e dell'inclinazione.
2) La vite di sollevamento (V fig. 20.3) dell'albero toupie.

3)  Lavite per I'inclinazione (W fig. 20.3) dell'albero toupie BT

PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).

i NOTE-INFORMAZIONI:
- tutti i cuscinetti sono protetti e ificati a vita, p ), non richi alcuna
-perla ituzi ichic tali inetti dil al nostro Ufficio ricambi;
- cuscinetti di altre marche, con sigle corrispondenti, NON sono idonei all’'uso.

i NOTE-INFORMAZIONI:
proteggere tutte le cinghie e le puleggie per evitarne la ibil inazi conil
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La sicurezza della macchina & conseguenza diretta dello stato di efficienza dei dispositivi di sicurezza utilizzati e
descritti nel Capitolo 2.

Ogni 2 settimane controllare i comandi degli arresti di g un test sul funzi

Con macchina in normali condizioni di funzionamento, premere, uno alla volta, i pulsanti di emergenza presenti
sulla macchina.

Il motore si deve arrestare.

Ogni 2 settimane controllare I'efficienza del micro sulla protezione inferiore della lama:

con protezione aperta, il motore lama sega non deve partire.

Ogni 2 settimane controllare I'efficienza dei micro sulla macchina un test sul funzi
Con macchina in normali condizioni di funzionamento, aprendo lo sportello del vano motore, il motore toupie si
deve fermare.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- I'allentamento delle cinghie di issit puo pi un del tempo di frenata
quindi, verificare il tensionamento o il buono stato delle cinghie (vedi par. 20.23) (tempo massimo
di arresto 10 sec).

- Con motore autofrenante 32 (gruppo toupie) - T (gruppo sega): ogni due mesi od ogni 500
frenate (circa) controllare i tempi di frenata del motore (tempo massimo di arresto 10 sec). In caso
di i del freno, il (vedi par. 20.8).

All'inizio di ciascun turno di lavoro controllare le protezioni sul lato di lavoro e non lavoro della macchina, per
verificare che funzionino in modo adeguato ed assicurino una protezione efficace.

Periodicamente controllare I'efficienza delle protezioni ed il buono stato delle targhette specialmente quelle con
fondo giallo.

PERICOLO-ATTENZIONE:

eventuali anomalie riscontrate durante questi i, vanno i al
responsabile , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e chiamare il Servizio
Assistenza SCM.

Ogni 20 anni e’ i ([ isic l'integrita’ del circuito di sicurezza contattando il
costruttore.
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@ 20.7.1  RICAMBI CHE INCIDONO SULLA SICUREZZA E SULLA
SALUTE DEGLI OPERATORI

Nel paragrafo precedente "Verifica dei dispositivi di sicurezza" sono indicate le operazioni che I'ulilizza(oremén'teriu)(o

ad eseguire e la relativa frequenza.

Tali operazioni consentono l'individuazione preventiva di eventuali malfunzionamenti nei sistemi di sicurezza della

macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
nel caso venga rilevato un malfunzionamento, I'utilizzatore ha la sola possibilita di contattare il
centro di Assistenza Autorizzato da SCM.

\J
DIVIETO:

@ vietato tentare qualsiasi intervento sui dispositivi salvo diversa indicazione nel presente
manuale.

Il centro di assistenza di SCM provvedera ad individuare quale componente del sistema di sicurezza & da sostituire
e provvedera alla sostituzione (o dara indicazioni su come agire).

i NOTE-INFORMAZIONI:
l'utilizzatore (od un suo tecnico
interventi descritti nel presente manuale di Istruzmm

i NOTE-INFORMAZIONI:
per qualsiasi intervento di manutenzione devono essere SEMPRE USATI SOLO RICAMBI
ORIGINALI forniti da SCM (fabbricante). Per i danni dovuti all’impiego di elementi non originali, il
fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

i NOTE-| INFORMAZIONI

[T ] 20 - MANUTENZIONE

@ 20.8 MOTORE AUTOFRENANTE

(ST ~~' per GRUPPO TOUPIE

OPT per GRUPPO SEGA

Periodici controlli (ogni 2 mesi o 500 arresti) ed opportune regolazioni dovranno essere effettuati sul dispositivo
elettromeccanico di frenatura.

La riduzione dell'efficacia del freno & rilevabile dallaumento del tempo occorrente all'albero per arrestarsi
completamente (tempo massimo d'arresto 10 secondi) con utensile di massime dimensioni ed alla massima
velocita ammessa.

Prima di i i togliere |
alimentazione (presa T) dalla spina S

elettrica e scollegare il cavo di

Regolazione del gruppo di frenatura

Ogni 2 mesi o dopo 500 arresti & obbligatorio effettuare la regolazione del gruppo di frenatura.

1] npnstmo della coppia di frenatura a livello ottimale si ottiene agendo nel modo seguente:
introdurre una chiave a testa esagonale nel foro presente sul coperchio di protezione della ventola per
raggiungere la testa della vite di registrazione;

- avvitare progressivamente la vite sino al compattamento degli elementi mobili ed all'annullamento della
distanza (traferro);

- svitare la vite di 1/4 e massimo 1/3 di giro (corrispondente a circa 0,4 mm di traferro);

- ruotare alcune volte il selettore sblocco freno per verificarne il corretto funzionamento;

- avviare e spegnere il motore alcune volte per verificare il corretto funzionamento.

PERICOLO-ATTENZIONE:

in caso di la ina pe pi questi pi

- nei tempi imi di arresto (10 i)

- mancato sblocco del freno al comando di marcia, con conseguente surriscaldamento del freno e
dei sistemi di regolazione.

i NOTE-INFORMAZIONI:
se con la procedura di regolazione non si riesce a ripristil la i del freno,

l'intero impi ico della ina & i alla si della procedere con la sostituzione del gruppo di frenatura.
L'utilizzatore pertanto non é autorizzato ad eseguire alcun intervento di riparazione/sostituzione di
i elettrici od ici, salvo quelli indicati nel presente manuale. gruppo di
L'intervento di sostituzione deve essere eseguito solo dal personale tecnico del Vostro
1 Concessionario SCM.

PERICOLO-ATTENZIONE:

I'utilizzatore é inoltre tenuto a risp i tempi di ituzi dei diversi di itivi di

sempre pero avvalendosi del servizio di Assistenza di SCM per I'individuazione del corretto

el i (salvo diversa indicazi nel p
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RICAMBI INSTALLABILI DALL'UTILIZZATORE
@@ 20.18 SOSTITUZIONE CINGHIE

i NOTE-INFORMAZIONI: L PERICOLO-ATTENZIONE:

sul catalogo parti di ricambio con la lettera "C" sono stati contrassegnati i codici dei ricambi che " ical ‘{'Q’ ado d’ € i dopo le P"'"‘le 10 ore di f'unzionamento. della I!lacchina.

incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori. Dei essere sulla cinghia almeno ogni 6 mesi.

Questi ricambi possono essere installati anche da personale esperto @ @ incaricato dall'utilizzatore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per tutti gli altri ricambi, rivolgersi al SERVICE del C i io/Ri\ it del F
oppure contattare direttamente il SERVICE del Fabbricante.
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Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti.

L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida
distruzione delle stesse.

Verificare, almeno una volta a settimana, il tempo di arresto della lama sega; se il tempo di arresto
supera i 10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come
indicato nei paragrafi che seguono.

il tempo di arresto.

@0 20.18.1.AALBERO SEGA
PERICOLO-A TTENZ’ONE

prima di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

togliere I'alir i elettrica e il cavo di

Nella i con motore [
- connettere la presa (T fig. 20.18-1-A) alla spina (S fig. 20.18-1-A)

- ruotare il selettore (3 fig. 20.18-1-A) sul simbolo (=)
- sbloccare il freno motore ruotando il selettore (W fig. 20.18-1-A) in posizione "I".

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

. Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

. Smontare il carter frontale (F fig. 20.18-1-A).

. Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6).
. Allentare la vite (B fig. 20.18-1-A).

. Spingere il motore verso l'alto e serrare la vite (B fig. 20.18-1-A).

. Procedere alla sostituzione delle cinghie.

. Riallentare la vite (B fig. 20.18-1-A) e tensionare le cinghie (vedi Par. 20.23).
. Serrare la vite (B fig. 20.18-1-A).

. Rimontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

. Rimontare il carter frontale (F fig. 20.18-1-A).

i NOTE-INFORMAZIONI:
in caso di avaria di una sola cinghia, o solo per I'eccessivo allungamento, occorre sempre
sostituire tutte le cinghie.

\J
DIVIETO:

- non accoppiare mai cinghie di marche diverse;
-non utilizzare mai una cinghia nuova ed una usata, poiché la nuova si troverebbe a dover
trasmettere da sola tutta la potenza e si danneggerebbe in breve tempo.
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@0 20.18.2 ALBERO INCISORE 20.18.3 ALBERO TOUPIE
(v 20:182.00) § fmmenn
OP‘[ . Ruotare il selettore (E fig. 20.18.3) sul simbolo ( & ).
. Sbloccare il freno motore toupie ruotando il selettore (W fig. 20.18.3) in posizione "I".
. Sollevare la leva (M fig. 20.18.3) (agisce su un micro che impedisce I'avviamento del motore).
1 . Aprire lo sportello (V fig. 20.18.3).
. . PERICOLO-ATTENZIONE: . Allentare la maniglia a ripresa (A fig. 20.18.3).
prima di iasi i togliere I'alii i elettrica e il cavo di . Spingere il motore. La cinghia (C fig. 20.18.3), ora, € allentata e pud essere sostituita.
alimentazione (presa T) dalla spina S. . Inserire la cinghia nelle gole delle puleggie in base alla velocita i facendo riferi ) alla targl
(B fig. 20.18.3).
Nella i con motor @PT . Agire sul motore allontanando le due pulegge e serrare la maniglia (A fig. 20.18.3).

e T
- connettere la presa (T fig. 20.18-2) alla spina (S fig. 20.18-2)

- ruotare il selettore (3 fig. 20.18-2) sul simbolo (
- sbloccare il freno motore ruotando il selettore (W fig. 20.18-2) in posizione "I".

PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Smontare il carter frontale (F fig. 20.18-2).

Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6).

Allentare il tendicinghia (E fig. 20.18-2) ed estrarre la cinghia; montare allo stesso modo la cinghia nuova e
farla girare manualmente, assicurandosi che sia posizionata al centro delle pulegge.

. Rimontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

. Rimontare il carter frontale (F fig. 20.18-2).

i NOTE-INFORMAZIONI:
il giusto tensionamento della cinghia dell’incisore é assicurato dalla molla (G fig. 20.18-2) e non
ita di alcuna regi: i
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CAUTELA-PRECAUZIONE:
non tendere eccessivamente le cinghie per non i in ie di i e in
un’usura precoce delle stesse.

. Chiudere lo sportello (V fig. 20.18.3).
. Abbassare la leva (M fig. 20.18.3).

L ! . PERICOLO-ATTENZIONE:
con il selettore (E fig. 20.18.3) ruotato su ( 3 )la ina é in izit di sie
Prima di avviare la i i i di aver la velocita di rotazione adeguata alla
lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropri all'utensile utili; sulla
macchina.
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m 20.23 REGISTRAZIONE DELLA TENSIONE DELLE CINGHIE m 20.23.2 ALBERO INCISORE

o0 re
PT
. ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE: 9
verificare il grado di tensionamento dopo le prime 10 ore di funzionamento della macchina.
Dei i periodici essere i sulla cinghia almeno ogni 6 mesi. i
Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti. NOTE-INFORMAZIONI:
L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida il giusto tensionamento della cinghia dell’incisore é assicurato dalla molla (G fig. 20.23-2) e non
distruzione delle stesse. ita di alcuna regi: i

Verificare, almeno una volta a settimana, il tempo di arresto della lama sega; se il tempo di arresto
supera i 10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come
indicato nei paragrafi che seguono.

il tempo di arresto.

@0 20.23.1.AALBERO SEGA

e 202210

PERICOLO-ATTENZIONE:

prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

Nella i con motore GPL:

- connettere la presa (T fig. 20.23-1-A) alla spina (S fig. 20.23-1-A)

- ruotare il selettore (3 fig. 20.23-1-A) sul simbolo (
- sbloccare il freno motore ruotando il selettore (W fig. 20.23-1-A) in posizione "I".

PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Smontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Smontare il carter frontale (F fig. 20.23-1-A).

Abbassare completamente il gruppo sega e inclinarlo a 45° (vedi capitolo 6).
Allentare la vite (B fig. 20.23-1-A).

Spingere il motore verso il basso e serrare la vite (B fig. 20.23-1-A).
Rimontare la lama sega come indicato nel Cap. 4.

Rimontare il carter frontale (F fig. 20.23-1-A).

| Fig 30732 LAB 300 PLUSjpg
PERICOLO-ATTENZIONE:

E’ VIETATO usare la macchina senza le protezioni previste per ogni lavorazione o eliminare parti di Fig. 20.23-2
esse.

CAUTELA-PRECAUZIONE:

non tendere eccessivamente le cinghie per non i in ie di i e in
un’usura precoce delle stesse.

Esercitando una forza P al centro di una cinghia, questa deve avere un cedimento f come indicato
in tabella.

Forza P
Cedimento f (mm)

N Kp

24+ 26 2,4+26 3+4
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Fig. 20.23-3
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20.23.3 ALBERO TOUPIE @0 20.28  RICOSTRUZIONE DELLE PARTI DETERIORABILI
22300 w00
. Ruotare il selettore (E fig. 20.23.3) sul simbolo ( & ).
. Sbloccare il freno motore toupie ruotando il selettore (W fig. 20.23.3) in posizione "I".
. Sollevare la leva (M fig. 20.23.3) (agisce su un micro che impedisce I'avviamento del motore).
L e v S asa) DO 20281 SOSTITUZIONE DEL PARASCHEGGE
. Allentare la maniglia a ripresa (A fig. 20.23.3) e agire sul motore per tensionare la cinghia (C fig. 20.23.3). zimio
. Stringere la maniglia (A fig. 20.23.3) a regolazione eseguita. Dovendo sostituire la parte in legno (M fig. 20.28-1), richiederla:
. Chiudere lo sportello (V fig. 20.23.3).
. Abbassare la leva (M fig. 20.23.3). - al Vostro Concessionario SCM;
- o all'Ufficio Ricambi SCM,
ogni i la izione della cinghia. oppure ricostruirla utilizzando legno di faggio, rispettando le misure di fig. 20.28-1.
| ] Per la sostituzione del paraschegge usurato, agire sul grano (X fig. 20.28.1).
d-'[ CAUTELA-PRECAUZIONE: Rimontare il nuovo paraschegge e serrare il grano (X).
non tendere eccessivamente le cinghie per non i in ie di i e in
un’usura precoce delle stesse.
Esercitando una forza P al centro di una cinghia, questa deve avere un cedimento f come indicato
in tabella. " P
Riga pianetto per tenonare
Forza P ] Dovendo sostituire la parte in legno (K fig. 20.28.1), richiederla:
Cedimento f (mm) - al Vostro Concessionario SCM;
N Kp - o all'Ufficio Ricambi SCM,
24426 24426 1,5+20 - o A (A]
oppure ricostruirla utilizzando legno di faggio, rispettando le misure di fig. 20.28.1 .
Per la sostituzione del paraschegge usurato, agire sulle viti (X fig. 20.28.1).
£ ] PERICOLO- ATTENZIONE Rimontare il nuovo paraschegge e serrare le viti (X).
prima di avviare la i di aver la velocita di rotazione adeguata alla
lavorazione da effettuare, al tipo di legno e che sia appropriata all'utensile utilizzato sulla
macchina.
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INCONVENIENTI CAUSE RIMEDI

Chiudere I'alloggiamento dei fusibili
(situati all'interno dell'armadio

elettrico).
Alloggiamento dei fusibili aperto Se la macchina non parte:
oppure fusibili interrotti. 1- aprire I'alloggiamento dei
portafusibili.

2- Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.
Attendere il raffreddamento della
protezione termica.

Riattivarla dopo qualche minuto.
Tensionare le cinghie o cambiarle
come descritto al paragrafo 20.18 e
20.23.

Lavoro troppo pesante in rapporto
alla potenza del motore.

La cinghia del motore si & allentata
0 & rovinata.

TOUPIE

INCONVENIENTI CAUSE I RIMEDI

Il motore gira ma I'utensile si ferma
quando é a contatto con il pezzo da
lavorare.

Tensionare le cinghie o cambiarle

La cinghia del motore si & allentata come descritto al paragrafo 20.18
20.23.

0 & rovinata.

L'albero non si muove verticalmente
e non si inclina.

Pulire accuratamente (vedi Cap.

20).

La vite & intasata di polvere e resina.

Agire sulla vite G e registrare le
La riga telescopica non si posiziona | Le battute C della riga telescopica battute fino ad avere il corretto
correttamente a 90°. non sono regolate posizi ) della riga
telescopica a 90° (fig. 20.37A).

SEGA

INCONVENIENTI CAUSE RIMEDI

Il motore gira ma la lama sega si La cinghia del motore si & allentata Tensionare le cinghie o cambiarle

ferma quando & a contatto con il 9 come descritto al paragrafo 20.18
. o & rovinata.

pezzo da tagliare. 20.23.

q " : Pulir ratamente (vedi 3
La lama non si alza o non siinclina. | La vite & intasata di polvere e resina. 28) '@ accuratamente (vedi Cap

La guida per tagli paralleli si &

sregolata (deve essere parallela alla N " " .
lama con una leggera apertura di Assistenza (vedi recapito telefonico

uscita di 0,10 mm). cap.1).

Il pannello scorre a fatica durante il
taglio (& stretto fra guida e lama) o
non viene tagliato con lati paralleli.

Rivolgersi al nostro Centro

% OV
5 K_ \_ -, Agire sulla vite G e registrare le

Lt La riga telescopica non si posiziona | Le battute C della riga telescopica battute fino ad avere il corretto
- correttamente a 90°. non sono regolate posizi ) della riga
telescopica a 90° (fig. 20.37A).
Fig 30301 5T3 CLASHC oy
Fig. 20.28-1
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@@@@ 20.37 INCONVENIENTI - CAUSE - RIMEDI

203700,

.
Questa sezione indica alcune soluzioni per i problemi che possono sorgere durante I'utilizzo della macchina.

E' importante intervenire soltanto dopo aver letto dettagliatamente tutto cio che riguarda il problema, sia che si trovi
nelle seguenti pagine, sia che si trovi nel resto del manuale.

Per eventuali problemi non descritti in queste pagine, contattare I'Ufficio Assistenza SCM.

INCONVENIENTI CAUSE RIMEDI
All'accensione la macchina non
parte.
Mancanza di energia elettrica su Verificare che nel laboratorio vi sia
una o pit fasi della linea. tensione in linea sulle tre fasi.

Chiudere I'alloggiamento dei fusibili
(situati all'interno dell'armadio

elettrico).

Se la macchina non parte:
Alloggiamento dei fusibili aperto 1- aprire l'alloggiamento dei
oppure fusibili interrotti. portafusibili.

2- Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.

3- Regolare il gruppo di frenatura
come descritto nel paragrafo 20.8.
Disinserire il pulsante di emergenza
mediante rotazione.

Verificare che lo sportello di

Micro di sicurezza inserito protezione per accedere alla toupie
sia chiuso.

Emergenza inserita.

Termico di protezione (A fig.
20.37A) inserito a causa di:

- un eccessivo assorbimento di
corrente dovuto ad un uso improprio
della macchina (lavoro troppo
pesante in rapporto alla potenza del

motore) Risolvere la causa, attendere che la
- sezione del cavo insufficiente in termica si raffreddi e riavviare la
rapporto alla potenza del motore macchina.

(vedi riferimenti collegamento
elettrico cap. 4)

- caduta di tensione dovuta alla
eccessiva lunghezza del cavo di
alimentazione

- parte elettrica in corto circuito.

Ruotare il selettore a 4 posizioni (B
fig. 20.37A) per abilitare il motore
del gruppo operatore selezionato.

Freno motore BTE toupie,
(BF1) sega, disinserito.

La macchina si ferma durante la
lavorazione.

Mancanza di energia elettrica su Verificare che nel laboratorio vi sia
una o piu fasi della linea. tension: ea sulle tre fasi Fig J0.37A $T3 CLASHC CE jpg

Fig. 20.37A
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® 20.60 MANUTENZIONE STRAORDINARIA INDICE
A " " . APPENDICE - A 2
Tutti gli interventi non espl ite elencati nel pr nte manuale, come ad esempio:
- interventi a seguito di guasti a componenti o motori elettrici A1 Caratteristiche del trascinatore 2
- interventi a seguito di guasti a componenti meccanici
sono da considerarsi interventi di manutenzione straordinaria. A2 Avviamento - Arresto del trascinatore 2
Tali interventi richiedono competenze specifiche e devono essere obbligatoriamente eseguiti da personale
qualificato ed autorizzato dal fabbricante della macchina.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
non tentare mai di guil ip: ioni o i di fortuna; questo potrebbe comportare
pericoli anche gravi per le persone esposte e per la macchina.
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APPENDICE - A

A1 CARATTERISTICHE DEL TRASCINATORE

TRASCINATORE NON FORNITO DA SCM

i NOTE-INFORMAZIONI:
il il alla presa pi

(A fig. A.1 potenza max. 0,55 kW) .

Il trascinatore deve avere le seguenti caratteristiche.

- Deve essere marcato CE, come attrezzatura intercambiabile ai sensi della direttiva 2006/42/CE o
precedenti.

- Sul manuale istruzioni del trascinatore deve essere indicato che pud essere montato sulla TOUPIE, SEGA,
PIALLA FILO

- Peso max: 50 kg

- Potenza max: 0,55 kW

A-2 AVVIAMENTO - ARRESTO DEL TRASCINATORE

[

! PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di arresto di g del it Pl il (N fig. A.1).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per il collegamento del trascinatore (non fornito da SCM ), utilizzare esclusivamente la presa (A fig.
A.1 potenza max. 0,55 kW), in quanto, pi il d si il pe anche la
tensione alla presa (A) il i del

i NOTE-INFORMAZIONI:
"avvi del i

o

quando il motore toupie ha raggiunto il numero di giri di

regime.
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Fig. A1
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