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Einfiihrung

1 Einfiihrung

Mit dem Kauf der manuellen Handschwenkbiegema-
schine von Metallkraft haben Sie eine gute Wahl getrof-
fen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Die Inhalte dieser Betriebsanleitung sind alleiniges Ei-
gentum der Firma Stuermer Maschinen GmbH.
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments,
Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten,
soweit nicht ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen
verpflichten zu Schadenersatz.

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemalen Einsatz sowie Uber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung der manu-
ellen Handschwenkbiegemaschine.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der manuellen
Handschwenkbiegemaschine. Sie ist stets am Einsatzort
der manuellen Handschwenkbiegemaschine aufzube-
wahren. Darlber hinaus gelten die értlichen Unfallverhi-
tungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbesim-
mungen fur den Einsatzbereich der manuellen
Handschwenkbiegemaschine.

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundséatzlichen Verstéandnis und kdnnen von der tat-
sachlichen Ausflihrung abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schiitzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
der manuellen Handschwenkbiegemaschine zulassig.
Eine dariiber hinausgehende Verwendung ist ohne
schriftiche Genehmigung des Herstellers nicht gestattet.
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1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu lhrer Maschine oder
fur technische Auskiinfte an lhren Fachhandler. Dort
wird Ihnen gerne mit sachkundiger Beratung und Infor-
mationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Hotline: 0049 (0) 900 19 68 220

(00,49 € aus dem deutschen Festnetz)
Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fiir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.

1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter Berticksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammen-
gestellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fiir Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- nicht bestimmungsgemafer Verwendung,
- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- eigenmachtigen Umbauten,

- technischen Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlduterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses giiltigen gesetzlichen
Regelungen.
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2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick iber alle wichtigen
Sicherheitspakete flir den Schutz von Personen sowie
fiir den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
Ausmal der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren

kann, wenn sie nicht gemieden wird.

0 HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
storungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,

4

mussen die in dieser Betriebsanleitung aufgefihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifi-
kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-
ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-
zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer
Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen und Kinder aus
dem Arbeitsbereich fernhalten.

Fir alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausflhren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fir die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber Gber die ihm lbertragenen Aufgaben und mdéglichen
Gefahren bei unsachgemafiem Verhalten unterrichtet
worden. Aufgaben, die Uber die Bedienung im Normal-
betrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren,
wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdriicklich damit betraut hat.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mogliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Gefahrdungen
zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten durfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfiih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01
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Sicherheit

2.3 Persénliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausriistung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit der manuellen
Handschwenkbiegemaschine personliche Schutzausri-
stung tragen, auf die in den einzelnen Abschnitten dieser
Anleitung gesondert hingewiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Personliche Schutzaus-
ristung erlautert:

@ Schutzhandschuhe

Die Schutzhandschuhe schiitzen die Hande vor
scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Reibung,
Abschirfungen oder tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schutzen die FuRe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

@ Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Klei-
dung mit geringer ReilRfestigkeit.

2.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine darf nur
im technisch einwandfreien Zustand betrieben wer-
den. Eventuelle Stérungen missen umgehend besei-
tigt werden. Eigenmachtigen Veranderungen an der
manuellen Handschwenkbiegemaschine oder nicht
bestimmungsgemalen Verwendung der manuellen
Handschwenkbiegemaschine sowie die Missach-
tung der Sicherheitsvorschriften oder der Bedie-
nungsanleitung schlie3en eine Haftung des
Herstellers fur daraus resultierende Schaden an Per-
sonen oder Gegenstanden aus und bewirken ein
erléschen des Garantieanspruches!

Folgendes ist zu beachten:

- Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen und befestigen
Sie diese sicher. Arbeiten Sie nie ohne Schutzvorrich-
tungen und erhalten Sie diese funktionfahig.

- Halten Sie die Maschine und ihr Arbeitsumfeld stets
sauber. Sorgen Sie flr ausreichende Beleuchtung.
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- Die manuelle Handschwenkbiegemaschine darf in ihrer
Konzeption nicht gedndert und nicht fiir andere
Zwecke, als fir die vom Hersteller vorhergesehenen
Arbeitsgange benutzt werden.

- Arbeiten Sie nie unter Einfluss von konzentrationssto-
renden Krankheiten, Ubermiidung, Drogen, Alkohol
oder Medikamenten.

- Halten Sie Kinder und nicht mit der manuellen Hand-
schwenkbiegemaschine vertraute Personen von ihrem
Arbeitsumfeld fern.

- Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen, umge-
hend beseitigen.

- Schiitzen Sie die manuelle Handschwenkbiegema-
schine vor Nasse.

- Vegewissern Sie sich vor jeder Benutzung der manuel-
len Handschwenkbiegemaschine das keine Teile be-
schadigt sind. Beschadigte Teile sind sofort zu erset-
zen um Gefahrenquellen zu vermeiden.

- Uberlasten Sie die manuelle Handschwenkbiegema-
schine nicht! Sie arbeiten besser und sicherer im ange-
gebenen Leistungsbereich. Benutzen Sie das richtige
Werkzeug! Achten Sie darauf das die Werkzeuge nicht
Stumpf oder beschadigt sind .

- Benutzen Sie nur Orginalersatzteile und Zubehor um
eventuelle Gefahren und Unfallrisiken zu vermeiden.

2.5 Sicherheitskennzeichnungen an der manu-
ellen Handschwenkbiegemaschine

An der manuellen Handschwenkbiegemaschine sind
verschiedene Warnschilder und Sicherheitskennzeich-
nungen angebracht, die beachtet und befolgt werden
mussen. Die an der manuellen Handschwenkbiegema-
schine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen diir-
fen nicht entfernt werden. Beschadigte oder fehlende Si-
cherheitskennzeichnungen kénnen zu Fehlhandlungen,
Personen- und Sachschaden fiihren. Sie sind umgehend
zu ersetzen. Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht
auf den ersten Blick erkenntlich und begreifbar, ist die
manuelle Handschwenkbiegemaschine aulRer Betrieb zu
nehmen, bis neue Sicherheitskennzeichnungen ange-
bracht worden sind.

o0
00.0 .A

Abb. 1: 1 Gebotszeichen | 2 Verbotszeichen | 3 Warnzeichen
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2.6 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine dient aus-
schlief3lich zum Abkanten von Stahlblechen oder Nicht-
eisenmetallen. Das zu biegende Material darf die maxi-
male Blechstarke nicht tberschreiten. Sie darf nur von
einer einzelnen Person betrieben werden, die in die An-
wendung und Wartung der manuellen Handschwenkbie-
gemaschine eingewiesen ist.

Sie darf nur von eingewiesenen und mit der Maschine
vertrauten Personen betrieben werden.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehért auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede Utber
die bestimmungsgemalie Verwendung hinausgehende
oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch. Eine
Verwendung der manuellen Handschwenkbiegema-
schine in anderen Bereichen und zuanderen Zwecken
gilt als bestimmungswidrig. Bei konstruktiven und techni-
schen Anderungen an der manuellen Handschwenkbie-
gemaschine tUbernimmt die Firma Stiirmer Maschinen
GmbH keine Haftung. Anspriiche jeglicher Art wegen
Schaden aufgrund nicht bestimmungsgemafier Verwen-
dung sind ausgeschlossen.

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Ein Fehlgebrauch der manuellen Handschwenkbie-
gemaschine kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

- Die manuelle Handschwenkbiegemaschine nur in
dem Leistungsbereich betreiben, der in den Techni-
schen Daten aufgefihrt ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auler Kraft setzen.

- Die manuelle Handschwenkbiegemaschine nur in
technisch einwandfreiem Zustand betreiben.

Fehlgebrauch

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine darf nicht
zum Biegen anderer Materialien als in den bestim-
mungsgemafen Verwendung verwendet werden.

Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet
werden und die Maschine vorschriftsgemaf verwendet
wird, bestehen noch Restrisiken, welche nachstehend
aufgelistet sind:

- Es besteht Verletzungsgefahr der oberen Gliedmalen
(z.B. Hande, Finger).

- Gefahrdung durch herabfallende Werkstlicke.

Metallbearbeitungsmaschinen

3 Technische Daten

3.1 Typenschild

Handschwenkblegemaschine
Manual swivel bending machine

Typ :
e HSBM 1050-15 HSG

Artikel-Nr.
Item no.

Blechstarke 15
Sheet thickness > ™M

4120010

Gewicht
Weight 280 kg

I www.metallkraft.de

Serien-Nr.
Serial no.

Baujahr weastishe
Vet of manuiacture nensives

Arbeitsbreite max.

Working width max. 1050 mm

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Abb. 2: Typenschild HSBM 1050-15 HSG

3.2 Abmessungen

Abb. 3: Abmessungen

HSBM HSG-Serie | Version 1.01
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Transport, Verpackung, Lagerung

3.3 Tabelle
Technische Daten HSBM 1050-15 HSG HSBM 1250-12 HSG
Max. Werkstiick-Lange [A] 1050 mm 1250 mm
Lange [L], Breite [W], H6he [H] 1300x750x1515 mm 1500x750x1715 mm
Max. Blechstarke (Stahl - max. Zugfestig- | 1,5 mm 1,25 mm
keit 400 N/mm?)
Max. Blechstarke (Aluminium - max. Zug- | 2,2 mm 2,0 mm
festigkeit 235 N/mm?)
Max. Blechstarke (Edelstahl - max. Zugfe- | 1,0 mm 0,8 mm
stigkeit 700 N/mm?)
Max. Biegewinkel 135° 135°
Segmentbreite Biegewinkel 14 mm 14 mm
Gewicht 280 kg 315 kg
Segmentation 100-100-100-100-100-100-100- | 100-100-100-100-100-100-100-70-
70-60-50-40-30-100 60-50-40-30-100-100-100

4 Transport, Verpackung, Lagerung
4.1 Anlieferung und Transport

4.1.1 Anlieferung

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine nach Anliefe-
rung auf sichtbare Transportschaden tberprifen. Sollte
die manuelle Handschwenkbiegemaschine Schaden auf-
weisen, sind diese unverziglich dem Transportunterneh-
men beziehungsweise dem Handler zu melden.

4.1.2 Transport
Transport mit einem Hubwagen/Gabelstapler:

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine wird auf ei-
ner Palette geliefert, so dass sie mit einem Gabelstapler
bzw. einem Hubwagen transportiert werden kann.

WARNUNG!

Lebensgefahr!

Werden beim Transport oder bei Hebearbeiten das

Gewicht der Maschine wie auch die zulassige Trag-

fahigkeit der Hebemittel nicht beachtet, kann die

Maschine kippen oder stirzen.

- Beim Transport und bei Hebearbeiten das Gewicht
der Maschine und auch die zulassige Tragfahigkeit
der Hebemittel beachten.

- Hebezeuge und Lastaufnahmemittel auf einwand-
freien Zustand Uberprifen.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01

0 HINWEIS!

- Die Maschine darf nur von qualifiziertem Fachper-
sonal auf- und abgeladen werden.

- Fahren Sie niemals direkt mit den Gabeln unter die
Maschine um diese anzuheben!

Transport iiber Rollen:

ACHTUNG!
Beachten Sie beim Transport- und bei Hebearbeiten
der manuellen Handschwenkbiegemaschine das die
Transport- und Hebemittel die Last aufnehmen kdn-
nen.

Die Maschine kann uber die Transportrollen bewegt und
platziert werden.

Das Feststellen der Bremse an den Transportrollen er-
folgt durch Betatigung der Feststellbremse nach unten.

Durch Offnen der Feststellbremse nach oben kann die
Maschine wieder bewegt werden.

Abb. 4: Transport Uber Rollen
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4.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel der manuellen Handschwenkbiegemaschine
sind recyclingfahig und missen grundséatzlich der stoffli-
chen Wiederverwertung zugefihrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert zur
Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wert-
stoffsammelstelle oder bei dem zustandigen Entsor-
gungsunternehmen abzugeben.

4.3 Lagerung

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine muss griind-
lich gesdubert werden, bevor es in einer trockenen, sau-
beren und frostfreien Umgebung gelagert wird.

5 Aufbau

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstédndnis und kénnen von der
tatsachlichen Ausfiihrung abweichen.

oberer Biegebalken
mit Segmenten

Biegehebel

unterer Biegebalken mit Segmenten G-.

Abb. 5: Aufbau

6 Montage und Inbetriebnahme

6.1 Aufstellen

@ Schutzhandschuhe tragen!
@ Sicherheitsschuhe tragen!

m Arbeitsschutzkleidung tragen!

A VORSICHT!

4 \

/>=\ Quetschgefahr!

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine kann

beim Aufstellen kippen und zu schwersten Verletzun-

gen fihren.

- Die manuelle Handschwenkbiegemaschine muss
von mindestens 2 Personen gemeinsam aufgestellt
werden.

Um eine gute Funktionsfahigkeit sowie eine lange Le-
bensdauer der manuellen Handschwenkbiegemaschine
zu erreichen, sollte der Aufstellungsort folgende Kriterien
erfullen:

- Der Untergrund muss eben, fest und schwingungs-
frei sein.

- Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss trocken und
gut beluftet sein.

- Es sollten keine Maschinen, die Staub und Spane
verursachen, in der Nahe betrieben werden.

- Es muss ausreichend Platz fir das Bedienperso-
nal, fur den Materialtransport sowie fur Einstell-
und Wartungsarbeiten vorhanden sein.

- Der Aufstellungsort muss tber gute Beleuchtung
verflgen.

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine ist im Anlie-
ferzustand mit Ausnahme einiger Anbauteile bereits vor-
montiert. Der Lieferumfang umfasst dartiber hinaus noch
diverse Zubehorteile.

Schritt 1: Die manuelle Handschwenkbiegemaschine
muss auf einem festen und ebenen Untergrund
plaziert werden. Der Untergrund muss fir diese
Art der Bearbeitung geeignet sein. Achten Sie
auch auf die Tragfahigkeit des Untergrunds.

Schritt 2: Alle Teile aus der Verpackung entnehmen.
Schritt 3: Befestigen Sie die Rollen mit den mitgeliefer-

ten Schrauben an der manuellen Hand-
schwenkbiegemaschine.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01
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Montage und Inbetriebnahme

Abb. 6: Montage Rollen (Abbildung abweichend)

Schritt 4: Stecken Sie die mitgelieferten hinteren Werk-
stiick-Trager in die daflr vorhergesehenen
Offnungen.

Schritt 5: Abstehende Teile, wie z.B. Anschlag, Hand-
griffe, etc., sind nétigenfalls durch bauseitige
MaRnahmen so Abzusichern, dass Personen
nicht gefahrdet sind.

0 HINWEIS!

Nach dem Aufstellen das Schutzmittel von den blan-
ken Metallteilen entfernen, welches zum Schutz
gegen Verrostungen aufgetragen worden ist.

- Dazu ubliche Losungsmittel verwenden.

- Kein Wasser, keine Nitroldsungsmittel 0.8. verwen-
den!

0 HINWEIS!

Die beweglichen Teile missen schmutz- und staub-
frei sein.

- Die beweglichen Teile gegebenenfalls schmieren,
wie im Kapitel Pflege und Wartung aufgefiihrt.

6.2 Bedienung

6.2.1 Inbetriebnahme

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

S @
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WARNUNG!
“
Gefahr bei unzureichender Qualifikation von
Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-
ken beim Umgang mit der manuellen Handschwenk-
biegemaschine nicht einschatzen und setzen sich
und andere der Gefahr schwerer Verletzungen aus.

\
)

- Alle Arbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen und Kinder
aus dem Arbeitsbereich fernhalten.

A VORSICHT!

4
y \

/=\ Quetschgefahr!

Bei unsachgemafen Arbeiten an der manuellen
Handschwenkbiegemaschine besteht Verletzungsge-
fahr der oberen Gliedmalen.

6.2.2 Einstellung der Achsen

Nr. Bez. Erlauterung
1 A-Achse Biegespalt
2 | Y-Achse Biegewinkel/-radius
3 | Z-Achse Blechdicke
4 | X-Achse Hinteranschlagsleiste

Achsen der Maschine

Abb. 7: Maschinenachsen
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Z-Achsen Einstellung

Abb. 8: Z-Achsen Einstellung / Blechdicke

- Bei der Einstellung der Z-Achse (Abb. 8) ist zu be-
achten, dass sich das zu biegende Blech nicht zwi-
schen den Klemmbalken/Segmenten bewegen kann
(Blechdicke).

- Sie kdnnen die Z-Achse nach oben oder unten jus-
tieren indem Sie die Einstellschraube 1 (Abb. 8)
nach links oder rechts drehen.

- Durch festziehen der Gegenmuttern 2 fixieren Sie
die Einstellung.

- Diese Einstellung muss links und rechts von den
Klemmbalken vorgenommen werden.

- Darauf ist zu achten den oberen Klemmbalken zum
unteren Klemmbalken parallel einzustellen um eine
gute Biegung zu erhalten.

Y-Achsen Einstellung

Abb. 9: Y-Achsen Einstellung / Biegeradius

- Beim Biegevorgang kann hier der Biegradius/-
winkel (Abb. 9) abgelesen werden.

- Der Auslieferungszustand des Biegebalkens ist O-
Grad (Abb. 9), durch den Transport oder anderensd-
Griinden kann sich diese Einstellung verandert ha-
ben

10

Abb. 10: Einstellschraube Biegeradius

- Ist der Biegeradius verstellt kann dieser Uiber die
Einstellschraube (Abb. 10) eingestellt werden.

- Achten Sie links und rechts auf gleiche Werte um
eine gleichméfige Biegung zu erhalten.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01



%Eta""'aﬂ@ Montage und Inbetriebnahme

Metallbearbeitungsmaschinen

X-Achsen Einstellung Einstellung des Biegespalts

Die X-Achsen Einstellung erfolgt durch Verschiebung
der Anschlagsleiste und festziehen der Klemmschrau-
ben (Abb. 11).

upto 90
A=15xs

past 90°
A=25xs

Abb. 14: Einstellung Biegespalt
Abb. 11: X-Achsen / Anschlagsleiste

. . . 6.2.3 Spannvorgang und Biegevorgang
Biegewinkelanschlag Einstellung

Schritt 1: Legen Sie das Blech zwischen den Klemm-
segmenten ein.

Schritt 2: Durch Betatigung (Rotation) des Spannhebels
kénnen Sie das Blech Spannen (Abb. 16).

ACHTUNG vor Quetschgefahr der Finger!

Schritt 3: Nach dem Festspannen ist die Maschine be-
reit fir den Biegevorgang.

Schritt 4: Biegehebel (Abb. 15) anheben und bis zum
gewunschten Biegewinkel fortsetzen. Wegen

Abb. 12: Einstellrad Biegewinkelanschlag deiRE?kfederungseﬁektes um einige Grad

weiterbiegen.

Den Biegewinkelanschlag konnen Sie Gber das Einstell-

rad einstellen (Abb. 12). Schritt 5: Biegehebel langsam nach unten ablassen.
A-Achsen Einstellung Schritt 6: Zur Entnahme des Blechs Spannhebel (Abb.
15) entgegengesetzter Richtung betatigen,

= [ der obere Klemmbalken entspannt.

Abb. 13: A-Achse Einstellung / Biegespalt

- Die A-Achse (Biegespalt) kann Uber das Einstellrad
(Abb. 13) links und rechts von den Klemmbalken
eingestellt werden.

Abb. 15: Spannhebel und Biegehebel

- Darauf ist zu achten den oberen Klemmbalken zum
unteren Klemmbalken parallel einzustellen um eine
gute Biegung zu erhalten.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01 11
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6.2.4 Biegesegmente wechseln

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine besitzt eine
segmentierte Ober- und Unterwange und Schwenkbie-
gewange. Die Biegesegmente kdnnen einzeln montiert
oder demontiert werden.

Abb. 16: Biegesegmente wechseln (Abbildung abweichend)

Schritt 1: Losen Sie die Schraube [1] an der bewegli-
chen Biegewange und entnehmen Sie das
Biegesegment [2]. die Montage erfolgt in um-
gekehrter Reihenfolge.

Schritt 2: Losen Sie die Schraube [5] an der Oberwange
und entnehmen Sie das Biegesegment [6] aus
der T-Nut [7]. die Montage erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge.

Schritt 3: Je nach Bedarf kdnnen Sie die Segemente [3]
auf der Unterwange [4] aufsetzen oder ent-
nehmen.

Durch die herausnehmbahren Segmente [2,3, 4] ist es

lhnen leicht méglich, z.B. kastenformige und komplexe
Profile herzustellen.

0 HINWEIS!

Achten Sie darauf, dass die Biegesegmente gleicher
Grolle gegeniber montiert sind.

12

7 Pflege, Wartung und Instandsetzung/
Reparatur

i Tipps und Empfehlungen

Damit die manuelle Handschwenkbiegemaschine
immer in einem guten Betriebszustand ist, miissen
regelmafige Pflege- und Wartungsarbeiten durchge-
fuhrt werden.

0 HINWEIS!

Vor Pflege und Wartung der manuellen Hand-
schwenkbiegemaschine missen die Wartungsanwei-
sungen sorgfalltig durchgelesen werden. Der
Umgang mit der manuellen Handschwenkbiegema-
schine ist nur Personen gestattet, die mit der manu-
ellen Handschwenkbiegemaschine vertraut sind.

GEFAHR!

Gefahr bei unzureichender Qualifi-

kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken bei Wartungsarbeiten an der Maschine nicht ein-

schéatzen und setzen sich und andere der Gefahr

schwerer Verletzungen aus.

- Alle Wartungsarbeiten nur von daflr qualifizierten
Personen durchfiihren lassen.

Priifen Sie nach Wartungs-, Reparatur- und Reinigungs-
arbeiten, ob alle Verkleidungen und Schutzeinrichtungen
wieder ordnungsgemaf an der manuellen Hand-
schwenkbiegemaschine montiert sind und sich kein
Werkzeug mehr im Inneren oder im Arbeitsbereich der
manuellen Handschwenkbiegemaschine befindet.

7.1 Pflege durch Reinigung

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine regelmafig
mit einem weichen, angefeuchteten Lappen reinigen.

ACHTUNG!

p.

- Verwenden Sie niemals Lésungsmittel zum Reini-
gen von Kunststoffteilen oder lackierten Oberfla-
chen. Ein Anlésen der Oberflache und sich daraus
ergebende Folgeschaden kdnnen auftreten.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01
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Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeraten

7.2 Wartung

Alle beweglichen Teile und Lager sind monatlich mit
handelstblichen Schmierfett abzuschmieren.

7.3 Stérungsbeseitigung

ACHTUNG!

\
)

werden.

Beim Auftreten einer der folgenden Fehler beenden
Sie sofort die Arbeit mit der Maschine. Es kénnte zu
ernsthaften Verletzungen kommen. Samtliche Repa-
raturen bzw. Austauscharbeiten dirfen nur von quali-
fiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt

Stérung

mogliche Ursache

Abhilfe

Die manuelle Handschwenkbiege-
maschine arbeitet nicht.

1. Die Mechanik ist defekt.

1. Die Mechanik prifen.

2. Den Fachhandler/Hersteller kon-
taktieren.

Die manuelle Handschwenkbiege-
maschine biegt das Material nicht
korrekt.

1. Die Materialstarke konnte falsch
sein.

2. Das falsche Material wurde einge-
legt.

1. max. Blechstarke beachten.

2. Nur das richtige Material einlegen

Die manuelle Handschwenkbiege-
maschine biegt nicht die Materialien
wie im Katalog angegeben.

1. Die Materialstarke konnte falsch
sein.

2. Die Mechanik ist fehlerhaft.

1. Das zu biegende Material prifen.

2. Den Fachhandler/Hersteller kon-
taktieren.

8 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist dafliir Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur lber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

8.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht aufier Be-
trieb zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die
Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermei-
den.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerat entsorgen.

- Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und ver-
wertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem
dafiir vorgesehenen Entsorgungswegen zufliihren.

8.2 Entsorgung von Elektrischen Geraten

Elektrische Gerate enthalten eine Vielzahl wiederver-
wertbarer Materialien sowie umweltschadliche Kompo-
nenten.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01

Diese Bestandteile sind getrennt und fachgerecht zu ent-
sorgen. Im Zweifelsfall an die kommunale Abfallentsor-
gung wenden.

Fir die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe ei-
nes spezialisierten Entsorgungsbetriebs zuriickzu-grei-
fen.

8.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fur die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfligung.
Gegebenenfalls nach den produktspezifischen Daten-
blattern fragen.

13
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9 Mangelhaftung (Gewahrleistung)

Fir unsere Kunden, die Verbraucher sind, gelten die gesetzli-
chen Vorschriften. Der Kunde hat uns Gelegenheit zu geben,
uns von dem Mangel zu Giberzeugen und die Ware auf unser
Verlangen und unsere Kosten in eine unsere Werkstatten zur
Untersuchung zu bringen. Fur unsere gewerblichen Kunden gilt
folgendes:

(1) Die gelieferte Ware ist vom Kunden sofort bei Anlieferung
insbesondere auf Mangel zu berprifen. Dabei festgestellte of-
fensichtliche Mangel sind unverziglich schriftlich anzuzeigen.
Transportschaden und fehlende Packstiicke sind auch dem
Spediteur unverzuglich zu melden. Soweit Mangel auch bei
sorgfaltigster Prufung nicht sofort entdeckt werden kénnen, sind
diese sofort nach Entdekkung schriftlich anzuzeigen. Unser
Kunde hat in diesem Fall sofort die Be- und Verarbeitung und
Verwendung der bestellten Ware einzustellen. Der Kunde hat
uns Gelegenheit zu geben, uns von dem Mangel zu Gberzeu-
gen und die Ware auf unser Verlangen und unsere Kosten in
eine unsere Werkstatten zur Untersuchung zu bringen. Nach
Durchfiihrung einer vereinbarten Abnahme ist die Riige von
Méangeln, die bei der Abnahme feststellbar gewesen sind, aus-
geschlossen. Bei gewerblichen Kunden entféllt die gesetzliche
Mangelhaftungsfrist von 2 Jahren.

(2) Die Mangelhaftungsfrist betragt ein Jahr ab Gefahriber-
gang, sofern sich nichts Abweichendes aus Vertrag oder
Gesetz ergibt. Sollte durch den Hersteller des Liefergegenstan-
des eine langere Mangelhaftungsfrist oder eine Garantie einge-
raumt werden, so treten wir unsere Rechte hieraus bereits mit
dem Kauf an den Besteller/Kaufer ab. Eine aktuelle Liste der
einzelnen Mangelhaftungsfristen und -bedingungen bzw. der
Garantiefristen- und -bedingungen der Hersteller kann jederzeit
bei uns angefordert werden.

(3) Im Gewahrleistungsfall leisten wir in Absprache mit dem
Hersteller Nachbesserung oder Ersatzlieferung nach unserer
Wabhl. Erforderliche Aufwendungen, insbesondere Transport-,
Wege-, Arbeits- und Materialkosten, die dadurch entstehen,
dass die Kaufsache nach einem anderen Ort als dem Erfiil-
lungsort verbracht wurde, sind von uns nicht zwingend zu erset-
zen, es sei denn, das Gesetz schreibt dies vor. Schlagen
Nachbesserung oder Ersatzlieferung hinsichtlich eines Mangels
nachweislich zweimal fehl oder wiirde die Beseitigung des
Mangels einen unverhaltnismaBig hohen Aufwand erfordern
und wird die Nachbesserung deshalb verweigert, so kann unser
Kunde nach seiner Wahl Herabsetzung der Vergutung oder
Riickgangigmach

ung des Vertrages verlangen. Wir weisen unsere Kunden dar-
auf hin, dass kein Mangelhaftungsfall vorliegt insbesondere bei
Schaden, die beim Kunden durch Missbrauch oder unsachge-
maRen Gebrauch entstanden sind und bei Schaden, die
dadurch entstanden sind, dass die Produkte beim Kunden
schadlichen duReren Einflissen ausgesetzt worden sind (ins-
besondere extremen Temperaturen, Feuchtigkeit, auBerge-
wohnlicher physikalischer oder elektrischer Beanspruchung,
Spannungsschwankungen, Blitzschlag, statischer Elektrizitat,
Feuer).

(4) Ergibt sich bei einer im Rahmen der Mangelriige durchge-
fuhrten Prifung der Ware, dass die Mangelriige zu Unrecht
erfolgt ist, sind wir berechtigt, eine verkehrsubliche Vergitung
fur die Priifung der Ware sowie die Kosten fir den Versand zu
berechnen.

(5) Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf natiirliche
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Abnutzung, unsachgemafer Verwendung und Lagerung, feh-
lerhaftem Einbau ferner nicht auf Schaden, die nach dem
Gefahrubergang infolge fehlerhafter oder nachlassiger Behand-
lung, ibermaRiger Beanspruchung, ungeeigneter Betriebsmit-
tel oder infolge sonstiger Einflisse entstehen, die nach dem
Vertrag nicht vorausgesetzt sind.

(6) Durch vom Besteller/Kaufer oder Dritten ohne unsere
Zustimmung vorgenommene Instandsetzungsarbeiten oder die
unsachgemale Reparatur durch einen nicht vom Hersteller
autorisierten Servicepartner schlieRen den Mangelhaftungsan-
spruch wegen eines Fehlers aus.

(7) In Fallen positiver Vertragsverletzung, Verzug, Unmdglich-
keit, unerlaubter Handlung sowie aus sonstigem Rechtsgrund
(ausgenommen vorvertragliche Verletzungen) haften wir nur
bei Vorsatz und grober Fahrlassigkeit. Im Falle, dass schuldhaft
Schaden an Leben, Gesundheit oder Kérper entstanden sind,
im Falle der schuldhaften Verletzung von vertraglichen Kardi-
nalspflichten (Hauptvertragspflichten) oder bei arglistiger Tau-
schung sowie im Falle eines Ersatzanspruches gemaR § 437
Ziffer 2 BGB haften wir im gesetzlichen Umfang, wobei bei
einer Verletzung von Kardinalspflichten unsere Haftung der
Hohe nach auf den typischen, voraussehbaren Schaden
beschrankt ist. Der Begriff der Kardinalspflicht wird entweder
zur Kennzeichnung einer konkret beschriebenen, die Errei-
chung des Vertragszwecks gefahrdenden, wesentlichen Pflicht-
verletzung gebraucht oder abstrakt erlautert als Pflicht, deren
Erflllung die ordnungsgemafe Durchfiihrung des Vertrages
Uberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung der Kunde
regelmaRig vertrauen darf. Bei Verzug hat unser Kunde alter-
nativ zum Schadenersatz das Recht, vom Vertrag zuriickzutre-
ten.

(8) Im Falle von Datenverlusten haften wir nur, wenn unser
Kunde die Datenbestande regelmaRig mindestens einmal tag-
lich nachweisbar gesichert hat. Die Haftung fir Datenverluste
ist auf den Wiederherstellungsaufwand bei Vorhandensein
einer Sicherungskopie beschrankt, es sei denn die Datenverlu-
ste wurden von uns vorsatzlich oder grob fahrlassig herbeige-
fuhrt. Ansonsten wird mit Ausnahme der Falle eines Vorsatzes

oder grober Fahrlassigkeit eine Haftung ausgeschlossen.
(9) Der Umfang unserer Haftung nach dem Produkthaftungsge-
setz bleibt unberihrt.

HSBM HSG-Serie | Version 1.01
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10 Herstellererklarung

Hersteller/Inverkehrbringer:

Herstellererklarung

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Strafie 26
D-96103 Hallstadt

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderun-

gen entspricht.

Eine Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang 1 bendtigt diese Maschine nicht. Bei einer
nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Produktgruppe:
Maschinentyp:

Bezeichnung der Maschine*:

] HSBM 1050-15 HSG
] HSBM 1250-12 HSG

Seriennummer*:

Baujahr*:

Dokumentationsverantwortlich:

Hallstadt, den 08.03.2024

O

Kilian Stlirmer
Geschéftsflihrer
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Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen
manuelle Handschwenkbiegemaschine

Artikelnummer:

4120010
4120012
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* fullen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

Kilian Stlirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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