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Einfiihrung

1 Einflhrung

Mit dem Kauf des Kantenentgratgerates von Metallkraft
haben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemé&Ben Einsatz sowie Uber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung lhres Kan-
tenentgratgerates.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Kantenentgrat-
gerates. Sie ist stets am Einsatzort des Kantenentgrat-
gerétes aufzubewahren. Darliber hinaus gelten die ortli-
chen Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen
Sicherheitsbesimmungen fiir den Einsatzbereich des
Kantenentgratgerétes.

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundsétzlichen Versténdnis und kénnen von der tat-
séchlichen Ausflihrung abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schutzt. Ihre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des Kantenentgratgerétes zuléssig. Eine darber hin-
ausgehende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmi-
gung des Herstellers nicht gestattet. Wir melden zum
Schutz unserer Produkte Marken-, Patent- und Design-
rechte an, sofern dies im Einzelfall méglich ist. Wir wider-
setzen uns mit Nachdruck jeder Verletzung unseres
geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu lhrer Maschine oder
fur technische Auskinfte an lhren Fachhandler. Dort
wird lhnen gerne mit sachkundiger Beratung und Infor-
mationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0049 (0) 951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Ersatzteile:

Fax: 0049 (0) 951 96555-119

E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de
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Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.

1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter Berlicksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammen-
gestellt.

In folgenden Féallen Gbernimmt der Hersteller fir Sché-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- nicht bestimmungsgemaBer Verwendung,

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- eigenméchtigen Umbauten,

- technischen Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatséchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlduterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick Uber alle wichtigen
Sicherheitspakete flr den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-

weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
AusmaB der Gefédhrdung zum Ausdruck bringen.

GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

/I\ VORSICHT!
—
Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moéglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringfligigen oder leichten Verletzungen fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

0 HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden flihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschéden zu re-
duzieren und geféhrliche Situationen zu vermeiden,
mussen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Das Kantenentgratgeréat darf nur im technisch ein-
wandfreien Zustand betrieben werden. Eventuelle
Stérungen missen umgehend beseitigt werden.
Eigenméchtige Verénderungen an dem Kantenent-
gratgerat oder nicht bestimmungsgemaBe Verwen-
dung des Kantenentgratgerates sowie die
Missachtung der Sicherheitsvorschriften oder der
Bedienungsanleitung schlieBen eine Haftung des
Herstellers fir daraus resultierende Schaden an Per-
sonen oder Gegenstanden aus und bewirken ein
Erléschen des Garantieanspruches!

Folgendes ist zu beachten:

- Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen und befestigen
Sie diese sicher. Arbeiten Sie nie ohne Schutzvorrich-
tungen und erhalten Sie diese funktionfahig.

- Halten Sie die Maschine und ihr Arbeitsumfeld stets
sauber. Sorgen Sie flr ausreichende Beleuchtung.

- Sichern Sie prinzipiell ihr Werkstiick beim Arbeiten mit
geeigneten Spannvorrichtungen. Sorgen Sie fur eine
ausreichende Auflageflache.

- Das Kantenentgratgerat darf in ihrer Konzeption nicht
geéndert und nicht flr andere Zwecke, als fur die vom
Hersteller vorhergesehenen Arbeitsgdnge benutzt wer-
den.

- Arbeiten Sie nie unter Einfluss von konzentrationssto-
renden Krankheiten, Ubermiidung, Drogen, Alkohol
oder Medikamenten.

- Halten Sie Kinder und nicht mit dem Kantenentgratge-
rat vertraute Personen von ihrem Arbeitsumfeld fern.

- Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen, sind um-
gehend zu beseitigen.

- Schiitzen Sie das Kantenentgratgerat vor Nasse (Rost-
gefahr)

- Vergewissern Sie sich vor jeder Benutzung des Kan-
tenentgratgerétes das keine Teile beschédigt sind. Be-
schadigte Teile sind sofort zu ersetzen, um Gefahren-
quellen zu vermeiden.

- Uberlasten Sie das Kantenentgratgerét nicht! Sie arbei-
ten besser und sicherer im angegebenen Leistungsbe-
reich. Benutzen Sie das richtige Werkzeug! Achten Sie
darauf, dass die Werkzeuge nicht stumpf oder bescha-
digt sind.

- Benutzen Sie nur Orginal-Ersatzteile und -Zubehér, um
eventuelle Gefahren und Unfallrisiken zu vermeiden.

2.3 Persénliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausriistung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wéhrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit dem Gerat per-
s6nliche Schutzausriistung tragen, auf die in den einzel-
nen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
ristung erlautert:

@ Schutzhandschuhe

Die Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-
bung, Abschiirfungen oder tieferen Verletzungen.

@ Gehorschutz

Der Gehorschutz schitzt vor Gehoérschaden durch
Larm.

KE 100 | Version 1.05
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BestimmungsgeméBe Verwendung

Schutzbrille

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umbherfliegenden Teilen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FiiBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

m Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Klei-
dung mit geringer ReiBfestigkeit.

2.4 Sicherheitskennzeichnung an dem Kan-
tenentgratgerat

An der Kantenentgratgeréat sind folgende Sicherheits-
kennzeichnungen angebracht (Abb. 1), die beachtet und

befolgt werden mussen.
3 4
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Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen
1 Warnung vor Gefahren | 2 Warnung vor geféahrlicher
elektrischer Spannung | 3 Warnung vor Quetschgefahr fir die
oberen GliedmaBen | 4 Warnung vor rotierenden Maschinen-
teilen, Einzugsgefahr |5 Verbot fir Berihrung | 6 Verbot fir
lange Haare | 7 Sicherheitsgebote, Schutzausriistung

Die an der Maschine angebrachten Sicherheitskenn-
zeichnungen dirfen nicht entfernt werden. Beschédigte
oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen kénnen zu
Fehlhandlungen, Personen- und Sachschéaden fihren.
Sie sind umgehend zu ersetzen.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den er-
sten Blick erkenntlich und begreifbar, ist die Maschine
auBer Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskenn-
zeichnungen angebracht worden sind.

KE 100 | Version 1.05

3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Kantenentgratgerat KE 100 dient ausschlieBlich
zum Entgraten und Abfrésen von scharfen Kanten an
Werksticken aus Stahl und NE-Metallen sowie Kunst-
stoff oder Holz. Die Maschine darf nur von eingewiese-
nen und mit dem Geréat vertrauten Personen betrieben
werden. Zur bestimmungsgeméBen Verwendung gehdrt
auch die Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung.
Jede Uber die bestimmungsgeméBe Verwendung hin-
ausgehende oder andersartige Benutzung gilt als Fehl-
gebrauch.

4 Technische Daten

KE 100
Motorleistung 0,75 kW
Drehzahl max. 5000 1/min
Elektrischer Anschluss 230V /50 Hz
Winkeleinstellungen 15°/30° / 45°
Fasenhdhe max. 10 mm
Fahrungsleiste 200 mm
Gewicht 9,28 kg
Schallpegel (Belastung) 91 dB(A)

5 Typenschild

i C€
M K100 =
femno 3992000 e
Motorleistung /¢ |y Netzanschluss .,

Motor power Power connection

e  Stiirmer Maschinen GmbH
%"Eta’""aﬂ Drff;?rggrert-al’sffeégigtr.rgé, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Abb. 2: Typenschild

6 Transport, Verpackung und Lage-
rung

Das Kantenentgratgerat nach Anlieferung auf sichtbare
Transportschaden Uberprifen. Sollte das Kantenentgrat-
gerat Schaden aufweisen, sind diese unverziglich dem
Transportunternehmen bzw. dem Handler zu melden.
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6.1 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel des Kantenentgratgerates sind recyclingféhig
und mussen grundsétzlich der stofflichen Wiederverwer-
tung zugefihrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert zur
Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wert-
stoffsammelstelle oder bei dem zusténdigen Entsor-
gungsunternehmen abzugeben.

6.2 Lagerung

Das Kantenentgratgerét in einer trockenen, sauberen
und frostfreien Umgebung lagern.

7 Maschinenbeschreibung

7.1 Ansicht

Abb. 3: Kantenentgratgerat

Fuhrungsplatten

Klemmhebel furr Tiefeneinstellung
GummifuB

Drehzahlregler

Seitlicher Handgriff
Winkeleinstellung

Oberer Handgriff
Werkstlickschlitten

Vorderer Handgriff

Fraskopf

O ©WONOO O~ WN =

—_

7.2 Lieferumfang

- Griff und 2 Klemmschrauben
- Werkstilckschlitten fir kleine Werkstlicke
- Betriebsanleitung

KE 100 | Version 1.05
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Betrieb

8 Betrieb

A GEFAHR!

VAAY Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfuh-

ren und zu schwersten Verletzungen fihren.

- Vor Beginn von Einstellungen an der Maschine den
Netzstecker ziehen.

/I\. WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von

Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit dem Kantenentgratgerat nicht

einschatzen und setzen sich und andere der Gefahr

schwerer Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Ar-
beitsbereich fernhalten.

0 HINWEIS!

Vor dem Start, Gebrauch, Wartung oder anderen
Eingriffen an dem Kantenentgratgerat missen die
Gebauchs- und Wartungsanweisungen sorgféltig
durchgelesen werden. Der Umgang und das Arbei-
ten mit dem Kantenentgratgeréat ist nur Personen
gestattet, die mit dem Umgang und der Wirkungs-
weise des Kantenentgratgerétes gut vertraut sind.

@ Gehérschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

@ Sicherheitsschuhe tragen!

m Arbeitsschutzkleidung tragen!

KE 100 | Version 1.05

A VORSICHT!

L=\ Quetschgefahr!

Bei unsachgeméaBen Arbeiten an dem Kantenent-
gratgerat besteht Verletzungsgefahr der oberen Glie-
dmaBen.

Bringen Sie die Hande nicht in die N&he des Frasers!

/Z/j\:\ VORSICHT! EINZUGSGEFAHR!
=

Tragen Sie keine langen Kleidungsstlcke, wie
Schals, Bander oder Krawatten. Sie kbnnten vom
Fraser erfasst und in die Maschine gezogen werden!

Bei langem Haar ein Haarnetz tragen.

8.1 Elektrischer Anschluss

A\ GEFAHR!
VLN

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht unmittelbare Lebensgefahr durch Strom-
schlag.
- Vor Beginn von Einstellungen an der Maschine den
Netzstecker ziehen.

Schritt 1: Prifen Sie, ob die Netzspannung der Span-
nungsangabe entspricht, die auf dem Typen-
schild vermerkt ist.

Schritt 2: Verbinden Sie das Netzkabel mit dem Strom-
netz.

8.2 Tiefeneinstellung

Schritt 1: Prifen, dass das Gerét ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Abb. 4: Skala fiir die Tiefeneinstellung

Schritt 2: Auf beiden Seiten des Motors jeweils die
Klemmhebel l6sen.
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Abb. 5: Drehknopf fir die Tiefeneinstellung

Schritt 3: Die Position des Frasers flir den gewlinschten
Material-Abtrag mit dem Drehknopf am Fih-
rungs-Aufsatz einstellen.

Schritt 4: AnschlieBend die zwei Klemmhebel wieder
festziehen.

8.3 Winkeleinstellung

Schritt 1: Mit dem mitgelieferten Inbusschlissel die Win-
keleinstellungsschrauben auf beiden Seiten
des Fuhrungs-Aufsatzes lésen.

Abb. 6: Winkeleinstellung

Schritt 2: Den Winkel der Fihrungsplatten bis zur Dec-
kung der gewlinschten Bohrungen verschie-
ben.

Schritt 3: Im Anschluss die Winkeleinstellungsschrauben
wieder festziehen.

a4
g, U

15°

22

Abb. 7: Abtrége entsprechend der Winkeleinstellung

8.4 Entgraten

/\ VORSICHT!
\
gA\ Gefahr von Sach- und Personen-
schaden!
Bei Tragen von Schmuck und weiter Kleidung besteht
Einzugsgefahr.
- Bei Arbeiten mit der Maschine keinen Schmuck tra-
gen.

- Bei Arbeiten mit der Maschine Gehor- und Kopf-
schutz, Schutzbrille, Sicherheitsschuhe und Ar-
beitsschutzkleidung tragen.

- Bei langem Haar ein Haarnetz tragen.

0 HINWEIS!

Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er unter Ein-
fluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten steht.
Ebenfalls darf er nicht bei Ubermiidung oder konzen-
trationsstérenden Krankheiten arbeiten.

0 HINWEIS!

Bevor das Geréat an das Stromnetz angeschlossen
wird, muss der Ein-Aus-Schalter auf ,Aus” stehen.

0 HINWEIS!

Bediener muss ausreichende Standsicherheit und Be-
wegungsfreiheit haben.

0 HINWEIS!

Uberlastungsschutz:

Der Motor stoppt bei Uberlastung. Den Kantenentgra-
ter 20 Sekunden abkiihlen lassen, bevor er wieder
eingeschaltet wird, um einen mdéglichen Defekt des
Motors zu verhinden (z. B.: Motorbrand).

Schritt 1: Die Maschine am Stromnetz anschlieBen.

Abb. 8: EIN- und AUS-Schalter

KE 100 | Version 1.05



%'HEEE’"‘EH@ Pflege, Wartung und Instandsetzung

Metallbearbeitungsmaschinen

Schritt 2: Die Maschine am EIN-Schalter einschalten. g Pﬂege, Wartung und |nstandsetzung

Schritt 3: Die gewlnschte Drehzahl einstellen und war-
ten, bis der Motor die vorgegebene Drehzahl

erreicht hat. /ﬁ GEFAHR!
Schritt 4: Die Maschine mit beiden Handen fest an den Lebensgefahr durch Stromschlag!

Griffen festhalten. Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elekirische
Schritt 5: Die Maschine mit den FUhrungsplatten plan auf Bauteile konnen unkontrollierte Bewegungen ausflih-
das Werkstulck aufsetzen. ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.
- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten den Netzstecker ziehen.

ACHTUNG!

- Verwenden Sie niemals Lésungsmittel zum Reini-
gen von Kunststoffteilen oder lackierten Oberfla-
chen. Ein Anlésen der Oberflache und sich daraus
ergebende Folgeschaden kénnen auftreten.

Schritt 6: Die Maschine entgegen der Drehrichtung des
Frasers Uber das Werkstlck fuhren, entspre-
chend der Pfeilrichtung auf der Fuhrungsplatte.

i Tipps und Empfehlungen

Damit das Gerat immer in einem guten Betriebszu-
stand ist, missen regelméBige Pflege- und War-
tungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Abb. 9: Ansetzen des Kantenentgraters auf das Werkstlick

Kleine Werkstiicke: VORSICHT!

Schritt 1: Frastiefe und -Winkel an der Maschine einstel- Reparaturen, Wartungen und Aufriistungen an dem
len unter Beriicksichtigung der Materialstarke Kantenentgratgerat durfen nur von Fachpersonal

des Werkstiickschlittens. durchgefihrt werden.

Schritt 2: Die Maschine stabil auf einer planen Arbeits- Prifen Sie nach Wartungs-, Reperatur- und Reinigungs-

platte aufstellen. arbeiten, ob alle Verkleidungen und Schutzeinrichtungen
wieder ordnungsgemaB an dem Kantenentgratgerat
montiert sind und sich kein Werkzeug mehr im Inneren
oder im Arbeitsbereich dem Kantenentgratgerat befin-
det.

Schritt 3: Das Werkstlick im Werkstlickschlitten fest-
spannen

9.1 Pflege durch Reinigung

m Schutzhandschuhe tragen!

Zur Reinigung sind geeignete Schutzhandschuhe zu
tragen, um sich vor Verletzungen durch Spane zu
schitzen.

Das Geréat regelmaBig mit einem weichen, angefeuchte-
ten Lappen reinigen.

Abb. 10: Frasen mit Hilfe des Werkstiickschlittens

Schritt 3: Den Werkstlckschlitten auf die Fihrungsplat- Blanke metallische Arbeitsoberflaichen mit Anti-Rost-
ten des Kantenentgratgeréates aufsetzen und Spray behandeln. Niemals Lésungsmittel zum Reinigen
entgegen der Drehrichtung der Frésers Uber von Kunststoffteilen oder lackierten Oberflachen verwen-
den Fréaser fihren. den. Ein Anlésen der Oberflache und sich daraus erge-

bende Folgeschaden kénnen auftreten.

KE 100 | Version 1.05 9
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Die Beluftungsschlitze des Motors sind sauber zu halten,
um eine ausreichende Kihlung zu gewéahrleisten.

Die Maschine ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und
ist von allen Metall- und Reststlicken zu befreien. Daftr
ist ausschlieBlich ein Pinsel, ein trockenes Tuch oder ei-
nen Handbesen zu verwenden.

Zum Aufsammeln der Spéne eignet sich unser Spanhe-
begerét ,,Chipmag®, Art.-Nr. 385 0010

Abb. 11: Spanhebegerat ,Chipmag"“

Die Schneidplatten immer sauber halten und regelmaBig
auf Abnutzung prifen.

9.2 Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen aus-
schlieBlich von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Sollte die Maschine nicht ordnungsgeman funktionieren,
wenden Sie sich an einen Fachhandler oder an unseren

Kundenservice. Die Kontaktdaten finden Sie im Kapitel
1.2 Kundensetrvice.

9.2.1 Fraskopf/ Schneidplatten wechseln

GEFAHR!
VERLETZUNGSGEFAHR

- Vor Beginn der Instandhaltungsarbeiten den Netz-
stecker ziehen.

Zum Auswechseln des Fraskopfes bzw. der Schneid-
platten muss der Fuhrungs-Aufsatz abmontiert werden.

10

Abb. 12: Fihrungsplatten abbauen

Schritt 1: Mit dem mitgelieferten Inbusschlissel die Win-
keleinstellungsschrauben auf beiden Seiten
des Fuhrungs-Aufsatzes abschrauben.

Schritt 2: Die Fuhrungsplatten abnehmen.

|

Abb. 13: Klemmhebel zur Befestigung des Fuhrungsaufsatzes

Schritt 2: Auf beiden Seiten des Motors jeweils die
Klemmhebel mit dem mitgelieferten Inbus-
schlissel abschrauben, die nach Abnahme der
Klemmbhebel verbliebenen Bolzen herausdre-
hen und den Fihrungs-Aufsatz abnehmen.

Abb. 15: Schneidplatten abschrauben

KE 100 | Version 1.05
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Pflege, Wartung und Instandsetzung

Bei Schneidplattenwechsel:

Schritt 3: Mit dem beiliegenden Innensechskantschlissel
die Schneidplatten abschrauben.

Schritt 4: Die Schneidplatten schleifen oder tauschen.

Schritt 5: Die neuen Schneidplatten an den Fréskopf an-
schrauben.

Bei Fraskopfwechsel:

Abb. 16: Fraskopf-Mutter abschrauben

Schritt 3: Mit zwei Gabelschllsseln die Fraskopf-Mutter
abschrauben und die Distanzscheibe abneh-
men.

Abb. 17: Fraskopf abnehmen

Schritt 4: Den Fraskopf abnehmen.

Schritt 5: Den neuen Fraskopf und die Distanzscheibe
aufsetzen und die Fraskopf-Mutter anschrau-
ben.

Schritt 6: Den Fiihrungs-Aufsatz in umgekehrter Reihen-
folge wieder am Motorgehéuse befestigen.

KE 100 | Version 1.05

9.2.2 Auflage der Fiihrungsplatten einstellen

Zur Einstellung der Auflage der Fiihrungsplatten kann
die Position der Kugeln verandert werden.

Abb. 18: Kugeln in der Fihrungsplatte

Schritt 1: Mit einem Gabelschliissel die Muttern auf der
Rickseite der Fihrungsplatten l6sen.

Abb. 19: Klemmmuttern lésen

Schritt 2: Die Position der Kugeln durch Heraus- oder
Hereindrehen der Madenschrauben einstellen.

Abb. 20: Madenschrauben einstellen

ACHTUNG!

Alle Kugeln mussen dieselbe Position haben, um
eine gleichméaBige Auflage der Fihrungsplatten zu
erhalten.

11
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10 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist daflir Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur Uber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Be-
trieb zu nehmen, um einen spéateren Missbrauch und die
Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermei-
den.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerét entsorgen.

- Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und ver-
wertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem
dafiir vorgesehenen Entsorgungswegen zuflhren.

10.2 Entsorgung von Schmierstoffen

Das austretende, verbrauchte oder tberschissige Fett
an den mit Schmierstoff versorgten Schmierstellen ent-
fernen.

Die Entsorgungshinweise flr die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfiigung.
Gegebenenfalls nach den produktspezifischen Daten-
blattern fragen.

11 Ersatzteile

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Verwen-

dung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-

teile konnen Gefahren fiir den Bediener entstehen

sowie Beschédigungen und Fehlfunktionen verur-

sacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontak-
tieren.

i Tipps und Empfehlungen

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

12

11.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kdnnen Uber den Vertragshandler oder
direkt beim Hersteller bezogen werden.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlnschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kénnen nicht berticksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Gerétetyp, Artikelnummer und Baujahrfin-
den Sie auf dem Typenschild, welches am Gerat ange-
bracht ist.

Beispiel

Es muss der Fraskopf fir das Kantenentgratgerat KE
100 bestellt werden. Der Fraskopf hat in der Ersatzteil-

zeichnung die Positionsnummer 7

- Geratetyp: Kantenentgratgerat KE 100
- Artikelnummer: 3992000
- Positionsnummer: 7

Die Artikelnummer lhres Gerétes:

Pneumatische Kantenentgratgerat KE 100: 3992000

KE 100 | Version 1.05
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11.2 Ersatzteilzeichnung

Die nachfolgende Zeichnung soll im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Bestellung eine Ko-
pie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an lhren Vertragshéndler senden.

Abb. 21: Ersatzteilzeichnung

KE 100 | Version 1.05 13



KE 100 | Version 1.05

Metallbearbeitungsmaschinen

metallisraft

Elektro-Schaltplan

12 Elektro-Schaltplan
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13 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarBe 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen
Bezeichnung der Maschine: KE 100

Maschinentyp: Kantenentgratgerat

Artikelnummer: 3992000

Seriennummer:*

Baujahr:* 20
*flllen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschldagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien
(nachfolgend) — einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erkliarung geltenden Anderungen entspricht.

Mitgeltende EU Richtlinien: 2014/30/EU EMV-Richtlinie
2011/65/EU RoHS-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010)

DIN EN 60204-1:2019-06 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 60745-1:2009+A11:2010 Handgefuhrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge - Sicherheit -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 60745-1:2006, modifiziert)

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Stiirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, den 24.10.2023

bl

Kilian Stirmer
Geschaftsflhrer
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