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Einfiihrung

1 Einfiihrung

Mit dem Kauf des Rohrbiegers von METALLKRAFT
haben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemalen Einsatz sowie Uber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung des Rohr-
biegers. Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Rohr-
biegers. Sie ist stets am Einsatzort des Rohrbiegers
aufzubewahren. Dartber hinaus gelten die 6rtlichen Un-
fallverhutungsvorschriften und allgemeinen Sicherheits-
bestimmungen fir den Einsatzbereich des Rohrbiegers.
Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundséatzlichen Verstandnis und kdnnen von der tat-
sachlichen Ausflihrung abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schiitzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des Rohrbiegers zulassig. Eine dariiber hinausgehende
Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung des Her-
stellers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
moglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder
Verletzung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrem Rohrbieger
oder fur technische Auskinfte an Ihren Fachhandler.
Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Beratung und In-
formationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.metallkraft.de

Ersatzteil-Bestellung:

Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-

siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fiir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kdnnen.
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1.3 Haftungsbeschréankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter Berticksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammen-
gestellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fiir Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- Nicht bestimmungsgemale Verwendung,
- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- Eigenmachtige Umbauten,

- Technische Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses giiltigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick Uiber alle wichtigen
Sicherheitspakete fur den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
Ausmal} der Gefédhrdung zum Ausdruck bringen.

A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

o
1 Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
missen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifi-
kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-

zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer

Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen und Kinder aus
dem Arbeitsbereich fernhalten.

Fir alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausfiihren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fur die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber Gber die ihm lbertragenen Aufgaben und mdglichen
Gefahren bei unsachgemafiem Verhalten unterrichtet
worden. Aufgaben, die Uber die Bedienung im Normal-
betrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfiihren,
wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut hat.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mogliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Gefahrdungen
zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten diirfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefiihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfiih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.

2.3 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausristung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit dem Rohrbieger
persénliche Schutzausristung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
rustung erlautert:

@ Augenschutz

Die Schutzbrille schitzt die Augen vor umherfliegen-
den Teilen und Flissigkeitsspritzern.

HRB 10 | Version 2.04
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BestimmungsgemaRe Verwendung

@ Schutzhandschuhe

Die Schutzhandschuhe schiitzen die Hande vor
scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Reibung,
Abschurfungen oder tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schutzen die FuRe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

0 Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Klei-
dung mit geringer ReilRfestigkeit.

2.4 Allgemeine Sicherheitshinweise
Folgendes ist zu beachten:

- Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen und befestigen
Sie diese sicher. Arbeiten Sie nie ohne Schutzvorrich-
tungen und erhalten Sie diese funktionsfahig.

- Halten Sie die Maschine und ihr Arbeitsumfeld stets
sauber. Sorgen Sie flr ausreichende Beleuchtung.

- Der Rohrbieger darf in seiner Konzeption nicht gean-
dert und nicht flir andere Zwecke, als fiir die vom Her-
steller vorhergesehenen Arbeitsgange benutzt werden.

- Arbeiten Sie nie unter Einfluss von konzentrationssto-
renden Krankheiten, Ubermiidung, Drogen, Alkohol
oder Medikamenten.

- Halten Sie Kinder und nicht mit dem Rohrbieger ver-
traute Personen von ihrem Arbeitsumfeld fern.

- Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen, umge-
hend beseitigen.

- Schiitzen Sie den Rohrbieger vor Nasse.

- Vegewissern Sie sich vor jeder Benutzung des Rohr-
bieger, dass keine Teile beschadigt sind. Beschadigte
Teile sind sofort zu ersetzen um Gefahrenquellen zu
vermeiden.

- Uberlasten Sie den Rohrbieger nicht! Sie arbeiten bes-
ser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
Benutzen Sie das richtige Werkzeug! Achten Sie da-
rauf, dass die Werkzeuge nicht stumpf oder beschadigt
sind

- Benutzen Sie nur Orginalersatzteile und Zubehér um
eventuelle Gefahren und Unfallrisiken zu vermeiden.

HRB 10 | Version 2.04

2.5 Sicherheitskennzeichnung am Rohrbieger

An dem Rohrbieger sind verschiedene Warnschilder und
Sicherheitskennzeichnungen angebracht, die beachtet
und befolgt werden miissen. Die an dem Rohrbieger an-
gebrachten Sicherheitskennzeichnungen dirfen nicht
entfernt werden. Beschadigte oder fehlende Sicherheits-
kennzeichnungen kénnen zu Fehlhandlungen, Perso-
nen- und Sachschaden flihren. Sie sind umgehend zu
ersetzen.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den ers-
ten Blick erkenntlich und begreifbar, ist der Rohrbieger
auller Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskenn-
zeichnungen angebracht worden sind.

1

Abb. 1: 1 Vorsicht Quetschgefahr
3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Rohrbieger HRB 10 dient ausschlie3lich zum Biegen
von Rohren. Einsatzfahig fiir Heizungsrohre, Gasrohre,
Siederohre, Wasserrohre, Kupferrohre und Verbundw-
erkstoffrohre. Die Rohre miissen aus zdhem Material ge-
fertigt sein. Sprode Materialien konnten plétzlich
brechen und stellen ein hohes Verletzungsrisiko dar. Mit
aufklappbarem Biegerahmen und mit automatischem
Rucklauf fir rationelle Bedienung.

Der Biegebereich bei diesem Gerat befindet sich bei 2"-
2" bzw. Rohre mit AuRendurchmessern von

21.3 mm - 60mm. Das zu biegende Material darf die fiir
die Maschine angegebene maximale Blechstarke nicht
Uberschreiten. Die Maschine darf nur von einer einzel-
nen Person betrieben werden, die in die Anwendung und
Wartung der Maschine eingewiesen ist.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede Uber
die bestimmungsgemafe Verwendung hinausgehende
oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.
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WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!
Ein Fehlgebrauch des Rohrbiegers kann zu gefahrli-
chen Situationen flhren.
- Den Rohrbieger nur in dem Leistungsbereich betrei-
ben, der in den Technischen Daten aufgeflhrt ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auler Kraft setzen.

- Den Rohrbieger nur in technisch einwandfreiem Zu-
stand betreiben.

c WARNUNG!

Bei der Verwendung von Werkzeugen sollten grund-
legende Sicherheitsvorkehrungen beachtet werden,
um das Risiko einer Personenverletzung und von
Sachschaden zu reduzieren. Lesen Sie alle Anwei-
sungen bevor Sie dieses Gerat benutzen.

3.1 Fehlgebrauch

Bei Einhaltung der bestimmungsgemafien Verwendung
sind keine verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlan-
wendungen maoglich, die zu gefahrlichen Situationen mit
Personenschaden fiihren kdnnten.

3.2 Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet
werden und die Maschine vorschriftsgemaf verwendet
wird, bestehen noch Restrisiken, welche nachstehend
aufgelistet sind:

- Es besteht Verletzungsgefahr der oberen Gliedmafien
(z.B. Hande, Finger).

- Gefahrdung durch herabfallende Werkstlicke

- Gefahrdung durch Einzug von Kleidungsstiicken und
Gegenstanden.

- Wahrend Einricht- und Rustarbeiten kann es notwendig
sein, bauseitige Schutzeinrichtungen zu demontieren.
Dadurch entstehen verschiedene Restrisiken und Ge-
fahrenpotentiale, die sich jeder Bediener bewuf3t ma-
chen muf3.

4 Technische Daten

4.1 Typenschild

T
Zmetalllsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-g6103 Hallstadt

HRB 10

Hydraulischer Rohrbieger
Artikelnummer 377 7010
Seriennummer [

Baujahr [
Druckkraft max. 10t
Hubweg max. 155 mm
Gewicht 45 kg

Abb. 2: Typenschild HRB 10

4.2 Tabelle
Technische Daten HRB 10
Max. Kapazitat 10T
Max. Oltank Druck 40 MPa
Max AuRendurchmesser 60 mm
Max. Kolbenhub 155 mm
Gewicht 45 kg
Abmalle 710 x 590 x 220 mm

Rohrdurchmesser in Zoll

Vi 314 151 Vg1 Y552

Wandstarken

3,25; 3,5;4,0; 4,0;
4,25;4,5

Biegeradien min.

62; 78; 98; 128; 149;
187

Biegewinkel

90; 90; 90; 120; 120;
120;

Biegemdglichkeiten

Biegesegment Rohr-@ Wandstirke Biegeradius Biegewinkel

2= 20 mm 3,25 mm 62 mm 0-90 °©
3/4" 25 mm 3,50 mm 78 mm 0-90°
a7 32 mm 4,00 mm 98 mm 0-90°
il Sl 40 mm 4,00 mm 128 mm 0-120°
e 47 mm 4,25 mm 148 mm 0-120°
2 59 mm 4,50 mm 187 mm 0-120°

HRB 10 | Version 2.04
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Transport, Verpackung, Lagerung

5 Transport, Verpackung, Lagerung

5.1 Anlieferung und Transport

Anlieferung

Der Rohrbieger muss nach Anlieferung auf sichtbare
Transportschaden iberprift werden. Sollte der Rohrbie-
ger Schaden aufweisen, sind diese unverziglich dem
Transportunternehmen beziehungsweise dem Handler
zu melden.

Transport

Nehmen Sie den Rohrbieger aus der Verpackung und
entfernen Sie samtliche Schutzfolien. Achten Sie darauf,
dass das Gerat nicht in feuchter oder nasser Umgebung
aufgestellt oder in Betrieb genommen wird. Die Luft-
feuchtigkeit sollte 60% nicht Gbersteigen und die gemes-
sene Raumtemperatur sollte zwischen max. 0°C und
40°C betragen. .

o HINWEIS!

Fir einen sicheren Stand empfiehlt es sich das Gerat
Uber die am Gerateful? vorgesehenen Bohrungen auf
einen standsicheren ebenen Untergrund (vorzugswei-
se betoniert) zu befestigen.

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel des Rohrbiegers sind recyclingfahig und mis-
sen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung zu-
geflhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert zur
Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wert-
stoffsammelstelle oder bei dem zustandigen Entsor-
gungsunternehmen abzugeben.

5.3 Lagerung
Den Rohrbieger griindlich gesaubert in einer trockenen,
sauberen und frostfreien Umgebung lagern.

Der Rohrbieger darf nicht mit Chemikalien in einem
Raum abgestellt werden.

Wird die Maschine fiir langere Zeit gelagert, missen alle
blanken Metallteile gegen Verrostung eingefettet wer-
den.
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6 Geratebeschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstiandnis und kénnen von der
tatsachlichen Ausfiihrung abweichen.

Abb. 3: Aufbau

Betatigungsgriff
Stempel
O-Ring
Zylinder
Ablassventil
Tank

YX Dichtungsring
Kolben

9 Rickstellfeder
10 Zylinder

11 Leiter Hiilse

12 Lager Schale
13 Rollendes Rad
14 Obere Platte

15 Schraube

O ~NO O WN -~

6.1 Lieferumfang

Zum Lieferumfang der Maschine gehort:

- sechs Biegesegmente: 1/2", 3/4", 1", 1 1/4", 1 1/2", 2"
- Dreibeinstander
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7 Betrieb 7.1 Arbeitsablauf
WARNUNG!
!
Quetschgefahr! 0 HINWEIS!
Die oberen Gliedmalten missen beim Einzug und Fetten Sie das zu schlieRende Rohr an den Stellen,
bei der. Bearbeitung des Werkstlicks von der an denen es beim Biegevorgang im Biegesegment
Maschine ferngehalten werden. anliegt ein. Dadurch wird der Biegevorgang erheb-
lich erleichtert und das Rohr kann nach dem Biegen
leichter aus dem Biegesegment entnommen werden.
A ACHTUNG!
- Niemals Arbeiten am Rohrbieger unter Einfluss von 0 HINWEIS!
Alkohol, Drogen oder Medikamenten und/oder bei
Ubermiidung oder bei konzentrationsstérenden Das zu biegende Rohr kann vor dem Biegevorgang
Krankheiten durchfiihren. mit trockenem Sand befiillt werden, um das Biegen

zu erleichtern und Knicke zu vermeiden.
VerschlieBen Sie hierzu eine Seite des Rohres z.B.
mit einem Holzpfropfen. Flllen Sie nun das Rohr mit
Sand. Das Rohr sollte wahrend des Befiillens mehr-

- Der Rohrbieger darf nur von einer eingewiesenen
Person bedient werden.

fach gestaucht werden, so dass der Sand sich ver-
A ACHTUNG! dichtet. Nun verschlieRen Sie auch die zweite Seite
des Rohres. AnschlieRend kénnen Sie den Biegevor-
- Der Bediener sollte Giber Grundkenntnisse mit die- gang ausfiihren.
ser Art von Maschinen verfugen.
- Biegesegmente immer ordungsgemal am Korper
des Gerates montieren. 0 HINWEIS!

Halten Sie ihre Hande von sich bewegenden Teilen
fern.

@ Schutzhandschuhe tragen! Halten Sie unbeteiligte Personen vom hydraulischen
Rohrbieger fern. Das Gerat ist kein Spielzeug.

Transportieren Sie den Rohrbieger am besten mit-
hilfe einer weiteren Person. Lassen Sie sich auch

@ Sicherheitsschuhe tragen! von einer weiteren Person helfen, wenn Sie groRe
und schwere Rohre Biegen méchten.

Verwenden Sie immer das zum Rohrdurchmesser
passende Biegesegment.

0 HINWEIS!

Stellen Sie beim Biegen immer sicher, dass die bei-
den Rohrenden weit genug unter den Metallrollen lie-
gen und auch im gebogenen Zustand nicht unter den
Metallrollen herausrutschen kénnen. Verletzungsge-
fahr! Verwenden Sie zum Offnen und SchlieRen der
Ablassschraube das untere Ende des Pumphebels.

@ Arbeitsschutzkleidung tragen!

Schritt 1: Stellen Sie den hydraulischen Rohrbieger auf
eine ebene Flache und sichern Sie den hydrau-
lischen Rohrbiegergegen Umstilirzen ab.

Schritt 2: Uberpriifen Sie den Olstand.
Schritt 3: Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung ob alle
Teile des hydraulischen Rohrbiegers korrekt

eingestellt sind und keine Teile verbogen oder
beschadigt sind.

8 HRB 10 | Version 2.04
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Schritt 4: Positionieren Sie den hydraulischen Rohrbie-
ger so, dass genligend Platz um den hydrauli-
schen Rohrbieger und das zu verarbeitende
Material besteht.

Schritt 5: Das zu biegende Rohr vor dem Biegevorgang
mit trockenem Sand befiillen, um das Biegen
zu erleichtern und Knicke zu vermeiden. Ver-
schlief3en Sie hierzu eine Seite des Rohres
z.B. mit einem Holzpfropfen. Fillen Sie nun
das Rohr mit Sand. Das Rohr sollte wahrend
des Befiillens mehrfach gestaucht werden, so
dass der Sand sich verdichtet. Nun verschlie-
Ren Sie auch die zweite Seite des Rohres.

Schritt 6: Legen Sie das Rohr am Biegesegment an.
Schritt 7: Flihren Sie den Biegevorgang aus.

Bei Nichtbenutzung und Lagerung lassen Sie den Hy-
draulikkolben nach unten ab. Nach langerer Zeit kbnnen
Luftblasen in das Hydrauliksystem eindringen und des-
sen Funktion beeintrachtigen. Der Rohrbieger kann
schwergangig wirken.

7.2 Entluften des Hydraulikkopfes

Schritt 1: Zum Entliiften des Hydraulikkolbens, pumpen
Sie den Hydraulikkolben zunachst ganz nach
oben.

Schritt 2: Entfernen Sie den Einflllstopfen und 6ffnen Sie
die Ablassschraube gegen den Uhrzeigersinn
(max 1 Umdrehung).

Schritt 3: Lassen Sie den Hydraulikkolben ganz herun-
terfahren.

Schritt 4: SchlieRen Sie die Ablassschraube. Prifen Sie
den Olstand und flillen Sie ggf. etwas Hydrauli-
kol nach.

Schritt 5: Setzen Sie den Einfillstopfen wieder ein.

Schritt 6: Danach muss der Rohrbieger leicht und ord-

nungsgemal funktionieren. Wenn nicht, wie-
derholen Sie den Entluftungsvorgang.
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8 Reinigung, Wartung und Instandset-
zung/Reparatur

@
1 Tipps und Empfehlungen

Damit der Rohrbieger immer in einem guten Betrieb-
szustand ist, miissen regelmaRige Pflege- und War-
tungsarbeiten durchgefiihrt werden.

C GEFAHR!
Gefahr bei unzureichender Qualifi-

kation von Personen!
Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-
ken bei Wartungsarbeiten an der Maschine nicht ein-
schéatzen und setzen sich und andere der Gefahr
schwerer Verletzungen aus.
- Alle Wartungsarbeiten nur von dafiir qualifizierten
Personen durchfihren lassen.

o HINWEIS!

Vor Pflege und Wartung der Rohrbieger miissen die
Wartungsanweisungen sorgfalltig durchgelesen wer-
den. Der Umgang mit der Rohrbieger ist nur Perso-
nen gestattet, die mit der Rohrbieger vertraut sind.

& ACHTUNG!

Prifen Sie nach Pflege-, Wartungs- und Reparaturar-
beiten, ob alle Verkleidungen und Schutzeinrichtun-
gen wieder ordnungsgemaf an der Maschine
montiert sind und sich kein Werkzeug mehr im Inne-
ren oder im Arbeitsbereich des Rohrbiegers befin-
det. Beschadigte Schutzvorrichtungen und
Gerateteile missen vom Kundendienst repariert bzw.
getauscht werden.

o HINWEIS!

Zuviel Ol kann den Rohrbieger auler Kraft setzen.
Verwenden Sie nur Hydraulikél. Verwenden Sle nie-
mals Bremsflussigkeit oder andere Flissigkeiten.

Olstand priifen

Schritt 1: Fahren Sie den Kolben komplett ein und neh-
men danach den Oleinfiillstutzen heraus.

Schritt 2: Uberpriifen Sie ob der sichtbare Zylinder mit Ol
bedeckt ist. Ist der sichtbare Zylinder nicht mit
Ol bedeckt, muss Hydraulikél nachgefiillt wer-
den bis der sichtbare Zylinder bedeckt ist.

Schritt 3: Setzen Sie den Oleinfiillstutzen wieder ein.

Schritt 4: Uberpriifen Sie das Gerat auf Undichtigkeiten.



Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeraten

Allgemeine Hinweise:

- Fiillen Sie Ol nur bei abgesenktem Hydraulikkol-
ben auf.

- Kontrollieren Sie den Rohrbieger vor und nach je-
dem Einsatz auf Olundichtigkeit.

- Alle beweglichen Teile missen in regularen Ab-
standen geschmiert werden. Benutzen Sie nur
saurefreie Schmierstoffe.

- Reinigen Sie den Rohrbieger nicht mit aggressiven
Chemikalien sondern nur mit einem trockenen
Tuch.

- Lagern Sie den Rohrbieger nicht im Freien und
schiitzen Sie ihn vor hoher Feuchtigkeit, Kalte oder
Hitze. Senken Sie den Hydraulikkolben komplett
ab, bevor Sie ihn lagern.

- Je nach Benutzung des Rohrbiegers ersetzen Sie
das Ol alle 3 Jahre.

0 HINWEIS!

Ol- und Fettreinigungsmittel sind umweltgefahrdend
und durfen nicht ins Abwasser oder in den normalen
Hausmdll gegeben werden. Entsorgen Sie diese Mit-
tel umweltgerecht. Die mit Ol-, Fett- oder Reinigungs-
mittel getrankten Putzlappen sind leicht brennbar.
Sammeln Sie diese in einem geeigneten, geschlos-
senen Behaltnis und fiihren Sie diese einer umwelt-
gerechten Entsorgung zu - Nicht in den Hausmiuill
geben!

8.1 Instandsetzung/Reparatur

A ACHTUNG!

Instandsetzungsarbeiten dirfen ausschlie3lich von
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Sollte der Rohrbieger nicht ordnungsgemaf funktionie-
ren, wenden Sie sich an einen Fachhandler oder an un-
seren Kundenservice. Die Kontaktdaten finden Sie im
Kapitel 1.2 Kundenservice.
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8.2 Fehlerbehebung

Stérung mogliche Ur- Abhilfe
sache
Der Rohrbie- | 1. Die Mechanik | 1. Die Mechanik
ger arbeitet ist defekt. prifen.
nicht. 2. Den Fach-
handler kontak-
tieren.
Der Rohrbie- | 1. Die Material- 1. max. Blech-
ger biegt das starke kénnte starke beach-
Material nicht falsch sein. ten.
korrekt. 2. Das falsche 2. Nur das rich-
Material tige Material
wurde einge- einlegen
legt.
Der Rohrbie- | 1. Die Material- 1. Das zu biegen-
ger biegt starke kénnte de Material pru-
nicht die Ma- falsch sein. fen.
terialien wie 2. Die Mechanik | 2. Den Fach-
im Katalog ist fehlerhaft. handler kontak-
angegeben. tieren.

9 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist dafiir Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur Gber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

9.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht aufler Be-
trieb zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die
Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermei-

den.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerat entsorgen.

- Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und ver-
wertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem
dafiir vorgesehenen Entsorgungswegen zuflhren.

9.2 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fiir die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfligung.
Gegebenenfalls nach den produktspezifischen Daten-

blattern fragen.
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Ersatzteile

10 Ersatzteile

Q GEFAHR!
Verletzungsgefahr durch Verwen-

dung
falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile kdnnen Gefahren fiir den Bediener entstehen
sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen verur-
sacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontak-
tieren.

o HINWEIS!

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie

10.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile konnen lGber den Vertragshandler oder
direkt beim Hersteller bezogen werden. Die Kontaktda-
ten stehen im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
koénnen nicht berlcksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr

finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerat an-
gebracht ist.

HRB 10 | Version 2.04

Beispiel

Es muss der Handhebel fiir den Rohrbieger HRB 10
bestellt werden. Dieser ist in der Ersatzteilzeichnung mit
der Positionsnummer 32 angegeben.

- Geratetyp: Rohrbieger
- Artikelnummer: 3777010

- Positionsnummer: 32
Die Bestellnummer ist: 0-3777010-32

Die Bestellnummer setzt sich zusammen aus der Artikel-
nummer, der Positionsnummer und einer Stelle vor der
Artikelnummer.

- Vor die Artikelnummer ist eine 0 zu schreiben.

- Vor die Positionsnummern 1 bis 9 ist ebenfalls eine
0 zu schreiben.
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11 Ersatzteilzeichnung

Die nachfolgende Zeichnung soll im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Bestellung eine
Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an |hren Vertragshandler senden.

Abb. 4: Ersatzteilzeichnung HRB 10
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12 Herstellererklarung

Hersteller/ Inverkehrbringer: Sturmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen entspricht.

Eine Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang 1 bendtigt diese Maschine nicht.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Produktgruppe: Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen
Bezeichnung der Maschine: HRB 10

Maschinentyp: Rohrbieger

Artikelnummer: 3777010

Seriennummer:

Baujahr: 20

Dokumentationsverantwortlich: Stirmer Kilian, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 21.08.2017

O

Kilian Stirmer
Geschaftsflihrer
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