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1 Einfiihrung

1.1 Urheberrecht

1.2 Kundenservice

1.3 Haftungsbeschrankung

Mit dem Kauf des Gerates von Metallkraft haben Sie eine gute Wahl getroffen.
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die Betriebsanleitung.

Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme, den bestimmungs-
gemaBen Einsatz sowie Uber die sichere und effiziente Bedienung und War-
tung des Geréates.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Gerates. Sie ist stets am Einsatzort
des Gerétes aufzubewahren. Dartber hinaus gelten die értlichen Unfallverhu-
tungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbesimmungen fur den Einsatz-
bereich des Gerates.

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grundsétzlichen Ver-
standnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfihrung abweichen.

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich geschutzt. lhre Verwen-
dung ist im Rahmen der Nutzung des Gerates zulassig. Eine darlber hinaus-
gehende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers
nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-, Patent- und Designrechte
an, sofern dies im Einzelfall méglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck
jeder Verletzung unseres geistigen Eigentums.

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu lhrer Maschine oder flr technische Aus-
kunfte an Ihren Fachhandler. Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Bera-
tung und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0049 (0) 951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.metallkraft.de

Ersatzteile:

Fax: 0049 (0) 951 96555-119

E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interessiert, die sich aus der
Anwendung ergeben und flr die Verbesserung unserer Produkte wertvoll
sein kénnen.

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung wurden unter BerUck-
sichtigung der geltenden Normen und Vorschriften, des Stands der Technik
sowie unserer langjéhrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03
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2 Sicherheit

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03

Sicherheit

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fur Schaden keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- nicht bestimmungsgemaBie Verwendung,

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- eigenméachtigen Umbauten,

- technischen Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tats&chliche Lieferumfang kann bei Sonderausfihrungen, bei Inan-
spruchnahme zusétzlicher Bestelloptionen oder aufgrund neuester techni-
scher Anderungen von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die allgemeinen
Geschaftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen des Herstellers und die
zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen Regelungen.

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichtigen Sicherheitspakete
fur den Schutz von Personen sowie flr den sicheren und stérungsfreien Be-
trieb. Weitere aufgabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzelnen
Kapiteln enthalten.

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekenn-
zeichnet. Die Sicherheitshinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die
das AusmaB der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine unmittelbar gefahrliche Situation hin. Sie fuhrt zum Tod
oder zu schweren Verletzungen, wird sie nicht gemieden.

WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine moglicherweise gefahrliche Situation hin. Sie fuhrt zum
Tod oder zu schweren Verletzungen, wird sie nicht gemie-
den.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine moglicherweise geféhrliche Situation hin. Sie kann zu
geringflgigen oder leichten Verletzungen fuhren, wird sie
nicht gemieden.

HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist auf
eine moglicherweise gefahrliche Situation hin. Sie kann zu
Sach- und Umweltschaden fuhren, wird sie nicht gemieden.

@ b b b
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Tipps und Empfehlungen
Tipps und Empfehlungen
‘ Dieses Symbol weist auf nutzliche Tipps und Empfehlungen
sowie Informationen fur einen effizienten und stérungs-
freien Betrieb hin.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu reduzieren und gefahrli-
che Situationen zu vermeiden, missen die in dieser Betriebsanleitung aufge-
fuhrten Sicherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Betreiber Betreiber ist die Person, welche die Maschine zu gewerblichen oder wirt-
schaftlichen Zwecken selbst betreibt oder einem Dritten zur Nutzung bzw.
Anwendung Uberl&sst und wéhrend des Betriebs die rechtliche Produktver-
antwortung fur den Schutz des Benutzers, des Personals oder Dritter tragt.

Betreiberpflichten Wird die Maschine im gewerblichen Bereich eingesetzt, unterliegt der Betrei-
ber der Maschine den gesetzlichen Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb
mussen die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie auch die fur
den Einsatzbereich der Maschine gultigen Sicherheits-, Unfallverhdtungs-
und Umweltschutzvorschriften eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere
folgendes:

- Der Betreiber muss sich tUber die geltenden Arbeitsschutzbestimmun-
gen informieren und in einer Gefdhrdungsbeurteilung zusatzlich Gefah-
ren ermitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedingungen am Ein-
satzort der Maschine ergeben. Diese muss er in Form von
Betriebsanweisungen fur den Betrieb der Maschine umsetzen.

- Der Betreiber muss wahrend der gesamten Einsatzzeit der Maschine
prufen, ob die von ihm erstellten Betriebsanweisungen dem aktuellen
Stand der Regelwerke entsprechen, und diese, falls erforderlich, an-
passen.

- Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fur Installation, Bedienung, St6-
rungsbeseitigung, Wartung und Reinigung eindeutig regeln und festle-
gen.

- Der Betreiber muss daflr sorgen, dass alle Personen, die mit der Ma-
schine umgehen, diese Anleitung gelesen und verstanden haben. Dar-
Uber hinaus muss er das Personal in regelmaBigen Abstanden schulen
und Uber die Gefahren informieren.

- Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche Schutzausristung
bereitstellen und das Tragen der erforderlichen Schutzausrtstung ver-
bindlich anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber daflir verantwortlich, dass die Maschine stets in
technisch einwandfreiem Zustand ist. Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss daflr sorgen, dass die in dieser Anleitung beschrie-
benen Wartungsintervalle eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen regelméBig auf Funkti-
onsfahigkeit und Vollstandigkeit Uberprifen lassen.

6 HSBM 1020 - 10 | Version 1.03
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2.3 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen Aufgaben stellen un-
terschiedliche Anforderungen an die Qualifikation der Personen, die mit die-
sen Aufgaben betraut sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risiken
beim Umgang mit der Maschine nicht einschétzen und set-
zen sich und andere der Gefahr schwerer oder tédlicher
Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von daftr qualifizierten Personen durch-
fUhren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Arbeitsbe-
reich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von denen zu erwarten ist,
dass sie diese Arbeiten zuverlassig ausflhren. Personen, deren Reaktionsfa-
higkeit z. B. durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist, sind
nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im folgenden aufgefuhrten Qualifika-
tionen der Personen fur die verschiedenen Aufgaben benannt:

Bediener Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihm
Ubertragenen Aufgaben und mdéglichen Gefahren bei unsachgeméaBem Ver-
halten unterrichtet worden. Aufgaben, die Uber die Bedienung im Normalbe-
trieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren, wenn dies in dieser Be-
triebsanleitung angegeben ist und der Betreiber ihn ausdricklich damit
betraut hat.

Fachpersonal Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrung sowie Kenntnis der einschlagigen Normen und Bestimmungen in
der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mogliche Gefah-
ren selbststandig zu erkennen und Geféhrdungen zu vermeiden.

Hersteller Bestimmte Arbeiten durfen nur durch Fachpersonal des Herstellers durchge-
fuhrt werden. Anderes Personal ist nicht befugt, diese Arbeiten auszufthren.
Zur Ausfuhrung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice kontaktie-
ren.

2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Persodnliche Schutzausrustung dient dazu, Personen vor Beeintrachtigun-
gen der Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit zu schitzen. Das Personal
muss wahrend der verschiedenen Arbeiten an und mit dem Gerét personli-
che Schutzausrustung tragen, auf die in den einzelnen Abschnitten dieser
Anleitung gesondert hingewiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Personliche Schutzausristung erlautert:

Schutzhandschuhe
Die Schutzhandschuhe schitzen die Hande vor scharfkanti-
gen Bauteilen, sowie vor Reibung, Abschurfungen oder tie-

feren Verletzungen.

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03 7
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Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FuBe vor Quetschun-
& gen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rutschigem
Untergrund.

Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Kleidung mit
geringer ReiBfestigkeit.

2.5 Sicherheitskennzeichnungen an der manuellen Handschwenkbiegemaschine

An der manuellen Handschwenkbiegemaschine sind Sicherheitskennzeich-
nungen und -Hinweise angebracht (Abb. 1), die beachtet und befolgt werden
mussen.

2 Die an der manuellen Handschwenkbiegemaschine angebrachten Sicher-
- o heitskennzeichnungen und -Hinweise durfen nicht entfernt werden. Bescha-
o digte oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen kénnen zu Fehlhandlungen,
1 Personen- und Sachschaden fuhren. Sie sind umgehend zu ersetzen. Sind
-

die Sicherheitskennzeichnungen und -Hinweise nicht auf den ersten Blick er-
kenntlich und begreifbar, ist die manuelle Handschwenkbiegemaschine au-
Ber Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskennzeichnungen angebracht
worden sind.

-/.

Sicherheitshinweise!
@ Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile.

b und Aufri diirfen nur
von Fachpersonal vorgenommen werden.
® Beachten Sie die zutreffenden Unfallverhiitungsvor-
schriften und die sonstigen allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln um die Verletzungs-
gefahrzu minimieren.

Warning!
® Moving parts may cause injuries of fingers and hands.

® The machine may only be maintained and repaired
by trained persons.

® The applicable regulations for the prevention of
accidents and other generally recognized safety rules
must be observed.

N\ Vor Inbetriebnahme der Maschine
die Betriebsanleitung lesen.

Read the instruction manual
before using the maschine.

Abb. 1: 1 Vorsicht Quetschgefahr | 2 Schutzhand-
schuhe tragen | 3 Betriebsanleitung lesen |
4 Sicherheitshinweise

2.6 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die manuelle Handschwenkbiegemaschine HSBM 1020 - 10 dient aus-
schlieBlich zum Abkanten von Stahlblechen oder Nichteisenmetallen. Das zu
biegende Material darf die maximale Blechstérke nicht Gberschreiten. Sie
darf nur von einer einzelnen Person betrieben werden, die in die Anwendung
und Wartung der der manuellen Handschwenkbiegemaschine eingewiesen
ist.

8 HSBM 1020 - 10 | Version 1.03
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3 Technische Daten

3.1 Typenschild

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03

Technische Daten

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehort auch die Einhaltung aller An-
gaben in dieser Anleitung. Jede Uber die bestimmungsgemaBe Verwendung
hinausgehende oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Ein Fehlgebrauch des Gerates kann zu gefahrlichen Situa-

tionen fuhren.

- Das Gerat nur in dem Leistungsbereich betreiben, der in
den Technischen Daten aufgefuhrt ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen oder au-
Ber Kraft setzen.

- Das Gerat nur in technisch einwandfreiem Zustand betrei-
ben.

Eigenméchtige Umbauten oder Veranderungen an der manuellen Hand-
schwenkbiegemaschine kénnen die CE-Konformitat der der manuellen Hand-
schwenkbiegemaschine ungultig werden lassen und sind verboten. Die
Firma Stirmer Maschinen GmbH Ubernimmt keine Haftung bei konstruktiven
und technischen Anderungen an der manuellen Handschwenkbiegema-
schine. Der nicht bestimmungsgemaBe Gebrauch der manuellen Hand-
schwenkbiegemaschine sowie die Missachtung der Sicherheitsvorschriften
oder der Betriebsanleitung schlieBen eine Haftung des Herstellers fur daraus
resultierende Schaden an Personen oder Gegenstéanden aus und bewirken
ein Erléschen des Garantieanspruches!

Technische Daten HSBM 1020 - 10

Max. Werkstlck-Lange 1020 mm

Max. Blechstarke 1,0 mm

Max. Biegewinkel 135°

MaBe LxBxH 1276 x 550 x 975 mm
Gewicht 105 kg

An der manuellen Handschwenkbiegemaschine ist das Typenschild mit fol-
genden Daten zur Identifizierung angebracht (Abb. 2).

]
HSBM 1020-10 )
Handschwenkbiegemaschine Zmetallsraft

Artikelnummer 377 1020 Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
Seriennummer 1 D-96103 Hallstadt
Baujahr l:l www.metallkraft.de
Blechstérke max. 1,0 mm

Biegewinkel max. 135°

Arbeitsbreite max. 1020 mm

Gewicht 105 kg 0363511032205

Abb. 2: Typenschild der manuellen Handschwenkbiegemaschine HSBM 1020 - 10
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4 Transport, Verpackung und Lagerung

4.1 Anlieferung und Transport

4.2 Verpackung

4.3 Lagerung

10

Anlieferung

Das Gerat nach Anlieferung auf sichtbare Transportschaden Uberprifen.
Sollte das Gerat Schaden aufweisen, sind diese unverztglich dem Transpor-
tunternehmen beziehungsweise dem Handler zu melden.

Transport

WARNUNG!

Lebensgefahr!

Werden beim Transport oder bei Hebearbeiten das

Gewicht des Gerates wie auch die zulassige Tragfahigkeit

der Hebemittel nicht beachtet, kann das Gerat kippen oder

sturzen.

- Beim Transport und bei Hebearbeiten das Gewicht des
Gerates und auch die zuléssige Tragfahigkeit der Hebe-
mittel beachten.

- Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf einwandfreien Zu-
stand Uberprufen.

Das Gerat darf nur von qualifiziertem Fachpersonal auf- und abgeladen wer-
den.

Transport mit einem Gabelstapler/Hubwagen:

Zum Versand wird das Gerat auf einer Palette fest montiert, so dass es mit ei-
nem Gabelstapler bzw. einem Hubwagen transportiert werden kann.

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Packhilfsmittel des Gerates
sind recyclingfahig und mussen grundséatzlich der stofflichen Wiederverwer-
tung zugefthrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert zur Altpapiersammlung
zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile aus Polystyrol (PS).
Diese Stoffe sind bei einer Wertstoffsammelstelle oder bei dem zustandigen
Entsorgungsunternehmen abzugeben.

Das Gerat muss grindlich gesaubert werden, bevor es in einer trockenen,
sauberen, staub- und frostfreien Umgebung gelagert wird. Es darf nicht mit
Chemikalien in einem Raum abgestellt werden.

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03
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5 Geratebeschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grundsétzlichen Verstandnis und
kdnnen von der tatséchlichen Ausfiihrung abweichen.

Manuelle Handschwenkbiegemaschine

1 Einstellrad fur Oberwange 5 s £ 1
2 Klemmhebel fiir Oberwange » ; I Gt
3 Biegewange mit Doppel-Handhebel I
4 Bohrung fur Verankerung Y >
5 Oberwange

o 3

¢

4

Abb. 3: Bedienelemente der manuellen Handschwenkbiegemaschine HSBM 1020 - 10

6 Aufstellen

Anforderungen an den Aufstellort Um eine gute Funktionsfahigkeit der manuellen Handschwenkbiegemaschine
sowie eine lange Lebensdauer zu erreichen, sollte der Aufstellungsort fol-
gende Kriterien erfullen.

- Der Untergrund muss eben, fest und schwingungsfrei sein.
- Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss trocken und gut beldftet sein.

- Es sollten keine Maschinen, die Staub und Spane verursachen, in der
N&he der manuellen Handschwenkbiegemaschine betrieben werden.

- Es muss ausreichend Platz fur das Bedienpersonal, fir den Material-
transport sowie fur Einstell- und Wartungsarbeiten vorhanden sein.

- Der Aufstellungsort muss Uber gute Beleuchtung verfigen.

Aufstellen der manuellen Handschwenkbie-
gemaschine

WARNUNG!

Quetschgefahr!

Das Gerat kann beim Aufstellen kippen und zu schwersten
Verletzungen fuhren.

- Das Gerat muss von mindestens 2 Personen gemeinsam
aufgestellt werden.

i?? Schutzhandschuhe tragen!

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03 11
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& Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

Schritt 1: Den Untergrund auf eine waagerechte Ausrichtung prufen.

Schritt 2: Der Untergrund muss fur diese Art der Bearbeitung geeignet sein.
Achten auch auf Tragfahigkeit und Ebenheit des Bodens.

Schritt 3: Abstehende Teile, wie z.B. Anschlag, Handgriffe, etc., sind nétigen-
falls durch bauseitige Manahmen so abzusichern, dass Personen
nicht geféhrdet sind.

HINWEIS!

Nach dem Aufstellen das Schutzmittel von den blanken
Metallteilen entfernen, welches zum Schutz gegen Verro-
stungen aufgetragen worden ist.

- Dazu Ubliche Lésungsmittel verwenden.
- Kein Wasser, keine Nitroldsungsmittel 0.a. verwenden!

HINWEIS!

Die beweglichen Teile missen schmutz- und staubfrei sein.

- Die beweglichen Teile gegebenfalls schmieren, wie im Ka-
pitel Reinigung und Wartung aufgefuhrt.

7 Inbetriebnahme

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risiken

beim Umgang mit dem Gerét nicht einschétzen und setzen

sich und andere der Gefahr schwerer oder tédlicher Verlet-

zungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafur qualifizierten Personen durch-
fUhren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Arbeitsbe-
reich fernhalten.

ACHTUNG!

Die folgenden Regeln mussen befolgt werden.

- Niemals Arbeiten an dem Gerat unter Einfluss von Alkohol,
Drogen oder Medikamenten und/oder bei Ubermidung
oder bei konzentrationsstérenden Krankheiten durchftih-
ren.

- Das Gerat darf nur von einer eingewiesenen Personen be-
dient werden.

12 HSBM 1020 - 10 | Version 1.03
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Inbetriebnahme

Schritt 1:

Schritt 2:

Schritt 3:

Schritt 4:

Schritt 5:

Schritt 6:

Schritt 7:

Schritt 8:

> © 2>

WARNUNG!

Quetschgefahr!

- .Die Hande mussen beim Einspannen des Werkstucks
vom Spanntisch ferngehalten werden

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Arbeitsschutzkleidung tragen!

HINWEIS!

Vor Inbetriebnahme ist folgendes zu beachten.

- Die Sicherheitseinrichtungen wie auch die Schutzabdec-
kungen mussen funktionsfahig sein.

VORSICHT
ERST BETRIEBSANLEITUNG LESEN!

Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung zuerst komplett, bevor
Sie die Maschine das erste mal in Gang setzen!

Schneiden Sie Ihr Blech auf die gewUnschte GroéBe zu. verwenden
Sie keine Bleche, die die max. Blechstarke Uberschreiten.

Zeichnen Sie die Biegestelle mit einer ReiBnadel, Folienscheiber
oder &hnlichem an.

Die Biegewange muss entsprechend der Materialstarke eingestellt
werden. Bringen Sie die Biegewange durch die Einstellschrauben
in die gewunschte Position.

Um das Werksttck richtig klemmen zu kénnen, muss die Ober-
wange paralell zur Unterwange stehen. Durch Betatigen der Ein-
stellschraube kann der Spalt zwischen Ober- und Unterwange ein-
gestellt werden. Die Einstellung lasst sich am einfachsten bei
gechlossener Oberwange vornehmen.

Drucken Sie den Spannhebel nach unten um das zu biegende
Blech sicher zu spannen.

Nach dem Festspannen ist das Gerat bereit fiir den Biegevorgang.
Schwenkhebel anheben, den Biegeprozess beginnen und bis zum
gewUlnschten Biegewinkel fortsetzen. Wegen des Ruckfederungs-

effektes um einige Grad weiterbiegen.

Zur Entnahme des Blechs den Schwenkhebel bis ganz nach unten
bewegen und den Spannhebel I6sen.
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8 Reinigung, Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Tipps und Empfehlungen

Damit das Gerat immer in einem guten Betriebszustand ist,
mussen regelmaBige Pflege- und Wartungsarbeiten durch-
gefuhrt werden.

WARNUNG!

e Gefahr bei unzureichender Qualifikation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risiken bei
Reparaturarbeiten an dem Gerat nicht einschatzen und set-
zen sich und andere der Gefahr schwerer Verletzungen
aus.

- Alle Wartungsarbeiten nur von dafur qualifizierten Perso-
nen durchfuhren lassen.

HINWEIS!

Prtfen Sie nach Pflege-, Wartungs- und Reparaturarbeiten,
ob alle Verkleidungen und Schutzeinrichtungen wieder ord-
nungsgemani an der Maschine montiert sind und sich kein

Werkzeug mehr im Inneren oder im Arbeitsbereich des
Gerates befindet.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Gerateteile missen
bestimmungsgemal durch eine anerkannte Fachwerkstatt
repariert bzw. getauscht werden.

8.1 Reinigung und Schmierung der Maschine

- Die manuelle Handschwenkbiegemaschine regelmaBig reinigen.
- Blanke metallische Arbeitsoberflachen mit Anti-Rost-Spray behandeln.
- Alle Lager einmal im Monat schmieren.

9 Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist daflir Sorge zu tragen, dass alle Bestandteile der
Maschine nur Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege entsorgt wer-
den.

9.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Betrieb zu nehmen, um ei-
nen spéateren Missbrauch und die Gefahrdung der Umwelt oder von Perso-
nen zu vermeiden.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-Gerat entsorgen.

- Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und verwertbare Baugrup-
pen und Bestandteile demontieren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem daftr vorgesehenen
Entsorgungswegen zufuhren.

9.2 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fur die verwendeten Schmierstoffe stellt der
Schmierstoffhersteller zur Verfugung. Gegebenenfalls nach den produktspe-
zifischen Datenblattern fragen.
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10 Ersatzteile

10.1 Ersatzteilbestellung

Beispiel

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03

Ersatzteile

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Verwendung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatzteile
kénnen Gefahren fur den Bediener entstehen sowie
Beschéadigungen und Fehlfunktionen verursacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Herstellers
oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile zu verwenden.
- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontaktieren.

Die Ersatzteile kdnnen Uber den Vertragshandler oder direkt beim Hersteller
bezogen werden. Die Kontaktdaten stehen im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteilbestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlnschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft, Express)
- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben kdnnen nicht berlc-
ksichtigt werden. Bei fehlender Angabe Uber die Versandart erfolgt der Ver-
sand nach Ermessen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr finden Sie auf dem Ty-
penschild, welches an der manuellen Handschwenkbiegemaschine ange-
bracht ist.

Es muss die Biegewange fur die manuelle Handschwenkbiegemaschine
HSBM 1020 - 10 bestellt werden. Diese ist in der Ersatzteilzeichnung mit der
Positionsnummer 25 angegeben.

Geratetyp: Manuelle Handschwenkbiegemaschine HSBM 1020 - 10
Artikelnummer: 3771020

Positionsnummer: 25

Die Bestellnummer ist: 0-3771020-25

Die Bestellnummer setzt sich zusammen aus der Artikelnummer (3771020),
der Positionsnummer (25) und einer Stelle vor der Artikelnummer (0).

Vor die Artikelnummer ist eine 0 zu schreiben.

Vor die Positionsnummern 1 bis 9 ist ebenfalls eine 0 zu schreiben.

Die Artikelnummer lhres Gerates:
Manuelle Handschwenkbiegemaschine HSBM 1020 - 10: 3771020

15



Ersatzteile %Eta""'aﬂo

Metallbearbeitungsmaschinen

10.2 Ersatzteilzeichnung

Die nachfolgende Zeichnung sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatz-
teile zu identifizieren. Zur Bestellung eine Kopie der Teilezeichnung mit den
gekennzeichneten Bauteilen an lhren Vertragsh&ndler senden.

Abb. 4: Ersatzteilzeichnung
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11 Erklarung

Hersteller/Inverkehrbringer: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starfe 26
D-96103 Hallstadt

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund
ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten
Ausfihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsanforderungen entspricht.

Eine Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG benétigt
diese Maschine nicht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der
Maschine verliert diese Erklarung ihre Gltigkeit.

Produktgruppe: Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen
Maschinentyp: Manuelle Schwenkbiegemaschine
Bezeichnung der Maschine: HSBM 1020-10

Seriennummer:

Baujahr: 20___

Dokumentationsverantwortlich: Technikabteilung,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, den 23.01.2013

VS

Kilian Stirmer
Geschaéftsfuhrer

HSBM 1020 - 10 | Version 1.03 17
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