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1. EINLEITUNG

Diese Bedienungs- und Wartungsanleitung bezieht sich auf die METALLKRAFT Gerite mit und ohne Gehduse. Die
Hauptinformationen beziehen sich auf das einteilige Gerdt Metallkraft MD1 und MD2.

Diese Bedienungs- und Wartungsanleitung enthélt wichtige Informationen zum Schutz der Gesundheit und Sicherheit des Personals,
das dieses Gerit verwenden soll.

Es ist notwendig, dieses Handbuch sorgfiltig zu lesen und an einem sicheren Ort aufzubewahren, so dass es fiir die Bediener, die es
zu Rate ziehen wollen, immer verfiigbar ist.

1.1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf, damit es fiir Bediener, die darin
nachschlagen mdchten, jederzeit verfiigbar ist.

Mit diesem Handbuch mdéchten wir Thnen alle Informationen zur Sicherheit der Personen bereitstellen, die mit der Installation,
dem Gebrauch, der Wartung und Entsorgung des Luft-/Ol-Schmiersystems MD1 und MD2 beauftragt sind.

Wenn die Komponente verkauft, vermietet oder verlichen wird, muss sie dem neuen Nutzer zusammen mit der EG-
Konformititserklarung iibergeben werden.

Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf, damit es fiir Bediener, die darin
nachschlagen mochten, jederzeit verfiigbar ist.

Es ist verboten, Arbeiten an den Komponenten durchzufiihren, bevor alle im Handbuch enthaltenen Anweisungen sorgfiltig
gelesen und verstanden worden sind.

Die Bilder in diesem Handbuch dienen nur der Veranschaulichung und sind fiir den Hersteller nicht bindend, sich das Recht
vorbehilt, Anderungen an Komponenten und/oder Bauteilen vorzunehmen, die der Verbesserung oder anderen Griinden dienen,
ohne diese Anleitung zu aktualisieren, wenn dadurch der Betrieb und die Sicherheit des Systems nicht beeintrachtigt werden.

1.2 TYPENSCHILD

An der Halteplatte des Gerits befindet sich ein Etikett, auf dem der Produktcode und die grundlegenden Eigenschaften angegeben
sind.

Das Typenschild des Geréts darf nicht
entfernt werden




1.3 VERWENDUNG DES HANDBUCHS

Fiir ein besseres Verstindnis der in diesem Handbuch gelieferten Informationen, sind die als kritisch oder geféhrlich bewerteten
Hinweise oder Anleitungen mit folgenden Symbolen gekennzeichnet: Vor der Ausfithrung von Arbeiten muss das vorliegende
Handbuch gelesen werden. Es wird stets empfohlen, die Sicherheitsvorschriften des Landes, in dem das Gerit installiert wird, zu
beachten und fiir die verschiedenen wihrend der Lebensdauer des Geridts erforderlichen Wartungs-, Nutzungs- und

Installationsarbeiten usw. Fachpersonal einzusetzen.

In diesem Handbuch werden Sicherheitshinweise und Symbole verwendet, die den Normen ANSI Y535, ISO 3864 und ISO 7010

entsprechen und nachfolgend aufgefiihrt sind:
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Hinweistabelle
Hinweis Schaden an Definition Folgen
Weist auf eine Gefahrensituation hin,
. .. . . Tod oder schwere
die, wenn sie nicht vermieden wird,
. . Verletzungen,
A GEFAHR mit Sicherheit zum Tod oder schweren N
. Lihmungen.
Verletzungen fiihrt.
Weist auf eine Gefahrensituation hi
.e shau e1{1e . e rens% o 1on' - Moglicherweise Tod
die, wenn sie nicht vermieden wird,
Personen oder schweren
A Tod oder schweren Verletzungen
. Verletzungen.
verursachen konnte.
W.eist auf eifle (.}efahrens%tuation .hin, Migliche leichte oder
die, wenn sie nicht vermieden wird, mittelschwere
. . i \
& ACHTUNG leichte oder mittelschwere
" Verletzungen.
Verletzungen verursachen konnte.
Kennzeichnet Praktiken, die nicht
it P hiden in Verbind
Gegenstinde mi ersonenscS t:h:;l in Verbindung Sach- aber keine
) P had
HINWEIS Empfehlungen und andere ersonenschaden
Informationen.
Tabelle der Symbole
GEFAHR VERBOT GEBOT
A Allgemeine Gefahr ® Allgemeines Verbot Allgemeines Gebot
Rauchverbot und Die Anleitungen miissen
Gefahr Laserstrahl Verbot von offenen g
gelesen werden
Flammen
Keine Uhren oder
E Ohrschut t
Gefahr durch Strom Metallgegenstinde S Muss LAISCAUTz getragen
Z : 5 werden
tragen
fah h heil3 E A hut
Gefahr du{c eifle Nicht beriihren s muss Augenschutz
Oberflachen getragen werden
Gefahr durch Verbot, zum Loschen Ein Erdungsanschluss muss
Druckbehélter Wasser einzusetzen sichergestellt sein
Gefahr von Die Stromzufuhr muss
% Handquetschung unterbrochen werden
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1.4 QUALIFIZIERUNG DES PERSONALS

Um zu gewihrleisten, dass alle Arbeiten am Geridt unter sicheren Bedingungen durchgefiihrt werden, miissen das beauftragte
Bedienungspersonal die Qualifikationen und Anforderungen fiir die Durchfiihrung der entsprechenden Arbeiten besitzen.

Das Bedienungspersonal ist folgendermaflen klassifiziert:

& ARBEITER FUR GRUNDARBEITEN:

}-‘.5} Personal ohne besondere Ausbildung oder ohne besondere Kenntnisse, das nur einfache Aufgaben auszufiihren hat.

i

WARTUNGSARBEITER MECHANIK:

Ausgebildeter Techniker, der Eingriffe an den mechanischen Komponenten der Maschine vornehmen und alle notwendigen
Einstellungen, Wartungs- und Reparaturarbeiten ausfiihren kann. Er ist nicht befugt, Arbeiten an unter Spannung stehenden
Elektroanlagen auszufiihren.

WARTUNGSARBEITER ELEKTRIK:

Ausgebildeter Techniker fiir alle Arbeiten an elektrischen Bauteilen. Er ist befugt, Arbeiten in unter Spannung stehenden
Schaltschranken und Verteilerkdsten durchzufiihren.

2. SICHERHEIT
2.1 ALLGEMEINE HINWEISE

Vor der Ausfithrung von Arbeiten am Gerdt muss das vorliegende Handbuch gelesen werden. Es wird stets empfohlen, die
Sicherheitsvorschriften des Landes, in dem das Gerit installiert wird, zu beachten und fiir die verschiedenen wéihrend der
Lebensdauer des Gerits erforderlichen Wartungs-, Nutzungs- und Installationsarbeiten usw. Fachpersonal einzusetzen.

Die wichtigsten Verhaltensregeln, die zu beachten sind, um in Sicherheit zu arbeiten, sind folgende:

= Arbeiten fiir die Installation, den Gebrauch, die Wartung usw. miissen immer von ausgebildetem und geschultem Personal
ausgefiihrt werden.

= Immer die vorgesehene personliche Schutzausriistung tragen.

= Alle Reinigungs-, Einstellungs- und Wartungsarbeiten sind durchzufiihren, nachdem vorher sichergestellt ist, dass alle
Energieversorgungen getrennt sind.

= Das Gerit fern von Durchgéngen installieren, um sicher zu gehen, dass es nicht angestoB3en oder beschédigt werden kann.

= Das Gerit nicht in einem anderen als dem auf dem Typenschild des Geréts angegebenen klassifizierten Bereich installieren
oder verwenden.

= Keinen Wasserstrahl gegen elektrische Bauteile richten, auch dann nicht, wenn diese durch Schutzhiillen gesichert sind.

» Bei der Arbeit oder Wartung nicht rauchen.

» Die am Gerit angebrachten Typenschilder und Bildsymbole iiberpriifen; sollten diese versehentlich beschidigt sein, ersetzen
Sie sie sofort durch identische.

» Uberpriifen Sie die chemische Vertriiglichkeit der Materialien, aus denen das Geriit besteht, mit der zu pumpenden Fliissigkeit.
Eine falsche Auswahl kann nicht nur zu Schidden an dem Gerit und Leitungen fiihren, sondern auch zu ernsthaften Risiken fiir
Menschen (Austritt von reizenden und schiadlichen Stoffen) und fiir die Umwelt.

= Der maximal zulédssige Betriebsdruck des Gerétes und der zugehdrigen Komponenten darf nicht iiberschritten werden. Ziehen
Sie im Zweifelsfall die Daten auf dem Typenschild der Maschine zu Rate.

= Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.

= Wenn es notwendig ist, Komponenten durch andere zu ersetzen, stellen Sie sicher, dass diese fiir den Betrieb bei dem
maximalen Arbeitsdruck des Geréts geeignet sind.

Die Stiirmer Maschinen GmbH iibernimmt keine Haftung fiir Personen- oder Sachschiden, die durch unsachgemifZen
Gebrauch des Gerits, durch Manipulationen an den Sicherheitseinrichtungen oder durch Nichteinhaltung der
Arbeitssicherheitsvorschriften entstehen.

Es ist notwendig, die Bedienungs- und Wartungsanleitung des Geréts zu
lesen, um sich iiber die Risiken der Verwendung zu informieren.
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2.2 RESTRISIKEN

Im Folgenden sind die Gefahren aufgefiihrt, die nicht vollstindig beseitigt wurden, aber als akzeptabel angesehen werden:

o

ACHTUNG

> -

Bei den Arbeiten zum Auffiillen des Schmiermittels Schutzbrille und -handschuhe
tragen, um direkten Kontakt zu vermeiden. Vor jedem Eingriff kontrollieren, dass weder
in den Leitungen oder sonstigen Komponenten noch Restdriicke vorhanden sind.

Verwenden Sie nur geeignetes

Schmiermittel. Die Eigenschaften sind -
sowohl auf dem Gerét als auch in diesem .
Benutzer- und Wartungshandbuch

angegeben (im Zweifelsfall wenden Sie sich _

bitte an die technische Abteilung von
Stiirmer Maschinen GmbH.).:

A GEFAHR

Trennen Sie vor jedem Eingriff die
Stromzufuhr und stellen Sie sicher, dass
niemand sie wieder anschlieBen kann. Alle
installierten ~ Gerdte  (elektrisch  und
elektronisch), Tanks und
Grundkonstruktionen miissen mit der
Erdleitung verbunden sein.

k.

Der in den Schmierkreisldufen verwendete
Schmierstoff ist bei Temperaturen >250°C
entziindbar. Vermeiden Sie den Kontakt mit

hei3en Teilen oder offenen Flammen.

| I

A GEFAHR

> B P

2.3 BILDSYMBOLE

Am Schmiersystem sind Piktogramme mit Warn- und Sicherheitssymbolen fiir das Bedienungspersonal angebracht. Sehen Sie sich
vor Nutzung des Systems die Symbole und ihre Bedeutung an.

Stiirmer Maschinen GmbH. iibernimmt keine Haftung fiir Personen- oder Sachschéiden, die durch Nichtbeachtung der durch
die Bildsymbole angegebenen Vorschriften oder durch falsche Lagerung verursacht werden.
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3. BESTIMMUNGSGEMABER UND UNSACHGEMARBER GEBRAUCH
3.1 BESTIMMUNGSGEMABER GEBRAUCH

MD1 wurde fiir Anwendungen an Spindeln, Werkzeugmaschinen und sonstigen Anwendungen entwickelt, bei denen eine minimale
Menge an Ol iiber einen Luftstrom an die Schmierstelle gefordert wird.

HINWEIS

Das Gerit ist fiir den Betrieb mit Olen bis
zu 220cSt ausgelegt.

Verwenden Sie Schmiermittel, die mit
NBR-Dichtungen kompatibel sind.

Der fiir die Montage und Priifung
verwendete Schmierstoff, der im Inneren
verbleiben kann, ist ein 32 ¢St-Ol

Weitere Informationen zu den technischen Eigenschaften und den zu treffenden Sicherheitsmalinahmen finden Sie im
Produktsicherheitsdatenblatt (Richtlinie 93/112/EWG), das sich auf den vom Hersteller gewdhlten und gelieferten Schmierstofftyp
bezieht.

Unsachgemifler Gebrauch

A GEFAHR

Jede andere Verwendung als die, fiir die das
Gerdt konstruiert wurde, stellt einen
anormalen Zustand dar und kann daher
Schédden an der Pumpe selbst verursachen
und eine ernsthafte Gefahr fiir den Bediener
darstellen.

Nachfolgend ist eine Reihe von Arbeiten angegeben, die hinsichtlich eines unsachgemifen Gebrauchs nicht zuléssig sind.
= Das Gerit nicht leer, ohne Ol im Vorratsbehilter in Betrieb nehmen.
= Es ist verboten, ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers das Produkt abzuéndern oder seine Bauteile auszuwechseln.
= Die Pumpe nur in Industrieanlagen einsetzen, jede andere Verwendung des Gerits ist verboten.
= Die Pumpe nur unter den in diesem Benutzer- und Wartungshandbuch angegebenen Bedingungen benutzen.

= Die Pumpe nicht in explosiven oder aggressiven Umgebungen oder bei einer hohen Konzentration von Staub oder 6ligen
Substanzen in der Luft benutzen.

* Nicht eigenmichtig Anderungen, Umbauten oder Reparatur- oder Wartungsarbeiten an der Pumpe vornehmen.
Wartungsarbeiten diirfen nur in Ubereinstimmung mit den Angaben dieses Handbuchs vorgenommen werden.

= Keine nicht-originale und nicht vom Hersteller vorgesehene Ersatzteile benutzen.

= Das Gerdt nicht zum Pumpen von nicht zuléssigen Stoffen verwenden. Die Verwendung von unzulédssigen Materialien kann
die Pumpe beschidigen, ihre Leistung beeintrachtigen oder ihre Lebensdauer verkiirzen.

= Die Pumpe darf nicht Regen, Dampf, iibermdBiger Feuchtigkeit oder direktem Sonnenlicht ausgesetzt werden.

* Die Pumpe nicht in Rdumen installieren, die moglichen Uberschwemmungen ausgesetzt sind.

= Nicht in der Ndhe von entziindlichen oder brennbaren Materialien oder Stoffen aufstellen oder lagern.

NICHT ERLAUBTE FLUSSIGKEITEN

FLUSSIGKEITEN GEFAHREN
Schmierstoffe mit abrasiven Zusétzen Verschleifl der internen Komponenten

Schmiermittel mit Silikonzusétzen Kolbenfressen
Benzin - Losungsmittel - brennbare Fliissigkeiten Brand - Explosion - Dichtungsschaden

Atzende Produkte Korrosion - Personenschiden
Wasser Oxidation
Lebensmittel Kontaminierung derselben

Fiir genauere Informationen beziiglich der Kompatibilitit des Produkts mit bestimmten Fliissigkeiten wenden Sie sich bitte
an die technische Abteilung von Stiirmer Maschinen GmbH.
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4. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die Mikrodosiergerite "MD1* und “MD2“ sind dic einfache und effektive Losung fiir die Minimalmengenschmierung mit
Luft/Ol fiir verschiedene Arten von Werkzeugmaschinen.

Die einfache Installation ermdglicht es, minimale Mengen von Luft/Ol-Partikeln in wenigen Schritten direkt an den
Kontaktpunkt zwischen Werkzeug und Material zu bringen, wodurch die Reibung reduziert und die Bearbeitungsprozesse
deutlich verbessert werden.

Die winzigen Schmierstoffmengen werden mit Hilfe von mikrovolumetrischen Pumpen mit &uBerster Prédzision durch ein
Kapillarrohr zur Schmierstelle gefordert.

Dies fiihrt zu einer sofortigen Steigerung der Maschinenproduktivitit, einer Erh6hung der Werkzeugstandzeit und dem
Wegfall der Zeiten fiir dic Entsorgung des Schmiermittels, dessen Verbrauch deutlich reduziert wird.

Verfiighare Versionen:
-Mit Metallgehduse MD2
-Kompakt: ohne Gehduse MD1

VORTEILE:

- Erhohte Lebensdauer der Werkzeuge

- Erh6hung der Produktivitét

- Saubere Arbeitsumgebung

- Geringere Reibung

- Geringere Schmiermittelverschwendung

Die MD2 Einheit wird durch den Zusammenbau von Komponenten konstruiert, die je nach ihrer Funktion ausgewahlt werden.
Der Vorratsbehilter fiir das Ol beim MD2 mit der Teilenummer 3608002 ist 1,2 1 groB.

Bei der offenen Version kdnnen 1 bis 4 Minipumpen zusammengebaut werden, wahrend bei der oben gezeigten Kassettenversion
die maximale Anzahl der Pumpen 3 betrigt.

Es wird die MINIPUMPE MIT EINSTELLBARER DURCHFLUSSRATE verwendet, deren Durchflussmenge von 0 bis 30
mm3/Hub variiert.

Der MD2 3608002 ist mit einem pneumatischen Frequenzgenerator und einem Magnetventil ausgestattet.

Die  Gerdte konnen fir zwei  verschiedene  Anwendungen mit unabhingigen  Schaltfrequenzen  und
Schmierstoffstrahlcharakteristiken hergestellt werden.

Hiufigkeit der Pumpenantriebe:

Der pneumatische Frequenzgenerator, Position 9, 8 und 4 in Abb.1, Abb.2 und Abb.3, kann die Anzahl der Pumpenbetitigungen
von minimal 3 pro Sekunde bis maximal 1 pro Minute bestimmen, indem er einfach mit einem Schraubenzieher auf die Schraube
an seiner Spitze einwirkt. Bei den Versionen SLS... wird der Generator durch ein 3/2-Wege-NC-Magnetventil ersetzt, dessen
Erregung die Pumpen (einfachwirkende Pneumatik) auslost, deren Frequenz dann vom Benutzer bestimmt wird. Der
Schmiermittelverbrauch kann durch die Kombination der Durchflussmenge der Pumpen mit ihrer Betriebsfrequenz berechnet
werden.

EINSTELLSCHRAUBE

pk

FREQUENZGENERATOR
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4.1 SCHALLEMISSIONEN

Unter normalen Betriebsbedingungen iiberschreitet die Schallemission 70 dB "A" in einem Abstand von 1 Meter (39,3 inch) zum

Pumpenmodul nicht.

4.2 TECHNISCHE MERKMALE

Lufteinlassanschluss

Rohr @ 6

Minimaler Lufteingangsdruck

6 Bar

Ol-Auslass

Koaxiales Rohr @ 6 - @ 3

Max. Durchflussmenge

Max. 30mm?/Hub

Fassungsvermogen des Behélters 1.2L
Versorgungsspannung 24V AC
5. ABMESSUNGEN
MD1 (3608001)
123 130
105 104.5

@Q
y
-

25

265.5

@6 Coaxial tube Air/0il Output

@6 _Air_inlet

38

e

227.5

28

| U

10
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MD2 (3608002)
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o
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-
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OLL
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6. STANDARDKOMPONENTEN DES SYSTEMS

10

BAUTEILE MD1
Anschlussplatte gA Behilter 1,2 Liter
Minipumpe LI Koaxialer Luft-/Olausgang - Leitung @6
Kontaktstecker U Entliiftungsanschluss
Magnetventil 3/2 I Frequenzgenerator
Lufteingang - Leitung @6
Olfiillung mit Filter ]
BAUTEILE MD2
Anschlussplatte Bidirektionaler Regler
Minipumpe Koaxialer Luft-/Olausgang - Leitung @6
Kontaktstecker Entliiftungsanschluss
Lufteingang - Leitung @6 I Frequenzgenerator
Regelung Eingangsdruck Magnetventil 3/2
Olfiillung mit Filter

12
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7. VORBEREITENDE MASNAHMEN

7.1 EINSTELLUNG DER DURCHFLUSSMENGEN DER MINIPUMPEN

Die benutzten Minipumpen haben &uflerst geringe Abmessungen und werden auf den Mischsockeln installiert. Sie sind mit
Abstandshaltern ausgestattet, die es ermoglichen, die Fordermenge zu variieren. Eine Tabelle zur Kennung und die entsprechenden
Codes sind unten angegeben. Den Austausch der Abstandshalter folgendermaflen vornahmen:

Die Messingkappe (A) abdrehen.

Die Welle (B) drehen, bis das Loch (C) mit der entsprechenden Ose iibereinstimmit.
Einen @2-mm-Stiftschliissel in das Loch (C) einfiihren.

Die Mutter (D) mit einem Sechskantschliissel 5,5 mm abdrehen.

Den Abstandshalter (E) herausziehen und durch die gewiinschte Grof3e ersetzen.
Die Mutter (D) wieder voll aufschrauben und die Kappe (A) wieder aufsetzen.

Sk Wb =

lacche
‘

ANZ.KERBEN | DURCHSAT Code:
V4 ABSTANDSHAL
(mm?¥/Zyklus) TER
1 30 3233188
3 15 3233191
7 3233193

Tank:

Dieser ist fiir die Aufnahme des von den Geréten zu verwendenden Schmierdls vorgesehen.
Sie konnen mit einer elektromagnetischen Fiillstandsanzeige ausgestattet sein (Option) und verfiigen in jedem Fall iiber eine optische
Mindestfiillstandsanzeige.

Am Boden befindet sich eine Durchfithrung, die den Anschluss an eine Leitung ermdglicht, die das Schmierdl zu den Pumpen fiihrt.

Auf dem Deckel befindet sich der Fiill- und/oder Nachfiilldeckel, der mit einem Filter und einer Entliiftung ausgestattet ist, die das Befiillen des
Tanks selbst erleichtert.

Fiillstandsanzeigen:
Die Fiillstandsanzeige erfolgt optisch durch Markierungen am Tank.
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8. PRODUKTKENNZEICHNUNG

An der Seite des Pumpentanks befindet sich ein Etikett, auf dem der Produktcode und die grundlegenden Eigenschaften angegeben

sind.
/metallisraft Z/metallisraft
MD 1 MD 2

Luft-Ol Schmierung Luft-Ol Schmierung
Artikel-Nr: / Part.No.: 3608001 Artikel-Nr: f Part.No_: 3608002
Baujahr [/ Year 2024 Baujahr [ Year 2024
Serien-Mr. / SN: HHNNNK Serien-Nr. / 5N: HI0NH
Firdermenge [ Flow: 0— 30 mm?® Firdermenge / Flow: 0- 30 mm?*
Druck / Pressure (AIR) 5—38bar Druck / Pressure (AIR) 5—8bar
Tankinhalt / Tankvolume: 1217 Tankinhalt f Tankvolume: 1217
Schmierpunkte /Lub-points: 1pc Schmierpunkte /Lub-points: 1lpc
Schmiermittel / Lubricant: a1/ oil Schmiermittel / Lubricant: Ol f oil
Viskositat / Viscosity 32 — 220 mm/sect Viskositdt / Viscosity 32 — 220 mm,sect
CE CE

Olstand minimum / il level minimum Olstand minimum J Qil level minimum

9. INSTALLATION

9.1 AUSPACKEN

Wenn Sie einen geeigneten Platz fiir die Installation identifiziert haben, 6ffnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Dosiergerit heraus. Uberpriifen, dass das Gerit wihrend des Transports und der Einlagerung keinen Schaden erlitten hat. Das
Verpackungsmaterial erfordert keine besonderen EntsorgungsmaBBnahmen, da es weder gefahrlich noch umweltverschmutzend ist.
Zur Entsorgung siehe die drtlichen Bestimmungen.

9.2 INSTALLATION UND MONTAGE

Die Dosiergerdte MD1 und MD2 sind komplett vormontiert.

Sorgen Sie fiir ausreichend Platz fiir die Installation. Lassen Sie um das Gerit einen Mindestabstand von 100 mm (3,93 in.) an jeder
Seite.

Fiir die Wandmontage muss ausreichend Platz vorgesehen werden. Achten Sie darauf, dass die Montage spannungsfrei erfolgt.
Achten Sie darauf, dass es zu keinen Kollisionen mit beweglichen Teilen der Hauptmaschine kommt. Vermeiden Sie eine Montage,
bei der das Gerit sténdigen Vibrationen ausgesetzt ist. Befestigungslocher sind auf der Montageplatte vorgesehen.

Die Pumpe ist mit den Schlduchen hydraulisch an die Maschine anzuschlieen. Die Ansteuerung der Mikrodosiergerdte MD1 und
MD?2 erfolgt tiber die Steuerung der Hauptmaschine. Nach erfolgter hydraulischer und elektrischer Installation ist der Tank zu fiillen.
(maximalen Fiillstand beachten!).

Miissen Sie die Dosiergerdte MD1 und MD2 wieder demontieren, entleeren Sie hierbei vorher den Tank.

Trennen Sie den elektrischen und den pneumatischen Teil ab.

10. WARTUNGSMASSNAHMEN

Wartung: Es gibt keine besonderen WartungsmaBnahmen, die durchgefiihrt werden miissen. Sie sollten jedoch einige allgemeine Uberlegungen
anstellen:
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v' Verwenden Sie, wie bereits erwihnt, stets ein sauberes Schmiermittel, das die vorgeschriebenen Viskosititseigenschaften aufweist.

v" Achten Sie darauf, dass der Schmiermittelstand nicht unter den auf dem Behilter markierten Mindeststand fillt. Wenn die
Pumpen aufgrund von Schmierstoffmangel nicht abgeschaltet werden, kann dies zu schweren Schéden fiihren.

v" Achten Sie auf den Zustand der Anschlussschliuche, deren Abnutzung oder Beschidigung kann die Funktion des Gerits
beeintrdachtigen. Undichte Schlduche kénnen einen Austritt von Schmierdl verursachen und damit eine Unfallgefahr darstellen.

v" Achten Sie auf die Schlauchanschliisse, ob die Schliuche fest eingesteckt sind. Dies ist wichtig dass die Schmierdliibergabe und
Vermischung mit der Druckluft ordnungsgemal erfolgt.

!E ACHTUNG: Sicherstellen, dass die Strom- und Pneumatikversorgung abgetrennt sind, bevor Wartungsarbeiten begonnen
werden.

Im Falle von Zweifeln und/oder Problemen, die nicht gelost werden konnen, setzen Sie die Untersuchung nicht fort, indem Sie Teile
der Maschine demontieren, sondern wenden Sie sich an die technische Abteilung von Stlirmer Maschinen GmbH.

11. ENTSORGUNG

Bei der Wartung der Mikrodosiergerdte MD1 und MD2 oder im Falle einer Demontage desselben diirfen keine verschmutzenden
Teile in der Anlage unsachgeméil entsorgt werden. Beachten Sie die 6rtlichen Vorschriften zur korrekten Entsorgung. Bei der
Verschrottung der Mikrodosiergerdte MD1 und MD2 muss das Kennzeichnungsschild und alle anderen Unterlagen vernichtet
werden.

12. GEBRAUCHSANWEISUNG

Die Uberpriifung der Einhaltung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen und der Bestimmungen der Maschinenrichtlinie
erfolgte durch die Zusammenstellung vorbereiteter Priiflisten, die in den technischen Unterlagen enthalten sind.
Die verwendeten Checklisten waren von zwei Typen:

e Risikobewertung (UNI EN ISO 14121-1).
o Konformitdt mit den grundlegenden Sicherheitsanforderungen (Maschinenrichtlinie - EG 06/42).

Im Folgenden sind die Gefahren aufgefiihrt, die nicht vollstiindig beseitigt wurden, aber als akzeptabel angesehen werden:

e Stromschlag: kann nur bei schwerer Unerfahrenheit des Anwenders auftreten.

e Verwendung von ungeeignetem Schmiermittel: Die Arten von Fliissigkeiten, die nicht mit dem korrekten Betrieb der Pumpe
kompatibel sind, sind unten aufgefiihrt. *

o Kontakt mit schiadlichen Fliissigkeiten.

NICHT ERLAUBTE FLUSSIGKEITEN

FLUSSIGKEITEN GEFAHREN
Schmierstoffe mit abrasiven Zusétzen Verschleill der internen Pumpenkomponenten
Schmiermittel mit Silikonzusétzen Festfressen der Pumpe
Benzin - Losungsmittel - brennbare Fliissigkeiten Brand - Explosion - Dichtungsschaden
Atzende Produkte Korrosion der Pumpe - Personenschaden
Wasser Oxidation der Pumpe
Lebensmittel Kontaminierung derselben

* Fiir genauere Informationen beziiglich der Kompatibilitit des Produkts mit bestimmten Fliissigkeiten wenden Sie sich
bitte an die technische Abteilung von Stiirmer Maschinen GmbH.
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