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Einfihrung

1 Einfuhrung

Mit dem Kauf des Gerétes von SchweiBkraft haben Sie
eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Gber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemaéaBen Einsatz sowie Uber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung des Gera-
tes.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Gerates. Sie ist
stets am Einsatzort des Geréates aufzubewahren. Dar-
Uber hinaus gelten die értlichen Unfallverhitungsvor-
schriften und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen fir
den Einsatzbereich des Gerétes.

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundsétzlichen Verstandnis und kénnen von der tat-
sachlichen Ausfuhrung abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schitzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des Gerdétes zuléssig. Eine darlber hinausgehende Ver-
wendung ist ohne schriftliche Genehmigung des Herstel-
lers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-, Pa-

tent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall még-
lich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder Verlet-
zung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrem Elektroden-
schleifgerat oder fir technische Auskiinfte an Ihren
Fachhandler. Dort wird lhnen gerne mit sachkundiger
Beratung und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:
Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile @stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fiir die

Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter Berucksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjéhrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammen-
gestellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fur Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- Nicht bestimmungsgeméBe Verwendung,

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- Eigenméchtige Umbauten,

- Technische Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatséchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen
Sicherheitspakete flir den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
AusmaB der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden flihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nitzliche Tipps und Empfeh-
lungen sowie Informationen fiir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschéden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
mussen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche die Maschine zu ge-
werblichen oder wirtschaftlichen Zwecken selbst betreibt
oder einem Dritten zur Nutzung bzw. Anwendung Uber-
lasst und wahrend des Betriebs die rechtliche Produkt-
verantwortung fur den Schutz des Benutzers, des Perso-
nals oder Dritter tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird das Gerat im gewerblichen Bereich eingesetzt, un-
terliegt der Betreiber der Maschine den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb missen die
Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie auch
die fur den Einsatzbereich des Gerats gliltigen Sicher-
heits-, Unfallverhiitungs- und Umweltschutzvorschriften
eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere folgendes:

- Der Betreiber muss sich uber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in einer
Geféhrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren er-
mitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedin-
gungen am Einsatzort des Gerat ergeben. Diese
muss er in Form von Betriebsanweisungen fir den
Betrieb der Maschine umsetzen.

Der Betreiber muss wéhrend der gesamten Ein-
satzzeit des Gerats priifen, ob die von ihm erstell-
ten Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand der
Regelwerke entsprechen, und diese, falls erforder-
lich, anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit dem Gerat umgehen, diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Darlber hinaus
muss er das Personal in regelméBigen Abstanden
schulen und uber die Gefahren informieren.

Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausrlstung bereitstellen und das Tragen
der erforderlichen Schutzausristung verbindlich
anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die
Maschine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist.
Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafir sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmaBig auf Funktionsféhigkeit und Vollstandig-
keit Uberprifen lassen

2.3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Wolframelektroden-Anschleifgerat EG 1 ist aus-
schlieBlich zum Anschleifen von handelsiblichen WIG-
SchweiBelektroden zu verwenden. Das Gerat ist nur fiir
Elektrodendurchmesser von 1,0 mm bis 4,0 mm und ei-
ner Elektrodenlange bis 22 mm zu verwenden. Fir kir-
zere Elektrodenlangen unter 21 mm bis15 mm, sind lan-
gere Spannzangen erforderlich. Ein anderer Einsatz, als
in dieser Betriebsanleitung beschrieben, ist nicht zulas-
sig. Die oben genannten Ausfuihrungen sind feinmecha-
nische Geréate. Sie sollten auch so behandelt werden.

EG 11 Version 2.06 | DE
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Sicherheit

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung.

Jede Uber die bestimmungsgemaBe Verwendung hin-
ausgehende oder andersartige Benutzung gilt als Fehl-
gebrauch.

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!
Ein Fehlgebrauch des Gerates kann zu geféahrlichen
Situationen flhren.
- Das Gerat nur in dem Leistungsbereich betreiben,
der in den Technischen Daten aufgefihrt ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Das Gerat nur in technisch einwandfreiem Zustand
betreiben.

Eigenméchtige Umbauten oder Verdnderungen an dem
Gerat kdnnen die CE-Konformitat dem Wolframelek-
troden-Anschleifgerat EG 1 ungultig werden lassen und
sind verboten. Die Firma Stiirmer Maschinen GmbH
Ubernimmt keine Haftung bei konstruktiven und
technischen Anderungen an dem Wolframelektroden-
Anschleifgerat EG 1. Der nicht bestimmungsgemaBie
Gebrauch des Gerates sowie die Missachtung der
Sicherheitsvorschriften oder der Betriebsanleitung
schlieBen eine Haftung des Herstellers fir daraus re-
sultierende Schéden an Personen oder Gegensténden
aus und bewirken ein Erléschen des Garantieanspruches!

2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Persoénliche Schutzausristung dient dazu, Personen
vor Beeintréchtigungen der Sicherheit und Gesundheit bei
der Arbeit zu schitzen. Das Personal muss wahrend der
verschiedenen Arbeiten an und mit dem Gerét persénliche
Schutzausristung tragen, auf die in den einzelnen Ab-
schnitten dieser Anleitung gesondert hingewiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
ristung erldutert:

Atemschutz

Der Atemschutz dient zum Schutz der Atemwege
und der Lunge vor der Aufnahme von Staubteilchen.

© Gehérschutz

Der Gehorschutz schiitzt die Ohren vor Gehorscha-
den durch Larm.

@ Augenschutz

Die Schutzbrille schiitzt die Augen vor umherfliegen-
den Teilen und Flissigkeitsspritzern.
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Schutzhandschuhe

S

Die Schutzhandschuhe schiitzen die Hande vor
scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Reibung,
Abschurfungen oder tieferen Verletzungen.

1 Sicherheitsschuhe

@

Die Sicherheitsschuhe schiitzen die FliBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

Arbeitsschutzkleidung

=

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Klei-
dung mit geringer ReiBfestigkeit.

Schutzschiirze

&

Die Chemikalienschutzschiirze schitzt vor Verunrei-
nigungen und Chemikalien.

Die Hitzeschutzschiirze schitzt vor Hitze.

Die Stechschutzschirze schiitzt vor mechanischen
Verletzungen.

2.5 Sicherheitsvorschriften allgemein

- Das Gerat nicht im Maschinenkoffer betreiben.

» Das Gerat vor der Inbetriebnahme auf duBerlich er-
kennbare Schaden und Méngel Gberprifen.

» Gerét nicht ohne Filterkassette betreiben.

* Filterkassette gemaB der Bedienanleitung wechseln
(nach ca. 300 — 500 Anschliffen).

« Gerat nur betreiben, wenn sich der Elektrodenhalter im
Zufihrungskanal befindet.

+ Den Elektrodenhalter nach dem Anschleifen erst dann
entfernen, wenn der Motor zum Stillstand gekommen ist.

» Mangel und Schaden sofort beheben.

« Arbeiten an der elektrischen Ausrlstung diirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden.

+ Gerét nicht in feuchtnasser Umgebung, Regen usw.
benutzen.

* Nur Original-Ersatz- und Zubehdérteile verwenden.

* Vor Reparatur- und Wartungsarbeiten, Filter- und
Schleifscheibenwechsel sowie nach Gebrauch den
Netzstecker ziehen.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim Einstec-
ken des Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist,
um unabsichtlichen Anlauf zu vermeiden.
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3 Technische Daten

Technische Daten Modell EG 1
Elektroden-@ 1,0-4,0 mm
Schleifwinkel stufenlos 15°-180°
Elektrodenldnge min. 22 mm

Leistung Antriebsmotor 850 W

Netzanschluss 230 V /50/60 Hz
Drehzahl 8.000 - 22.000 min""
Diamantscheibe J 40 mm

Gewicht 3,8 kg

3.1 Typenschild

HschweiBlsraft

Geriite-Typ: EG 1

Art.-Nr.: 169 0100

230 V~ 50 Hz 850 W

IP21 n, 8.000 - 22.000 min™

Serien-Nr.: siehe Lagerschild

ol (€ X

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt / Deutschland
www.schweisskraft.de

Abb. 1: Typenschild EG 1
3.2 Lieferumfang

- Elektrodenhalter
- Spannzangen fir Elektroden @ 1,6/ 2,4/ 3,2 mm

- Diamantscheibe 40 mm

- Inbusschlissel 2 mm

- Inbusschlissel 4 mm

- Maulschlussel 13/17

- Maulschlissel 13/14

- Entsorgungsbeutel fur Einwedfilter
- Kunststoffkoffer

3.3 Zubehér

- Diamatscheibe 40mm
Artikelnummer: 1690102

- Schalter
Artikelnummer: 1690131

- Elektrodenhalter
Artikelnummer: 1690103

- Spannzange 1,0 mm
Artikelnummer: 1690105

- Spannzange 1,6 mm
Artikelnummer: 1690106

- Spannzange 2,0 mm
Artikelnummer: 1690107

- Spannzange 2,4 mm
Artikelnummer: 3,2 mm

- Spannzange 4,0 mm
Artikelnummer: 1690110

- Filterkassette
Artikelnummer: 1690117

- Entsorgungsbeutel
Artikelnummer: 1690121

4 Transport, Verpackung, Lage-
rung

4.1 Anlieferung und Transport

Anlieferung

Das Gerat nach Anlieferung auf sichtbare Transport-
schaden Uberprifen. Sollte das Gerat Schaden aufwei-
sen, sind diese unverziglich dem Transportunterneh-
men beziehungsweise dem Héndler zu melden.

4.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel des Geréates sind recyclingfahig und missen
grundsétzlich der stofflichen Wiederverwertung zuge-
fhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert zur
Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wert-
stoffsammelstelle oder bei dem zustandigen Entsor-
gungsunternehmen abzugeben.

4.3 Lagerung

Das Gerat muss griindlich gesdubert werden, bevor es
in einer trockenen, sauberen und frostfreien Umgebung
gelagert wird.

EG 11 Version 2.06 | DE
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5 Beschreibung

5.1 Gesamtansicht

Anschlagschraube (14)

Zufuhrungskanal (6)

Klemmschraube (22)

FlUhrungselement der

3 Schleifebenen (20) Schleifskala (36)
Filtergehause (25)

Filterkassette (26)

Sicherheitsaufkleber (35) Filterhaltegitter (25.2)
*Tiefenlehre (12) Schleifkopf (2)
*Schleifkopfspannschraube (15) B

Halteschraube (25.3)

Ein-/Ausschalter (1.1) )
Motor (1

Drehzahlregler

NetzanschluBkabel (1.2)

Abb. 2: Geréatebeschreibung EG 1

EG 1| Version 2.06 | DE 7
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5.2 Seitenansicht Aufnahme

Sichtglas (29) Anschlagschraube (14) Elektrodenhalter (5)

Zufiihrungskanal (6)
Klemmschraube (22)

Schleifscheibe (3)

Antriebswelle SW13 (5)

Tiefenlehre (12)*
Schleifkopfspannschraube (15)*

Inbusschraube fiir Tiefenlehre (19)*
Feder auf Inbusschraube (31)*

Abb. 3: Aufnahme EG 1

5.3 Spannzange

Spannzange (16) Anschlag (14A) Elektrodenhalter (5)

Wolframelektrode Spannzange Elektrodendurchmesser
16.1: 1,0 mm
16.2: 1,6 mm
16.3: 2,0 mm
16.4: 24 mm
16.5: 3,0 mm
16.6: 3,2 mm
16.7: 4.0 mm

Abb. 4: Spannzange EG 1

8 EG 1| Version 2.06 | DE
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6 Montage und Inbetriebnahme

6.1 Auswahl der Schleifbahn

Auf der Diamantscheibe ist eine Wahl von 3 Schleifbah-
nen mdglich:

+ Anschlag- /Klemmschraube (22) von Hand 16sen, und
auf Winkel 180° einstellen.

+ Das Fiihrungselement (20) anheben, in die ge-
wunschte Richtung um jeweils 90° drehen und in die
Winkelfihrung (Schleifwinkelskala) einsetzen.

» Danach den Schleifwinkel auswéhlen.

+ Anschlag- /Klemmschraube (22) wieder von Hand an-
ziehen.

Fiihrungselement fiir 3 Schleifebenen

1. Schleifebene 2. Schleifebene 3. Schleifebene
(Markierung (Siinks)  (Markierung (S)mittig) (Markierung (S) rechis)

.L':._:“

Bikd 1 Bild 2 Bild 3

Innere Schieibahn Mittlere Schieifbahn Bulere Sehieifbahn

Abb. 5: Schleifebenen

® .
1 Information!

Zur optimalen Ausnutzung der Schleifscheibe ist der
Schleifvorgang mit der inneren Schleifbahn (Bild 1)
zu beginnen. Danach werden die mittlere (Bild 2) und
zuletzt die duBerste Schleifbahn (Bild 3) benutzt.
(Grundeinstellung vom Hersteller ist die innere
Schleifbahn (Bild 1).)

6.2 Einstellen des Elektrodendurch-
messers

In den Elektrodenhalter die vorgesehene Spannzange
von (Position 16.1 — 16.7) einschrauben.

Bei Lieferung des Gerates ist die Spannzange fir die
Elektrode @ 2,4 mm im Elektrodenhalter (5) vormontiert.
Die Spannzangen in den Gré8en @ 1,6 und 3,2 mm ge-
héren zum Lieferumfang.

EG 1| Version 2.06 | DE

6.3 Einstellen des Anschleifwinkels

(siehe Kapitel: Aufbau)
» Klemmschraube (22) leicht I16sen.

+ Den Gradstrich auf dem Flhrungselement (20) auf den
gewlinschten Winkel der Schleifwinkelskala schieben.

» Klemmschraube (22) wieder festdrehen.

o HINWEIS!

Der Winkel 15° bedeutet kleinster Winkel an der Elek-
trode. Der Winkel 180° bedeutet rechtwinklige Flache
an der Elektrode. (ein Teilstrich = 5°)

7 Bedienung

Beachten Sie immer die Sicherheitshinweise und halten
Sie sich an die einschlagigen Vorschriften. Beim Betrieb
des Gerétes EG 1 ist darauf zu achten, dass die Entliif-
tung des Filters Uber seine gesamte Flache stérungsfrei
erfolgen kann. Bei stationdrem Betrieb des Geréates EG
1 in einer festen Einspannung, muss das Gerét in die
waagerechte Stellung gebracht werden. Die Position, die
sich aus einer Aufstellung tUber das Filtergehduse ergibt,
ist bis zu diesem Aufstellwinkel méglich.

Das Einstellen der Elektrodenabschlifflange (0,3 mm) er-
folgt mit dem Elektrodenhalter, der Spannzange und der
Tiefenlehre. Das ist eine Grundeinstellung, somit nur
vom Werk oder einer geschulten Servicewerkstatt zu
verandern.

Vor dem Einschalten des Gerates muss sich immer der
Elektrodenhalter im Zufiihrungskanal befinden.

A VORSICHT!

Verwenden Sie das Schleifgerat nur mit angebau-
tem Filter.Schleifen Sie keinen falls thoriumoxidhalti-
gen Wolframelektroden bei abmontiertem
Filtergehduse oder ausgebauter Filterkassette.

© Gehorschutz

Bei Benutzung des Wolframelektroden-Anschleifge-
rates ist Gehdrschutz zu tragen!

Der A — bewertete - dquivalente Dauerschalldruckpe-
gel am Arbeitsplatz ist héher als 70 dB (A). Gemes-
sen nach EN ISO 11201.
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@ Augenschutz

Die Schutzbrille schiitzt die Augen vor umherfliegen-
den Teilen und Flussigkeitsspritzern.

@ Schutzhandschuhe

Die Schutzhandschuhe schiitzen die Hande vor
scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Reibung,
Abschurfungen oder tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FlBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

7.1 Inbetriebnahme

o HINWEIS!

Uberpriifen Sie vor Gebrauch die Giiltigkeit der
Pruffrist bezugnehmend auf die entsprechende
gesetzliche Sicherheitsvorschrift flr elektrische Anla-
gen und Betriebsmittel.

Vergleichen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die auf dem
Typenschild angegebene Netzspannung und Netzfre-
guenz mit den Daten Ihres Stromnetzes Ubereinstim-
men.Der Anschluss ist nur an Steckdosen mit Schutz-
kontakt zuléssig. Die Funkenstdrung entspricht der
Europanorm nach EN 55014.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim Einstec-
ken in die Steckdose ausgeschaltet ist.

+ Das Gerat an die Stromversorgung anschlieBen. Die
Drehzahl nach Tabelle (Richtwerte: Seite 11) einstel-
len.

+ Die Wolframelektrode in den Elektrodenhalter (5) ein-
fuhren und ca. 35 mm herausstehen lassen.

+ Den Elektrodenhalter in die Tiefenlehre (12) bis zum
Anschlag einfuhren.Durch Rechtsdrehen des Elektro-
denhalters (5) wird die Wolframelektrode fest ge-
spannt.

» Den Elektrodenhalter (5) in den Zufihrungskanal (6)
einfuhren, bis die Wolframelektrode tber der Schleif-
scheibe (3) ist. Die Kontrolle erfolgt durch das Sichtglas
(29).

» Das Gerét einschalten.
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» Durch Drehen und langsames Vorschieben des Elek-
trodenhalters (5) bis zum Anschlag (14A) am Elektro-
denhalter (5) erfolgt der Anschiliff. Ein zu starker Druck
der Elektrode auf die Schleifscheibe (3) sollte vermie-
den werden, bevor der Anschlag (14a) am Elekiroden-
halter (5) erreicht ist.

0 HINWEIS!

Vor dem Einschalten des Gerates muss sich immer
der Elektrodenhalter (5) im Zufiihrungskanal (6)
befinden. Bevor der Elektrodenhalter (5) entnom-
men wird, muss der Motor zum Stillstand gekommen
sein.

Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann Schleifstaub
aus dem Zuflihrungskanal (6) austreten bzw. sich im Zu-
fihrungskanal festsetzen. Beim n&chsten Zufiihren kann
sich der Elektrodenhalter (5) im Zufihrungskanal (6)
durch die Schleifstaubablagerung verklemmen.

7.2 Anschleifen der Wolframelektrode

(siehe Kapitel: Beschreibung)

Atemschutz tragen!

Die Staubmaske schiitzt vor groben Staubpartikeln.

+ Den Elektrodenhalter unter langsamem Drehen so an
die Schleifscheibe flihren, so dass die Wolframelek-
trode nicht zum Glihen kommt. Die Kontrolle erfolgt
durch das Sichtglas (29).

+ Mit leichtem Druck und langsamem gleichmé&Bigen
Drehen des Elektrodenhalters (5) das Schleifen aus-
fuhren.

« Der Schleifvorgang ist beendet, wenn der Anschlag
(14a) am Elektrodenhalter (5) erreicht ist und die
Wolframelektrode die Schleifscheibe (3) nicht mehr be-
rahrt.

» Das Gerat ausschalten und auslaufen lassen.

* Den Elektrodenhalter (5) entnehmen und in die Tiefen-
lehre (12) einfuhren. Mit einem Linksdrehen des Elek-
trodenhalters (5) wird die Wolframelektrode geldst.

o HINWEIS!

Tropfen an der Elektrodenspitze, die z. B. durch Ein-
tauchen in das Schmelzgut entstehen, sollten vor
dem Anschliff entfernt werden, sonst entsteht ein
erhdhter VerschleiB an der Diamantschleifscheibe

@).
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Pflege, Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Elektroden-@ Drehzahlregler-

Position

1,0 mm

1,6 mm

2,4 mm

3,2 mm

2
2
2,0 mm 2
2
3
3

4,0 mm

Tabelle 1 — Richtwerttabelle flr Schleifdrehzah

7.3 Sicherheitshinweise zu thoriumo-
xidhaltigen Wolframelektroden

Atemschutz tragen!

Die Staubmaske schutzt vor groben Staubpartikeln.
Tragen Sie hierzu eine Staubmaske nach EN 149

Beim Anschleifen von thoriumoxidhaltigen Wolframelek-
troden kommt es zur Freisetzung radioaktiven Staubes,
verbunden mit der Gefahr einer internen Strahlenbela-
stung durch Einatmen!

A VORSICHT!

Verwenden Sie das Schleifgerat nur mit angebau-
tem Filter.

Schleifen Sie keinen falls thoriumoxidhaltigen Wolfra-
melektroden bei abmontiertem Filtergehause oder
ausgebauter Filterkassette.

A VORSICHT!
Vermeiden Sie unbedingt das Aufwirbeln thoriumo-
xidhaltigen Staubes
Wechsel der Filterkassette) darauf, dass kein thoriumo-
xidhaltiger Staub aufgewirbelt und eingeatmet wird.
Fuhren Sie folgende Téatigkeiten nur an/ unter einem di-
rekt absaugenden SchweiBrauchtrichter oder im Freien
durch!
-Das Wechseln der Filterkassette

-Das Wechseln der Schleifscheibe

-Das Ausblasen des Schleifkopfes

EG 1| Version 2.06 | DE

* Vermeiden Sie den direkten Hautkontakt mit thoriumo-
xidhaltigem Staub. Tragen Sie bei Wartungs- und Ser-
vicearbeiten Handschuhe Genormte Farbcodierung
thoriumoxidhaltiger Wolframelektroden. Beachten Sie
beim Umgang mit thoriumoxidhaltigen Wolfram-elektro-
den ebenfalls die Informationen der Berufsgenossen-
schaft. Unter der folgenden Internet Adresse der Be-
rufsgenossenschaft kann das entsprechende Merkblatt
heruntergeladen werden:

Bitte folgende Suchauswahl benutzen:
-www.arbeitssicherheit.de
-Auswahl: BG | : 746

8 Pflege, Wartung und Instand-
setzung/Reparatur

A VORSICHT WARTUNGSARBEITEN!

Ziehen Sie immer den Netzstecker aus der Steck-
dose, bevor Sie Wartungsarbeiten ausfiihren. War-
tungsarbeiten verlédngern die Lebensdauer der
Maschine, wenn sie regelméaBig und fachgerecht
durchgefiihrt werden.

8.1 Pflege durch Reinigung

Reinigen Sie das Gerat auBerlich mit einem Tuch.

Die innere Reinigung des Schleifkopfes (2) wird nach je-
dem zweiten Filterwechsel empfohlen.

Dazu ist das Filtergehduse (25) durch Lésen der vier In-
busschrauben (33) zu entfernen.

Das Ausblasen des Schleifkopfes (2) mit Druckluft ist
vorzugsweise unter einem direkt absaugenden SchweiB-
rauchtrichter mit Mund-, Augen- und Handschutz bzw.
im Freien vorzunehmen. (Alternativ kann eine Reinigung
mit einem Pinsel vorgenommen werden.)

Danach kann die Montage des Filtergehauses (25) erfol-
gen.

Der Filter- und Schleifscheibenwechsel ist an/ unter ei-
nem direkt absaugenden SchweiBrauchtrichter oder im
Freien durchzuflihren! Beim Wechsel in geschlossenen
R&umen ist eine Staubmaske nach EN 149 zu tragen

Der Schutzleiteranschluss am vorderen Lagerschild des

Motors (1) unterliegt den Prifvorschriften nach DIN VDE
0702T.1.
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8.2 Filterwechsel

Erst Punkt 8 (Wartungsarbeiten) aufmerksam lesen und
danach handeln.

Ein Filterwechsel wird empfohlen:

» Wenn der Schleifvorgang durch das Sichtglas (29)
nicht mehr erkennbar ist. Das ist nach ca. 300 bis 500
Anschliffen erforderlich.

+ Oder wenn die Schleifspureinstellung von der inneren
auf die nachste (mittlere) Schleifspur veréndert wird.

Durchflihrung (Siehe Bild, Seite 5):

1. Halteschraube (25.3) am Filtergehduse (25) l6sen.
2. Haltegitter (25.2) abklappen und abnehmen.

3. Filterkassette (26) entnehmen, und mit dem Entsor-
gungsbeutel fachgerecht entsorgen.

4. Neue Filterkassette so in das Filtergehduse einsetzen,
dass der Dichtgummi vom Filter am Schleifkopf (2)
dichtet.

5. Haltegitter oben einhaken und nach unten schwen-
ken, Halteschraube fest eindrehen.

8.3 Schleifscheibe wechseln

A VORSICHT!

Erst Punkt 8 (Wartungsarbeiten) aufmerksam lesen.

1. Zuerst die Reinigung des Schleifkopfes (siehe Punkt
8.1) vornehmen.

2. Elektrodenhalter (5) enthehmen.

3. Anschlagschraube (14) mit dem Maulschlissel (SW
17) entfernen.

4. Kulisse (10) und Sichtglas (29) mit Hilfe des mitgelie-
ferten Saugnapfes nach vorne abnehmen.

5. Schleifscheibe (3) mit Maulschlissel (SW 14) nach
links und mit zweitem Maulschllssel (SW 13) nach
rechts 16sen und abnehmen.

6. Neue Schleifscheibe (3) (Diamantscheibe) am Welle-
nende aufschieben und festschrauben.

Achtung: Die Schleifscheibe (3) muss korrekt auf
dem Zentrierflansch der Antriebswelle (8) aufliegen.

7. Kulisse mit einem trockenem Tuch reinigen, danach
einfetten (Position 45 auf der Ersatzteilliste Seite 16)
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8. Kulisse (10) mit Sichtglas (29) von vorne in den
Schleifkopf (2) schieben, dabei ist auf den richten Sitz
des Nullringes zu achten.

9. Anschlagschraube (14) mit dem Maulschllssel (SW
17) in die Kulisse (10) befestigen.

10.Elektrodenhalter (5) in Anschlagschraube (14) ein-
schieben.

11. Um den Rundlauf der Schleifscheibe zu kontrollieren
fihren sie einen kurzen Probelauf durch. Bei Schwin-
gungen ist das Gerat sofort auszuschalten.

8.4 Stérungen

Wenden Sie sich bei Stérungen bzw. bei Verschlei ei-
nes Teiles an lhren értlichen Handler

9 Entsorgung, Wiederverwer-
tung von Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist dafiir Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur tber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

9.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auB3er Be-
trieb zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die
Geféhrdung der Umwelt oder von Personen zu vermei-
den.

- Alle umweltgeféhrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerat entsorgen.

- Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und ver-
wertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem
dafiir vorgesehenen Entsorgungswegen zufiihren.

9.2 Entsorgung von elektrischen
Geraten

Elektrische Gerate enthalten eine Vielzahl wiederver-
wertbarer Materialien sowie umweltschadliche Kompo-
nenten.

Diese Bestandteile sind getrennt und fachgerecht zu ent-
sorgen. Im Zweifelsfall an die kommunale Abfallentsor-
gung wenden.

Fur die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe ei-

nes spezialisierten Entsorgungsbetriebs zuriickzugrei-
fen.
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10 Ersatzteile

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Ver-
wendung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder feh-
lerhafter Ersatzteile kdnnen Gefahren
fir den Bediener entstehen sowie
Beschadigungen und Fehlfunktionen
verursacht werden.

A

- Es sind ausschlieBlich Originaler-
satzteile des Herstellers oder vom
Hersteller zugelassene Ersatzteile zu
verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Herstel-
ler zu kontaktieren.

10.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kdnnen Uber den Vertragshandler oder
direkt beim Hersteller bezogen werden. Die Kontaktda-
ten stehen im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Gerétetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlinschte Versandart (Post, Fracht, See, Lulft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kdnnen nicht berticksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr

finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerat an-
gebracht ist.

EG 1| Version 2.06 | DE

Beispiel

Es muss der Ein-Ausschalter flr das Elektrodenschleif-
gerat EG 1 bestellt werden. Der Ein-Ausschalter hat in
der Ersatzteilzeichnung 1 die Nummer 1.1.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (1) mit gekennzeichnetem Bauteil (Ein-Aus-
schalter) und markierter Positionsnummer (1.1) an den
Vertragshandler bzw. an die Ersatzteilabteilung schicken
und die folgenden Angaben mitteilen:

- Geratetyp: Elektrodenschleifgerat EG 1
- Artikelnummer: 169 0100

- Zeichnungsnummer: 1

- Positionsnummer: 1.1

Die Artikelnummer lhres Gerétes:

Elektrodenschleifgerat EG 1: 169 0100
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10.2 Ersatzteilzeichnung

Nachfolgende Zeichnung soll lhnen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Senden Sie gegebe-
nenfalls eine Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an ihren Handler.

14 16 |
5

__—12

Abb. 6: Ersatzteilzeichnung EG 1
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EU Konformitatserklarung

11 EU Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Sturmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StraBe 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: SchweiBkraft® SchweiBtechnik
Bezeichnung der Maschine: EG 1

Maschinentyp: Elektrodenschleifgerat
Artikelnummer: 1690100

Seriennummer*:

Baujahr*: 20

*fullen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

aufgrund seiner Konzipierung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfliihrung den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der oben genannten sowie den nachfolgenden EG-Richtli-

nien entspricht.

Einschldagige EU-Richtlinien: 2014/30/EU EMV-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gestaltungsleitsatze -

Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN 60204-1:2007-06 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1:

Allgemeine Anforderungen

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, den 20.10.2020

Ldls

Kilian Strmer
Geschaftsfihrer

EG 1| Version 2.06 | DE
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